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KG STOCK GEARS
Gears for Every Need.....

ご挨拶
KG カタログのご利用、誠にありがとうございます。
この度、新カタログ　KG STOCK GEARS　KG5000 シリーズ を発刊いたします。
 
お客様の多岐にわたるニーズを先読みして形にしてきた「KG STOCK GEARS」。
創業当時から変わらず製造を継続している商品、最先端の加工技術から生み出される新商品。すべてがお客様のニーズの結晶です。
約 2,700 アイテムの一つひとつを安定した品質で「いつでも・どこでも・すぐに」入手できるようにすること。
それが、私たちが創業以来ずっとこだわり続けてきたことです。
本カタログをご活用いただき KG STOCK GEARS をご使用くださいますようお願い申し上げます。 

代表取締役　井　田　斉　昭

KG ギヤ総合カタログの内容
KG STOCK GEARS インフォメーション
KG STOCK GEARS 寸法テーブル



商   品   記   号
歯　数

z

基準円
直　径

d

歯先円
直　径

da

形 歯　幅

b

穴　径

dd(H7H7)

ハ　ブ
外　径

dh

ハ　ブ
長　さ

lh

全　長

l

ね　じ 重　量

W(g)2-M(120°) ls

S50S 10K － 1006 10 5 6 K1 10 - 6 45 55 - - 11.5 

S50S 12K － 1007 12 6 7 K1 10 - 7 45 55 - - 15.8 

S50S 15K ＊ 0803 15 7.5 8.5 K2 8 3(H8) 8.5 10 18 2-M3 3 6.0 

S50S 16K ＊ 0803 16 8 9 K2 8 3(H8) 9 10 18 2-M3 3 6.9 

S50S 18K ＊ 0804 18 9 10 K2 8 4(H8) 10 10 18 2-M3 3 8.1 

S50S 20K ＊ 0804 20 10 11 K2 8 4(H8) 11 10 18 2-M3 3 10.3 

S50S 22K ＊ 0804 22 11 12 K2 8 4(H8) 12 10 18 2-M3 3 12.7 

S50S 24K ＊ 0804 24 12 13 K2 8 4(H8) 13 10 18 2-M3 3 15.4 

S50S 25B ＊ 0804 25 12.5 13.5 B1 8 4(H8) 10 8 16 2-M3 4 10.8 

S50S 26B ＊ 0804 26 13 14 B1 8 4(H8) 10 8 16 2-M3 4 11.4 

S50S 28B ＊ 0804 28 14 15 B1 8 4(H8) 10 8 16 2-M3 4 12.8 

S50S 30B ＊ 0805 30 15 16 B1 8 5(H8) 12 8 16 2-M3 4 15.4

S50S 32B ＊ 0505 32 16 17 B1 5 5 12 8 13 2-M3 4 12.7 

S50S 35B ＊ 0505 35 17.5 18.5 B1 5 5 12 8 13 2-M3 4 14.2 

S50S 36B ＊ 0505 36 18 19 B1 5 5 12 8 13 2-M3 4 14.8 

S50S 40BF － 0504 40 20 21 B1 5 4(H8) 15 8 13 - - 22.1

S50S 40B ＊ 0505 40 20 21 B1 5 5 15 8 13 2-M3 4 21.0 

S50S 42B ＊ 0505 42 21 22 B1 5 5 15 8 13 2-M3 4 22.3 

S50S 44B ＊ 0505 44 22 23 B1 5 5 15 8 13 2-M3 4 23.6 

S50S 45B ＊ 0505 45 22.5 23.5 B1 5 5 15 8 13 2-M3 4 24.3 

S50S 48B ＊ 0505 48 24 25 B1 5 5 15 8 13 2-M3 4 26.4 

S50S 50B ＊ 0505 50 25 26 B1 5 5 15 8 13 2-M3 4 27.9 

S50S 52B ＊ 0505 52 26 27 B1 5 5 15 8 13 2-M3 4 29.5 

S50S 54B ＊ 0505 54 27 28 B1 5 5 15 8 13 2-M3 4 31.1 

S50S 55B ＊ 0505 55 27.5 28.5 B1 5 5 15 8 13 2-M3 4 32.0 

S50S 56B ＊ 0505 56 28 29 B1 5 5 15 8 13 2-M3 4 32.8 

S50S 60B ＊ 0506 60 30 31 B1 5 6 18 8 13 2-M4 4 39.9 

S50S 64B ＊ 0506 64 32 33 B1 5 6 18 8 13 2-M4 4 43.7 

S50S 70B ＊ 0506 70 35 36 B1 5 6 18 8 13 2-M4 4 49.9 

S50S 72B ＊ 0506 72 36 37 B1 5 6 18 8 13 2-M4 4 52.1 

S50S 75B ＊ 0506 75 37.5 38.5 B1 5 6 18 8 13 2-M4 4 55.5 

S50S 80BF － 0506 80 40 41 B1 5 6 28 8 13 - - 85.0

S50S 80B ＊ 0508 80 40 41 B1 5 8 22 8 13 2-M4 4 67.0 

S50S 90B ＊ 0508 90 45 46 B1 5 8 22 8 13 2-M4 4 80.1 

S50S 96B ＊ 0508 96 48 49 B1 5 8 22 8 13 2-M4 4 88.7 

商   品   記   号
回転速度別許容伝達動力表　曲げ強さ (単位 :W)

10rpm 100rpm 200rpm 400rpm 800rpm 1,200rpm 1,500rpm

S50S 10K － 1006 0.62 6.19 12.38 24.77 49.53 74.30 92.87 
S50S 12K － 1007 0.85 8.49 16.98 33.96 67.91 101.87 127.33 
S50S 15K ＊ 0803 0.99 9.92 19.84 39.68 79.37 119.05 148.81 
S50S 16K ＊ 0803 1.10 11.01 22.02 44.04 88.08 132.12 165.15 
S50S 18K ＊ 0804 1.32 13.24 26.47 52.94 105.88 158.82 198.53 
S50S 20K ＊ 0804 1.55 15.54 31.08 62.16 124.32 186.48 233.10 
S50S 22K ＊ 0804 1.79 17.88 35.76 71.52 143.04 214.57 268.21 
S50S 24K ＊ 0804 2.03 20.26 40.52 81.04 162.07 243.11 303.88 
S50S 25B ＊ 0804 2.15 21.46 42.93 85.86 172.72 257.57 321.97 
S50S 26B ＊ 0804 2.27 22.68 45.36 90.71 181.43 272.14 339.11 
S50S 28B ＊ 0804 2.51 25.13 50.26 100.52 201.03 301.55 371.39 
S50S 30B ＊ 0805 2.76 27.59 55.18 110.37 220.74 331.11 403.12 
S50S 32B ＊ 0505 1.88 18.81 37.61 75.22 150.44 225.49 271.63 
S50S 35B ＊ 0505 2.12 21.17 42.34 84.68 169.36 250.30 300.66 
S50S 36B ＊ 0505 2.20 21.96 43.93 87.85 175.71 258.48 310.20 
S50S40BF － 0504 2.51 25.13 50.26 100.53 201.05 290.27 347.13
S50S 40B ＊ 0505 2.52 25.16 50.32 100.65 201.29 290.74 347.65 
S50S 42B ＊ 0505 2.68 26.77 53.55 107.09 214.19 306.59 365.96 
S50S 44B ＊ 0505 2.84 28.37 56.75 113.49 226.99 322.02 383.71 
S50S 45B ＊ 0505 2.92 29.18 58.37 116.74 233.47 329.75 392.59 
S50S 48B ＊ 0505 3.16 31.63 63.25 126.50 252.80 352.63 418.79 
S50S 50B ＊ 0505 3.33 33.26 66.52 133.04 264.20 367.63 435.89 
S50S 52B ＊ 0505 3.49 34.90 69.80 139.60 275.51 382.44 452.72 
S50S 54B ＊ 0505 3.65 36.54 73.08 146.17 286.71 397.03 469.26 
S50S 55B ＊ 0505 3.74 37.37 74.73 149.46 292.27 404.26 477.43 
S50S 56B ＊ 0505 3.82 38.19 76.38 152.76 297.80 411.43 485.53 
S50S 60B ＊ 0506 4.15 41.50 83.00 165.99 319.68 439.63 517.25 
S50S 64B ＊ 0506 4.48 44.82 89.64 179.28 341.14 467.04 547.92 
S50S 70B ＊ 0506 4.98 49.82 99.65 199.30 372.55 506.74 592.05 
S50S 72B ＊ 0506 5.15 51.50 102.99 205.99 382.81 519.61 606.27 
S50S 75B ＊ 0506 5.40 54.01 108.02 216.04 398.01 538.57 627.16 
S50S80BF － 0506 5.78 57.80 115.61 231.21 419.70 565.46 662.85
S50S 80B ＊ 0508 5.82 58.21 116.42 232.85 422.85 569.31 668.04 
S50S 90B ＊ 0508 6.66 66.56 133.13 266.25 470.10 626.91 752.57 
S50S 96B ＊ 0508 7.16 71.63 143.26 286.28 497.59 660.77 802.70 
S50S 100B ＊ 0508 7.50 75.01 150.02 297.93 515.45 688.64 835.69 
S50S 110B ＊ 0508 8.35 83.48 166.96 326.48 558.60 757.32 916.71 
S50S 120B ＊ 0508 9.20 91.98 183.95 354.27 599.68 824.59 995.68 

S50S 100B ＊ 0508 100 50 51 B1 5 8 25 8 13 2-M4 4 101.4 

S50S 110B ＊ 0508 110 55 56 B1 5 8 25 8 13 2-M4 4 117.6 

S50S 120B ＊ 0508 120 60 61 B1 5 8 25 8 13 2-M4 4 135.4 
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S S平歯車（S45C） 平歯車（S45C）

2-M (120°)

l

b

da dd

ls

dhd

B1形【＊】

120°

H7

単位：ｍｍ
精度 材質 圧力角 熱処理 歯面硬度 バックラッシ①

H7

b

K1形

1h

l

da d dh

l
b ls

dd dhda d

K2形【＊】

120°

2-M (120°)
2D・3D CAD

モジュール   0.5 （並歯）モジュール   0.5 （並歯）

B1形【＊】

H7

単位：ｍｍ
精度 材質 圧力角 熱処理 歯面硬度 バックラッシ①

JIS B 1702-1  N8 級 S45C 20 度 ー ー 0.02 ～ 0.06
★表面処理は行っておりません。【＊】ねじ穴が 2カ所、セットスクリューが 2個付いております。
★本許容伝達動力表のテーブルは JGMAの式を採用しております。単位換算方法は参考資料 P. 20 をご確認願います。
①同品種、同材質、一対の噛合い時の理論値です。

H7

④商品情報
 精度、材質、圧力角、熱処理、 歯面硬度、バックラッシ、注意事項、特記事項　など

②外観イメージ ③簡易寸法記号図

①基本情報
 シリーズ名、材質、歯車の名称、モジュール、歯の種類

商品ページの紹介

①

② ③ ③ ⑦

④

⑥

⑤ ⑤

⑦ 2D, 3D　CAD　ダウンロードURL

⑤各商品寸法 ⑥許容伝達動力表
 曲げ強さ等 

生産中止品の一覧は弊社公式サイトの「カタログダウンロード」内にある「生産中止品」をご確認ください。

商品記号 ( 材質 ) ページ数

ギヤボックス
【ギヤボックスシリーズ】 
HY-BOX，BS-BOX，BSB-BOX，BSH-BOX
B-SET，WS-BOX

P. 29～P. 50

ノーバックラッシギヤ 歯研ノーバックラッシギヤ
ASGシリーズ (SCM435, 440)，NSG シリーズ (SCM435, 440)
ノーバックラッシギヤ
NSシリーズ (S45C，AL),  NSU シリーズ (SUS304)

P. 51～P. 60

平歯車 歯研平歯車
SG シリーズ (SCM435, 440)，SGR シリーズ (S45C)
平歯車
S シリーズ（S45C, SUS304, 黄銅 , 青 POM, 白 POM, 
 白 POM：黄銅ブッシュ入 ) 

P. 61～P. 180

ラック モジュールラック
RK シリーズ (S45C，SUS304，黄銅，青 POM)，
ORK シリーズ (SUS304)
CP ラック
RKP シリーズ ( 黄銅，S45C)，SP (S45C)

P. 181～P. 190

ねじ歯車（ヘリカルギヤ）
ねじれ角 45°
Hシリーズ (S45C，SUS304，青 POM，白 POM)

P. 191～P. 204

マイタギヤ MGシリーズ (SCM440)，MGE シリーズ (SCM435 ・440)
Mシリーズ (S45C，SUS304,　SUS304L，黄銅，青POM，
白 POM，白 POM：黄銅ブッシュ入 )
MGHシリーズ (S45C)，MLシリーズ (SUS304)，
ML-N シリーズ (S45C)

P. 205～P. 238

ベベルギヤ
BGシリーズ (SCM440)
Bシリーズ (S45C，SUS304，黄銅 )

P. 239～P. 256

ウォーム
ウォームホイール Wシリーズ (SUS304，S45C)

Gシリーズ ( 黄銅，青 POM，白 POM，
白 POM( 黄銅ブッシュ ), C6191BE,  CAC702)

P. 257～P. 278

参考資料 ・歯形の大きさを表す基本寸法
・歯車組み立てのポイント
・平歯車及びヘリカルギヤの中心距離・軸の平行度
・バックラッシの測り方　かさ歯車・ウォームギヤ
・歯車の歯当たり・各種歯車の効率
・歯車の潤滑・騒音・振動
・許容伝達動力表の解説・使用方法例
・単位の換算表

・歯車記号と用語・JIS 規格・規格品の精度等級
・硬さの換算表
・常用する寸法許容差　はめ合い穴、はめ合い軸
・メートル並目及び細目ネジのピッチと下穴参考ドリル寸法
・六角穴付きボルトに対するざぐり及びボルト穴の寸法
・平行キー用キー溝の形状及び寸法
・C形、E形止め輪（参考）
・材料表記の説明

総合目次
目
次
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平歯車
商品記号 S    S S S

形状

ページ P. 158 P. 160 P. 170 P. 176
材質 白POM(黄銅ブッシュ入 ) 青 POM 白 POM 白 POM( ネジ穴付き )

モジュール ｍ 1 ｍ 0.5 ～ 3 ｍ 0.5 ～ 1 ｍ 0.5 ～ 1
精度等級 JIS N9 ～ 10 級  ※ JIS N9 ～ 10 級  ※ JIS N9 ～ 10 級  ※ JIS N9 ～ 10 級  ※

歯部処理 切削 切削 切削 切削

平歯車
商品記号 SG SGR  S S S

形状

ページ P. 66 P. 82 P. 94 P. 136 P. 146
材質 SCM435 ・440 S45C S45C SUS304 黄銅

モジュール ｍ 0.5 ～ 3 ｍ 0.5 ～ 3 ｍ 0.5 ～ 3 ｍ 0.5 ～ 2 ｍ 0.3 ～ 0.8
精度等級 JIS　N5 級 JIS　N6 級 JIS　N8 級 JIS　N9 級 JIS　N9 ～管理範囲外
歯部処理 歯部高周波焼入・研磨 歯部高周波焼入・研磨 切削 切削 切削

ノーバックラッシギヤ
商品記号 ASG NSG NS NSU NS 

形状

ページ P. 56 P. 56 P. 58 P. 58 P. 58
材質 SCM435, 440 SCM435, 440 S45C SUS304 A5056

モジュール ｍ 1～ 2 ｍ 0.5 ～ 1 ｍ 0.8 ～ 1 ｍ 0.5 ｍ 0.5 ～ 1
機構 ボルト 円弧バネ /コイルバネ コイルバネ コイルバネ 円弧バネ

歯部処理 歯部高周波焼入・研磨 研磨 切削・軟窒化 切削・テフロン 切削・アルマイト

ギヤボックス
商品記号 HY-BOX BS-BOX BSB-BOX BSH-BOX B-SET WS-BOX

形状

ページ P. 38 P. 40 P. 42 P. 44 P. 46 P. 48

材質
ボディー：アルミ
軸：SCM435,440・S45C

ボディ：アルミ
軸：SUS303

ボディ：アルミ
軸：SUS303

ボディ：アルミ
　 orFC250
軸：SUS303・S45C

ボディ：アルミ
軸：SUS303

ボディ：アルミ
軸：S45C

軸・形状 食い違い軸 L形 , T 形 L 形 L 形 , T 形 L 形 食い違い軸
バックラッシ 20′以下 15′～　25′以下 15′以下 10′～ 15′以下 官能検査 30′～　45′以下
使用歯車 ハイポイドギヤ ストレートベベルギヤ ストレートベベルギヤ スパイラルベベルギヤ ストレートベベルギヤ ウォームギヤ

検索ページ

※製作時の精度となります。

※精度等級の表示詳細は、参考資料を参照願います。 
目
次
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CP ラック
商品記号 RKP SP RKP SP

形状

ページ P. 188 P. 188 P. 189 P. 189
材質 黄銅 S45C S45C S45C
ピッチ CP2 CP2 CP5・10 CP5・10
熱処理 ー ー ー ー
歯部処理 切削 切削 切削 切削

モジュールラック
商品記号 RK ORK RK RK RK

形状

ページ P. 183 P. 184 P. 184 P. 185 P. 185
材質 S45C SUS304 SUS304 黄銅 青 POM

モジュール ｍ 1～ 3 ｍ 0.5 ～ 1 ｍ 0.5 ～ 1.5 ｍ 0.3 ～ 0.8 ｍ 0.5 ～ 1
熱処理 ー ー ー ー ー
歯部処理 切削 切削 切削 切削 切削

検索ページ

ねじ歯車 ( ヘリカルギヤ）　( ねじれ角 45° )
商品記号 H H H H

形状

ページ P. 194 P. 196 P. 198 P. 202
材質 S45C SUS304 青 POM 白 POM

モジュール ｍ 1～ 3 ｍ 1～ 1.5 ｍ 1 ～ 3 ｍ 1～ 1.5
精度等級 JIS　N9 級 JIS　N9 級 JIS N9 ～ 10 級 ※ JIS N9 ～ 10 級 ※

歯部処理 切削・歯部高周波焼入 切削 切削 切削
※製作時の精度となります。

目
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ベベルギヤ　歯数比 1：１.５ / １：２ / １：３
商品記号 BG B  B B B B

形状

ページ P. 244 P. 246 P. 248 P. 250 P. 252 P. 254
材質 SCM440 S45C S45C S45C S45C SUS304

モジュール ｍ 1.5 ～ 2.5 ｍ 1 ～ 3 ｍ 1～ 2.5 ｍ 0.5 ～ 3 ｍ 1.5 ～ 4 ｍ 0.8 ～ 2
歯すじ形状 スパイラル スパイラル スパイラル ストレート ストレート ストレート
精度等級 JIS　1 級 JIS　3 級 JIS　4 級 JIS　3 級 JIS　4 級 JIS　4 級
歯部処理 歯部高周波焼入・研磨 切削 切削・歯部高周波焼入 切削 切削・歯部高周波焼入 切削

ベベルギヤ　歯数比1：１.５ / １：２ / １：３
商品記号 B

形状

ページ P. 254
材質 黄銅

モジュール ｍ 0.5 ～ 0.8
歯すじ形状 ストレート
精度等級 JIS　4 級
歯部処理 切削

マイタギヤ　歯数比１：１
商品記号 M M M M

形状

ページ P. 232 P. 234 P. 234 P. 236
材質 SUS304L 黄銅 白 POM 青 POM

モジュール ｍ 0.5 ～ 1 m0.5 ～ 1 ｍ 1 ｍ 0.8 ～ 3
歯すじ形状 ストレート ストレート ストレート ストレート
精度等級 ー JIS　4 級 ー ー
歯部処理 MIM射出成形 切削 切削 切削

検索ページ
マイタギヤ　歯数比１：１

商品記号 MG MGE M M M MGH

形状

ページ P. 212 P. 214 P. 216 P. 218 P. 220 P. 222
材質 SCM440 SCM435 ・440 S45C S45C S45C S45C

モジュール ｍ 1.5 ～ 3 ｍ 1.5 ～ 3 ｍ 0.8 ～ 3 ｍ 1 ～ 3 ｍ 1～ 3 ｍ 1～ 2
歯すじ形状 スパイラル スパイラル スパイラル スパイラル スパイラル スパイラル
精度等級 JIS　1 級 JIS　2 級 JIS　3 級 JIS　4 級 JIS　4 級 JIS　4 級
歯部処理 歯部高周波焼入・研磨 歯部高周波焼入・研磨 切削 切削・歯部高周波焼入・黒染処理 切削・歯部高周波焼入 切削・歯部高周波焼入

マイタギヤ　歯数比１：１
商品記号 ML-N ML M M  MGH M

形状

ページ P. 224 P. 224 P. 226 P. 228 P. 230 P. 232
材質 S45C SUS304 S45C S45C S45C SUS304

モジュール ｍ 1～ 2.5 ｍ 0.8 ～ 2 ｍ 0.5 ～ 4 ｍ 1.5 ～ 4 ｍ 2.5 ～ 3 ｍ 0.8 ～ 3
歯すじ形状 ストレート ストレート ストレート ストレート ストレート ストレート
精度等級 JIS　3 級 JIS　4 級 JIS　3 級 JIS　4 級 JIS　4 級 JIS　4 級
歯部処理 切削 切削 切削 切削・歯部高周波焼入 切削・歯部高周波焼入 切削
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ウォーム・ウォームホイール      モジュール 0.5 ～ 3
商品記号 W80 G80 G80 G80 W1 W1

形状

ページ P. 265 P. 264 P. 264 P. 264 P. 266 P. 267
材質 S45C CAC702 青 POM 白 POM SUS304 S45C

モジュール ｍ 0.8 ｍ 0.8 ｍ 0.8 ｍ 0.8 ｍ 1 ｍ 1
歯部処理 転造 切削 切削 切削 転造 転造

ウォーム・ウォームホイール      モジュール 0.5 ～ 3
商品記号 W50 W50 G50 G50 G50 W80

形状

ページ P. 262 P. 263 P. 262 P. 262 P.262 P. 264
材質 SUS304 S45C CAC702 黄銅 青 POM SUS304

モジュール ｍ 0.5 ｍ 0.5 ｍ 0.5 ｍ 0.5 ｍ 0.5 ｍ 0.8
歯部処理 転造 転造 切削 切削 切削 転造

ウォーム・ウォームホイール      モジュール 0.5 ～ 3
商品記号 G1.5 G1.5 W2 G2 W2.5 G2.5

形状

ページ P. 270 P. 272 P. 274 P. 274 P. 276 P. 276
材質 青 POM CAC702 S45C CAC702 S45C CAC702

モジュール ｍ 1.5 ｍ 1.5 ｍ 2 ｍ 2 ｍ 2.5 ｍ 2.5
歯部処理 切削 切削 転造 切削 切削 切削

ウォーム・ウォームホイール      モジュール0.5～ 3
商品記号 W3 G3

形状

ページ P. 277 P. 277
材質 S45C CAC702

モジュール ｍ 3 ｍ 3
歯部処理 切削 切削

ウォーム・ウォームホイール      モジュール 0.5 ～ 3
商品記号 G1 G1  G1 W1.5 W1.5 G1.5  

形状

ページ P. 266 P. 266 P. 268 P. 270 P. 271 P. 270
材質 白POM/ 白 POM( 黄銅ブッシュ ) 青 POM CAC702 SUS304 S45C 白 POM/ 白 POM( 黄銅ブッシュ )

モジュール ｍ 1 ｍ 1 ｍ 1 ｍ 1.5 ｍ 1.5 ｍ 1.5
歯部処理 切削 切削 切削 転造 転造 切削

検索ページ
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アルファベット検索
商品記号 種類 ページ 材質 精度 加工特徴

A ASG1S ～ ASG2S コントロールバックラッシギヤ P. 56 SCM435･440 JIS N5 級 歯部高周波焼入 /研磨

B

B50B ～ B80B ベベルギヤ ( ストレート ) P. 254 黄銅 JIS ４級 切削

B50S ～ B3S ベベルギヤ ( ストレート ) P. 250 S45C JIS ３級 切削

B1.5S-H ～ B4S-H ベベルギヤ ( ストレート ) P. 252 S45C JIS ４級 歯部高周波焼入

B1S-L ～ B3S-L ベベルギヤ ( スパイラル ) P. 246 S45C JIS ３級 切削

B1S-R ～ B3S-R ベベルギヤ ( スパイラル ) P. 246 S45C JIS ３級 切削

B1S-L-H ～ B2.5S-L-H ベベルギヤ ( スパイラル ) P. 248 S45C JIS ４級 歯部高周波焼入

B1S-R-H ～ B2.5S-R-H ベベルギヤ ( スパイラル ) P. 248 S45C JIS ４級 歯部高周波焼入

B80SU ～ B2SU ベベルギヤ ( ストレート ) P. 254 SUS304 JIS ４級 切削

BE40L ～ BE88L ベベルギヤセット（L形） P. 46 ボディー：AL、カバー：プラスチック ー ー

BG1.5S-L-H ～ BG2.5S-L-H ベベルギヤ ( スパイラル ) P. 244 SCM440 JIS １級 歯部高周波焼入 /歯研

BG1.5S-R-H ～ BG2.5S-R-H ベベルギヤ ( スパイラル ) P. 244 SCM440 JIS １級 歯部高周波焼入 /歯研

BS35L ～ BS105L ベベルギヤボックス（L形） P. 40 AL( ボディー ) ー ー

BS45T ～ BS105T ベベルギヤボックス（T形） P. 40 AL( ボディー ) ー ー

BSB65L ～ BSB105L ベベルギヤボックス　中空軸型（L形） P. 42 AL( ボディー ) ー ー

BSH70L ～ BSH170L ベベルギヤボックス　強化型（L形） P. 44 ALorFC200( ボディー ) ー ー

BSH70T ～ BSH145T ベベルギヤボックス　強化型（T形） P. 44 ALorFC200( ボディー ) ー ー

G

G50A-R ～ G3A-R ウォームホイール P. 262 CAC702, C6191BE ー 切削

G1A-L ～ G3A-L ウォームホイール P. 268 CAC702, C6191BE 切削

G50B ウォームホイール P. 262 黄銅 ー 切削

G50BP ～ G1.5BP ウォームホイール P. 262 青 POM ー 切削

G80D ～ G1.5D ウォームホイール P. 264 白 POM ー 切削

G1DB ～ G1.5DB ウォームホイール P. 266 白 POM( 黄銅ブッシュ ) ー 切削

H

H1BP-L ～ H3BP-L ねじ歯車（ヘリカルギヤ） P. 198 青 POM JIS N ９~10 級 切削

H1BP-R ～ H3BP-R ねじ歯車（ヘリカルギヤ） P. 198 青 POM JIS N ９~10 級 切削

H1D-L ～ H1.5D-L ねじ歯車（ヘリカルギヤ） P. 202 白 POM JIS N ９~10 級 切削

H1D-R ～ H1.5D-R ねじ歯車（ヘリカルギヤ） P. 202 白 POM JIS N ９~10 級 切削

H1S-L ～ H3S-L ねじ歯車（ヘリカルギヤ） P. 194 S45C JIS N ９級 歯部高周波焼入

H1S-R ～ H3S-R ねじ歯車（ヘリカルギヤ） P. 194 S45C JIS N ９級 歯部高周波焼入

H1SU-L ねじ歯車（ヘリカルギヤ） P. 196 SUS304 JIS N ９級 切削

H1SU-R ～ H1.5SU-R ねじ歯車（ヘリカルギヤ） P. 196 SUS304 JIS N ９級 切削

HY70R ～ HY150R ハイポイドギヤボックス（食い違い軸） P. 38 AL( ボディー ) ー ー

M

M50B ～ M1B マイタギヤ（ストレート） P. 234 黄銅 JIS ４級 切削

M80BP ～ M3BP マイタギヤ（ストレート） P. 236 青 POM ー 切削

M1D マイタギヤ（ストレート） P. 234 白 POM ー 切削

M50S ～ M4S マイタギヤ（ストレート） P. 226 S45C JIS ３級 切削

M1.5S-H ～ M4S-H マイタギヤ（ストレート） P. 228 S45C JIS ４級 歯部高周波焼入

M80S-L  ～ M3S-L マイタギヤ（スパイラル） P. 216 S45C JIS ３級 切削

M80S-R ～ M3S-R マイタギヤ（スパイラル） P. 216 S45C JIS ３級 切削

M1S-L-H ～ M3S-L-H マイタギヤ（スパイラル） P. 220 S45C JIS ４級 歯部高周波焼入

M1S-R-H ～ M3S-R-H マイタギヤ（スパイラル） P. 220 S45C JIS ４級 歯部高周波焼入

M1S-R-HB ～ M3S-R-HB マイタギヤ（スパイラル） P. 218 S45C JIS　4 級 歯部高周波焼入と黒染め処理

M1S-L-HB ～ M3S-L-HB マイタギヤ（スパイラル） P. 218 S45C JIS　4 級 歯部高周波焼入と黒染め処理

M80SU ～ M3SU マイタギヤ（ストレート） P. 232 SUS304 JIS ４級 切削

M50SUM ～ M1SUM マイタギヤ（ストレート） P. 232 SUS304L ー MIM射出成形

MGE1.5S-L-H ～ MGE3S-L-H マイタギヤ（スパイラル） P. 214 SCM435・440 JIS ２級 歯部高周波焼入 /歯研

MGE1.5S-R-H ～ MGE3S-R-H マイタギヤ（スパイラル） P. 214 SCM435・440 JIS ２級 歯部高周波焼入 /歯研

※精度等級の表示詳細は、参考資料を参照願います。 
目
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アルファベット検索
商品記号 種類 ページ 材質 精度 加工特徴

M

ML1S-N ～ ML2.5S-N マイタギヤ（ストレート） P. 224 S45C JIS ３級 簡易ロック

ML80SU ～ ML2SU マイタギヤ（ストレート） P. 224 SUS304 JIS ４級 簡易ロック

MG1.5S-L-H ～ MG3S-L-H マイタギヤ（スパイラル） P. 212 SCM440 JIS １級 歯部高周波焼入 /歯研

MG1.5S-R-H ～ MG3S-R-H マイタギヤ（スパイラル） P. 212 SCM440 JIS １級 歯部高周波焼入 /歯研

MGH マイタギヤ（ストレート） P. 230 S45C JIS ４級 歯部高周波焼入

MGH-L マイタギヤ（スパイラル） P. 222 S45C JIS ４級 歯部高周波焼入

MGH-R マイタギヤ（スパイラル） P. 222 S45C JIS ４級 歯部高周波焼入

N

NS50AL ～ NS1AL ノーバックラッシギヤ P. 58 AL JIN N9 級 切削

NS80S ～ NS1S ノーバックラッシギヤ P. 58 S45C JIS N8 級 切削

NS50SU ノーバックラッシギヤ P. 58 SUS304 JIS N9 級 切削

NSG50S ～ NSG1S ノーバックラッシギヤ P. 56 SCM435･440 JIS N5 級 研磨

O ORK50SU ～ ORK1SU 丸ラック P. 184 SUS304 ー 切削

R

RK30B ～ RK80B ラック P. 185 黄銅 ー 切削

RK50BP ～ RK1BP ラック P. 185 青 POM ー 切削

RK1SD ～ RK3SD ラック P. 183 S45C ー 切削

RK50SU ～ RK1.5SU ラック P. 184 SUS304 ー 切削

RKP2B ラック P. 188 黄銅 ー 切削

RKP5SD ～ RKP10SD ラック P. 189 S45C ー 切削

S

S30B ～ S80B 平歯車 P. 146 黄銅 JIS N ９~11 級 切削

S50BP ～ S3BP 平歯車 P. 160 青 POM JIS N ９~10 級 切削

S50D ～ S1D 平歯車 P. 170 白 POM JIS N ９~10 級 切削

S1DB 平歯車 P. 158 白 POM( 黄銅 ) JIS N ９~10 級 切削

S50S ～ S3S 平歯車 P. 94 S45C JIS N ８級 切削

S50SU ～ S2SU 平歯車 P. 136 SUS304 JIS N ９級 切削

SG50S ～ SG3S 歯研平歯車 P. 66 SCM435・440 JIS N ５級 歯部高周波焼入 /研磨

SGR50S ～ SGR3S 歯研平歯車 P. 82 S45C JIS N ６級 歯部高周波焼入 /研磨

SP2S ～ SP10S CP ピニオン（CPラック用） P. 188 S45C JIS N ８級 CP 切削

W

W50SU-R ～ W1.5SU-R ウォーム P. 262 SUS304 ー 転造

W1S-L ～ W3S-L ウォーム P. 267 S45C ー 転造 or 切削

W50S-R ～ W3S-R ウォーム P. 263 S45C ー 転造 or 切削

WS55R ～ WS90R ウォームギヤボックス（食い違い軸） P. 48 AL( ボディー ) ー ー

検索方法：

 マイタギヤ M1S30R*2610H  M（モジュール）S-R-H

 ラック RK1SD10-1015  RK（モジュール）SD

 平歯車 S1S100B-1012  S（モジュール）S

 ウォーム W1S  R1+B  W（モジュール）S-R

目
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使用方法で歯車選択

平行軸の回転伝達：平歯車・ねじ歯車（ヘリカルギヤ）・ノーバックラッシギヤ

組立上の注意点：
① 中心間距離：KG ギヤの平歯車、ねじ歯車（ヘリカルギヤ）、
ノーバックラッシギヤの中心間距離は、理論値よりプラス側の設定
を推奨します。

　② ベアリングは出来るだけ、歯車に近い場所で、両側から固定して
ください。

　③ ねじ歯車（ヘリカルギヤ）はスラスト荷重が発生するため、
スラストベアリングなどを使用してください。

軸角 90度交差軸の回転伝達：マイタギヤ・ベベルギヤ

組立上の注意点：
　①組立距離：KGで設定した組立距離に調整してください。
　② 歯当たりの確認：1組のベベルギヤが正常な歯当たりをしているか

確認してください。
　③ ベベルギヤはスラスト荷重が発生するため、スラストベアリング

などを使用してください。
　★ シャフトの確認：シャフトの強度不足、負荷がかかりすぎる場合、変形が起きる可能性

があります。直角度の確認も必要です。

使用例 使用ギヤシリーズ

高トルク、高精度、静粛性 SG、ASG（バックラッシコントロール機能）

高トルク、静粛性、経済性 SGR

高トルク、経済性 高周波焼き入れ品

バックラッシを無くす NSG、NS、NSU

医療、食品、飲用水包装用 SUS304、青・白 POM材料の平歯車、
ねじ歯車（ヘリカルギヤ）

湿気がある環境 SUS304、青・白 POM材料の平歯車、
ねじ歯車（ヘリカルギヤ）

使用例 使用ギヤシリーズ

高トルク、高精度、静粛性 MG、BG

高トルク、静粛性、経済性 MGE

高トルク、経済性 MGH、高周波焼入れマイタとベベル

組立の利便性を追及 BS、BSB、BSH、B-SET、ML、ML-N

医療、食品、飲用水包装用 SUS304、青・白POM材料のマイタとベベル

湿気がある環境 SUS304、青・白POM材料のマイタとベベル
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使用方法で歯車選択

軸角 90度食い違い軸の回転伝達：ウォームギヤとねじ歯車（ヘリカルギヤ）

ウォームギヤ組立上の注意点：
① 組立距離：KGギヤのウォームとホイールの中心距離は理論値よりプ
ラス側の設定を推奨します。

　② ベアリングは出来るだけ、歯車に近い場所で、両側から固定してください。
　③ スラスト荷重が発生するため、スラストベアリングなどを使用してください。
　④ なじみ運転：歯当たり面積が増え、商品の許容トルク値で使用できます。
　⑤ 潤滑：低速の場合はグリス、高速の場合は油浴潤滑をお願いします。

油の量は、下側がウォームの場合はウォームの中心まで、上側が
ウォームの場合は、ホイール直径の 1/3 までお願いします。

ねじ歯車（ヘリカルギヤ）の組立上の注意点：
この組立方法は歯当たりが点接触になるため、ギヤの消耗が早くなりま
す。ベベルギヤと比較し組立が容易です。

① 組立距離：KGギヤのねじ歯車（ヘリカルギヤ）の中心距離は理論値
よりプラス側の設定を推奨します。

　② ベアリングは出来るだけ、歯車に近い場所で、両側から固定してください。
　③ スラスト荷重が発生するため、スラストベアリングなどを使用してください。

使用例 使用ギヤシリーズ

医療、食品、飲用水包装用 SUS304ウォーム、青・白POMホイル、青・
白POMねじ歯車（ヘリカルギヤ）

高精度・装着と組立の利便性 WS、HY

湿気がある環境
SUS304 ウォームと、青・白 POM材料のホ
イール、SUS304と青・白POM材料ねじ歯車
（ヘリカルギヤ）

回転運動から直線運動への変更：ラックと CPラック

使用上の注意点：
　① ピニオンはラックより消耗が早いため、ピニオンの強度が高い材質

を選ぶ場合もあります。
　②  KG が設定したラックの噛合い高さを守ってください。
　③ モジュールサイズと CPサイズの互換性はありません。

使用例 使用ギヤシリーズ

一般的使用 RKと S

一回転の中心移動距離を整数にする場合 RKP と SP

医療、食品、飲用水包装用 SUS304、青・白 POMのラックとピニオン

バックラッシを無くす、又はコントロール
する

ラックと同じモジュールのNSG、NS、
NSU、ASGを組み合わせてください。
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規格歯車の追加工 1個から対応いたします。
歯数、歯幅、穴径違いの商品を各種取り揃え、
広範囲のニーズにお応えできるものと考えておりま
すが、お客様の更なるニーズにお応えするために
規格歯車の追加工（二次加工）を請け賜っており
ます。

追加工について

KG ギヤはひとつのシリーズに数種の穴径を用意しております。ＫＧギヤ精度、性能をご利用頂くためには穴の追加工は、な
るべく避けてください。但し、穴の追加工が必要となる場合はＦタイプ（－記号が付いたもの）をご利用ください。

なまづめスクロールチャック、三つ爪スクロールチャック等を使い芯だしを行ってください。
追加工による最大加工径はハブ径の 60-70%を目安としてください ｡

チャッキング時の注意事項
追加工時のチャッキングの際、刻印がある場所をさけてチャッキングして下さい。

焼入れ品追加工の注意事項
高周波焼入れをしてある歯車を追加工される場合、歯部に近い部分は熱処理の影響で硬化しておりますのでご注意ください。
また、外径の小さい（小歯数）歯車は、穴面も焼入れの影響で硬化しており、切削性が悪くなりますのでご注意ください。

歯車の穴の追加工の注意点
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各種ギヤの穴径追加工例

平歯車
ねじ歯車（ヘリカルギヤ）
歯先外周部をチャッキングする場合は、歯の変
形にご注意ください。

ウォームとウォームホイール
転造仕上げのウオームの場合は、特に歯先外周
を出来るだけ深くチャッキングすることを推奨
します。歯先外周部をチャッキングする場合は、
歯の変形にご注意ください。

マイタ、ベベルギヤ
モジュール m2.0 以上の場合は、歯先外周部を
軸心と平行に面取りしてありますので、チャッ
キングすることが出来ます。歯先外周部をチャッ
キングする場合は、歯の変形にご注意ください。

追加工の注意点
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KG-STOCK GEARS は　歯数、歯幅、穴径、ハブ径違いの商
品を各種取り揃え　広範囲のニーズにお答えできるものと考
えております。設計をされる時は　まず KG-STOCK GEARS
に相当品が無いかご検討ください。KG-STOCK GEARS の中
から適切な歯車を選定できない場合には　お客様の設計図
面をお送りください。
価格、納期はご相談のうえ決めさせていただきます。
なお設計上不明の点がございましたらお気軽にご連絡くだ
さい。弊社技術部はもちろん各支店にも経験豊富な技術
サービス要員を配し、皆様のご要望にお答えいたします。

注） 弊社の生産状況や設備の都合上、ご相談・受注の対応が出来ない場合も
ございます。予めご了承願います。
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60

45

2-TAP M6x1

6-C BORE 11DIA, 60DEP. 6.6DIA.THRU.

8-40DIA.THRU.

DIA 8 REAM.

P.C.D.216

REMARK
1.MATERIAL JIS-S45C
� (ISO-C45)
2.ALL SHARP EDGES TO BE REMOVED
3.GEAR TOOTH SURFACE COMPLETED
� WITH INDUCTION HARDEN,
� HARDNESS HRC 50 55.
4.GROUND TEETH

 0.05

特注品（オーダーメイド）について
お客様のニーズにお応えした特注歯車を 1個からご提供いたします。
弊社では、精密小型規格歯車の生産ノウハウを活かし、規格品以外の特注品（オーダーメイド歯車）も請け賜ります。

参考図の例
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モジュール 0.3 の
平歯車・かさ歯車にも
対応しております。

最新鋭の創成歯車研削盤　
ライスハウァー RZ260 4.0
（スイス製）を
導入し特注品対応。

高精度、高効率、高強度、
低騒音
を実現する「歯面ポリッ
シュ仕上げ加工」 

小モジュール・小型歯車　平歯車・かさ歯車にも対応。検査体制も整えています。

特注歯車　諸元確認リスト

サイズ 材質 歯数 形状 外径 ねじれ角と方向 条数 相手歯車歯数 組立距離 熱処理 表面処理

平歯車 ○ ○ ○ ○ ○ ○

ラック ○ ○ ○ ○ ○

ねじ歯車（ヘリカルギヤ） ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

ウォームギヤ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

かさ歯車 ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

お客様の図面、仕様書を基にご依頼、ご注文下さい。
弊社の設備の都合上、対応できない場合がございます。

歯研歯車の特注生産
歯車の種類：平歯車、ヘリカルギヤ、スパイラル傘歯車
モジュールサイズm（最小 0.3 ～最大 3.0）：ご相談ください。

DP( インチ ) サイズ：ご相談ください。
歯数 10 枚～ 500 枚まで、外径φ 8mm～φ 350mmまで、歯幅 最大 200mmまで、最大ねじれ角 左右 45°保証精度等級
はご相談ください。

特注歯車製作の流れ
1. お客様の図面をご提供頂きます。
2. 技術部や営業部で図面・仕様条件を確認し、対応可能か検討させて頂きます。
3. お客様と図面内容の打ち合わせを行います。（寸法や公差など）
4. 図面の内容と製作数量の確定をさせて頂きます。
5. 正式なお見積りを提出いたします。（価格・製作納期）
6. お客様からのお見積り仕様の承認とご注文書を頂きます。
7. 図面の最終確認。仕様図へサインを頂きます。
　※弊社仕様図に基づいて製作いたします。
8. 製作開始となります。

特注品（オーダーメイド）について
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b

da ddd

K1形

K2形

L1形

L2形

B2形A1形

l
b lh

da dd dhd

B1形 B3形

di

bw

l

l

b

be
dh

lh

h h"

h"

h"
a

KG ギヤのタイプと簡易図面 名　称 記　号

平歯車 ･ねじ歯車（ヘリカルギヤ） 歯先円直径

基準円直径

ハブ外径

穴径

全長

歯幅

ハブ長さ

リム内径

ウェブ厚さ

da

d
dh

dd

l
b
lh

d
bw

ラック 全長

かみ合い高さ

歯幅

高さ

軸径

有効かみ合い長さ

柄長さ

l
h”
b
h
dh

be

lh

ラックとピニオン 組み立て距離

かみ合い高さ

a
h”

KGギヤ寸法記号一覧表
目
次

イ
ン
フ
ォ
メ
ー
シ
ョ
ン

ギ
ヤ
ボ
ッ
ク
ス

ノ
ー
バ
ッ
ク
ラ
ッ
シ
ギ
ヤ

平
歯
車

ラ
ッ
ク

ヘ
リ
カ
ル
・
ス
ク
リ
ュ
ー
ギ
ヤ

マ
イ
タ
ギ
ヤ

ベ
ベ
ル
ギ
ヤ

ウ
ォ
ー
ム
、
ウ
ォ
ー
ム
ホ
イ
ー
ル

参
考
資
料

19

l
b

da d dh

lhL lhR

L形

A形 B形 C形

l
b lh

da da dadT d
0B形

1B形

b
lh

lw
A

la

l dhddds da

δ

δa

d

a

KG ギヤのタイプと簡易図面 名　称 記　号

ウォーム 歯先円直径

基準円直径

ハブ外径

穴径

全長

歯幅

ハブ長さ

da

d
dh

dd

l
b
lh

ウォームホイール 歯先円直径

のどの直径

噛合ピッチ円直径

ハブ外径

穴径

全長

歯幅

ハブ長さ

噛合中心距離

da

dT

d
dh

dd

l
b
lh

a

マイタ、ベベルギヤ 組立距離

歯先円直径

基準円直径

ハブ外径

穴径

歯先角

ピッチ角

歯幅

ハブ長さ

全長

端面から歯先の距離

穴長さ

ザグリ部直径

A
da

d
dh

dd

a

b
lh

lw

la

l
ds

弊社製品は機能上支障のない範囲で予告なく寸法を変更させていただく場合がございます。
あらかじめご了承ください。

KGギヤ寸法記号一覧表
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環境への取組および欧州RoHS2指令への対応
協育歯車工業株式会社では、地球規模の環境保全が全人類の最重要課題の一つであることを認識し、環境負荷の継続的低減に
努め、持続的に発展できる経済社会の実現に寄与しております。

RoHS2 指令 ： 10 物質 「鉛、水銀、カドミウム、六価クロム、特定臭素難燃剤 2 種（PBB と PBDE）
   フタル酸（DEHP、BBP、DBP、DIBP」を使ってはいけないというものです。

欧州 RoHS 指令 ： 電子・電子機器に対して特定有害物質の使用を制限する欧州連合（EU）による指令です。
   現在では上記 10 物質の使用が規制されております。

弊社の規格品の対応概要 ： 順次 RoHS2 規定対応品への切替を進めております。
    2006 年 11 月生産手配分より黄銅製品の中で素材が C3604B、C3771 の商品のカドミウム含有量を    

おさえた 低カドミ材を採用、2023 年 11 月 21 日生産手配分より素材が S45C 鋼材製品について、
鉛の含有量をおさえた (0.1wt%以下 ) S45C 鋼材への切替実施中です。

   詳しい内容につきましては弊社公式ホームページのご確認願います。
   https://www.kggear.co.jp/notice/rohs2/

「RoHS2 指令対応品」のご要求がある場合：
    「RoHS2 指令対応品」のご要求がある場合には、お客様にて最新の RoHS 指令のご確認の上、その

旨を明確にしてご指示お願い致します。切替が完了してない製品に関しては特注品として見積り
致します。

中国 RoHS 指令 ：対応しておりません。
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商品について

バリ除去形状について

規格品の歯切り工程にて出たバリの除去方法、形状について同じ商品でも異なる場合が有ります。

　　　　　（例）平歯車の場合

本カタログ掲載内容の注意点：
掲載する全ての内容は、事前に予告なく変更する事が有ります。また内容には万全を期しておりますが、訂正が起きる事が有
りますのでホームページより最新の情報の確認をお願いいたします。掲載する内容の一部を除く著作権は弊社に帰属しており
ますので、当社の許可無く掲載内容の複製、転載を禁止いたします。

穴径の検査について

弊社規格品の穴径の検査は社内検査基準に基づいたゲージ（プラグゲージやピンゲージ等）を使用し測定を行っております。 

製造番号について

お客様のお手元にお届けする弊社の商品には、商品記号と共に製造番号がラベルに印字されております。
この製造番号を貴社にて記録保管して頂く事により商品のトレーサビリティー（追跡調査）が可能となり、お届けした商品の
各種お問合せに対しスピーディーな対応が可能となります。大変重要な情報ですので、大事に記録保管お願い致します。
同じ商品でも生産時期によってラベルが違う場合があります。

製造番号

識別番号

生産日付

2010 年 10 月以降発表
新商品ラベル 2022 年 1月以降商品ラベル

(商品ラベルサンプル)

商品記号



22

材料
青色 POMギヤシリーズの材料は以下のレギューションに適合、もしくは材料メーカーにより自己宣言しております。

自己潤滑性があり、低速、低負荷の場合、無潤滑でも使用がご検討頂けます。

用途 各国規制

食品用器具
・

容器包装
改正食品衛生法（2020年 6月施行：日本）

食品接触用途 N0.10/2011（EU）、FDA（米国）、NSF 51（米国）、3A-DAIRY（米国；乳製品）、
Health Canada（カナダ）、ポリ衛協PL 、厚生省告示 第 370号（日本）

飲料水用途 NSF 61（米国）、KTW W270（ドイツ）、WRAS（英国）、ACS（フランス）

潤滑 無潤滑 油潤滑

平歯車および
かさ歯車の周速　 m/s 6 12

ウォームギヤの
すべり速度 m/s 1 2.5

 最低使用限界温度－ 38℃

青 POM（青色ポリアセタール樹脂）とMCナイロンの性能比較

精度公差
ポリアセタール切削加工品の穴径寸法公差は加工管理公差H9となります。
ポリアセタール商品は素材の特性上、経年変化、温度変化等により寸法変化が起こります。加工管理公差はH9になっておりま
すが、KG規格歯車は生産後一時在庫となる関係上、お客様の手元にお届けする際にはすでに寸法変化を起こしていることがあ
ります。 詳しくは日本語の技術資料 P.56 をご覧ください。

使用上の注意事項
1）15％を超えるアルコール濃度の食品に接触する用途に使用できませんのでご注意ください。
2）本製品の使用にあたっては、本製品を用いた最終製品による実仕様条件下にて安全をご確認の上ご使用ください。
3）青 POM ギヤシリーズは切削油等がかかる可能性のある環境で製作しております。

歯当たりを確認するためにケガキ塗料が付着していることがございますが、ご使用上問題ありません。

商品名 平歯車 ねじ歯車（ヘリカルギヤ） ラック ウォームギヤ マイタギヤ

商品写真

モジュール 0.5 ～ 3.0 1.0 ～ 3.0 0.5 ～ 1.0 0.5 ～ 1.5 0.8 ～ 3.0

歯数 12 ～ 120 10 ～ 26 全長：200mm~500mm 20 ～ 100 20 ～ 30

比較項目 米国・EU市場
食品接触用途規制

改正食品衛生法
2020 年 6月施行

寸法変化

青 POMの歯車強度

追加工性

吸水率％
（温度による）

線膨張係数× 10-5/℃
（温度変化による）※2 寸法の安定 経年変化 バリの発生

青 POM 適合 適合 0.2（小さい）

9

MCナイロンの
30％程度※1

白 POMと同等
（詳細は許容伝達動
力表をご参照くださ
い）

良い 小さい 少ない

MCナイロン 不適合 不適合 0.8（大きい） 安定しない 大きい 多い

※ 1　MCナイロンからの置き換えの場合はご注意ください。　※ 2　試験仕様：23℃水中 24 時間浸漬

フードコンタクト 青POMのご紹介
改正食品衛生法（2020 年 6月施行）及び米国・EU市場　食品接触用途・規制適合青 POMギヤをシリーズ化しました。
食品素材色に無い青色の POMは異物混入対策として食品・包装機器に最適です。

http://www.kggear.co.jp/
KG歯車技術相談室　　　0120-7-8960-7

ロボット ・ 医療機器 ・精密機器 ・ 等に最適

対応 モジュール  m0.2～

ギヤの製作
小型精密

おまかせ
ください

品種 精度等級 対応 モジュール 対応 歯数 対応 穴径

1 平歯車
JISB Ｎ８級 ～ 0.2 ～ 13 ～ Φ 1.0 ～
JISB Ｎ５級 ～ 0.3 ～ 30 ～ Φ 3.0 ～

2 ねじ歯車
（ヘリカルギヤ）

JISB Ｎ８級 ～ 0.2 ～ 10 ～ Φ 1.0 ～
JISB Ｎ５級 ～ 0.3 ～ 28 ～ Φ 3.0 ～

3 ラック 歯面 歯切り仕上げ 0.2 ～ ー ー

4
　ストレート
　　マイタ ギヤ
　　ベベル ギヤ

JISB ３級 ～ 0.3 ～ 20 ～ Φ 1.0 ～

5
　スパイラル
　　マイタ ギヤ
　　ベベル ギヤ

JISB ３級 ～ 0.8 ～ 20 ～ Φ 1.0 ～

歯面 研削仕上げ JISB １級 ～ 0.8～ 20 ～ Φ 1.0 ～

6 ウォーム ギヤ
歯面 歯切り仕上げ 0.5 ～ ー お打合せ
歯面 研削仕上げ 0.5 ～ ー お打合せ

7 ウォーム ホイール 歯面 歯切り仕上げ 0.5 ～ 18 ～ Φ 1.0 ～

小型精密歯車　対応スペック

※ 歯車の精度等級は、適した材質を使用した場合とします。
※ 対応可能な材質及び熱処理は、お問い合わせください。

小型精密歯車対応します！
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高効率 高強度 低騒音
歯面粗さの
さらなる
向上により

http://www.kggear.co.jp/

KG歯車相談室
　  0120-7-8960-7

ライスハウァー RZ260 Ver.4.0 導入ライスハウァー RZ260 Ver.4.0 導入
最新鋭の創成歯車研削盤最新鋭の創成歯車研削盤

ポリッシュ研削仕上げ高精度ギヤ

期待できる主な用途期待できる主な用途

特注品として対応いたします特注品として対応いたします

噛み合い摩擦の低減 耐ピッチング性の向上
（歯面損傷）

ギヤノイズの低減
（噛み合い時に発生する振動騒音）

・ＥＶ用ギヤ   ・クリーンルーム用ギヤ
・ロボット用ギヤ   ・医療機器装置用ギヤ
・工作機械関連用ギヤ　等

精度等級 JIS B 1702-1： N4 級～ N5 級
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加工仕様の概要

加工データーの紹介

歯研加工品

ポリッシュ加工品

部品名
測定種別
測定長さ
カットオフ波長
測定倍率
測定速度
カットオフ種別

No1
粗さ測定
2.0mm
0.25mm
× 5K

0.06mm/s
ガウシアン

部品名
測定種別
測定長さ
カットオフ波長
測定倍率
測定速度
カットオフ種別

No2
粗さ測定
2.0mm
0.25mm
× 5K

0.06mm/s
ガウシアン

*Ra
*Ramax
*Rz
*Rz. J94

0.3187 µm
0.4545 µm
2.0740 µm
1.4480 µm

Ra
Ramax
Rz
Rz. J94

0.2232 µm
0.2609 µm
1.5420 µm
1.0910 µm

*Ra
*Ramax
*Rz
*Rz. J94

0.0977 µm
0.1385 µm
0.6230 µm
0.3678 µm

*Ra
*Ramax
*Rz
*Rz. J94

0.1197 µm
0.1642 µm
0.6630 µm
0.4570 µm

右 歯 面

左 歯 面

右 歯 面

左 歯 面

対応ギヤの種類
モジュールサイズ
歯車精度等級
外　径
歯面粗さ（歯形方向）

ｍ＝0.5～3

ø20～ø260
Ra0.32～Ra0.5

ｍ＝1.5～3

ø40～ø260
Ra0.10～Ra0.2

ポリッシュ加工品
平歯車・ヘリカルギヤ歯車

JIS B 1702-1 Ｎ４級～Ｎ５級

歯研加工品
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歯車図面歯車図面
CADデーターダウンロード

機能

商品検索 必要な規格品を簡単に探せる。おすすめ商品も同時に表示できる。

追加工図作成 簡単に必要な追加工形状に変えられる。

CADデータ

ダウンロード

２D

３D　　

④ 基本スペック確認

選択した商品の基本スペックページが
現れる。

商品に間違いがない場合、続けて
「追加工・CAD」ボタンをクリック

このページの下には関連商品
（類似ギヤや相手ギヤなど ) が
表示される。
参考にすることができる。

KG　WEBページからアクセス
右の画像をクリック

① 歯車の種類の選択

まずは歯車種類を選択する。
平歯車、ベベルギヤ…など

CADダウンロードページが表示される

例として、
ここで検索したい歯車の
モジュールと歯数をプルダウンから選択

② 「検索実行」をクリック

③ 型番の選択 
下に商品リストが現れる。 
検索項目に該当する商品が表示される。
型番を選択・クリック

所要型番がない場合はさらに細かい条件
で再検索若しくは次のページに行く。　
  

2727

弊社WEBページ若しくは
左のQRコードからも直接表示できます。

日本語ページ Enghlish

⑤ 選択した歯車の商品仕様確認
　　
商品仕様確認ページが表示される。
　　
ここでは追加工仕様の設定、
データの生成が可能。　

⑥ 追加工の場合の設定

商品仕様確認のページでは

穴径の変更やタップの追加、ボス加
工など
追加工箇所の選択・設定もできる。

注意：
　 マークがある項目は修正できない。

ギヤ種類により追加工不可な場合も
ある。

⑦ データ生成を開始

追加工内容・仕様確定後、
「CADデータ生成」アイコンを
クリック

一度データをダウンロードした後、
そのデータ形式を変更したい場合は
ここをクリック。　　　　　　  　  
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歯車図面歯車図面
CADデーターダウンロードCADデーターダウンロード

⑧ データ形式選択

データー形式選択ページが現れる。

2D、３Dなど
データ種類を選択
データ拡張名を選択

⑨ データ形式の追加

データ形式の確認画面が現れる。
　　　
今回は例として3D studio を選択上
記の手順で 2D データーも追加が
可能
このように「CADフォーマットを
追加」で一度に複数のデーターを
生成できる。

⑩ 内容確認

必要なデータが揃ったことを
確認し「生成を開始」をクリック

⑪ ダウンロード

データ生成が完了したら
ダウンロード画面が現れる

「ダウンロード」をクリック
ダウンロード開始

（⑩で「データー生成」を
クリックした際に自動で
ダウンロードされる場合もある）
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商品記号 HY-BOX BS-BOX BSB-BOX BSH-BOX B-SET WS-BOX

形状

ページ P. 38 P. 40 P. 42 P. 44 P. 46 P. 48

材質
ボディー：アルミ
軸：SCM435,440・S45C

ボディ：アルミ
軸：SUS303

ボディ：アルミ
軸：SUS303

ボディ：アルミ
　 orFC250
軸：SUS303・S45C

ボディ：アルミ
軸：SUS303

ボディ：アルミ
軸：S45C

軸・形状 食い違い軸 L形 , T 形 L 形 L 形 , T 形 L 形 食い違い軸
バックラッシ 20′以下 15′～　25′以下 15′以下 10′～ 15′以下 官能検査 30′～　45′以下
使用歯車 ハイポイドギヤ ストレートベベルギヤ ストレートベベルギヤ スパイラルベベルギヤ ストレートベベルギヤ ウォームギヤ

商 品 記 号 の 読 み 方

BSB 105 L ‒ 001 A
内蔵歯車の種類 基準面から軸端面までの

距離 軸の位置と全体形状 歯数比
( ピニオン：ギヤ ) 軸と穴形状

HY ：ハイポイドギヤボックス
BS ：ベベルギヤボックス
BSB ： ベベルギヤボックス

( 中空軸型 )
BSH ： ベベルギヤボックス

（強化型）
BE ：ベベルギヤ簡易セット
WS ：ウォームギヤボックス

単位：mm R ： 箱形状 (出力軸は右側)
L ： L 形状
T ： T 形状

001 → 1：1
002 → 1：2
005 → 1：5
010 → 1：10

BSB シリーズ：
　A ：小径タイプ
　B ：大径タイプ

BE シリーズ
　A ：細軸タイプ
　B ：太軸タイプ

GEAR BOXES

HY-BOX
B-BOX®
W-BOX
B-SET

商標登録済
※外観はイメージです。 
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ギヤボックス　インフォメーション

ボックス商品について

シリーズ記号 ギヤの種類 詳細情報ページ

HY-BOX HY ハイポイドギヤ P. 31
P. 38

B-BOX

BS ストレートベベルギヤ P. 31, 32
P. 40

BSB ストレートベベルギヤ P. 31, 32
P. 42

BSH スパイラルベベルギヤ P. 31, 32
P. 44

B-SET BE ストレートベベルギヤ P. 32, 33
P. 46

WS-BOX WS ウォーム
ウォームホイール

P. 34, 35
P. 48

 1. 特徴
1） コンパクトでシンプルなデザインを採用しています。
2） ギヤが密封されているため、防塵性が高まります。(B-SET を除く )
3） 高精度の ギヤを使用しているため、運転時の振動・騒音を抑えられます。
4） 取り付け用のネジ穴加工を施していますので、簡単に取り付け可能です。
5） 本シリーズ商品は絶対に分解しないてください。

 2. 取り付けの注意点
1） ギヤボックスを相手取り付け面に固定する場合、歯車軸と相手軸が平行でかつ軸芯が一致するように取り付けてご使用
ください。相手軸との同軸度の誤差はΦ 0.05mm  以下を推奨します。

2） 歯車軸と相手軸との連結には、フレキシブルカップリングを推奨します。
3） 耐振性のある取り付けベースをご使用ください。
4） 通気性の良いところへの取り付けを推奨します。
5） 出力軸 ( ギヤ側 ) のオーバーハング荷重、スラスト荷重についてはカタログ記載値内で設定してください。

 3. 運転上の注意点 　※後ろページの B-BOX の使用上の注意、B-SET の使用上の注意もご確認ください。
1） 運転中は本体に触れないでください。軸部に加工されているキー溝や軸用止め輪への異物の巻き込みなどにも注意して
ください。

2） 運転中、音や温度に異常がある場合、直ちに運転を中止し原因が解決されるまで運転を行わないでください。
3） なじみ運転を推奨します。（許容負荷の 1/3 ～ 1/2 程度を目安に 10 分以上）
4） 弊社では BOX は減速用として設計しており、増速にてお使いになる場合は騒音及び温度上昇が高くなる傾向があります。
5） 運転開始後、初期摩耗によりバックラッシが増加する傾向にあります。
6）使用条件・環境により、内部の潤滑油・潤滑グリースから離油した油分がにじみ出る場合があります。

 4. 追加工上の注意点　※後ろページの B-SET の使用上の注意もご確認ください。
1） 軸受部に切り屑などが入らないように対策をしてから加工してください。
2） オイルシール部は傷をつけないようにマスキングを施してください。
3） 軸部に追加工をする場合は、軸やほかの部分が変形しないように注意してください。
4） ボディーに追加工をする場合は内部部品との干渉を避けるために加工前に弊社までご相談ください。

 5. 許容伝達動力・オーバーハング荷重・スラスト荷重について
1） BOX が性能を発揮するためには、許容伝達トルク表に記載されている回転数とトルク値以下でご使用ください。
2）  BOX 使用中は入力軸 ( ピニオン側 ) にオーバーハング荷重や、スラスト荷重がかかるのを出来るだけ避けてください。
入出力軸にオーバーハング荷重がかかる場合は本機とは別に荷重を受ける機構を設けてください。
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ギヤボックス　インフォメーション
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BOX 商品の詳細 （B-SET の詳細は 商品ページをご確認ください。）

バックラッシ※ 使用環境 潤滑 タイプ 取り付け
基準面 軸受

HY-BOX 20’ 以下 － 10℃～ 40℃

グリース封入
密閉型 すべての面 ボール

ベアリング

B-BOX 15’ ～ 25’ 以下

－ 20℃～ 50℃BSB-BOX 15’ 以下

BSH-BOX 10’ ～ 15’ 以下

WS-BOX 30’ ～ 45’ 以下 － 10℃～ 40℃ オイル潤滑

※ バックラッシは弊社出荷時の数値です。
 歯数比が 1：2 以上の場合は出力軸のバックラッシとなります。
 BS・BSB シリーズはオイルシールを施してありません。表にはないですが BE シリーズもオイルシールを施してありません。

HY-BOX の使用上注意事項

1） 各軸が正常に回転することをご確認のうえご使用ください。
2） 歯車軸と相手軸の連結には、フレキシブルカップリングをご使用ください。
3） 出力軸 ( ギヤ側 ) へのオーバーハング荷重はカタログの記載値内でご使用ください。
4） 運転開始後、初期磨耗によりバックラッシが増加する傾向があります。
5） 異音がある場合は直ちに運転を中止し、原因が解決されるまで運転を行わないでください。
6） 特殊環境での使用は想定しておりません。真空中などでお使いになられる際は弊社までご相談ください。
7） カタログに記載の許容伝達動力表は減速時の性能となります。増速でご使用になられる場合は適用外となります。

B-BOX の使用上注意事項

B-BOX の入力と歯数比及びギヤレイアウト

歯数比（ピニオン軸 P：ギヤ軸 G） L形 T形

P 軸を入力とした場合

1：2

回転方向は限定されません。
正逆可です。

1：1

回転方向は限定されません。
正逆可です。

本製品は、機能上支障の無い範囲で予告なく寸法変更させていただく場合がございます。あらかじめご了承ください。

G軸（ギヤ）

P軸（ピニオン）

P軸（ピニオン）

G軸（ギヤ）

G軸（ギヤ）

P軸（ピニオン）

G軸（ギヤ）

P軸（ピニオン）
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ギヤボックス　インフォメーション

!
!注意

 B-BOX の使用上注意事項
本商品は絶対に分解しないでください。
許容伝達トルク表の値以下の条件でご使用ください。
各軸にオーバーハング荷重がかかる様な使用方法は避けてください。但し、設計上やむを得ず各軸にオーバーハング荷重、
スラスト荷重がかかる場合は、本機とは別に荷重を受ける機構を設けてください。（図 9参照）

各軸およびボディーへの衝撃を与えないよう注意してください。

取り付ける時に （機能を有効にお使いいただくために）

なじみ運転を推奨します。（許容負荷の 1/3 ～ 1/2 を目安に 10 分以上）
歯車軸と相手軸との連結には、フレキシブルカップリングを推奨します。
本商品は完全シールタイプではありません。水，油，薬品等がボディーにかかるような環境でのご使用は避けてく
ださい。増速にてお使いになる場合は，等速または減速に比較して騒音および温度上昇が高くなる傾向があります。

ご使用中に（安全のため特に注意が必要です）

カップリング

ベルト

軸受け

図9　オーバーハング荷重対策例

!

!

注意

◇  運転前に必ず各軸が正常に
回転することを手回しにて
確認してください。

◇  歯車軸と相手軸は平行でか
つ軸芯が一致するように取
り付けてください。軸が破
損する場合があります。（同
軸度  0.05mm以下を推奨
します）

◇  露出した軸部に巻き込まれ
ないように注意してくださ
い。異物の巻き込みにも注
意してください。

◇ 運転中は危険ですので手を
触れないでください

◇  露出している軸部への異物
の巻き込みなどに注意して
ください。

◇  運転中、音や温度に異常が
ある場合、直ちに運転を中
止し原因が解決されるまで
運転を行わないでください。

B-SET の使用上注意事項

・ 運転可能な状態になっているときは必ず付属のカバーを本体に確実に取り付けてください。運転中の振動やその他の要
因でカバーが外れる場合はねじ等を追加工して確実に固定してください。カバーが破損又は劣化した場合は、新しいも
のと交換してください。（単体で販売しています）

・ BE シリーズはオイルシールを施してありません。

バックラッシ 潤滑 使用環境 タイプ 取り付け基準面 軸受

官能検査　※ 1 ※ 2 ※ 3 開放型 両側面 すべり軸受け

 ※ 1　回転具合の確認。
 ※ 2　使用前に歯面にグリースを塗布し、プラスチックカバーをセットしてください。
 ※ 3　お客様がご使用になるグリースの性能によります。高温時にグリースがカバーから漏れないようご注意ください。
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 B-SET の使用上注意事項
許容伝達能力以下の条件でご使用ください。
各軸にオーバーハング荷重がかかる様な使用方法は避けてください。但し、設計上やむを得ず各軸にオーバーハング荷重、
スラスト荷重がかかる場合は、本機とは別に荷重を受ける機構を設けてください。（図 10 参照）

取り付ける時に（機能を有効にお使いいただくために）
◇  運転前に必ず各軸が正常に回転する
ことを手回しにて確認してください。

◇  歯車軸と相手軸は平行でかつ軸芯が
一致するように取り付けてください。
（同軸度  0.05mm以下を推奨します）

◇  歯部にはグリースを定期的に塗布し
てください。軸受部には潤滑油の給
油を推奨します。また油切れを起こ
さないようにしてください。

なじみ運転を推奨します。（許容負荷の 1/3 ～ 1/2 を目安に 10 分以上）
歯車軸と相手軸との連結には、フレキシブルカップリングを推奨します。
軸受部や歯部にホコリ・ゴミ等が入らないようにしてください。
増速にてお使いになる場合は，等速または減速に比較して騒音および温度上昇が高くなる傾向があります。

ご使用中に（安全のため特に注意が必要です）

◇  歯車部や軸用止め輪などに指を挟ま
ないように注意してください。異物
の巻き込みにも注意してください。

◇  運転可能な状態のときは必ず付属のカ
バーを本体に確実にセットしてください。

◇  カバーの取り付け①②の順序でカバー
を破損させないように行ってください。

◇  運転中にカバーが外れる可能性があ
る場合にはネジなどを使用し，確実
に固定してください。

①  カバーの横ずれ防止ストッパー凸部を
ボディーの凹部に合わせてください。

②  カバーのツメがボ
ディーのみぞへ確
実に入るまで押し
込んでください。

ボディーへのネジ加
工の際には軸受部に
傷が付かないように
してください。

◇ 運転中は危険ですので手を触れないで
ください。

◇露出している軸部への異物の巻き込み
などに注意してください。

◇運転中、音や温度に異常がある場合、
直ちに運転を中止し、原因が解決さ
れるまで運転を行わないでください。 

◇ 付属のカバーが破損または経年劣化し
た場合は新しいカバーと交換してく
ださい。（単体売りしています）

 追加工をする場合に
追加工により機能を損ねる場合がありますので注意してください。
追加工についてご不明な点は弊社までご相談ください。

◇  軸受部及び歯車部に切り屑が入らないよう
に対策をしてから行ってください。

◇  取り付け用ボルト穴を追加工する場合は追
加工許容穴径以下の寸法で行ってください。
（商品ページ表 1参照）

◇ カバーのキリ穴追加工は必ず背板をあてて
加工を行ってください。

!
!

!
注意

!
!

!
注意

軸受け

ベルト

カップリング

図10　
オーバーハング荷重対策例

× 背板をあてない場合
カバーが破損します。

〇背板をあててください。
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ギヤボックス　インフォメーション

WS-BOX の注意事項

 1. 確実な自動締り（セルフロック）は効きません。
完全に止めたい場合は他にブレーキ機構を設けてください。

 2. なじみ運転
W-BOX は使用を開始する前に、なじみ運転として通常の負荷の 1/2 ～ 1/3 を目安に約 6時間以上行う事を推奨いたします。

 3. 異音発生時
通常運転時と違った音が発生した場合や、振動が大きくなった場合は直ちに運転を中止し原因が解決されるまで運転を行
わないでください。また、必要に応じて潤滑油を交換してください。

 4. 高温状態
室温 +ボックスの表面温度が 80℃以上になった場合、運転を中止してください。潤滑油の交換、または、ボックスの運転
条件の再確認を行ってください。

 5. 潤滑油の交換方法
※ 潤滑油の交換は、運転開始後、累積時間が 50 時間を目安として初回潤滑油交換を行ってください。
以降は、6カ月に 1度の間隔で油量、汚れを点検し、必要に応じて交換してください。

※ 潤滑油の交換はボディー温度、潤滑油の温度が十分下がってから作業を行ってください。火傷の危険性がありますので、
ご注意ください。

※潤滑油の交換作業は、ドレン口から古い油が抜けるように、ドレン口が上下に来る状態で行ってください。
※ 弊社の潤滑油交換キット以外を使用した潤滑油交換は絶対にしないてください。 
W-BOX を運転中に、ギヤ歯面の損傷などの不具合が発生します。

装置から外してから、潤滑油の交換を行うことを推奨いたします。

① 本体にあるドレンプラグ（上下の面に各 1 カ所）を外し古い油を抜いてください。
② 「潤滑油交換キット」の洗浄油を使用し、歯車の摩耗粉や、異物を除去してください。
③  残っている洗浄油を出来るだけ抜き取ってください。
　 洗浄油の抜き取りが不十分な場合、充填油を入れた際に残油分が油量オーバーとなり、油汚れの原因となります。
④  下面側のドレン口をふさいでください。ドレンプラグにシールテープを適量巻き、ドレンプラグを取り付けてください。
　 ドレン口からの油漏れにご注意ください。
⑤ 上面側のドレン口より充填油を入れてください。容器内の油は全て給油してください。
⑥  上面側のドレン口をふさいでください。ドレンプラグにシールテープを適量巻き、ドレン口に取り付けてください。
　 ドレン口からの油漏れにご注意ください。
⑦  装置の元の場所に設置する前に、入出力軸が正常に回転するか確認してください。
　 再度、各部からの油漏れがないかご確認ください。

※異常がある場合は、運転を行わず、弊社までお問い合わせください。
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 6. 潤滑油交換キット

商品記号 充填油量 [ml］ 洗浄油量 [ml] 合計油量

LO－WS55R － 020 3.0 20.0 23.0 

LO －WS55R － 030 2.3 20.0 22.3 

LO －WS60R － 040 4.5 20.0 24.5 

LO －WS60R － 050 2.5 20.0 22.5 

LO －WS65R － 020 4.2 20.0 24.2 

LO －WS65R － 030 4.5 20.0 24.5 

LO －WS75R － 040 6.5 20.0 26.5 

LO －WS75R － 050 7.0 20.0 27.0 

LO －WS80R － 010 9.0 30.0 39.0 

LO －WS80R － 020 7.0 30.0 37.0 

LO －WS80R － 030 8.5 30.0 38.5 

LO －WS90R － 040 15.0 50.0 65.0 

LO －WS90R － 050 19.0 50.0 69.0 

※使用オイル：スミギヤオイル S0460（半合成油）
　　　　　　　充填油、洗浄油は同一オイルを使用。
※長期間保存する場合は容器から油が漏れる場合があります。
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ギヤボックスのカスタマイズについて

ギヤ

用途 標準 強度アップ クリーンルーム
真空

材質
S45C
SCM435
SCM415

S45C
SCM435
SCM415

SUS304

熱処理
無し又は

イソナイト　高周波
浸炭

イソナイト　高周波
浸炭　コーティング -

その他 締結：スプリングピン　中実ピン

ベアリング

用途 標準 クリーンルーム
真空

材質 鋼製 ステンレス製
コーティング仕様

その他 メーカー
指定グリス

グリス仕様変更
（グリスはご指定下さい）

※ 熱処理の影響により、加工が難しくなるものもございます。
　詳しくは、お問い合わせ下さい。

※W-BOX はオイル潤滑となります

※特殊な使用や追加工に関しては、弊社までご相談をお願いいたします。

ボディ

用途 標準 強度アップ クリーンルーム
真空

材質

A5052P
A5056
A6063
A6061
FC200

S45C
SCM435 

SUS304
A5052 等

表面処理 黒アルマイト
黒染め

黒染め
無電解ニッケルメッキ
レイデント

無し
無電解ニッケルメッキ
白アルマイト

その他 - ボディー形状変更
取付用タップ追加

シャフト

用途 標準 強度アップ クリーンルーム
真空

材質 SUS303
S45C

S45C
SCM435 SUS304

熱処理 - 高周波 -

その他 キー溝
Dカット

段軸　軸長さ変更　ネジ加工　キー溝
Ｄカット　キリ穴　黒染め
無電解ニッケルメッキ　レイデント

スリーブ

用途 標準 クリーンルーム
真空

材質 S45C SUS304

グリス

用途 標準 クリーンルーム
真空 環境温度対応

種類 一般的なギヤ用
グリス（0番、1番） ご指定グリス

1. カスタマイズのための規格品仕様説明 ( 参考用図 )
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2. 特注品対応例

　　コストダウン
　　　=開発時間の短縮　＋　設計・製作・組立の手間・リスクの削減

ボディ無電解ニッケルメッキ ボディレイデント オールステンレス＋ボディキリ穴追加工

軸長さ変更 三軸分離型 ボディ追加工

3.　三軸分離型について

三軸分離とは？

規格品Ｔ型
P軸（ピニオン）

G軸（ギヤ）

（ギヤは 1セット）

特注品三軸分離型

G軸1（ギヤ）
G軸2（ギヤ）

P軸（ピニオン）

（ギヤは 3個）

軸端面方向から見てG軸の回転方向が反対方向となります。 軸端面方向から見てG軸 1と G軸 2の回転方向が同じになります。

※三軸分離にした場合、バックラッシは規格品よりも大きくなります。詳しくはお問い合わせください。
※特殊仕様及び追加工（使用環境、オイルリーク対策、軸径追加工等取付方法）についてはご相談ください。
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商   品   記   号

歯数比

A B C D E F G

軸　径

J K L Mu
入力軸

(h7h7)
出力軸

I(h7h7)

HY 70R－ 005 1： 5 70 58 45 55 40 15 18  6  8 20 17.5 36 22.5

HY 90R－ 010 1： 10 90 68 60 75 50 15 18  6  8 25 20 47 30

HY 95R－ 005 1： 5 95 75 60 75 50 20 25  8  12 25 20 49 30

HY 120R－ 010 1： 10 120 80 80 100 55 20 25  8  12 27.5 25 62 40

HY 125R－ 005 1： 5 125 85 80 100 55 25 30  12  15 27.5 30 65 40

HY 150R－ 010 1： 10 150 90 95 125 60 25 30  12  15 30 32.5 77 47.5

商   品   記   号
入力回転速度別　許容入力トルク (単位 :N・cm)

100rpm 250rpm 500rpm 800rpm 1,000rpm 1,500rpm 2,000rpm 2,500rpm

HY 70R－ 005 76.0 71.8 66.0 59.0 53.9 44.2 36.6 28.4

HY 90R－ 010 75.8 70.8 63.8 56.0 50.7 41.3 34.3 27.3

HY 95R－ 005 247.4 232.1 211.8 187.7 170.3 137.7 112.6 86.0

HY 120R－ 010 186.3 172.7 155.7 136.6 123.5 100.0 82.7 65.0

HY 125R－ 005 414.8 400.6 377.6 345.4 319.8 266.9 223.0 173.9

HY 150R－ 010 357.2 336.1 307.3 272.1 246.5 197.5 159.2 118.1

単位：ｍｍ
ボディ材質 ボディ表面処理 入力軸材質 出力軸材質 潤滑方式 バックラッシ

アルミニウム（A5052P・A5056） 黒色アルマイト SCM435・440 S45C グリス封入 20′以下
★ KGギヤ BOXはピニオン軸を入力軸、ギヤ軸を出力軸としています。
★軸の回転方向：HY-BOX は軸端面を正面にして、入力軸を時計回りで回すと出力軸が反時計回りで回ります。逆回転可です。
★バックラッシは入力軸を固定した場合の出力軸側のバックラッシです。

使用ハイポイドギヤ説明
商品記号 ピニオン ギヤ
HY70R-005 ｍ 0.75 × 8T ｍ 0.75 × 40T
HY90R-010 ｍ 0.71 × 7T ｍ 0.71 × 70T
HY95R-005 ｍ 1.1 × 8T ｍ 1.1 × 40T
HY120R-010 ｍ 1.0 × 7T ｍ 1.0 × 70T
HY125R-005 ｍ 1.5 × 8T ｍ 1.5 × 40T
HY150R-010 ｍ 1.45 × 6T ｍ 1.45 × 60T

使用ギヤ種類：ハイポイドギヤ
表記の見方： m1.0 × 20T の場合、モジュールが 1で歯数が 20 枚であ

るとの意味です。

HY-BOX ハイポイドギヤボックス
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G/2

オーバーハング荷重

スラスト荷重

出力軸

オフセット 取付けねじ キリ穴とザグリ キーみぞ バック
ラッシ

オーバーハング
荷重許容
出力軸

スラスト
許容荷重
出力軸

重　量

商   品   記   号

N O P Q R 8-S 深さ キリ穴 サグリ径 ザグリ深さ b t l (   ‘   ) W(kg)(N) (N)

5 5 14 10 10 8-M3 5 3.2 6.5 3.2 - - -

20

19 13 0.3 HY 70R － 005
10 7 26 12 12 8-M4 6 4.2 8.0 4.3 - - - 19 20 0.6 HY 90R － 010
10 7 28 12 12 8-M4 6 4.2 8.0 4.3 - - - 39 35 0.7 HY 95R － 005
15 10 27 15 12 8-M5 8 5.2 9.5 5.3 - - - 39 35 1.3 HY 120R － 010
10 10 27 18 12 8-M5 8 5.2 9.5 5.3 5 3 20 54 42 1.4 HY 125R － 005
15 10 27 20 12 8-M5 8 5.2 9.5 5.3 5 3 20 54 42 2.2 HY 150R － 010

E G

C

J

l

b

t

Y
I

Y'

Y'Y

B

ピニ

ギヤ軸

入力

出力軸

D

H
O

OP

R

Q 8-S

F

L

MK

N

A

ピニオン軸

軸

入力軸

軸

4-キリ
8-座ぐり
（両面）

図 オーバーハング荷重位置、スラスト荷重
および軸の回転方向

2D・3D CAD

HY-BOX ハイポイドギヤボックス
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商   品   記   号

形 歯数比

u Z Y
□

C A B

入力・出力
軸　径

D(h7h7) E
BS 35 L－ 001

L 1：1

- - 14 35 27  3 8

BS 45 L－ 001 - - 18 45 33  4 12

BS 65 L－ 001 - - 25 65 50  6 15

BS 80 L－ 001 - - 30 80 60  8 20

BS 90 L－ 001 - - 35 90 70  10 20

BS 105 L－ 001 - - 40 105 80  12 25

BS 65 L－ 002

L 1：2

- - 25 65 50  6 15

BS 80 L－ 002 - - 30 80 60  8 20

BS 90 L－ 002 - - 35 90 70  10 20

BS 105 L－ 002 - - 40 105 80  12 25

BS 45 T－ 001

T 1：1

72 48 18 45 33  4 12

BS 65 T－ 001 105 75 25 65 50  6 15

BS 80 T－ 001 130 90 30 80 60  8 20

BS 90 T－ 001 145 105 35 90 70  10 20

BS 105 T－ 001 170 120 40 105 80  12 25

BS 65 T－ 002

T 1：2

105 75 25 65 50  6 15

BS 80 T－ 002 130 90 30 80 60  8 20

BS 90 T－ 002 145 105 35 90 70  10 20

BS 105 T－ 002 170 120 40 105 80  12 25

商   品   記   号
入力回転速度別　許容入力トルク (単位 :N・cm)

50rpm 100rpm 250rpm 500rpm 800rpm 1,000rpm 1,500rpm 2,000rpm

BS 35 L－ 001 - 7.1 7.0 6.8 6.5 6.2 6.0 5.5 5.3

BS 45 L－ 001 BS 45 T－ 001 18.7 18.6 18.1 17.3 16.5 16.0 15.0 14.0

BS 65 L－ 001 BS 65 T－ 001 73.7 72.6 69.8 65.6 61.0 58.4 52.6 47.9

BS 80 L－ 001 BS 80 T－ 001 137.9 135.6 129.1 119.5 109.7 104.0 92.0 82.6

BS 90 L－ 001 BS 90 T－ 001 271.8 266.1 250.4 228.0 205.8 193.3 167.8 148.2

BS 105L－ 001 BS 105T－ 001 442.6 431.6 401.6 360.0 320.1 298.1 254.3 221.9

BS 65 L－ 002 BS 65 T－ 002 20.2 20.1 19.7 19.0 18.3 17.8 16.7 15.7

BS 80 L－ 002 BS 80 T－ 002 39.8 39.5 38.4 36.8 35.1 34.0 31.5 29.5

BS 90 L－ 002 BS 90 T－ 002 77.6 76.7 74.3 70.5 66.4 64.0 58.6 54.0

BS 105 L－ 002 BS 105T－ 002 141.5 139.6 134.0 125.7 116.9 111.7 100.7 91.5

単位：ｍｍ
ボディ材質 ボディ表面処理 入力軸材質 出力軸材質 潤滑方式 バックラッシ

アルミニウム（A5056・A6061・A6063） 黒色アルマイト SUS303 SUS303 グリス封入 15′～ 25′以下
★ KGギヤ BOXはピニオン軸を入力軸、ギヤ軸を出力軸としています。
★ バックラッシは入力軸を固定した場合の出力軸側のバックラッシです。バックラッシ量は商品記号の項目でご確認願います。
★D型軸の位相は一致していません。
★各軸にオーバーハング荷重がかかる様な使用方法は避けてください。各軸にオーバーハング荷重、スラスト荷重がかかる場合は
　本機とは別に荷重を受ける機構を設けてください。 
★特殊仕様及び追加工（使用環境、オイルリーク対策、軸径追加工等取付方法）についてはご相談ください。

使用ストレートベベルギヤ説明
商品記号 ピニオン ギヤ

BS35L-001 ｍ 0.4 × 20T ｍ 0.4 × 20T
BS45L-001/BS45T-001 ｍ 0.5 × 20T ｍ 0.5 × 20T
BS65L-001/BS65T-001 ｍ 0.8 × 20T ｍ 0.8 × 20T
BS80L-001/BS80T-001 ｍ 1.0 × 20T ｍ 1.0 × 20T
BS90L-001/BS90T-001 ｍ 1.25 × 20T ｍ 1.25 × 20T
BS105L-001/BS105T-001 ｍ 1.5 × 20T ｍ 1.5 × 20T
BS65L-002/BS65T-002 ｍ 0.6 × 14T ｍ 0.6 × 28T
BS80L-002/BS80T-002 ｍ 0.8 × 13T ｍ 0.8 × 26T
BS90L-002/BS90T-002 ｍ 1.0 × 13T ｍ 1.0 × 26T
BS105L-002/BS105T-002 ｍ 1.25 × 13T ｍ 1.25 × 26T

使用ギヤ種類：ストレートベベルギヤ
表記の見方： m1.0 × 20T の場合、モジュールが 1で歯数が 20 枚であ

るとの意味です。

BS-BOX® ベベルギヤボックス
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F

FF

E

EY
Z
T形

E

B
G

l

12 M Y/2

A

F

FG
G

E

EB

D2 C
T

A
L形

B

l

10 M

A

CD3

F G

軸端形状 取付けねじ バック
ラッシ

重　量

商   品   記   号

D T l M 深さ (   ‘   ) W(g)
4 2 Ｄ 2.7 5 10-M2 4 25 27 BS 35 L－ 001
5 3 Ｄ 3.3 8 10-M3 4 20 55 BS 45 L－ 001
12 3.5 - - 10-M4 6

15

175 BS 65 L－ 001
15 5 - - 10-M5 6 290 BS 80 L－ 001
15 5 - - 10-M5 7 496 BS 90 L－ 001
20 5 - - 10-M6 7 725 BS 105 L－ 001
12 3.5 - - 10-M4 6

20

175 BS 65 L－ 002
15 5 - - 10-M5 6 290 BS 80 L－ 002
15 5 - - 10-M5 7 496 BS 90 L－ 002
20 5 - - 10-M6 7 725 BS 105 L－ 002
5 3 Ｄ 3.3 8 12-M3 4 20 75 BS 45 T－ 001
12 3.5 - - 12-M4 6

15

246 BS 65 T－ 001
15 5 - - 12-M5 6 410 BS 80 T－ 001
15 5 - - 12-M5 7 679 BS 90 T－ 001
20 5 - - 12-M6 7 991 BS 105 T－ 001
12 3.5 - - 12-M4 6

20

246 BS 65 T－ 002
15 5 - - 12-M5 6 410 BS 80 T－ 002
15 5 - - 12-M5 7 679 BS 90 T－ 002
20 5 - - 12-M6 7 991 BS 105 T－ 002

P軸（ピニオン）

G軸（ギヤ）

規格品Ｔ型

2D・3D CAD

BS-BOX® ベベルギヤボックス



42

目
次

イ
ン
フ
ォ
メ
ー
シ
ョ
ン

ギ
ヤ
ボ
ッ
ク
ス

ノ
ー
バ
ッ
ク
ラ
ッ
シ
ギ
ヤ

平
歯
車

ラ
ッ
ク

ヘ
リ
カ
ル
・
ス
ク
リ
ュ
ー
ギ
ヤ

マ
イ
タ
ギ
ヤ

ベ
ベ
ル
ギ
ヤ

ウ
ォ
ー
ム
、
ウ
ォ
ー
ム
ホ
イ
ー
ル

参
考
資
料

商   品   記   号

形 歯数比

u
□

C A B

軸　径

D(h7h7)

穴　径

E IH (H7H7) 有効深さ

BSB 65L－ 001A

LB 1：1

25 65 50  6  5 15 15 5

BSB 65L－ 001B 25 65 50  6  6 15 15 5

BSB 80L－ 001A 30 80 60  8  6 19 20 5

BSB 80L－ 001B 30 80 60  8  8 19 20 5

BSB 90L－ 001A 35 90 70  10  8 19 20 6

BSB 90L－ 001B 35 90 70  10  10 19 20 6

BSB 105L－ 001A 40 105 80  12  10 23 25 6

BSB 105L－ 001B 40 105 80  12  12 23 25 6

商   品   記   号
入力回転速度別　許容入力トルク (単位 :N・cm)

50rpm 100rpm 250rpm 500rpm 800rpm 1,000rpm 1,500rpm 2,000rpm

BSB 65L－ 001A/B 73.7 72.6 69.8 65.6 61.0 58.4 52.6 47.9

BSB 80L－ 001A/B 137.9 135.6 129.1 119.5 109.7 104.0 92.0 82.6

BSB 90L－ 001A/B 271.8 266.1 250.4 228.0 205.8 193.3 167.8 148.2

BSB 105L－ 001A/B 442.6 431.6 401.6 360.0 320.1 298.1 254.3 221.9

単位：ｍｍ
ボディ材質 ボディ表面処理 入力軸材質 出力軸材質 潤滑方式 バックラッシ
アルミニウム

（A5056・A6061・A6063） 黒色アルマイト SUS303 SUS303 グリス封入 15′以下

★ KGギヤ BOXはピニオン軸を入力軸、ギヤ軸を出力軸としています。
★商品記号の末尾【B】は末尾【A】と比べ、穴径が少し大きくなっています（1mm～ 2mm）。
★ BSB（LB 形）の中空軸と連結するときの注意点：
　① 連結する軸が丸軸の場合は、平座面を 2箇所（120°配）設けてください。理由：平座面を作ることにより、丸軸の表
面とタップとの接触面積を増やします。

　②軸が段付きの場合は応力集中を避けるため、大きな Rを設けてください。
★バックラッシは入力軸を固定した場合の出力軸側のバックラッシです。
★特殊仕様及び追加工（使用環境、オイルリーク対策、軸径追加工等取付方法）についてはご相談ください。

使用ストレートベベルギヤ説明
商品記号 ピニオン ギヤ

BSB65L-001A/B ｍ 0.8 × 20T ｍ 0.8 × 20T
BSB80L-001A/B ｍ 1.0 × 20T ｍ 1.0 × 20T
BSB90L-001A/B ｍ 1.25 × 20T ｍ 1.25 × 20T
BSB105L-001A/B ｍ 1.5 × 20T ｍ 1.5 × 20T

使用ギヤ種類：ストレートベベルギヤ
表記の見方： m1.0 × 20T の場合、モジュールが 1で歯数が 20 枚であ

るとの意味です。

BSB-BOX® ベベルギヤボックス　中空型
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F

G
G

E

IB

J C

LB形 歯数比　1:1

B

10　M

A
N

H

D

4　L 2　K
(120°)

F

J 2-K(120°) F G

取付けねじ 取付けねじ バック
ラッシ

重　量

商   品   記   号

10-M
深さ

4-L
□

N
深さ

(   ‘   ) W(g)

16 2-M3 12 3.5 10-M4 6 4-M3 19 6

15

169 BSB 65L－ 001A
16 2-M3 12 3.5 10-M4 6 4-M3 19 6 167 BSB 65L－ 001B
19 2-M3 15 5 10-M5 6 4-M3 23 8 293 BSB 80L－ 001A
19 2-M3 15 5 10-M5 6 4-M3 23 8 289 BSB 80L－ 001B
21 2-M4 15 5 10-M5 7 4-M4 25 8 465 BSB 90L－ 001A
21 2-M4 15 5 10-M5 7 4-M4 25 8 460 BSB 90L－ 001B
26 2-M4 20 5 10-M6 7 4-M4 30 10 722 BSB 105L－ 001A
26 2-M4 20 5 10-M6 7 4-M4 30 10 713 BSB 105L－ 001B

B-BOX とモーターの取付例
BSB シリーズはモーターの取り付けにフランジが
必要になります。

2D・3D CAD

BSB-BOX® ベベルギヤボックス　中空型
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商   品   記   号

素　材 形 歯数比

u Z Y
□

C A B

入力・出力
軸　径

D(h7h7) E
ボディ ボディの表面処理 シャフト

BSH 70L－ 001
AL アルマイト SUS303 L 1：1

- - 27 70 54  6 16

BSH 85L－ 001 - - 32 85 64  8 21

BSH 95L－ 001 - - 36 95 72  10 23

BSH 115L－ 001

FC 四三酸化鉄皮膜 S45C L 1：1

- - 45 115 90  12 25

BSH 120L－ 001 - - 45 120 90  15 30

BSH 140L－ 001 - - 55 140 110  15 30

BSH 145L－ 001 - - 55 145 110  20 35

BSH 165L－ 001 - - 65 165 130  20 35

BSH 170L－ 001 - - 65 170 130  25 40

BSH 70T－ 001
AL アルマイト SUS303 T 1：1

113 81 27 70 54  6 16

BSH 85T－ 001 138 96 32 85 64  8 21

BSH 95T－ 001 154 108 36 95 72  10 23

BSH 115T－ 001

FC 四三酸化鉄皮膜 S45C T 1：1

143 93 45 115 90  12 25

BSH 120T－ 001 153 93 45 120 90  15 30

BSH 140T－ 001 175 115 55 140 110  15 30

BSH 145T－ 001 185 115 55 145 110  20 35

商   品   記   号
入力回転速度別　許容入力トルク (単位 : N・m)

250rpm 500rpm 800rpm 1000rpm 1500rpm 2000rpm 2500rpm 3000rpm

BSH 70L－ 001 BSH 70T－ 001 0.89 0.89 0.89 0.89 0.86 0.81 0.77 0.73

BSH 85L－ 001   BSH 85T－ 001 1.95 1.95 1.95 1.95 1.81 1.69 1.59 1.50

BSH 95L－ 001 BSH 95T－ 001 3.68 3.68 3.68 3.58 3.30 3.04 2.85 2.77

BSH 115L－ 001 BSH 115T－ 001 5.23 5.23 5.15 5.01 4.69 4.40 4.25 4.13

BSH 120L－ 001 BSH 120T－ 001 5.23 5.23 5.15 5.01 4.69 4.40 4.25 4.13

BSH 140L－ 001 BSH 140T－ 001 13.30 13.30 12.62 12.17 11.18 10.70 10.30 -

BSH 145L－ 001 BSH 145T－ 001 13.30 13.30 12.62 12.17 11.18 10.70 10.30 -

BSH 165L－ 001 - 26.15 25.63 23.93 22.86 21.25 20.26 - -

BSH 170L－ 001 - 26.15 25.63 23.93 22.86 21.25 20.26 - -

単位：ｍｍ
ボディ材質 ボディ表面処理 入力軸材質 出力軸材質 潤滑方式 バックラッシ

アルミニウム（A6061・A6063）
普通鋳鉄 EC  FC250

黒色アルマイト ,
四三酸化鉄皮膜 SUS303・S45C SUS303・S45C グリス封入 10′～ 15′以下

★ KGギヤ BOXはピニオン軸を入力軸、ギヤ軸を出力軸としています。
★ バックラッシは入力軸を固定した場合の出力軸側のバックラッシです。バックラッシ量は商品記号の項目でご確認願います。
★キー溝の位相は一致しておりません。
★特殊仕様及び追加工（使用環境、オイルリーク対策、軸径追加工等取付方法）についてはご相談ください。

使用スパイラルベベルギヤ説明
商品記号 ピニオン ギヤ

BSH70L-001/BSH70T-001 ｍ 0.8 × 19T ｍ 0.8 × 19T
BSH85L-001/BSH85T-001 ｍ 1.0 × 19T ｍ 1.0 × 19T
BSH95L-001/BSH95T-001 ｍ 1.25 × 18T ｍ 1.25 × 18T
BSH115L-001/BSH115T-001 ｍ 1.5 × 19T ｍ 1.5 × 19T
BSH120L-001/BSH120T-001 ｍ 1.5 × 19T ｍ 1.5 × 19T
BSH140L-001/BSH140T-001 ｍ 2.0 × 19T ｍ 2.0 × 19T
BSH145L-001/BSH145T-001 ｍ 2.0 × 19T ｍ 2.0 × 19T
BSH165L-001 ｍ 2.5 × 19T ｍ 2.5 × 19T
BSH170L-001 ｍ 2.5 × 19T ｍ 2.5 × 19T
使用ギヤ種類：スパイラルベベルギヤ
表記の見方： m1.0 × 20T の場合、モジュールが 1で歯数が 20 枚であると

の意味です。

BSH-BOX® ベベルギヤボックス　強化型

45

目
次

イ
ン
フ
ォ
メ
ー
シ
ョ
ン

ギ
ヤ
ボ
ッ
ク
ス

ノ
ー
バ
ッ
ク
ラ
ッ
シ
ギ
ヤ

平
歯
車

ラ
ッ
ク

ヘ
リ
カ
ル
・
ス
ク
リ
ュ
ー
ギ
ヤ

マ
イ
タ
ギ
ヤ

ベ
ベ
ル
ギ
ヤ

ウ
ォ
ー
ム
、
ウ
ォ
ー
ム
ホ
イ
ー
ル

参
考
資
料

E/2

オーバーハング荷重

スラスト荷重

F G

キーみぞ 取付けねじ 軸端ねじ バック
ラッシ

オーバーハング
荷重許容

スラスト
許容荷重

重　量

商   品   記   号

b t l M 深さ M 深さ (   ‘   ) (N) (N) W(kg)
9 4 - - - 10-M4 6 - -

15

25 22 0.2 BSH 70L－ 001
10 5 3 1.8 14 10-M5 7 - - 36 39 0.4 BSH 85L－ 001
13 5 3 1.8 15 10-M5 8 - - 58 63 0.5 BSH 95L－ 001
20 5 4 2.5 20 10-M5 12 2-M4 8

10

83 70 1.8 BSH 115L－ 001
20 5 5 3.0 25 10-M5 12 2-M4 8 83 70 1.8 BSH 120L－ 001
25 6 5 3.0 25 10-M6 13 2-M5 10 166 135 3.1 BSH 140L－ 001
25 6 6 3.5 30 10-M6 13 2-M5 10 166 135 3.2 BSH 145L－ 001
25 7 6 3.5 30 10-M6 14 2-M5 12 245 212 5.4 BSH 165L－ 001
25 7 8 4.0 35 10-M6 14 2-M5 12 245 212 5.5 BSH 170L－ 001
9 4 - - - 12-M4 6 - -

15

25 22 0.3 BSH 70T－ 001
10 5 3 1.8 14 12-M5 7 - - 36 39 0.5 BSH 85T－ 001
13 5 3 1.8 15 12-M5 8 - - 58 63 0.7 BSH 95T－ 001
20 5 4 2.5 20 12-M5 12 3-M4 8

10

83 70 2.0 BSH 115T－ 001
20 5 5 3.0 25 12-M5 12 3-M4 8 83 70 2.0 BSH 120T－ 001
25 6 5 3.0 25 12-M6 13 3-M5 10 166 135 3.4 BSH 140T－ 001
25 6 6 3.5 30 12-M6 13 3-M5 10 166 135 3.5 BSH 145T－ 001

F

FG
G

E

EB

C

A

B

l

2 M10 M

A
b

t

F

F

G

E

EE Y

L

R

Y/2

C

Z

B

l

12 M

A

3 M F

T形L形

D2 D3

図  オーバーハング荷重位置
スラスト荷重

P軸（ピニオン）

G軸（ギヤ）

規格品Ｔ型

2D・3D CAD

BSH-BOX® ベベルギヤボックス　強化型
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表 1

商   品   記   号 キリ穴 適合六角穴付
ボルト

タップ追加工の
場合 追加工許容穴径

BE 40 L 3.4 M3 M4 追加工不可

BE 55 L 3.4 M3 M4 5 以下

BE 70 L 4.3 M4 M5 6 以下

BE 88 L 5.2 M5 M6 8 以下

商   品   記   号
入力回転速度別　許容入力トルク (単位 :N・cm)

50rpm 100rpm 250rpm 500rpm

BE40 L－ 001 9.8 9.7 9.4 9.0

BE55 L－ 001 38.6 38.0 36.5 34.3

BE70 L－ 001A 72.3 71.0 67.6 62.6

BE70 L－ 001B 72.3 71.0 67.6 62.6

BE88 L－ 001A 232.3 226.5 210.8 188.9

BE88 L－ 001B 232.3 226.5 210.8 188.9

BE55 L－ 002 10.5 10.4 10.2 9.9

BE70 L－ 002A 20.7 20.6 20.1 19.3

BE70 L－ 002B 20.7 20.6 20.1 19.3

BE88 L－ 002A 74.2 73.2 70.3 65.9

BE88 L－ 002B 74.2 73.2 70.3 65.9

商   品   記   号

歯数比

u A B C

入力・出力
軸　径

D(h8h8) E F G H I

BE40 L－ 001

1：1

40 30 10  4 10  5 4.5 20.5 15

BE55 L－ 001 55 40 13  5 15  6.5 5 28.5 21.5

BE70 L－ 001A 70 50 16  6 20  8 6 36 27

BE70 L－ 001B 70 50 16  8 20  8 6 36 27

BE88 L－ 001A 88 63 20  10 25  10 7 46 33

BE88 L－ 001B 88 63 20  12 25  10 7 46 33

BE55 L－ 002

1：2

55 40 13  5 15  6.5 5 28.5 21.5

BE70 L－ 002A 70 50 16  6 20  8 6 36 27

BE70 L－ 002B 70 50 16  8 20  8 6 36 27

BE88 L－ 002A 88 63 20  10 25  10 7 46 33

BE88 L－ 002B 88 63 20  12 25  10 7 46 33

単位：ｍｍ
ボディ材質 ボディ表面処理 入力軸材質 出力軸材質 潤滑方式 バックラッシ

アルミニウム（A5056・A6063） 黒色アルマイト SUS303 SUS303 定期的歯面へグリス塗布 官能検査①
★ KGギヤ BOXはピニオン軸を入力軸、ギヤ軸を出力軸としています。
★ギヤ材質は S45C を採用しております。プラスチックカバーが付属しております。
★商品記号の最後の Aタイプと Bタイプの違い：Bタイプが Aタイプにくらべ軸径が 2ｍｍ大きくなっています。
★取り付け用ボルト穴３－ Kはダップ下穴としても利用できます。（下記寸法表、簡易寸法記号図の青文字をご参照ください）
①本商品はエコノミータイプのため、バックラッシは詳細測定ではなく官能検査によります。

使用ストレートベベルギヤ説明
商品記号 ピニオン ギヤ

BE40L-001 ｍ 0.5 × 20T ｍ 0.5 × 20T
BE55L-001 ｍ 0.8 × 20T ｍ 0.8 × 20T
BE70L-001A/BE70L-001B ｍ 1.0 × 20T ｍ 1.0 × 20T
BE88L-001A/BE88L-001B ｍ 1.5 × 20T ｍ 1.5 × 20T
BE55L-002 ｍ 0.6 × 14T ｍ 0.6 × 28T
BE70L-002A/BE70L-002B ｍ 0.8 × 13T ｍ 0.8 × 26T
BE88L-002A/BE88L-002B ｍ 1.25 × 13T ｍ 1.25 × 26T

使用ギヤ種類：ストレートベベルギヤ
表記の見方： m1.0 × 20T の場合、モジュールが 1で歯数が 20 枚であ

るとの意味です。

B-SET ベベルギヤセット
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カップリング

軸受け

ベルト

M

L

B

N C
O U

E

A

D

3  K

G J/2

J

H
I

F

歯数比
1：1

歯数比
1：2

参考図 1

J

キリ穴とザグリ
3-K

L M N O U

重　量

商   品   記   号

キリ穴 サグリ径 ザグリ深さ W(g)
18 3.4 6.5 3.5 2.5  7 2.1 1.7 C13 30 BE40 L－ 001
25 3.4 6.5 3.5 4  9 1.8 1.9 C16 85 BE55 L－ 001
30 4.3 8 4.5 4.5  11 1.8 2.1 C20 155 BE70 L－ 001A
30 4.3 8 4.5 4.5  14 2 2.1 C20 170 BE70 L－ 001B
40 5.2 9.5 5.5 5  18 2 2.1 C27 375 BE88 L－ 001A
40 5.2 9.5 5.5 5  19 2.2 2.1 C27 380 BE88 L－ 001B
25 3.4 6.5 3.5 4  9 1.8 1.9 C16 80 BE55 L－ 002
30 4.3 8 4.5 4.5  11 1.8 2.1 C20 140 BE70 L－ 002A
30 4.3 8 4.5 4.5  14 2 2.1 C20 165 BE70 L－ 002B
40 5.2 9.5 5.5 5  18 2 2.1 C27 345 BE88 L－ 002A
40 5.2 9.5 5.5 5  19 2.2 2.1 C27 375 BE88 L－ 002B

2D・3D CAD

B-SET ベベルギヤセット
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商   品   記   号

歯数比

A B

ボディーサイズ 軸　長 軸　径 中心距離

u C D E F G
入力軸

(h7h7)
出力軸

I(h7h7) J

WS 55R－ 020 1：20 55 45 45 45 35 10 10  5  8   9.5

WS 55R－ 030 1：30 55 45 45 45 35 10 10  5  8 12

WS 60R－ 040 1：40 60 50 55 50 40 10 10  5  8 14.5

WS 60R－ 050 1：50 60 50 55 50 40 10 10  5   8 17

WS 65R－ 020 1：20 65 55 55 50 40 15 15  6  8 13.2

WS 65R－ 030 1：30 65 55 55 50 40 15 15  6  8 17.2

WS 75R－ 040 1：40 75 60 70 60 45 15 15  6  10 21.2

WS 75R－ 050 1：50 75 60 70 60 45 15 15  6  10 25.2

WS 80R－ 010 1：10 80 65 70 60 45 20 20  8  10 18

WS 80R－ 020 1：20 80 65 70 60 45 20 20  8  10 18

WS 80R－ 030 1：30 80 65 70 60 45 20 20  8  12 23

WS 90R－ 040 1：40 90 75 85 70 50 20 25  8  15 28

WS 90R－ 050 1：50 90 75 85 70 50 20 25  8  15 33

商   品   記   号
入力回転速度別　許容入力トルク (単位 :N・cm)

50rpm 100rpm 500rpm 1,000rpm 1,500rpm 2,000rpm 2,500rpm 3,000rpm

WS 55R－ 020 4.0 3.5 2.0 1.5 1.2 1.0 0.9 0.9

WS 55R－ 030 5.7 4.9 3.0 2.2 1.8 1.6 1.4 1.3

WS 60R－ 040 7.3 6.3 4.0 3.0 2.5 2.1 1.9 1.8

WS 60R－ 050 8.9 7.7 4.9 3.7 3.0 2.7 2.2 2.2

WS 65R－ 020 9.9 8.5 5.1 3.9 3.1 2.7 2.5 2.3

WS 65R－ 030 14.1 12.3 7.6 5.7 4.8 4.2 3.7 3.5

WS 75R－ 040 18.0 15.8 9.9 7.5 6.3 5.5 5.0 4.6

WS 75R－ 050 21.9 18.9 12.3 9.3 7.9 6.9 6.3 5.8

WS 80R－ 010 34.5 29.7 16.9 12.7 10.4 9.1 8.1 7.3

WS 80R－ 020 24.9 21.4 12.0 8.9 7.2 6.3 5.6 5.1

WS 80R－ 030 35.2 30.6 17.8 13.1 10.8 9.5 8.5 7.8

WS 90R－ 040 45.1 39.0 23.3 17.2 14.3 12.6 11.3 10.4

WS 90R－ 050 54.7 47.4 28.6 21.4 17.7 15.6 14.1 12.9

単位：ｍｍ
ボディ材質 ボディ表面処理 入力軸材質 出力軸材質 潤滑方式 バックラッシ

アルミニウム（A5052P・A5056） 黒色アルマイト S45C S45C オイル潤滑 30′～ 45′以下
★弊社のWS-BOX はウォーム軸を入力軸（ H）、ホイール軸（ I）を出力軸としています。
★入力軸が下、出力軸が上の使用方法を想定し、設計しております。この方法と異なる使用方法の場合は
　「許容伝達入力トルク表」及び「許容伝達出力トルク表」の 75％以下でご使用願います。
★バックラッシは入力軸を固定した場合の出力軸側のバックラッシです。バックラッシ量は商品記号の項目でご確認願います。
★軸の回転方向：W-BOX は軸端面を正面にして、入力軸を時計回りで回すと出力軸も時計回りで回ります。逆回転可です。

使用ウォームとホイール説明
商品記号 ウォーム ホイル
WS55R-020 ｍ 0.5 × 1T ｍ 0.5 × 20T
WS55R-030 ｍ 0.5 × 1T ｍ 0.5 × 30T
WS60R-040 ｍ 0.5 × 1T ｍ 0.5 × 40T
WS60R-050 ｍ 0.5 × 1T ｍ 0.5 × 50T
WS65R-020 ｍ 0.8 × 1T ｍ 0.8 × 20T
WS65R-030 ｍ 0.8 × 1T ｍ 0.8 × 30T
WS75R-040 ｍ 0.8 × 1T ｍ 0.8 × 40T
WS75R-050 ｍ 0.8 × 1T ｍ 0.8 × 50T
WS80R-010 ｍ 1.0 × 2T ｍ 1.0 × 20T
WS80R-020 ｍ 1.0 × 1T ｍ 1.0 × 20T
WS80R-030 ｍ 1.0 × 1T ｍ 1.0 × 30T
WS90R-040 ｍ 1.0 × 1T ｍ 1.0 × 40T
WS90R-050 ｍ 1.0 × 1T ｍ 1.0 × 50T

使用ギヤ種類：ウォームとホイール
表記の見方： m1.0 × 20T の場合、モジュールが 1で歯数が 20 枚であ

るとの意味です。

WS-BOX ウォームギヤボックス
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G/2

オーバーハング荷重

スラスト荷重
出力軸

L

取付けねじ キーみぞ ドレン
ねじ

バック
ラッシ

オーバーハング
荷重許容
出力軸

スラスト
荷重許容
出力軸

重　量

商   品   記   号

K M 8-N 深さ b t l O (   ‘   ) W(kg)(N) (N)

16.5 8 7 8-M3 6 3 1.8 8 0
45

24 4.4 0.23 WS 55R－ 020
16.5 8 7 8-M3 6 3 1.8 8 0 24 6.3 0.23 WS 55R－ 030
20 8 8 8-M3 6 3 1.8 8 0

30
24 8.1 0.34 WS 60R－ 040

19 8 8 8-M3 6 3 1.8 8 8 24 9.9 0.36 WS 60R－ 050
20.9 10 8 8-M4 6 3 1.8 12 0

45
20 9.5 0.36 WS 65R－ 020

18.9 10 8 8-M4 6 3 1.8 12 8 20 13.6 0.38 WS 65R－ 030
24 10 8 8-M4 8 3 1.8 12 0

30
33 17.3 0.60 WS 75R－ 040

20 10 8 8-M4 8 3 1.8 12 15 33 21.1 0.64 WS 75R－ 050
26 10 5 8-M5 10 3 1.8 15 0

45

24 21.6 0.61 WS 80R－ 010
26 10 5 8-M5 10 3 1.8 15 0 24 15.6 0.61 WS 80R－ 020
23.5 10 5 8-M5 10 4 2.5 15 8 44 22.0 0.65 WS 80R－ 030
28.5 10 5 8-M5 10 5 3 20 10

30
58 28.2 0.98 WS 90R－ 040

21 10 5 8-M5 10 5 3 20 17 58 34.2 1.02 WS 90R－ 050

図  オーバーハング荷重位置、
スラスト荷重および軸の
回転方向

商   品   記   号
入力回転速度別　許容出力トルク (単位 :N・cm)

50rpm 100rpm 500rpm 1,000rpm 1,500rpm 2,000rpm 2,500rpm 3,000rpm

WS 55R－ 020 27.8 25.2 18.0 14.7 13.0 11.7 10.8 10.0

WS 55R－ 030 59.3 54.2 39.6 32.7 29.7 26.6 24.4 23.0

WS 60R－ 040 101.7 92.8 69.4 57.7 51.3 46.9 43.5 41.1

WS 60R－ 050 153.0 140.2 106.9 89.3 79.2 72.9 67.7 63.9

WS 65R－ 020 84.5 75.9 53.4 44.5 37.8 35.0 32.4 30.6

WS 65R－ 030 179.3 164.2 119.5 98.2 86.8 79.3 73.6 69.2

WS 75R－ 040 306.0 281.4 207.0 172.6 153.6 139.0 129.9 122.4

WS 75R－ 050 465.2 424.5 319.5 266.4 238.4 217.8 202.2 192.5

WS 80R－ 010 191.7 171.1 112.8 90.5 77.5 69.3 63.0 58.4

WS 80R－ 020 192.4 174.6 120.5 98.2 85.7 78.2 72.0 67.1

WS 80R－ 030 409.1 374.0 265.7 218.2 191.7 175.2 162.8 152.8

WS 90R－ 040 697.4 638.0 463.9 382.7 337.5 309.6 288.2 271.1

WS 90R－ 050 1,056.7 968.1 713.2 591.9 522.9 479.7 447.4 421.7

HC J
K

t

M

I

8-N

AB
E G

l

Y

L
b

Y’

Y-Y’

E/2
DF

O D/2

2-ドレンねじ

出力軸

入力軸

推奨潤滑油量 (ml) 商品記号
3.0 WS55R-020
2.3 WS55R-030
4.5 WS60R-040
2.5 WS60R-050
4.2 WS65R-020
4.5 WS65R-030
6.5 WS75R-040
7.0 WS75R-050
9.0 WS80R-010
7.0 WS80R-020
8.5 WS80R-030
15.0 WS90R-040
19.0 WS90R-050

2D・3D CAD

WS-BOX ウォームギヤボックス
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商 品 記 号 の 読 み 方

NSG 80 S 80 B + 08 10
歯車と歯面仕上の種類 モジュール 材質 歯数 形状 穴仕上 歯幅 穴径

ASG ： 歯面研削
コントロール
バックラッシギヤ

NSG ： 歯面研削
ノーバックラッシギヤ

NS ： 歯面旋削
ノーバックラッシギヤ

モジュールサイズを表現。
モジュール１より下の場
合、表記の数字は実際
モジュールの 100 倍。
例：
モジュール 0.5 は " 50 "
モジュール 0.8 は " 80 "

ASG，NSG シリーズ
　S ：SCM435, 440

NS シリーズ
　S ：S45C
　SU ：SUS304
　AL ： A5056

例：
歯数80は " 80 " で表記。

B：片側ハブ 【ー】： ネジ穴無 ,キー溝無
ASGシリーズ　研削仕上
【＋】：ネジ穴 1カ所有
NSGシリーズ　研削仕上
NSシリーズ　旋削仕上

単位：mm 単位：mm

メカトロ産業の発達に伴ないバックラッシを『0』にしたいというニーズにお応えします。
メカトロ、精密機器等の『遊びが 0』を必要とする分野に不可欠のものです。

当社規格のノーバックラッシギヤ
　　コントロールバックラッシギヤの主な特徴

1） 小モジュールサイズ中心です。
2） 材質はアルミニウム、S45C、SCM435、440、SUS304 等があります。
 （コントロールバックラッシギヤは SCM435 or 440 です）

ノーバックラッシギヤ
コントロールバックラッシギヤ
NSシリーズ
NSGシリーズ
ASGシリーズ 

※外観はイメージです。 

商品記号 ASG NSG NS NSU NS 

形状

ページ P. 56 P. 56 P. 58 P. 58 P. 58
材質 SCM435, 440 SCM435, 440 S45C SUS304 A5056

モジュール ｍ 1～ 2 ｍ 0.5 ～ 1 ｍ 0.8 ～ 1 ｍ 0.5 ｍ 0.5 ～ 1
機構 ボルト 円弧バネ /コイルバネ コイルバネ コイルバネ 円弧バネ
歯部処理 歯部高周波焼入・研磨 研磨 軟窒化・切削 テフロン・切削 アルマイト・切削
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ノーバックラッシギヤ　インフォメーション

1. コントロールバックラッシギヤ（ASGシリーズ）の使用方法

歯車ⓐ

固定ボルト

歯車ⓑ

 1） 原理と組立方法
歯車ⓐ・歯車ⓑと固定ボルトで構成され、相手歯車とのかみ合わせにおいて最小又は必要とされるバックラッシ量の調整
を可能とした歯車機構です。固定ボルトを緩め、歯車ⓐと歯車ⓑを相手歯車とかみ合わせます。全周において相手歯車と
のバックラッシが狙い値となるように歯車ⓐと歯車ⓑの位相をずらし、バックラッシ量を調整した後、固定ボルトを締め
ます。

 2） 理想の相手歯車
SG シリーズの歯研平歯車。（相手歯車の精度が高いほど、ASGシリーズは効果を発揮します。）

 3） ベストなバックラッシの設定方法（図 1）
① 固定ボルトを緩め、歯車ⓐ・歯車ⓑと相手歯車をかみ合わせます。
② 歯車ⓐと歯車ⓑをずらし、バックラッシ量を調整します。
③ 適切なトルクで固定ボルトを締めつけます。（締め付けトルクに関しては、JIS 規格もご参照お願いいたします。）
相手歯車とコントロールバックラッシギヤを 1回転させたときバックラッシ量の不足により回転が重い部分がある場合は
再度調整を行って下さい。

かみ合せのバックラッシ量をより小さくしたい場合
コントロールバックラッシギヤと相手ギヤのかみ合う歯を換えることで、バックラッシ量を小さくできる場合があります。

①  固定ボルトを緩め、相手歯車とか
み合わせる

②  歯車ⓐと歯車ⓑの位相をずら
しバックラッシ量を調整

③ 固定ボルトを締めつける

図1　ベストなバックラッシの設定方法

歯車ⓑ

歯車ⓐ

相手歯車

歯車ⓑ
（オレンジ色）

歯車ⓐ
（青色）

相手歯車

実際のかみ合いの様子

歯車ⓑ歯車ⓐ

53

目
次

イ
ン
フ
ォ
メ
ー
シ
ョ
ン

ギ
ヤ
ボ
ッ
ク
ス

ノ
ー
バ
ッ
ク
ラ
ッ
シ
ギ
ヤ

平
歯
車

ラ
ッ
ク

ヘ
リ
カ
ル
・
ス
ク
リ
ュ
ー
ギ
ヤ

マ
イ
タ
ギ
ヤ

ベ
ベ
ル
ギ
ヤ

ウ
ォ
ー
ム
、
ウ
ォ
ー
ム
ホ
イ
ー
ル

参
考
資
料

ノーバックラッシギヤ　インフォメーション
  4） 固定ボルトの緩み防止とメンテナンス

固定後に合いマークを付けることで緩みを視覚的に発見しやすくなります。定期的に締め付けトルクを確認するなどのメ
ンテナンスを行ってください。

注意事項
 1） 事故防止

  固定ボルトの締め付けにおいて緩み止めバネ座金を省くことや、締め付けトルクの不足は運転中に固定ボルトが外れる
原因となり、大変危険ですので運転前に必ず確認を行ってください。

 2） 許容伝達トルクを守る重要性
  数本のボルトによる固定のため、許容伝達トルクを超える運転はコントロールバックラッシギヤの機能を果たせない、
また、事故や故障を誘発する原因となります。必ず許容伝達トルクをお守りください。さらに大きなトルクの伝達につ
きましては、弊社にお問い合わせください。

 3） ノーバックラッシギヤのバックラッシについて
  急激な加減速時に発生する慣性により、誤差が生じる可能性があります。

2. ノーバックラッシギヤ（NSG、NS シリーズ）の使用方法

形 使用バネ 形 状

BS 形 円弧バネ形

歯車ⓐ 歯車ⓑ

円弧バネ

BW形 コイルバネ形

歯車ⓐ 歯車ⓑ

コイルバネ

 1） 原理と組み立て方法
歯車ⓐ・歯車ⓑとバネで構成され、歯車ⓐと歯車ⓑを相手歯車とかみ合わせ、バネ力によりバックラッシ” 0” で回転力を
伝達する機構です。伝達力の大きさはバネ力で制限されますが、軽負荷で高精度な位置決めや正逆回転でのバックラッシ
を嫌う装置に用いられます。

 2） 理想の相手歯車
NSG シリーズ：SGシリーズ、SGR シリーズの歯研平歯車。
NSシリーズ：Sシリーズの平歯車、RKシリーズのラック。（材質：S45C、SUS304）
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ノーバックラッシギヤ　インフォメーション
 3） 伝達トルクの設定方法

 ①初期状態
ノーバックラッシギヤに取り付けられているバネが自
由状態のとき、歯車ⓐと歯車ⓑの歯の位相は一致して
いません。（図 1）

 ②歯合せ原点（n0）
歯車ⓑを固定し歯車ⓐを回してバネが伸び、かつ歯車
ⓐと歯車ⓑの基準歯が一致したところを歯合せ原点
（n0）とし、伝達トルク設定の基準位置とします。（図 2）

歯車ⓐの回転方向（バネの張力方向）
・BS 型：側面に刻印されている矢印の方向
・BW型：バネが伸びる方向

 ③ピッチずらし量の選択（n1、n2、n3…）
n0 点からさらに回して、歯車ⓐの次の歯が歯車ⓑの基
準歯と一致したところをピッチずらし量 n1（図 3）とし、
以降、n2、n3…とします。ピッチずらし量と許容伝達
トルクの関係は商品ごとに異なるため、各ページに記
載の許容伝達トルク表をご確認の上ご使用ください。

 4） 許容伝達トルクを守る重要性
許容伝達トルク表の数値を厳守する必要があります。
負荷トルクが許容伝達トルクを超えた場合、バックラッシが発生します。

歯車ⓐ
歯車ⓑ位相ずれ

基準歯

図1　初期状態

図2　歯合せ原点（n0）

歯車ⓐ
歯車ⓑ

n0
（歯合せ原点）

歯車ⓐの回転方向

n1

n2

n3

図３　ピッチずらし

歯車ⓐ
歯車ⓑ

n0
（歯合せ原点）

歯車ⓐの回転方向

n1
n2

n3

…
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ノーバックラッシギヤ　インフォメーション

3. ノーバックラッシギヤの一部商品の許容伝達トルクに関する注意点

δ：バネの伸びる量(変位量)
（上図は実在する弊社の製品図では無く一部製品についての説明用の略図です。）

0

15

30

45

NSG50S60B+0808 NSG50S70B+0808 NSG50S100B+0810 NSG50S120B+0810

N cm

一般的に同一諸元の歯車における許容伝達トルクは歯数に比例して大きくなりますが、弊社商品の一部のノーバックラッ
シギアにおいて設計上から許容伝達トルクが歯数に反比例するものが御座います。
　ノーバックラッシギアの許容伝達トルクはバネの仕様（バネ定数・取り付け位置・個数）と二枚の歯車間でのずらす歯
の数によるバネの変位量（δ）から決まります。 
　特に同仕様バネ（バネ定数・取り付け位置・個数）で設計された歯数の異なるノーバックラッシギアにおいては歯数の
少ない歯車の方が歯数の多い歯車より許容伝達トルクが上回ります。これは歯数が少ない方が歯毎の歯溝分割角度が大き
いことから歯のずらす歯数が同じでもバネの変位量（δ）が大きくなることによるものです。その為商品の選定において
は許容伝達トルク表を必ず確認してください。 

★代表的な例：NSGシリーズ、NSシリーズ中のアルミ材質 (A5056) の歯車
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商   品   記   号
モジュール

m

歯　数

z

基準円
直　径

d

歯先円
直　径

da

歯　幅

b

穴　径

dd(H7H7)

ハ　ブ
外　径

dh

ハ　ブ
長　さ

lh

全　長

l

固　定
ボルト

重　量

W(kg)

ASG1S 70B － 1012 1 70  70  72 10 12 40 10 20 6-M4-  54 0.39

ASG1.5S 40B － 1515
1.5

40  60  63

15

15 35

15 30

6-M4-  46 0.41

ASG1.5S 50B － 1520 50  75  78 20 45 6-M5-  58 0.64

ASG1.5S 60B － 1520 60  90  93 20 60 6-M5-  74 1.02

ASG2S 30B － 2015
2

30  60  64

20

15 35

20 40

6-M4-  45 0.54

ASG2S 40B － 2020 40  80  84 20 50 6-M5-  62 1.01

ASG2S 50B － 2020 50  100  104 20 60 6-M6-  78 1.59

商   品   記   号
モジュール

m

歯　数

z

基準円
直　径

d

歯先円
直　径

da

形 ばね数 歯　幅

b

穴　径

dd(H7H7)

ハ　ブ
外　径

dh

ハ　ブ
長　さ

lh

全　長

l

ね　じ 重　量

W(g)M ls
NSG50S 60B ＋ 0808

0.5

60  30  31

BS 1
8

 8 16

8 16 M4 4

45
NSG50S 70B ＋ 0808 70  35  36  8 16 61
NSG50S 100B ＋ 0810 100  50  51  10 20 128
NSG50S 120B ＋ 0810 120  60  61  10 20 182
NSG80S 50B ＋ 0810

0.8
50  40  41.6

8
 10 20

10 18 M5 5
87

NSG80S 80B ＋ 0810 80  64  65.6 BW 2  10 20 200
NSG1S 50B ＋ 1010

1
50  50  52

BS 1 10
 10 20

10 20 M6 5
144

NSG1S 60B ＋ 1010 60  60  62  10 20 212

単位：ｍｍ
組立前ⓐⓑ歯車精度 材質 圧力角 熱処理 歯面硬度 歯面加工
JIS B 1702-1 N5 級 SCM435、440 20 度 歯部高周波 HRC49 ～ 55 歯面研磨
★表面処理は行っておりません。
★本許容伝達動力表のトルクはコントロールバックラッシ機能を維持するために守るべきトルク値です。
★  ASGシリーズのギヤはボルトで歯車ⓐと歯車ⓑの位置を調整後固定することによりバックラッシをコ
ントロールします。　※締め付けトルクに関しては、JIS 規格をご参照願います。

単位：ｍｍ
組立前ⓐⓑ歯車精度 材質 圧力角 熱処理 歯面硬度 歯面加工
JIS B 1702-1 N5 級 SCM435、440 20 度 ー ー 歯面研磨
★表面処理は行っておりません。【+】にはねじ穴・セットスクリューが付いております。
★ 本許容伝達動力表のトルクはノーバックラッシ機能を維持するために守るべきトルク値です。 
単体歯車の要素だけではなく、バネの弾性力に関する変位量の影響を反映した数値となります。
★  NSGシリーズのギヤはばねで歯車ⓐと歯車ⓑを相手歯車とかみ合わせ、バネの力によりバックラッ
シを取り除きます。

★ BS形は円弧ばねを使用し、BW形はコイルばねを使用しています。
★ 許容伝達トルク表のｎはピッチずらし量です。詳しくは「ノーバックラッシギヤの使用方法」をご
確認ください。

BW形BS 形

モジュール   １/1.5/2 （並歯）ASG歯研 コントロールバックラッシギヤ（SCM435、440）
モジュール   1/1.5/2 （並歯）ASG歯研 コントロールバックラッシギヤ（SCM435、440）

モジュール   0.5/0.8/1 （並歯）NSG歯研 ノーバックラッシギヤ（SCM435、440）
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l
b
b/2

lh

da dd dhd

G

G

G

G

a

G

G

b

固定形 (当図は略図です）

歯車

歯車

1.6a

回転速度別許容伝達動力表　曲げ強さ (単位 :kW)

400
rpm

800
rpm

1,200
rpm

1,500
rpm

1,800
rpm

2,500
rpm

3,000
rpm

1.38 2.77 4.01 4.90 5.79 7.66 8.84

2.36 4.72 6.95 8.49 10.02 13.45 15.60

3.12 6.22 8.98 10.99 12.95 17.03 19.60

3.89 7.64 11.01 13.47 15.76 20.38 23.64

3.84 7.67 11.29 13.80 16.27 21.85 23.34

5.60 11.10 15.99 19.59 23.06 30.11 34.71

7.40 14.37 20.72 25.28 29.32 37.96 43.98

回転速度別許容伝達動力表　歯面強さ (単位 :kW)
商   品   記   号

400
rpm

800
rpm

1,200
rpm

1,500
rpm

1,800
rpm

2,500
rpm

3,000
rpm

0.86 1.77 2.62 3.25 3.87 5.23 6.10 ASG1S 70B － 1012
0.95 1.93 2.90 3.58 4.26 5.84 6.84 ASG1.5S 40B － 1515
1.50 3.07 4.52 5.60 6.67 8.95 10.41 ASG1.5S 50B － 1520
2.19 4.43 6.52 8.08 9.55 12.60 14.77 ASG1.5S 60B － 1520
1.26 2.58 3.86 4.77 5.69 7.78 9.12 ASG2S 30B － 2015
2.29 4.66 6.85 8.51 10.12 13.48 15.70 ASG2S 40B － 2020
3.64 7.29 10.74 13.28 15.57 20.56 24.07 ASG2S 50B － 2020

l

M

b
b/2

lh

ls

da dd dhd

G

G

G

G

G

ＢＳ，ＢＷ形 ( 当図は略図です）

1.6a

b歯車

a歯車

G

ずらし量別　許容伝達トルク表 (単位 :N・cm)
商   品   記   号

n2 n3 n4 n5

13.33 21.18 31.08 40.79 NSG50S 60B ＋ 0808
10.86 16.35 24.83 32.72 NSG50S 70B ＋ 0808
8.16 12.91 17.81 22.55 NSG50S 100B ＋ 0810
7.25 10.39 15.29 18.43 NSG50S 120B ＋ 0810
14.12 25.36 32.68 42.09 NSG80S 50B ＋ 0810
46.44 56.48 66.73 76.98 NSG80S 80B ＋ 0810
18.14 27.29 35.13 47.85 NSG1S 50B ＋ 1010
16.86 23.92 31.77 40.99 NSG1S 60B ＋ 1010

サブドリル加工済

サブドリル加工は、TAPや
ピンの下キリ等のドリル先
の案内として 使いやすく
してあります

TAP加工済

（ASG・NSUシリーズを除く）

2D・3D CAD

モジュール   １/1.5/2 （並歯）ASG歯研 コントロールバックラッシギヤ（SCM435、440）
モジュール   1/1.5/2 （並歯）ASG歯研 コントロールバックラッシギヤ（SCM435、440）

モジュール   0.5/0.8/1 （並歯）NSG歯研 ノーバックラッシギヤ（SCM435、440）



58

目
次

イ
ン
フ
ォ
メ
ー
シ
ョ
ン

ギ
ヤ
ボ
ッ
ク
ス

ノ
ー
バ
ッ
ク
ラ
ッ
シ
ギ
ヤ

平
歯
車

ラ
ッ
ク

ヘ
リ
カ
ル
・
ス
ク
リ
ュ
ー
ギ
ヤ

マ
イ
タ
ギ
ヤ

ベ
ベ
ル
ギ
ヤ

ウ
ォ
ー
ム
、
ウ
ォ
ー
ム
ホ
イ
ー
ル

参
考
資
料

商   品   記   号
モジュール

m

歯　数

z

基準円
直　径

d

歯先円
直　径

da

形 ばね数 歯　幅

b

穴　径

dd(H7H7)

ハ　ブ
外　径

dh

ハ　ブ
長　さ

lh

全　長

l

ね　じ 重　量

W(g)M ls
NS80S 80B ＋ 0810

0.8
80  64  65.6

BW

2
8 10

20
10 18 M5

5

200
NS80S 100B ＋ 0810 100  80  81.6 2 24 324
NS1S 70B ＋ 1012

1
70  70  72 2

10 12
24

10 20 M6
298

NS1S 100B ＋ 1012 100  100  102 3 30 632
NS1S 120B ＋ 1012 120  120  122 3 30 903

単位：ｍｍ
組立前ⓐⓑ歯車精度 材質 圧力角 表面処理 歯面硬度
JIS B 1702-1 N8 級 S45C 20 度 軟窒化 MHｖ 450 以上
★ 本許容伝達動力表のトルクはノーバックラッシ機能を維持するために守るべきトルク値です。 
単体歯車の要素だけではなく、バネの弾性力に関する変位量の影響を反映した数値となります。

★NSシリーズのギヤはばねで歯車ⓐと歯車ⓑを相手歯車とかみ合わせ、バネ力によりバックラッシを取り除きます。
★ BW形はコイルばねを使用しています。【+】にはねじ穴・セットスクリューが付いております（材質は鋼材）。
★許容伝達トルク表のｎはピッチずらし量です。詳しくは「ノーバックラッシギヤの使用方法」をご確認願います。

商   品   記   号
モジュール

m

歯　数

z

基準円
直　径

d

歯先円
直　径

da

形 ばね数 歯　幅

b

穴　径

dd(H8H8)

ハ　ブ
外　径

dh

ハ　ブ
長　さ

lh

全　長

l

ね　じ 重　量

W(g)M ls
NS50AL 60B ＋ 0808

0.5

60  30  31

BS 1

8

 8 16

8 16 M4 4

16
NS50AL 70B ＋ 0808 70  35  36  8 16 21
NS50AL 80B ＋ 0808 80  40  41  8 20 30
NS50AL 90B ＋ 0810 90  45  46  10 20 36
NS50AL 100B ＋ 0810 100  50  51  10 20 44
NS80AL 50B ＋ 0810 0.8 50  40  41.6 8  10 20 10 18 M5 5 30
NS1AL 50B ＋ 1010 1

50  50  52
10

 10 20
10 20 M6 5

49
NS1AL 60B ＋ 1010 60  60  62  10 20 72

単位：ｍｍ
組立前ⓐⓑ歯車精度 材質 圧力角 表面処理 歯面硬度
JIS B 1702-1 N9 級 A5056 20 度 白アルマイト ー
★ 本許容伝達動力表のトルクはノーバックラッシ機能を維持するために守るべきトルク値です。 
単体歯車の要素だけではなく、バネの弾性力に関する変位量の影響を反映した数値となります。

★NSシリーズのギヤはばねで歯車ⓐと歯車ⓑを相手歯車とかみ合わせ、バネ力によりバックラッシを取り除きます。
★ BS 形は円弧ばね使用しています。【+】にはねじ穴・セットスクリューが付いております（材質は鋼材）。
★許容伝達トルク表のｎはピッチずらし量です。詳しくは「ノーバックラッシギヤの使用方法」をご確認願います。

商   品   記   号
モジュール

m

歯　数

z

基準円
直　径

d

歯先円
直　径

da

形 ばね数 歯　幅

b

穴　径

dd(H8H8)

ハ　ブ
外　径

dh

ハ　ブ
長　さ

lh

全　長

l

ね　じ 重　量

W(g)M ls

NS50SU 60B ＋ 0505

0.5

60 30 31

BW

2

5

 5 12

8 13

M3

4

32.3

NS50SU 70B ＋ 0508 70 35 36 2  8 16 M3 45.7

NS50SU 80B ＋ 0508 80 40 41 3  8 16 M3 57.4

NS50SU 90B ＋ 0510 90 45 46 3  10 20 M4 74.9

NS50SU 100B ＋ 0510 100 50 51 3  10 20 M4 89.7

NS50SU 120B ＋ 0510 120 60 61 4  10 20 M4 123.9

単位：ｍｍ
組立前ⓐⓑ歯車精度 材質 圧力角 表面処理 歯面硬度
JIS B 1702-1 N9 級 SUS304 20 度 テフロン ー
★ 本許容伝達動力表のトルクはノーバックラッシ機能を維持するために守るべきトルク値です。 
単体歯車の要素だけではなく、バネの弾性力に関する変位量の影響を反映した数値となります。

★NSUシリーズのギヤはばねで歯車ⓐと歯車ⓑを相手歯車とかみ合わせ、バネ力によりバックラッシを取り除きます。
★ BW形はコイルばねを使用しています。【+】にはねじ穴・セットスクリューが付いております（材質は鋼材）。
★許容伝達トルク表のｎはピッチずらし量です。詳しくは「ノーバックラッシギヤの使用方法」をご確認願います。
★カジリ防止、及びスムーズに槢動（しゅうどう）させるためにテフロン系の表面処理を施してあります。

モジュール   0.8/1 （並歯）NS ノーバックラッシギヤ（S45C）

モジュール   0.5 （並歯）NSU ノーバックラッシギヤ（SUS304）

モジュール   0.5/0.8/1 （並歯）NS ノーバックラッシギヤ（A5056）
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サブドリル加工済

サブドリル加工は、TAPや
ピンの下キリ等のドリル先
の案内として 使いやすく
してあります

TAP加工済

（ASG・NSUシリーズを除く）

サブドリル加工済

サブドリル加工は、TAPや
ピンの下キリ等のドリル先
の案内として 使いやすく
してあります

TAP加工済

（ASG・NSUシリーズを除く）

l

M

b
b/2

lh

ls

da dd dhd

ＢＳ，ＢＷ形 ( 当図は略図です）

a歯車

b歯車

l

M

b
b/2

lh

ls

da dd dhd

ＢＳ，ＢＷ形 ( 当図は略図です）

a歯車

b歯車

ずらし量別　許容伝達トルク表 (単位 :N・cm)
商   品   記   号

n2 n3 n4 n5

46.44 56.48 66.73 76.98 NS80S 80B ＋ 0810
47.59 61.19 74.53 87.33 NS80S 100B ＋ 0810
31.35 41.41 - - NS1S 70B ＋ 1012
74.19 103.29 122.90 145.78 NS1S 100B ＋ 1012
81.19 109.04 139.63 160.81 NS1S 120B ＋ 1012

ずらし量別　許容伝達トルク表 (単位 :N・cm)
商   品   記   号

n2 n3 n4 n5

13.33 21.18 31.08 40.79 NS50AL 60B ＋ 0808
10.86 16.35 24.83 32.72 NS50AL 70B ＋ 0808
11.50 16.47 20.79 26.93 NS50AL 80B ＋ 0808
10.00 14.41 19.12 23.68 NS50AL 90B ＋ 0810
8.16 12.91 17.81 22.55 NS50AL 100B ＋ 0810
14.12 25.36 32.68 42.09 NS80AL 50B ＋ 0810
18.14 27.29 35.13 47.85 NS1AL 50B ＋ 1010
16.86 23.92 31.77 40.99 NS1AL 60B ＋ 1010

l

M

b
b/2

lh

ls

da dd dhd

ＢＳ，ＢＷ形 ( 当図は略図です）

a歯車

b歯車

ずらし量別　許容伝達トルク表 (単位 :N・cm)
商   品   記   号

n2

9.71 NS50SU 60B ＋ 0505
11.17 NS50SU 70B ＋ 0508
16.18 NS50SU 80B ＋ 0508
19.49 NS50SU 90B ＋ 0510
30.69 NS50SU 100B ＋ 0510
39.85 NS50SU 120B ＋ 0510

2D・3D CAD

モジュール   0.8/1 （並歯）NS ノーバックラッシギヤ（S45C）

モジュール   0.5 （並歯）NSU ノーバックラッシギヤ（SUS304）

モジュール   0.5/0.8/1 （並歯）NS ノーバックラッシギヤ（A5056）
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※外観はイメージです。 ※外観はイメージです

※製作時の精度となります。

商 品 記 号 の 読 み 方

SG 50 S 50 B ‒ 0506 N
歯車の種類 モジュール 材質 歯数 形状 穴仕上 歯幅 穴径 タイプ

SG ： 歯研平歯車
(精度等級：JIS N5級)

SGR ： 歯研平歯車
(精度等級：JIS N6級)

モジュールサイズを表現。
モジュール１より下の場
合、表記の数字は実際モ
ジュールの 100 倍。
例：
モジュール 0.5 は " 50 "
モジュール 0.8 は " 80 "

SG シリーズ
S：SCM435, 440

SGR シリーズ
S：S45C

例：
歯数 50 は " 50 "
で表記。

L：両側研削仕上軸
B：片側ハブ

SGシリーズ
【－】： ネジ穴無 , キー溝無

研削仕上
【＊】： ネジ穴 2 カ所有

研削仕上
SGR シリーズ
【－】： ネジ穴 , キー溝無

旋削仕上

単位：mm 単位：mm N：
SGシリーズの
場合SGRシリー
ズと同形状・同
サイズ。

S 1 S 25 A ‒ 0806 F
歯車の種類 モジュール 材質 歯数 形状 穴仕上 歯幅 穴径 タイプ
S：平歯車 モジュールサイズを表現。

モジュール１より下の場
合、表記の数字は実際モ
ジュールの 100 倍。
例：
モジュール 0.5 は " 50 "
モジュール 0.8 は " 80 "

S ：S45C
B ：黄銅 C3604B,C3713P
SU ：ステンレス SUS304
BP ： アセタール 青色 POM
D ： アセタール 白色 POM
DB ： アセタール 白色 POM

黄銅 C3604 ブッシュ

例：
歯数 25 は
" 25 " で表記。

A ：ハブ無し
B ：片側ハブ
BF ： 片側ハブ

( 追加工用商品 )
L ：両側軸
K ：歯車片寄り

旋削仕上げ
【－】： ネジ穴無 , キー溝無

（K1, L1 型は除く）
【＋】： ネジ穴 1ヵ所有
【＊】： ネジ穴 2ヵ所有
【＝】：キー溝有
【＃】： キー溝 , 

ネジ穴 1カ所有

単位：mm 単位：mm F, N：
追加工用商品

半導体製造装置などメカトロ分野並びに精密機器、工作機械の精密な動きを必要とする
ところに、“使いやすい精密歯車” です。

歯研平歯車・平歯車
ＳＧシリーズ
ＳＧＲシリーズ 
Ｓシリーズ 

商品記号 S    S S S

形状

ページ P. 158 P. 160 P. 170 P. 176
材質 白POM(黄銅ブッシュ入 ) 青 POM 白 POM 白 POM( ネジ穴付き )

モジュール ｍ 1 ｍ 0.5 ～ 3 ｍ 0.5 ～ 1 ｍ 0.5 ～ 1
精度等級 JIS N9 ～ 10 級  ※ JIS N9 ～ 10 級  ※ JIS N9 ～ 10 級  ※ JIS N9 ～ 10 級  ※

歯部処理 切削 切削 切削 切削

商品記号 SG SGR  S S S

形状

ページ P. 66 P. 82 P. 94 P. 136 P. 146
材質 SCM435, 440 S45C S45C SUS304 黄銅

モジュール ｍ 0.5 ～ 3 ｍ 0.5 ～ 3 ｍ 0.5 ～ 3 ｍ 0.5 ～ 2 ｍ 0.3 ～ 0.8
精度等級 JIS　N5 級 JIS　N6 級 JIS　N8 級 JIS　N9 級 JIS　N9 ～管理範囲外
歯部処理 歯部高周波焼入・研磨 歯部高周波焼入・研磨 切削 切削 切削
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歯研平歯車・平歯車　インフォメーション

1. SG・SGR シリーズ歯研平歯車の特徴

精度等級　JIS B 1702-1 研磨部位 モジュール 材質 熱処理 硬度 表面処理

SGシリーズ N 5級 図 1参照
0.5 ～ 3.0

SCM435, 440 歯部高周波
焼入れ

HRC 49 ～ 55 －

SGR シリーズ N 6級 図 2参照 S45C※ 1 HRC 50 ～ 56 黒染め※2

※ 1　S45C 快削材含む　　※ 2　歯面（研削面）は黒染めなし

SGシリーズは高精度歯研平歯車で、SGR シリーズは歯面のみを研磨したエコノミータイプです。
SGシリーズの内、商品記号の末尾にＮがつく商品は、既存商品 SGR シリーズに対し、より高精度、高強度とし、歯車性能
の向上を図ったシリーズです。
歯車の各部寸法、形状は既存商品 SGR シリーズと同一としている為、置き換えが可能です。
各シリーズとも高周波焼入れ品で穴とハブの追加工が可能です。

 各シリーズの研磨部分：
G

G

GG

G

G

G

図1　SGシリーズ 図2　SGRシリーズ
　　  （エコノミータイプ）

2. SG 歯研平歯車の追加工時の注意点

弊社では高精度で、高品質な歯研平歯車を提供するように努めています。追加工を行った場合は歯車の精度が落ちる場合
があります。追加工が必要な場合は、以下の事項にご注意ください。
また、KG総合カタログ「追加工の注意点」もご参照ください。

 1） SG 歯研平歯車の穴径の追加工
① 必ず生づめとスクロールチャックを用いて、歯先外周をチャッキング
し、商品の穴面で芯出しをしてください。外周と側面が研磨仕上です
ので、図のようにチャックすることで容易に心が出せます。

② 焼入れ箇所は歯部のみですが、小モジュールで歯数が少ない小型歯車
は、硬化層が穴面まで到達して切削性が悪くなっていることもありま
すのでご注意ください。

③ 追加工による最大穴加工径はハブ径の 60 ～ 70％を目安としてくださ
い。

 2） SG 歯研平歯車のその他の部分の追加工
①チャッキング方法は穴の追加工と同じですが、ハブをチャッキングする場合も、必ず穴面から芯出しを行ってください。
②両軸付き歯車（L形）の歯部に近い部分（軸部を含む）は、熱処理による影響で硬化していますのでご注意ください。

G

G

G

G

G

（
基
準
面
）

（
基
準
面
）

（基準面）

（基準面）
極力振れを0に近づけて下さい。
0.003ｍｍ以下が望ましい。

極力振れを0に近づけて下さい。
0.01ｍｍ以下が望ましい。
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歯研平歯車・平歯車　インフォメーション

3. 転位歯車とは

歯切り工具を基準円から径方向にずらして加工した歯車のことです。下記説明の条件は基準ラックとの噛合いです。

 1) 転位係数が　０　の歯車
工具と歯車の歯切り位置関係　図 1参照

①歯切り工具（基準ラック歯形）のピッチ線と歯車の
　基準円が一致する場合が転位係数ⅹ＝ 0の歯車。
②転位歯車の　
　基準円＝歯切りピッチ円＝ラックとの噛合いピッチ円

③噛合い中心距離 ＝
ピニオンの基準円直径 + ギヤの基準円直径

                                                                　　  2

 2) 転位係数が　正 (+)　の歯車
工具と歯車の歯切り位置関係　図 2参照

① 歯切り工具（基準ラック歯形）のピッチ線が歯車の
基準円の外側にずらされた場合が転位係数ｘ＝正（+） 
の歯車。
規格品平歯車 (S45C 材質 ) のモジュール (m) １、1.5、２
の歯数 8枚から 12 枚までが転位係数ｘ＝+0.5 の正転位
を施してあります。
② 転位歯車の
基準円＜歯切りピッチ円＝ラックとの噛合いピッチ円
③ 噛合い中心距離：平歯車インフォメーション
「4. 転位平歯車の中心間距離」を参照。

 3) 転位係数が　負（－）　の歯車
工具と歯車の歯切り位置関係　図 3参照

① 歯切り工具（基準ラック歯形）のピッチ線
が歯車の基準円の内側にずらされた場合が
転位係数ｘ＝負（－）の歯車。　
② 転位歯車の　
基準円＞歯切りピッチ円＝ラックとの噛合い
ピッチ円

転位歯車の主な使用目的：
（1） アンダーカットを防止または少なくする目的

もあります。 
歯底円が基礎円より小さくなるとアンダー
カットが発生し、歯車の歯元強度が弱くなる
傾向があります（図 3参照）。この現象は歯
が少なくなると顕著です。

（2）噛合い距離を調整できます。
（3）噛合い率の調整により歯車の強度を上げることや噛合い音の低減を図る場合もあります。

転位歯車使用時の注意点：
転位歯車の噛合い中心距離は若干複雑な計算を要します。弊社規格品転位歯車のご使用時には【転位平歯車の中心間距離】
表を参照してください。その他の詳しい情報は弊社の技術資料をご確認願います。

基準ラック

転位係数（x）＝０で創成された歯形

歯
切
ピ
ッ
チ
円
直
径
＝
ラ
ッ
ク

と
の
か
み
あ
い
ピ
ッ
チ
円
直
径

基
準
円
直
径

基
礎
円
直
径

歯
底
円
直
径

基準円直径 ＝歯切ピッチ円

基準ピッチ線

直径 ＝ラックとのかみあい
ピッチ円直径

図－1

図－２ 転位係数（x）＝正（＋）で創成された歯形

歯
切
ピ
ッ
チ
円
直
径
＝
ラ
ッ
ク

と
の
か
み
あ
い
ピ
ッ
チ
円
直
径

転位量
（ｍ・x）

歯切ピッチ円直径
＝ラックとのかみあい
ピッチ円直径

基準ラック

基
礎
円
直
径

歯
底
円
直
径

基
準
円
直
径

基準円直径

基準ピッチ線

図－３ 転位係数（x）＝負（-）で創成された歯形

転位量
（ｍ・-x）

歯
切
ピ
ッ
チ
円
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径
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の
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い
ピ
ッ
チ
円
直
径

基準ラック

基
準
円
直
径

基
礎
円
直
径

切下げ（アンダーカット）
基礎円から歯底円間に発生

歯
底
円
直
径

基準円直径

歯切ピッチ円直径
＝ラックとの噛み合い
ピッチ円直径

基準ピッチ線
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歯研平歯車・平歯車　インフォメーション
 DIN 規格の 05 歯形

　弊社の規格平歯車（歯数 8～ 11）は，DIN 規格の 05
歯形を採用しています。05 歯形とは，転位係数を +0.5
に固定したものです。頂げきが少なくなる傾向にある
ため，歯末のたけ短縮係数×モジュール（k・m）だけ
外径を小さくしてあります。
　以下に当社の規格平歯車（歯数 8～ 11）の転位の計
算方法について説明します。

　かみ合い圧力角 wは，

ααα inv tan2inv
21

21 +
+
+=

zz
xx

w

　説明：
z1=小歯車の歯数
z2= 大歯車の歯数
x1=小歯車の転位係数
x2=大歯車の転位係数

0= 圧力角（工具圧力角）
inv= インボリュート関数　inv =tan -

　（インボリュート関数表は技術資料 P.164 ～ 167 参照）
　中心距離修正係数 yは，

−+= 1
cos
cos

2
21

w

zzy α
α

です。
　中心距離 axは，

myzzax ++=
2

21

　説明：
m＝モジュール

　かみ合いピッチ円直径は d’1，d’2は，

+
=

21

1
1 2

zz
za'd x

+
=

21

2
2 2

zz
za'd x

となります。

次に基準円直径 d1，d2は，
mzd 11 =
mzd 21 =

歯先円直径 daxは，

−+= κ
2

32 zmdax

説明：
k＝歯末のたけ短縮係数

mzzxxm
w

1
cos
cos

2
21

21 −+−+= α
ακ

　工具の歯末のたけが 1.25mのとき，頂隙（最小値）
は 0.21mとなります。
　歯数 8と 8がかみ合う場合の中心距離は
（転位係数　x＝ 0.5）

mm77888.m/ax =

　歯数 10 と 10 がかみ合う場合の中心距離は
（転位係数　x＝ 0.5）

mm804310.m/ax =

となります。
　上の計算例はモジュール 1mmの場合です。例えば
モジュール 2mmの歯数 8と 8 がかみ合う場合は上記
の ax/m＝ 8.7788mmより，中心距離 axは，

277888 ×= .ax

  mm557617.=
となります。
　その他の標準歯車と組合わせて使用することができ
ます。
　歯車工業　第 54 号「ドイツ歯車規格」より引用
　（DIN 3994，3995）
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歯研平歯車・平歯車　インフォメーション

歯数
歯数 8（転位） 9 （転位） 10 （転位） 11 （転位）

8 （転位） 8.779 9.286 9.792 10.298

9 （転位） 9.286 9.792 10.299 10.804

10 （転位） 9.792 10.299 10.804 11.310

11 （転位） 10.299 10.804 11.310 11.815

12 10.437 10.939 11.441 11.943

13 10.939 11.441 11.943 12.445

14 11.441 11.942 12.445 12.946

15 11.943 12.445 12.946 13.448

16 12.445 12.946 13.448 13.949

17 12.946 13.448 13.949 14.451

18 13.448 13.949 14.451 14.952

19 13.949 14.451 14.952 15.453

20 14.451 14.952 15.453 15.954

21 14.952 15.453 15.954 16.455

22 15.453 15.954 16.455 16.956

23 15.954 16.455 16.956 17.457

24 16.455 16.956 17.457 17.958

25 16.956 17.457 17.958 18.459

26 17.457 17.958 18.459 18.960

27 17.958 18.459 18.960 19.461

28 18.459 18.960 19.461 19.962

29 18.960 19.461 19.962 20.463

30 19.461 19.962 20.463 20.963

32 20.463 20.963 21.464 21.965

34 21.464 21.965 22.465 22.966

35 21.965 22.465 22.966 23.467

36 22.465 22.966 23.467 23.967

38 23.467 23.967 24.468 24.968

40 24.468 24.968 25.469 25.969

42 25.469 25.969 26.470 26.970

44 26.470 26.970 27.471 27.971

歯数
歯数 8 （転位） 9 （転位） 10 （転位） 11 （転位）

45 26.970 27.471 27.971 28.472

46 27.471 27.971 28.472 28.972

48 28.472 28.972 29.473 29.973

50 29.473 29.973 30.473 30.974

52 30.473 30.974 31.474 31.974

54 31.474 31.974 32.475 32.975

55 31.974 32.475 32.975 33.475

56 32.475 32.975 33.475 33.976

58 33.475 33.976 34.476 34.976

60 34.476 34.976 35.477 35.977

62 35.477 35.977 36.477 36.977

64 36.477 36.977 37.478 37.978

65 36.977 37.478 37.978 38.478

66 37.478 37.978 38.478 38.979

68 38.478 38.979 39.479 39.979

70 39.479 39.979 40.479 40.979

72 40.479 40.979 41.480 41.980

75 41.980 42.480 42.980 43.480

80 44.481 44.981 45.481 45.981

84 46.482 46.982 47.482 47.982

85 46.982 47.482 47.982 48.482

90 49.483 49.983 50.483 50.983

95 51.983 52.483 52.984 53.484

96 52.483 52.984 53.484 53.984

100 54.484 54.984 55.484 55.985

105 56.985 57.485 57.985 58.485

108 58.485 58.985 59.485 59.985

110 59.485 59.985 60.485 60.986

112 60.485 60.986 61.486 61.986

115 61.986 62.486 62.986 63.486

120 64.486 64.987 65.487 65.987

弊社の転位平歯車とかみ合うラックの組立距離

xmzm"ha ����
2

記号説明
a :   組立位置距離（ラック底面から平歯車の中心までの

距離）
 h" :  ラックのかみ合い高さ（ラックの商品ページ参照）
 m : モジュール モジュール 1以上 
 x : 転位係数 歯数 8～ 11 は x＝ 0.5
 z : 歯数  12 以上は x＝ 0
     ※弊社規格品の場合

4. 転位平歯車の中心間距離

転位平歯車とかみ合う平歯車の中心距離（弊社規格品）

弊社転位歯車とのかみ合い時の推奨中心間距離（単位ｍｍ）

下記表について：　下記表で表しているのはモジュール１のときの各歯車のかみ合い中心距離ax。

歯車のモジュールが変更する場合下記の数値にモジュールを掛けてください。

例：モジュール2で二つの歯車の歯数が8枚の場合、中心よりは8.779×2（モジュール）となります。

（現在弊社のモジュール１以上の転位平歯車の転位係数はx＝0.5です。）

a

h"
m
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SG歯研 平歯車（SCM435、440）

商   品   記   号
モジュール

m

歯　数

z

基準円
直　径

d

歯先円
直　径

da

形 歯　幅

b

穴　径

dd(H7H7)

ハ　ブ
外　径

dh

ハ　ブ
長　さ

lh

全　長

l

ね　じ 重　量

W(kg)M ls

SG50S 20L － 0806

0.5

20 10 11 L1 8 -  6 (h7) L22 R50 80 - - 0.021 

SG50S 28B － 0805 28 14 15

B1

8  5 10

8

16 - - 0.012 

SG50S 30B－ 0505N 30 15 16 5  5 12 13 - - 0.012 

SG50S 30B ＊ 0806 30 15 16 8  6 12 16 2-M3 4 0.014 

SG50S 36B － 0808 36 18 19 8  8 16 16 - - 0.022 

SG50S 40B－ 0506N 40 20 21 5  6 15 13 - - 0.021 

SG50S 40B － 0806 40 20 21 8  6 16 16 - - 0.029 

SG50S 40B ＊ 0808 40 20 21 8  8 16 16 2-M4 4 0.026 

SG50S 50B－ 0506N 50 25 26 5  6 18 13 - - 0.032 

SG50S 60B－ 0506N 60 30 31 5  6 22 13 - - 0.049 

SG50S 70B－ 0508N 70 35 36 5  8 25 13 - - 0.063 

SG50S 72B － 0808 72 36 37 8  8 25 16 - - 0.088 

SG50S 80B－ 0508N 80 40 41 5  8 28 13 - - 0.083 

SG50S 90B－ 0508N 90 45 46 5  8 32 13 - - 0.108

SG50S 100B－ 0510N 100 50 51 5 10 35 13 - - 0.130 

SG50S 120B－ 0510N 120 60 61 5 10 42 13 - - 0.190 

SG80S 15L － 0806

0.8

15 12 13.6 L1

8

-  6 (h7) L22 R60 90 - - 0.025 

SG80S 25B － 0806 25 20 21.6

B1

 6 16

10 18

- - 0.031 

SG80S 25B－ 0805N 25 20 21.6  5 16 - - 0.033 

SG80S 30B－ 0805N 30 24 25.6  5 20 - - 0.050 

SG80S 40B － 0810 40 32 33.6 10 25 - - 0.077 

SG80S 40B－ 0808N 40 32 33.6  8 25 - - 0.082 

SG80S 45B － 0810 45 36 37.6 10 25 - - 0.091 

SG80S 50B－ 0808N 50 40 41.6  8 28 - - 0.120 

SG80S 56B － 0810 56 44.8 46.4 10 25 - - 0.126 

SG80S 60B－ 0808N 60 48 49.6  8 28 - - 0.155 

SG80S 70B－ 0808N 70 56 57.6  8 28 - - 0.196

SG80S 80B － 0812 80 64 65.6 12 30 - - 0.240 

SG80S 80B－ 0808N 80 64 65.6  8 28 - - 0.243 

SG80S 90B－ 0810N 90 72 73.6 10 30 - - 0.300 

SG80S 100B－ 0812N 100 80 81.6 12 40 - - 0.398 

SG80S 120B－ 0812N 120 96 97.6 12 40 - - 0.534 

単位：ｍｍ
精度 材質 圧力角 熱処理 歯面硬度 バックラッシ①

JIS B 1702-1  N5 級 SCM435、440 20 度 歯部高周波 HRC49 ～ 55 表を参照
★表面処理は行っておりません。【＊】ねじ穴が 2カ所、セットスクリューが 2個付いております。
★本許容伝達動力表のテーブルは JGMAの式を採用しております。単位換算方法は参考資料 P. 20 のご確認願います。
★モジュール 0.5 の商品は歯幅 5mmと 8mmが混在しています。
①同品種、同材質、一対の噛合い時の理論値です。 

モジュール   0.5/0.8 （並歯）

l
lhRlhL b

da dh dhd

G
G

G

G G
1.6a

G

Ｌ1形

２－研削ニゲ
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SG歯研 平歯車（SCM435、440）

回転速度別許容伝達動力表　曲げ強さ (単位 :kW) 回転速度別許容伝達動力表　歯面強さ (単位 :kW) バックラッシ
（単位：mm) 商   品   記   号

400
rpm

800
rpm

1,200
rpm

1,500
rpm

1,800
rpm

2,500
rpm

3,000
rpm

400
rpm

800
rpm

1,200
rpm

1,500
rpm

1,800
rpm

2,500
rpm

3,000
rpm

0.10 0.21 0.32 0.40 0.48 0.67 0.81 0.025 0.050 0.076 0.095 0.115 0.161 0.194

0.02 ～ 0.06

SG50S 20L － 0806
0.17 0.34 0.52 0.65 0.78 1.09 1.31 0.050 0.101 0.152 0.191 0.231 0.324 0.391 SG50S 28B － 0805
0.11 0.23 0.35 0.44 0.53 0.74 0.89 0.036 0.072 0.110 0.138 0.166 0.233 0.282 SG50S 30B－ 0505N
0.19 0.38 0.57 0.71 0.86 1.19 1.43 0.057 0.116 0.176 0.221 0.266 0.374 0.451 SG50S 30B ＊ 0806
0.24 0.48 0.73 0.91 1.09 1.52 1.83 0.084 0.169 0.256 0.322 0.389 0.546 0.661 SG50S 36B － 0808
0.17 0.34 0.52 0.65 0.78 1.09 1.30 0.065 0.131 0.199 0.250 0.302 0.425 0.513 SG50S 40B－ 0506N
0.27 0.55 0.83 1.04 1.25 1.74 2.09 0.10 0.21 0.31 0.40 0.48 0.68 0.82 SG50S 40B － 0806
0.27 0.55 0.83 1.04 1.25 1.74 2.09 0.10 0.21 0.31 0.40 0.48 0.68 0.82 SG50S 40B ＊ 0808
0.23 0.46 0.69 0.86 1.04 1.43 1.69 0.10 0.20 0.31 0.39 0.48 0.67 0.80 SG50S 50B－ 0506N
0.28 0.57 0.86 1.08 1.29 1.76 2.07 0.15 0.30 0.46 0.58 0.70 0.97 1.15 SG50S 60B－ 0506N
0.34 0.69 1.03 1.29 1.54 2.08 2.45 0.20 0.41 0.63 0.80 0.96 1.32 1.57 SG50S 70B－ 0508N
0.57 1.14 1.17 2.14 2.55 3.43 4.04 0.35 0.71 1.08 1.36 1.63 2.23 2.66 SG50S 72B － 0808
0.40 0.80 1.21 1.51 1.78 2.39 2.83 0.27 0.55 0.84 1.06 1.26 1.72 2.05 SG50S 80B－ 0508N
0.46 0.92 1.38 1.71 2.01 2.71 3.20 0.34 0.70 1.07 1.34 1.59 2.18 2.60 SG50S 90B－ 0508N
0.52 1.04 1.55 1.91 2.25 3.02 3.56 0.43 0.88 1.33 1.65 1.97 2.70 3.21 SG50S 100B－ 0510N
0.63 1.27 1.88 2.29 2.71 3.64 4.22 0.63 1.28 1.93 2.38 2.84 3.89 4.56 SG50S 120B－ 0510N
0.17 0.35 0.52 0.66 0.79 1.10 1.32 0.036 0.075 0.11 0.13 0.16 0.23 0.28 SG80S 15L － 0806
0.38 0.76 1.14 1.43 1.71 2.38 2.85 0.104 0.211 0.31 0.40 0.48 0.68 0.82 SG80S 25B － 0806
0.38 0.76 1.14 1.43 1.71 2.38 2.85 0.104 0.211 0.31 0.40 0.48 0.68 0.82 SG80S 25B－ 0805N
0.49 0.98 1.47 1.84 2.20 3.05 3.61 0.15 0.30 0.46 0.58 0.70 0.99 1.18 SG80S 30B－ 0805N
0.71 1.43 2.14 2.68 3.21 4.34 5.10 0.27 0.55 0.84 1.06 1.29 1.76 2.10 SG80S 40B － 0810
0.71 1.43 2.14 2.68 3.21 4.34 5.10 0.27 0.55 0.84 1.06 1.29 1.76 2.10 SG80S 40B－ 0808N
0.82 1.65 2.48 3.11 3.69 4.97 5.86 0.35 0.71 1.08 1.36 1.63 2.23 2.66 SG80S 45B － 0810
0.94 1.89 2.84 3.53 4.18 5.61 6.63 0.43 0.88 1.34 1.69 2.02 2.76 3.29 SG80S 50B－ 0808N
1.08 2.17 3.29 4.02 4.74 6.38 7.52 0.55 1.12 1.70 2.13 2.53 3.47 4.13 SG80S 56B － 0810
1.18 2.36 3.54 4.34 5.12 6.89 8.11 0.63 1.29 1.97 2.44 2.90 3.98 4.74 SG80S 60B－ 0808N
1.42 2.84 4.20 5.14 6.05 8.14 9.50 0.87 1.79 2.69 3.33 3.96 5.43 6.40 SG80S 70B－ 0808N
1.66 3.32 4.85 5.92 6.99 9.34 10.80 1.15 2.36 3.52 4.34 5.18 7.06 8.25 SG80S 80B － 0812
1.66 3.32 4.85 5.92 6.99 9.34 10.80 1.15 2.36 3.52 4.34 5.18 7.06 8.25 SG80S 80B－ 0808N
1.90 3.79 5.48 6.70 7.90 10.43 12.02 1.47 3.02 4.45 5.51 6.56 8.83 10.29 SG80S 90B－ 0810N
2.14 4.23 6.10 7.48 8.80 11.49 13.25 1.83 3.73 5.48 6.80 8.09 10.78 12.56 SG80S 100B－ 0812N
2.62 5.11 7.36 8.99 10.47 13.54 15.70 2.68 5.37 7.92 9.80 11.53 15.20 17.82 SG80S 120B－ 0812N

2D・3D CAD

モジュール   0.5/0.8 （並歯）

l
b

M
lh

ls

da dd dhd

G

G

G

G

1.6a

G

B1形【＊】

120°

1.6a

l
b lh

da dd dhd

G

G

G

G

G

B1形【－】
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SG歯研 平歯車（SCM435、440）

単位：ｍｍ
精度 材質 圧力角 熱処理 歯面硬度 バックラッシ①

JIS B 1702-1  N5 級 SCM435、440 20 度 歯部高周波 HRC49 ～ 55 表を参照
★表面処理は行っておりません。【＊】ねじ穴が 2カ所、セットスクリューが 2 個付いております。
★本許容伝達動力表のテーブルは JGMAの式を採用しております。単位換算方法は参考資料 P. 20 のご確認願います。
①同品種、同材質、一対の噛合い時の理論値です。

商   品   記   号
歯　数

z

基準円
直　径

d

歯先円
直　径

da

形 歯　幅

b

穴　径

dd(H7H7)

ハ　ブ
外　径

dh

ハ　ブ
長　さ

lh

全　長

l

ね　じ 重　量

W(kg)M ls

SG1S 14B － 1005N 14 14 16 B1

10

 5 11 10 20 - - 0.016 

SG1S 15L － 1010 15 15 17 L1 -  10 (h7) L25 R60 95 - - 0.066 

SG1S 15B － 1006N 15 15 17 B1  6 12 10 20 - - 0.018 

SG1S 16L － 1010 16 16 18 L1 -  10 (h7) L25 R60 95 - - 0.068 

SG1S 16B － 1006N 16 16 18 B1  6 13 10 20 - - 0.022 

SG1S 17B － 1006 17 17 19 B1  6 12 10 20 - - 0.022 

SG1S 17B － 1006N 17 17 19 B1  6 14 10 20 - - 0.025 

SG1S 18L － 1010 18 18 20 L1 -  10 (h7) L25 R60 95 - - 0.072 

SG1S 18B － 1006N 18 18 20

B1

 6 15

10 20

- - 0.029 

SG1S 18B － 1008 18 18 20  8 15 - - 0.026 

SG1S 19B － 1006N 19 19 21  6 16 - - 0.034 

SG1S 20B － 1006N 20 20 22  6 16 - - 0.036 

SG1S 20B － 1008 20 20 22  8 16 - - 0.032 

SG1S 20B ＊ 1010 20 20 22 10 16 2-M4 5 0.028 

SG1S 21B － 1008N 21 21 23  8 18 - - 0.039 

SG1S 22B － 1008N 22 22 24  8 18 - - 0.042 

SG1S 23B － 1008N 23 23 25  8 20 - - 0.049 

SG1S 24B － 1008N 24 24 26  8 20 - - 0.052 

SG1S 25B － 1008 25 25 27  8 20 - - 0.055 

SG1S 26B － 1008N 26 26 28  8 20 - - 0.058 

SG1S 27B － 1008N 27 27 29  8 20 - - 0.062 

SG1S 28B － 1008N 28 28 30  8 20 - - 0.065 

SG1S 29B － 1008N 29 29 31  8 25 - - 0.082 

SG1S 30B － 1010 30 30 32  10 26 - - 0.084 

SG1S 30B － 1010N 30 30 32  10 25 - - 0.082 

SG1S 32B － 1010N 32 32 34 10 25 - - 0.089 

SG1S 34B － 1010N 34 34 36 10 25 - - 0.097 

SG1S 35B － 1010 35 35 37  10 26 - - 0.104 

SG1S 35B － 1010N 35 35 37 10 25 - - 0.102 

SG1S 36B － 1010 36 36 38  10 26 - - 0.109 

SG1S 36B － 1010N 36 36 38 10 25 - - 0.106 

SG1S 38B － 1010N 38 38 40 10 30 - - 0.132

SG1S 40B － 1010N 40 40 42 10 30 - - 0.142

SG1S 42B － 1010N 42 42 44 10 30 - - 0.152 

SG1S 44B － 1010 44 44 46 10 35 - - 0.181

SG1S 44B － 1010N 44 44 46 10 30 - - 0.163

SG1S 45B － 1010N 45 45 47 10 30 - - 0.168

SG1S 45B － 1012 45 45 47 12 35 - - 0.182

SG1S 48B － 1010N 48 48 50 10 30 - - 0.185 

SG1S 48B － 1012 48 48 50 12 35 - - 0.199 

モジュール   1 （並歯）

l
lhRlhL b

da dh dhd

G
G

G

G G
1.6a

G

Ｌ1形

２－研削ニゲ
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SG歯研 平歯車（SCM435、440）

l
b

M
lh

ls

da dd dhd

G

G

G

G

1.6a

G

B1形【＊】

120°

1.6a

l
b lh

da dd dhd

G

G

G

G

G

B1形【－】

回転速度別許容伝達動力表　曲げ強さ (単位 :kW) 回転速度別許容伝達動力表　歯面強さ (単位 :kW) バックラッシ
（単位：mm) 商   品   記   号

400
rpm

800
rpm

1,200
rpm

1,500
rpm

1,800
rpm

2,500
rpm

3,000
rpm

400
rpm

800
rpm

1,200
rpm

1,500
rpm

1,800
rpm

2,500
rpm

3,000
rpm

0.30 0.61 0.92 1.15 1.38 1.92 2.30 0.062 0.12 0.19 0.23 0.28 0.40 0.48

0.04 ～ 0.08

SG1S 14B － 1005N
0.34 0.68 1.03 1.29 1.55 2.15 2.58 0.072 0.14 0.22 0.27 0.33 0.46 0.56 SG1S 15L － 1010
0.34 0.68 1.03 1.29 1.55 2.15 2.58 0.072 0.14 0.22 0.27 0.33 0.46 0.56 SG1S 15B － 1006N
0.38 0.76 1.14 1.43 1.72 2.39 2.87 0.082 0.16 0.25 0.31 0.38 0.53 0.64 SG1S 16L － 1010
0.38 0.76 1.14 1.43 1.72 2.39 2.87 0.082 0.16 0.25 0.31 0.38 0.53 0.64 SG1S 16B － 1006N
0.42 0.84 1.26 1.57 1.89 2.63 3.15 0.093 0.18 0.28 0.35 0.43 0.60 0.73 SG1S 17B － 1006
0.42 0.84 1.26 1.57 1.89 2.63 3.15 0.093 0.18 0.28 0.35 0.43 0.60 0.73 SG1S 17B － 1006N
0.46 0.92 1.38 1.72 2.07 2.87 3.45 0.105 0.21 0.32 0.40 0.48 0.68 0.82 SG1S 18L － 1010
0.46 0.92 1.38 1.72 2.07 2.87 3.45 0.105 0.21 0.32 0.40 0.48 0.68 0.82 SG1S 18B － 1006N
0.46 0.92 1.38 1.72 2.07 2.87 3.45 0.105 0.21 0.32 0.40 0.48 0.68 0.82 SG1S 18B － 1008
0.50 1.00 1.51 1.88 2.26 3.10 3.69 0.116 0.23 0.35 0.45 0.54 0.76 0.90 SG1S 19B － 1006N
0.54 1.08 1.62 2.02 2.43 3.37 4.03 0.130 0.26 0.39 0.50 0.60 0.85 1.02 SG1S 20B － 1006N
0.54 1.08 1.62 2.02 2.43 3.37 4.03 0.130 0.26 0.39 0.50 0.60 0.85 1.02 SG1S 20B － 1008
0.54 1.08 1.62 2.02 2.43 3.37 4.03 0.130 0.26 0.39 0.50 0.60 0.85 1.02 SG1S 20B ＊ 1010
0.58 1.16 1.74 2.17 2.61 3.62 4.32 0.144 0.29 0.44 0.55 0.67 0.94 1.13 SG1S 21B － 1008N
0.62 1.24 1.86 2.33 2.79 3.88 4.60 0.158 0.32 0.48 0.61 0.73 1.03 1.24 SG1S 22B － 1008N
0.66 1.32 1.98 2.48 2.98 4.14 4.89 0.174 0.35 0.53 0.67 0.81 1.14 1.35 SG1S 23B － 1008N
0.70 1.40 2.11 2.64 3.16 4.38 5.18 0.190 0.38 0.58 0.73 0.88 1.24 1.48 SG1S 24B － 1008N
0.74 1.49 2.23 2.79 3.35 4.63 5.46 0.20 0.41 0.63 0.79 0.96 1.34 1.60 SG1S 25B － 1008
0.78 1.57 2.36 2.95 3.54 4.87 5.75 0.22 0.45 0.68 0.86 1.04 1.45 1.73 SG1S 26B － 1008N
0.83 1.66 2.49 3.11 3.73 5.12 6.04 0.24 0.49 0.74 0.93 1.13 1.57 1.87 SG1S 27B － 1008N
0.87 1.74 2.62 3.27 3.93 5.37 6.33 0.26 0.52 0.80 1.01 1.22 1.69 2.01 SG1S 28B － 1008N
0.91 1.82 2.74 3.41 4.11 5.64 6.71 0.282 0.57 0.86 1.09 1.31 1.83 2.19 SG1S 29B － 1008N
0.95 1.91 2.87 3.59 4.31 5.85 6.89 0.30 0.61 0.92 1.16 1.41 1.94 2.31 SG1S 30B － 1010
0.95 1.91 2.87 3.59 4.31 5.85 6.89 0.30 0.61 0.92 1.16 1.41 1.94 2.31 SG1S 30B － 1010N
1.04 2.09 3.13 3.92 4.70 6.34 7.46 0.34 0.69 1.05 1.33 1.61 2.21 2.62 SG1S 32B － 1010N
1.13 2.26 3.40 4.25 5.07 6.83 8.05 0.38 0.79 1.20 1.51 1.82 2.49 2.96 SG1S 34B － 1010N
1.17 2.35 3.53 4.41 5.25 7.07 8.34 0.41 0.83 1.27 1.60 1.93 2.64 3.14 SG1S 35B － 1010
1.17 2.35 3.53 4.41 5.25 7.07 8.34 0.41 0.83 1.27 1.60 1.93 2.64 3.14 SG1S 35B － 1010N
1.22 2.44 3.66 4.58 5.44 7.32 8.63 0.43 0.89 1.35 1.70 2.04 2.79 3.33 SG1S 36B － 1010
1.22 2.44 3.66 4.58 5.44 7.32 8.63 0.43 0.89 1.35 1.70 2.04 2.79 3.33 SG1S 36B － 1010N
1.31 2.62 3.93 4.93 5.81 7.80 9.21 0.49 0.99 1.51 1.91 2.27 3.11 3.71 SG1S 38B － 1010N
1.40 2.88 4.20 5.23 6.18 8.30 9.80 0.54 1.11 1.69 2.12 2.53 3.45 4.12 SG1S 40B － 1010N
1.49 2.98 4.47 5.54 6.54 8.79 10.37 0.60 1.23 1.87 2.34 2.79 3.81 4.54 SG1S 42B － 1010N
1.58 3.16 4.73 5.85 6.90 9.28 10.94 0.66 1.35 2.06 2.57 3.06 4.18 4.98 SG1S 44B － 1010
1.58 3.16 4.73 5.85 6.90 9.28 10.94 0.66 1.35 2.06 2.57 3.06 4.18 4.98 SG1S 44B － 1010N
1.62 3.25 4.87 6.01 7.08 9.53 11.23 0.69 1.42 2.16 2.69 3.20 4.38 5.21 SG1S 45B － 1010N
1.62 3.25 4.87 6.01 7.08 9.53 11.23 0.69 1.42 2.16 2.69 3.20 4.38 5.21 SG1S 45B － 1012
1.76 3.52 5.27 6.47 7.62 10.26 12.08 0.70 1.62 2.47 3.06 3.64 4.98 5.93 SG1S 48B － 1010N
1.76 3.52 5.27 6.47 7.62 10.26 12.08 0.70 1.62 2.47 3.06 3.64 4.98 5.93 SG1S 48B － 1012

2D・3D CAD

モジュール   1 （並歯）
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SG歯研 平歯車（SCM435、440）

商   品   記   号
歯　数

z

基準円
直　径

d

歯先円
直　径

da

形 歯　幅

b

穴　径

dd(H7H7)

ハ　ブ
外　径

dh

ハ　ブ
長　さ

lh

全　長

l

重　量

W(kg)

SG1S 50B － 1012 50  50  52

B1 10

12 35

10 20

0.21 

SG1S 50B － 1015 50  50  52 15 35 0.20 

SG1S 52B － 1012 52  52  54 12 35 0.23 

SG1S 54B － 1012 54  54  56 12 35 0.24 

SG1S 55B － 1012N 55  55  57 12 35 0.24 

SG1S 56B － 1012 56  56  58 12 35 0.25 

SG1S 60B － 1012 60  60  62 12 40 0.30 

SG1S 60B － 1015 60  60  62 15 40 0.29 

SG1S 60B － 1018 60  60  62 18 40 0.28 

SG1S 64B － 1012N 64  64  66 12 40 0.33 

SG1S 70B － 1012 70  70  72 12 40 0.38 

SG1S 75B － 1012N 75  75  77 12 40 0.43 

SG1S 80B － 1012 80  80  82 12 45 0.50 

SG1S 80B － 1020 80  80  82 20 45 0.47 

SG1S 80B － 1015N 80  80  82 15 50 0.52 

SG1S 90B － 1015 90  90  92 15 50 0.62 

SG1S 100B－ 1015N 100 100 102 15 50 0.74 

SG1S 100B － 1020 100  100  102 20 50 0.72 

SG1S 108B － 1015 108  108  110 15 50 0.84 

SG1S 120B － 1015 120  120  122 15 50 1.01 

単位：ｍｍ
精度 材質 圧力角 熱処理 歯面硬度 バックラッシ①

JIS B 1702-1  N5 級 SCM435、440 20 度 歯部高周波 HRC49 ～ 55 表を参照
★表面処理は行っておりません。
★本許容伝達動力表のテーブルは JGMAの式を採用しております。単位換算方法は参考資料 P. 20 のご確認願います。
①同品種、同材質、一対の噛合い時の理論値です。

モジュール   1 （並歯）
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SG歯研 平歯車（SCM435、440）

回転速度別許容伝達動力表　曲げ強さ (単位 :kW) 回転速度別許容伝達動力表　歯面強さ (単位 :kW) バックラッシ
（単位：mm) 商   品   記   号

400
rpm

800
rpm

1,200
rpm

1,500
rpm

1,800
rpm

2,500
rpm

3,000
rpm

400
rpm

800
rpm

1,200
rpm

1,500
rpm

1,800
rpm

2,500
rpm

3,000
rpm

1.85 3.70 5.53 6.78 7.98 10.75 12.64 0.86 1.76 2.68 3.32 3.94 5.41 6.43

0.04 ～ 0.08

SG1S 50B － 1012
1.85 3.70 5.53 6.78 7.98 10.75 12.64 0.86 1.76 2.68 3.32 3.94 5.41 6.43 SG1S 50B － 1015
1.94 3.88 5.78 7.09 8.34 11.23 13.18 0.94 1.91 2.90 3.59 4.26 5.85 6.94 SG1S 52B － 1012
2.03 4.06 6.04 7.39 8.70 11.71 13.71 1.01 2.07 3.13 3.87 4.60 6.31 7.46 SG1S 54B － 1012
2.08 4.16 6.16 7.54 8.88 11.95 13.97 1.05 2.15 3.24 4.01 4.77 6.54 7.73 SG1S 55B － 1012N
2.12 4.25 6.29 7.70 9.06 12.19 14.23 1.09 2.23 3.36 4.16 4.95 6.78 8.00 SG1S 56B － 1012
2.31 4.62 6.79 8.30 9.79 13.14 15.24 1.26 2.58 3.86 4.77 5.69 7.78 9.12 SG1S 60B － 1012
2.31 4.62 6.79 8.30 9.79 13.14 15.24 1.26 2.58 3.86 4.77 5.69 7.78 9.12 SG1S 60B － 1015
2.31 4.62 6.79 8.30 9.79 13.14 15.24 1.26 2.58 3.86 4.77 5.69 7.78 9.12 SG1S 60B － 1018
2.49 4.99 7.29 8.90 10.51 14.04 16.24 1.44 2.95 4.39 5.43 6.47 8.82 10.31 SG1S 64B － 1012N
2.77 5.54 8.03 9.82 11.58 15.34 17.69 1.73 3.56 5.26 6.50 7.75 10.47 12.20 SG1S 70B － 1012
3.00 5.99 8.64 10.58 12.47 16.39 18.86 2.00 4.09 6.03 7.47 8.90 11.93 13.88 SG1S 75B － 1012N
3.24 6.42 9.25 11.33 13.34 17.42 20.08 2.29 4.66 6.85 8.51 10.12 13.48 15.70 SG1S 80B － 1012
3.24 6.42 9.25 11.33 13.34 17.42 20.08 2.29 4.66 6.85 8.51 10.12 13.48 15.70 SG1S 80B － 1020
3.24 6.42 9.25 11.33 13.34 17.42 20.08 2.29 4.66 6.85 8.51 10.12 13.48 15.70 SG1S 80B － 1015N
3.70 7.26 10.47 12.80 14.98 19.37 22.47 2.92 5.90 8.69 10.77 12.74 16.80 19.69 SG1S 90B － 1015
4.17 8.10 11.68 14.25 16.53 21.40 24.80 3.64 7.29 10.74 13.28 15.57 20.56 24.07 SG1S 100B－ 1015N
4.17 8.10 11.68 14.25 16.53 21.40 24.80 3.64 7.29 10.74 13.28 15.57 20.56 24.07 SG1S 100B － 1020
4.55 8.76 12.64 15.34 17.73 23.01 26.60 4.27 8.50 12.53 15.42 18.01 23.84 27.84 SG1S 108B － 1015
5.12 9.74 14.05 16.89 19.46 25.34 28.97 5.32 10.48 15.47 18.85 21.95 29.13 33.64 SG1S 120B － 1015

1.6a

l
b lh

da dd dhd

G

G

G

G

G

B1形【－】

2D・3D CAD

モジュール   1 （並歯）
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SG歯研 平歯車（SCM435、440）

単位：ｍｍ
精度 材質 圧力角 熱処理 歯面硬度 バックラッシ①

JIS B 1702-1  N5 級 SCM435、440 20 度 歯部高周波 HRC49 ～ 55 表を参照
★表面処理は行っておりません。
★本許容伝達動力表のテーブルは JGMAの式を採用しております。単位換算方法は参考資料 P. 20 のご確認願います。
①同品種、同材質、一対の噛合い時の理論値です。

商   品   記   号
歯　数

z

基準円
直　径

d

歯先円
直　径

da

形 歯　幅

b

穴　径

dd(H7H7)

ハ　ブ
外　径

dh

ハ　ブ
長　さ

lh

全　長

l

重　量

W(kg)

SG1.5S 14L － 1512 14  21  24 L1

15

-  12 (h7) L25 R60 100 0.12

SG1.5S 14B－ 1510N 14  21  24

B1

10 17 14 29 0.05

SG1.5S 15B－ 1510N 15  22.5  25.5 10 18 14 29 0.06

SG1.5S 16B－ 1510N 16  24  27 10 20 14 29 0.07

SG1.5S 17B－ 1510N 17  25.5  28.5 10 21 14 29 0.08

SG1.5S 18B－ 1510N 18  27  30 10 22 14 29 0.09

SG1.5S 19B－ 1510N 19  28.5  31.5 10 23 14 29 0.10

SG1.5S 20B－ 1510N 20  30  33 10 24 14 29 0.12

SG1.5S 21B－ 1510N 21  31.5  34.5 10 25 14 29 0.13

SG1.5S 22B－ 1512N 22  33  36 12 26 14 29 0.13

SG1.5S 23B－ 1512N 23  34.5  37.5 12 27 14 29 0.15

SG1.5S 24B － 1515 24  36  39 15 30 15 30 0.16

SG1.5S 24B－ 1512N 24  36  39 12 28 14 29 0.16

SG1.5S 25B－ 1512N 25  37.5  40.5 12 30 14 29 0.18

SG1.5S 26B－ 1512N 26  39  42 12 32 14 29 0.20

SG1.5S 27B－ 1515N 27  40.5  43.5 15 34 14 29 0.21

SG1.5S 28B－ 1515N 28  42  45 15 36 14 29 0.23

SG1.5S 29B－ 1515N 29  43.5  46.5 15 37 14 29 0.25

SG1.5S 30B － 1515 30  45  48 15 35 15 30 0.26

SG1.5S 30B－ 1515N 30  45  48 15 38 14 29 0.27

SG1.5S 32B－ 1515N 32  48  51 15 40 14 29 0.31

SG1.5S 34B－ 1515N 34  51  54 15 42 14 29 0.35

SG1.5S 35B－ 1515N 35  52.5  55.5 15 42 14 29 0.37

SG1.5S 36B－ 1515N 36  54  57 15 45 14 29 0.40

SG1.5S 38B－ 1515N 38  57  60 15 45 14 29 0.44

モジュール   1.5 （並歯）
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SG歯研 平歯車（SCM435、440）

回転速度別許容伝達動力表　曲げ強さ (単位 :kW) 回転速度別許容伝達動力表　歯面強さ (単位 :kW) バックラッシ
（単位：mm) 商   品   記   号

400
rpm

800
rpm

1,200
rpm

1,500
rpm

1,800
rpm

2,500
rpm

3,000
rpm

400
rpm

800
rpm

1,200
rpm

1,500
rpm

1,800
rpm

2,500
rpm

3,000
rpm

1.03 2.07 3.11 3.89 4.67 6.49 7.73 0.21 0.43 0.66 0.83 1.00 1.41 1.69

0.06 ～ 0.12

SG1.5S 14L － 1512
1.03 2.07 3.11 3.89 4.67 6.49 7.73 0.21 0.43 0.66 0.83 1.00 1.41 1.69 SG1.5S 14B－ 1510N
1.16 2.32 3.49 4.36 5.23 7.27 8.61 0.24 0.50 0.76 0.96 1.16 1.63 1.95 SG1.5S 15B－ 1510N
1.29 2.58 3.87 4.84 5.81 8.04 9.50 0.28 0.57 0.87 1.09 1.32 1.86 2.20 SG1.5S 16B－ 1510N
1.42 2.84 4.26 5.33 6.39 8.81 10.40 0.32 0.65 0.99 1.24 1.50 2.10 2.50 SG1.5S 17B－ 1510N
1.55 3.11 4.66 5.82 6.99 9.58 11.30 0.36 0.74 1.12 1.41 1.70 2.36 2.81 SG1.5S 18B－ 1510N
1.68 3.38 5.06 6.33 7.59 10.36 12.21 0.40 0.83 1.25 1.58 1.90 2.63 3.13 SG1.5S 19B－ 1510N
1.82 3.65 5.47 6.84 8.20 11.14 13.11 0.45 0.92 1.39 1.75 2.12 2.92 3.47 SG1.5S 20B－ 1510N
1.96 3.92 5.88 7.35 8.80 11.91 14.02 0.50 1.01 1.54 1.94 2.18 3.22 3.82 SG1.5S 21B－ 1510N
2.10 4.20 6.29 7.87 9.41 12.69 14.94 0.55 1.11 1.69 2.14 2.57 3.53 4.19 SG1.5S 22B－ 1512N
2.24 4.47 6.71 8.39 10.00 13.47 15.87 0.60 1.22 1.86 2.35 2.62 3.85 4.59 SG1.5S 23B－ 1512N
2.38 4.75 7.13 8.91 10.59 14.25 16.80 0.66 1.34 2.03 2.56 3.07 4.19 5.00 SG1.5S 24B － 1515
2.38 4.75 7.13 8.91 10.59 14.25 16.80 0.66 1.34 2.03 2.56 3.07 4.19 5.00 SG1.5S 24B－ 1512N
2.52 5.04 7.55 9.44 11.18 15.02 17.74 0.72 1.45 2.21 2.79 3.33 4.55 5.42 SG1.5S 25B－ 1512N
2.66 5.32 7.98 9.96 11.77 15.81 18.67 0.78 1.58 2.40 3.02 3.60 4.92 5.87 SG1.5S 26B－ 1512N
2.80 5.61 8.41 10.46 12.36 16.61 19.61 0.84 1.71 2.60 3.26 3.88 5.31 6.33 SG1.5S 27B－ 1515N
2.95 5.90 8.84 10.97 12.96 17.41 20.54 0.90 1.84 2.80 3.51 4.18 5.71 6.81 SG1.5S 28B－ 1515N
3.09 6.18 9.27 11.47 13.54 18.20 21.46 0.97 1.98 3.01 3.77 4.49 6.13 7.31 SG1.5S 29B－ 1515N
3.24 6.47 9.71 11.98 14.13 19.00 22.39 1.04 2.12 3.23 4.03 4.80 6.57 7.82 SG1.5S 30B － 1515
3.24 6.47 9.71 11.98 14.13 19.00 22.39 1.04 2.12 3.23 4.03 4.80 6.57 7.82 SG1.5S 30B－ 1515N
3.53 7.06 10.59 12.99 15.30 20.59 24.24 1.19 2.43 3.70 4.59 5.45 7.47 8.89 SG1.5S 32B－ 1515N
3.83 7.65 11.42 13.99 16.47 22.18 26.08 1.35 2.75 4.18 5.18 6.15 8.44 10.03 SG1.5S 34B－ 1515N
3.97 7.95 11.83 14.49 17.05 22.97 26.94 1.43 2.93 4.43 5.49 6.52 8.94 10.60 SG1.5S 35B－ 1515N
4.12 8.25 12.25 15.00 17.64 23.76 27.81 1.52 3.10 4.69 5.80 6.90 9.46 11.19 SG1.5S 36B－ 1515N
4.42 8.85 13.08 15.99 18.84 25.33 29.51 1.70 3.47 5.23 6.46 7.69 10.54 12.41 SG1.5S 38B－ 1515N

l
lhRlhL b

da dh dhd

G
G

G

G G
1.6a

G

Ｌ1形

２－研削ニゲ

1.6a

l
b lh

da dd dhd

G

G

G

G

G

B1形【－】

2D・3D CAD

モジュール   1.5 （並歯）
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SG歯研 平歯車（SCM435、440）

単位：ｍｍ
精度 材質 圧力角 熱処理 歯面硬度 バックラッシ①

JIS B 1702-1  N5 級 SCM435、440 20 度 歯部高周波 HRC49 ～ 55 表を参照
★表面処理は行っておりません。
★本許容伝達動力表のテーブルは JGMAの式を採用しております。単位換算方法は参考資料 P. 20 のご確認願います。
①同品種、同材質、一対の噛合い時の理論値です。

商   品   記   号
歯　数

z

基準円
直　径

d

歯先円
直　径

da

形 歯　幅

b

穴　径

dd(H7H7)

ハ　ブ
外　径

dh

ハ　ブ
長　さ

lh

全　長

l

重　量

W(kg)

SG1.5S 40B － 1515 40  60  63

B1 15

15 40 15 30 0.44

SG1.5S 40B－ 1515N 40  60  63 15 50 14 29 0.51

SG1.5S 42B－ 1515N 42  63  66 15 50 14 29 0.54

SG1.5S 44B－ 1515N 44  66  69 15 50 14 29 0.58

SG1.5S 45B－ 1518N 45  67.5  70.5 18 50 14 29 0.58

SG1.5S 48B－ 1518N 48  72  75 18 50 14 29 0.64

SG1.5S 50B － 1520 50  75  78 20 50 15 30 0.67

SG1.5S 50B－ 1518N 50  75  78 18 60 14 29 0.77

SG1.5S 55B－ 1518N 55  82.5  85.5 18 60 14 29 0.88

SG1.5S 56B－ 1518N 56  84  87 18 60 14 29 0.91

SG1.5S 60B－ 1520N 60  90  93 20 60 14 29 0.99

SG1.5S 64B－ 1520N 64  96  99 20 60 14 29 1.09

SG1.5S 70B － 1520 70  105  108 20 60 15 30 1.27

SG1.5S 70B－ 1520N 70 105 108 20 60 14 29 1.26

SG1.5S 72B － 1520 72  108  111 20 60 15 30 1.33

SG1.5S 75B－ 1520N 75 112.5 115.5 20 60 14 29 1.41

SG1.5S 80B － 1520 80  120  123 20 60 15 30 1.58

SG1.5S 80B－ 1520N 80 120 123 20 70 14 29 1.68

SG1.5S 90B－ 1520N 90 135 138 20 70 14 29 2.04

SG1.5S 100B－ 1520N 100 150 153 20 70 14 29 2.43

SG1.5S 120B － 1525 120  180  183 25 70 15 30 3.31

モジュール   1.5 （並歯）
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SG歯研 平歯車（SCM435、440）

回転速度別許容伝達動力表　曲げ強さ (単位 :kW) 回転速度別許容伝達動力表　歯面強さ (単位 :kW) バックラッシ
（単位：mm) 商   品   記   号

400
rpm

800
rpm

1,200
rpm

1,500
rpm

1,800
rpm

2,500
rpm

3,000
rpm

400
rpm

800
rpm

1,200
rpm

1,500
rpm

1,800
rpm

2,500
rpm

3,000
rpm

4.72 9.45 13.90 16.98 20.03 26.90 31.19 1.89 3.87 5.79 7.16 8.53 11.67 13.69

0.06 ～ 0.12

SG1.5S 40B － 1515
4.72 9.45 13.90 16.98 20.03 26.90 31.19 1.89 3.87 5.79 7.16 8.53 11.67 13.69 SG1.5S 40B－ 1515N
5.03 10.05 14.72 17.97 21.22 28.40 32.85 2.09 4.28 6.39 7.89 9.41 12.83 15.01 SG1.5S 42B－ 1515N
5.33 10.66 15.55 18.99 22.42 29.83 34.46 2.30 4.72 7.02 8.67 10.34 14.03 16.38 SG1.5S 44B－ 1515N
5.48 10.96 15.94 19.47 22.98 30.55 35.27 2.41 4.94 7.33 9.06 10.81 14.65 17.10 SG1.5S 45B－ 1518N
5.94 11.87 17.16 20.98 24.74 32.67 37.64 2.76 5.66 8.34 10.32 12.30 16.56 19.29 SG1.5S 48B－ 1518N
6.24 12.44 17.96 21.99 25.91 34.07 39.20 3.00 6.14 9.04 11.21 13.34 17.90 20.82 SG1.5S 50B － 1520
6.24 12.44 17.96 21.99 25.91 34.07 39.20 3.00 6.14 9.04 11.21 13.34 17.90 20.82 SG1.5S 50B－ 1518N
7.01 13.87 19.98 24.48 28.79 37.47 43.26 3.66 7.44 10.94 13.57 16.14 21.42 25.00 SG1.5S 55B－ 1518N
7.17 14.15 20.39 24.97 29.36 38.14 44.07 3.80 7.71 11.35 14.07 16.72 22.15 25.88 SG1.5S 56B－ 1518N
7.79 15.29 22.03 26.94 31.52 40.76 47.28 4.39 8.86 13.04 16.15 19.11 25.19 29.54 SG1.5S 60B－ 1520N
8.41 16.41 23.65 28.88 33.62 43.48 50.43 5.02 10.08 14.85 18.37 21.61 28.51 33.41 SG1.5S 64B－ 1520N
9.35 18.07 26.06 31.71 36.68 47.56 55.02 6.05 12.05 17.77 21.91 25.62 33.87 39.60 SG1.5S 70B － 1520
9.35 18.07 26.06 31.71 36.68 47.56 55.02 6.05 12.05 17.77 21.91 25.62 33.87 39.60 SG1.5S 70B－ 1520N
9.67 18.62 26.86 32.60 37.68 48.90 56.52 6.41 12.75 18.80 23.12 27.02 35.75 41.76 SG1.5S 72B － 1520
10.14 19.44 28.05 33.92 39.16 50.88 58.74 6.98 13.82 20.40 25.00 29.18 38.65 45.08 SG1.5S 75B－ 1520N
10.93 20.80 30.01 36.08 41.57 54.12 61.89 7.99 15.72 23.20 28.27 32.93 43.70 50.47 SG1.5S 80B － 1520
10.93 20.80 30.01 36.08 41.57 54.12 61.89 7.99 15.72 23.20 28.27 32.93 43.70 50.47 SG1.5S 80B－ 1520N
12.49 23.55 33.71 40.22 46.39 60.33 67.34 10.21 19.93 29.21 35.32 41.18 54.56 61.49 SG1.5S 90B－ 1520N
14.03 26.28 37.20 44.20 51.28 65.34 72.38 12.68 24.63 35.71 43.00 50.42 65.43 73.16 SG1.5S 100B－ 1520N
16.94 31.61 43.79 52.40 60.57 73.96 - 18.29 35.47 50.34 61.03 71.27 88.54 - SG1.5S 120B － 1525

1.6a

l
b lh

da dd dhd

G

G

G

G

G

B1形【－】

2D・3D CAD

モジュール   1.5 （並歯）
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SG歯研 平歯車（SCM435、440）

商   品   記   号
歯　数

z

基準円
直　径

d

歯先円
直　径

da

形 歯　幅

b

穴　径

dd(H7H7)

ハ　ブ
外　径

dh

ハ　ブ
長　さ

lh

全　長

l

重　量

W(kg)

SG2S 14B － 2012N 14  28  32 B1

20

12 22 16 36 0.11
SG2S 15B － 2012 15  30  34 B1 12 22 20 40 0.13
SG2S 15B － 2012N 15  30  34 B1 12 24 16 36 0.14
SG2S 16L － 2015 16  32  36 L1 -  15 (h7) L25 R60 105 0.24
SG2S 16B － 2012N 16  32  36

B1

12 26 16 36 0.16
SG2S 17B － 2012N 17  34  38 12 28 16 36 0.19
SG2S 18B － 2012N 18  36  40 12 30 16 36 0.22
SG2S 19B － 2012N 19  38  42 12 31 16 36 0.24
SG2S 20B － 2015N 20  40  44 15 32 16 36 0.25
SG2S 21B － 2015N 21  42  46 15 34 16 36 0.28
SG2S 22B － 2015N 22  44  48 15 36 16 36 0.32
SG2S 23B － 2015N 23  46  50 15 37 16 36 0.35
SG2S 24B － 2015N 24  48  52 15 38 16 36 0.38
SG2S 25B － 2015N 25  50  54 15 40 16 36 0.42
SG2S 26B － 2015N 26  52  56 15 42 16 36 0.46
SG2S 27B － 2015N 27  54  58 15 44 16 36 0.50
SG2S 28B － 2015N 28  56  60 15 45 16 36 0.54
SG2S 29B － 2015N 29  58  62 15 48 16 36 0.59
SG2S 30B － 2018N 30  60  64 18 50 16 36 0.62
SG2S 32B － 2020 32  64  68 20 50 20 40 0.71
SG2S 32B － 2018N 32  64  68 18 50 16 36 0.68
SG2S 34B － 2018N 34  68  72 18 50 16 36 0.74
SG2S 35B － 2018N 35  70  74 18 50 16 36 0.78
SG2S 36B － 2018N 36  72  76 18 50 16 36 0.81
SG2S 38B － 2018N 38  76  80 18 50 16 36 0.89
SG2S 40B － 2020 40  80  84 20 60 20 40 1.13
SG2S 40B － 2020N 40  80  84 20 60 16 36 1.06
SG2S 42B － 2020N 42  84  88 20 60 16 36 1.14
SG2S 44B － 2020N 44  88  92 20 60 16 36 1.22
SG2S 45B － 2020N 45  90  94 20 60 16 36 1.27
SG2S 48B － 2020N 48  96 100 20 60 16 36 1.40
SG2S 50B － 2020 50  100 104 20 60 20 40 1.57
SG2S 50B － 2025N 50 100 104 25 60 16 36 1.45
SG2S 55B － 2025N 55 110 114 25 60 16 36 1.71
SG2S 56B － 2025N 56 112 116 25 60 16 36 1.76
SG2S 60B － 2025 60  120 124 25 70 20 40 2.21
SG2S 60B － 2025N 60 120 124 25 65 16 36 2.05
SG2S 64B － 2025N 64 128 132 25 65 16 36 2.30
SG2S 70B － 2025N 70 140 144 25 70 16 36 2.76
SG2S 72B － 2025N 72 144 148 25 70 16 36 2.90
SG2S 75B － 2025N 75 150 154 25 70 16 36 3.12
SG2S 80B － 2025 80  160 164 25 80 20 40 3.77
SG2S 80B － 2025N 80 160 164 25 80 16 36 3.65
SG2S 90B － 2025 90  180 184 25 80 20 40 4.60
SG2S 90B － 2025N 90 180 184 25 80 16 36 4.49
SG2S 100B－ 2025N 100 200 204 25 80 16 36 5.42

単位：ｍｍ
精度 材質 圧力角 熱処理 歯面硬度 バックラッシ①

JIS B 1702-1  N5 級 SCM435、440 20 度 歯部高周波 HRC49 ～ 55 表を参照
★表面処理は行っておりません。
★本許容伝達動力表のテーブルは JGMAの式を採用しております。単位換算方法は参考資料 P. 20 のご確認願います。
①同品種、同材質、一対の噛合い時の理論値です。

モジュール   2 （並歯）
目
次

イ
ン
フ
ォ
メ
ー
シ
ョ
ン

ギ
ヤ
ボ
ッ
ク
ス

ノ
ー
バ
ッ
ク
ラ
ッ
シ
ギ
ヤ

平
歯
車

ラ
ッ
ク

ヘ
リ
カ
ル
・
ス
ク
リ
ュ
ー
ギ
ヤ

マ
イ
タ
ギ
ヤ

ベ
ベ
ル
ギ
ヤ

ウ
ォ
ー
ム
、
ウ
ォ
ー
ム
ホ
イ
ー
ル

参
考
資
料

77

SG歯研 平歯車（SCM435、440）

回転速度別許容伝達動力表　曲げ強さ (単位 :kW) 回転速度別許容伝達動力表　歯面強さ (単位 :kW) バックラッシ
（単位：mm) 商   品   記   号

400
rpm

800
rpm

1,200
rpm

1,500
rpm

1,800
rpm

2,500
rpm

3,000
rpm

400
rpm

800
rpm

1,200
rpm

1,500
rpm

1,800
rpm

2,500
rpm

3,000
rpm

2.46 4.92 7.39 9.23 11.08 15.13 17.84 0.52 1.06 1.60 2.02 2.44 3.39 4.03

0.08 ～ 0.16

SG2S 14B － 2012N
2.76 5.52 8.28 10.35 12.42 16.85 19.84 0.60 1.22 1.85 2.33 2.82 3.89 4.62 SG2S 15B － 2012
2.76 5.52 8.28 10.35 12.42 16.85 19.84 0.60 1.22 1.85 2.33 2.82 3.89 4.62 SG2S 15B － 2012N
3.06 6.12 9.19 11.48 13.77 18.58 21.86 0.69 1.39 2.12 2.67 3.23 4.42 5.25 SG2S 16L － 2015
3.06 6.12 9.19 11.48 13.77 18.58 21.86 0.69 1.39 2.12 2.67 3.23 4.42 5.25 SG2S 16B － 2012N
3.37 6.74 10.11 12.63 15.08 20.32 23.94 0.78 1.58 2.40 3.08 3.65 4.99 5.94 SG2S 17B － 2012N
3.68 7.36 11.04 13.80 16.40 22.06 26.02 0.88 1.78 2.71 3.41 4.09 5.59 6.66 SG2S 18B － 2012N
4.00 8.00 12.00 14.97 17.74 23.85 28.14 0.98 1.99 3.03 3.81 4.56 6.23 7.43 SG2S 19B － 2012N
4.32 8.64 12.96 16.15 19.08 25.63 30.25 1.09 2.22 3.37 4.24 5.05 6.90 8.23 SG2S 20B － 2015N
4.64 9.29 13.93 17.29 20.41 27.43 32.36 1.21 2.45 3.73 4.68 5.57 7.62 9.08 SG2S 21B － 2015N
4.97 9.94 14.92 18.44 21.75 29.25 34.47 1.33 2.70 4.11 5.14 6.11 8.37 9.97 SG2S 22B － 2015N
5.30 10.61 15.91 19.59 23.09 31.06 36.59 1.45 2.96 4.51 5.62 6.68 9.15 10.89 SG2S 23B － 2015N
5.63 11.27 16.90 20.73 24.42 32.87 38.68 1.59 3.24 4.93 6.12 7.27 9.97 11.86 SG2S 24B － 2015N
5.97 11.94 17.84 21.88 25.76 34.68 40.79 1.73 3.52 5.36 6.64 7.89 10.82 12.86 SG2S 25B － 2015N
6.31 12.61 18.79 23.03 27.09 36.49 42.84 1.87 3.82 5.80 7.18 8.53 11.70 13.88 SG2S 26B － 2015N
6.65 13.29 19.75 24.17 28.44 38.30 44.83 2.03 4.14 6.25 7.74 9.19 12.62 14.92 SG2S 27B － 2015N
6.99 13.98 20.70 25.32 29.82 40.11 46.80 2.18 4.66 6.73 8.32 9.90 13.57 16.00 SG2S 28B － 2015N
7.33 14.66 21.64 26.45 31.18 41.89 48.74 2.35 4.91 7.22 8.92 10.62 14.55 17.11 SG2S 29B － 2015N
7.67 15.35 22.59 27.59 32.55 43.69 50.68 2.52 5.15 7.72 9.55 11.37 15.56 18.25 SG2S 30B － 2018N
8.37 16.76 24.48 29.87 35.28 47.14 54.51 2.88 5.90 8.79 10.85 12.95 17.64 20.62 SG2S 32B － 2020
8.37 16.76 24.48 29.87 35.28 47.14 54.51 2.88 5.90 8.79 10.85 12.95 17.64 20.62 SG2S 32B － 2018N
9.07 18.14 26.36 32.21 38.01 50.49 58.27 3.27 6.69 9.92 12.27 14.63 19.81 23.11 SG2S 34B － 2018N
9.42 18.84 27.30 33.38 39.37 52.14 60.13 3.47 7.11 10.51 13.00 15.50 20.93 24.40 SG2S 35B － 2018N
9.77 19.54 28.24 34.54 40.73 53.78 61.97 3.68 7.54 11.12 13.76 16.40 22.08 25.72 SG2S 36B － 2018N
10.48 20.87 30.11 36.87 43.43 57.03 65.60 4.12 8.41 12.38 15.35 18.27 24.47 28.45 SG2S 38B － 2018N
11.20 22.20 31.97 39.19 46.12 60.23 69.43 4.58 9.32 13.71 17.01 20.24 26.95 31.41 SG2S 40B － 2020
11.20 22.20 31.97 39.19 46.12 60.23 69.43 4.58 9.32 13.71 17.01 20.24 26.95 31.41 SG2S 40B － 2020N
11.91 23.52 33.89 41.49 48.80 63.37 73.24 5.07 10.28 15.13 18.76 22.30 29.54 34.50 SG2S 42B － 2020N
12.62 24.82 35.77 43.76 51.30 66.42 76.96 5.58 11.29 16.62 20.59 24.40 32.22 37.73 SG2S 44B － 2020N
12.99 25.48 36.72 44.90 52.55 67.94 78.82 5.85 11.81 17.38 21.53 25.47 33.59 39.39 SG2S 45B － 2020N
14.07 27.44 39.56 48.31 56.23 72.72 84.34 6.69 13.44 19.80 24.49 28.82 38.01 44.55 SG2S 48B － 2020N
14.80 28.74 41.44 50.56 58.64 75.93 87.96 7.28 14.58 21.49 26.56 31.15 41.12 48.14 SG2S 50B － 2020
14.80 28.74 41.44 50.56 58.64 75.93 87.96 7.28 14.58 21.49 26.56 31.15 41.12 48.14 SG2S 50B － 2025N
16.63 31.97 46.10 55.87 64.54 83.80 96.81 8.88 17.63 26.01 31.93 37.30 49.37 57.63 SG2S 55B － 2025N
16.99 32.61 47.03 56.90 65.70 85.35 98.55 9.22 18.27 26.96 33.05 38.58 51.10 59.61 SG2S 56B － 2025N
18.46 35.16 50.71 60.97 70.25 91.46 104.57 10.65 20.95 30.93 37.69 43.91 58.26 67.29 SG2S 60B － 2025
18.46 35.16 50.71 60.97 70.25 91.46 104.57 10.65 20.95 30.93 37.69 43.91 58.26 67.29 SG2S 60B － 2025N
19.94 37.77 54.34 64.96 74.72 97.43 109.96 12.18 23.87 35.16 42.59 49.53 65.82 75.02 SG2S 64B － 2025N
22.17 41.66 59.39 70.76 81.78 105.82 117.59 14.69 28.59 41.75 50.41 58.89 77.64 87.09 SG2S 70B － 2025N
22.90 42.94 61.04 72.65 84.09 108.14 120.01 15.58 30.26 44.06 53.14 62.17 81.44 91.23 SG2S 72B － 2025N
23.95 44.86 63.49 75.44 87.52 111.53 123.54 16.91 32.84 47.61 57.34 67.23 87.25 97.54 SG2S 75B － 2025N
25.68 48.04 67.49 80.31 93.15 116.96 - 19.26 37.38 53.80 64.88 76.04 97.20 - SG2S 80B － 2025
25.68 48.04 67.49 80.31 93.15 116.96 - 19.26 37.38 53.80 64.88 76.04 97.20 - SG2S 80B － 2025N
29.06 54.23 75.12 89.89 103.90 126.88 - 24.39 47.29 67.12 81.37 95.03 118.05 - SG2S 90B － 2025
29.06 54.23 75.12 89.89 103.90 126.88 - 24.39 47.29 67.12 81.37 95.03 118.05 - SG2S 90B － 2025N
32.41 60.17 82.79 99.19 113.41 - - 30.11 58.13 81.94 99.45 114.85 - - SG2S 100B－ 2025N

l
lhRlhL b

da dh dhd

G
G

G

G G
1.6a
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Ｌ1形
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B1形【－】

2D・3D CAD

モジュール   2 （並歯）
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SG歯研 平歯車（SCM435、440）

単位：ｍｍ
精度 材質 圧力角 熱処理 歯面硬度 バックラッシ①

JIS B 1702-1  N5 級 SCM435、440 20 度 歯部高周波 HRC49 ～ 55 表を参照
★表面処理は行っておりません。
★本許容伝達動力表のテーブルは JGMAの式を採用しております。単位換算方法は参考資料 P. 20 のご確認願います。
①同品種、同材質、一対の噛合い時の理論値です。

商   品   記   号
歯　数

z

基準円
直　径

d

歯先円
直　径

da

形 歯　幅

b

穴　径

dd(H7H7)

ハ　ブ
外　径

dh

ハ　ブ
長　さ

lh

全　長

l

重　量

W(kg)

SG2.5S 14B － 2515N 14  35  40

B1 25

15 28

18 43

0.22

SG2.5S 15B － 2515N 15  37.5  42.5 15 30 0.26

SG2.5S 16B － 2515N 16  40  45 15 32 0.30

SG2.5S 18B － 2515N 18  45  50 15 38 0.41

SG2.5S 20B － 2518N 20  50  55 18 40 0.48

SG2.5S 24B － 2518N 24  60  65 18 48 0.72

SG2.5S 25B － 2520N 25  62.5  67.5 20 50 0.77

SG2.5S 28B － 2520N 28  70  75 20 60 1.05

SG2.5S 30B － 2520N 30  75  80 20 65 1.23

SG2.5S 32B － 2520N 32  80  85 20 70 1.42

SG2.5S 35B － 2520N 35  87.5  92.5 20 70 1.62

SG2.5S 36B － 2520N 36  90  95 20 70 1.69

SG2.5S 40B － 2525N 40  100  105 25 70 1.92

SG2.5S 45B － 2525N 45  112.5  117.5 25 75 2.41

SG2.5S 48B － 2525N 48  120  125 25 75 2.68

SG2.5S 50B － 2525N 50  125  130 25 80 2.95

SG2.5S 55B － 2525N 55  137.5  142.5 25 80 3.46

SG2.5S 56B － 2525N 56  140  145 25 80 3.57

SG2.5S 60B － 2525N 60  150  155 25 80 4.01

SG2.5S 64B － 2525N 64  160  165 25 80 4.49

SG2.5S 70B － 2525N 70  175  180 25 80 5.26

SG2.5S 72B － 2525N 72  180  185 25 85 5.63

SG2.5S 75B － 2525N 75  187.5  192.5 25 90 6.15

SG2.5S 80B － 2525N 80  200  205 25 90 6.90

モジュール   2.5 （並歯）
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SG歯研 平歯車（SCM435、440）

回転速度別許容伝達動力表　曲げ強さ (単位 :kW) 回転速度別許容伝達動力表　歯面強さ (単位 :kW) バックラッシ
（単位：mm) 商   品   記   号

400
rpm

800
rpm

1,200
rpm

1,500
rpm

1,800
rpm

2,500
rpm

3,000
rpm

400
rpm

800
rpm

1,200
rpm

1,500
rpm

1,800
rpm

2,500
rpm

3,000
rpm

4.81 9.62 14.42 18.03 21.48 28.91 34.08 1.03 2.10 3.19 4.02 4.83 6.61 7.87 

0.1 ～ 0.2

SG2.5S 14B － 2515N
5.39 10.78 16.17 20.21 23.93 32.14 37.95 1.19 2.42 3.68 4.65 5.55 7.58 9.04 SG2.5S 15B － 2515N
5.98 11.96 17.94 22.35 26.40 35.46 41.86 1.36 2.77 4.21 5.30 6.32 8.63 10.29 SG2.5S 16B － 2515N
7.19 14.38 21.57 26.60 31.38 42.19 49.72 1.74 3.54 5.39 6.72 7.99 10.94 13.03 SG2.5S 18B － 2515N
8.44 16.88 25.23 30.94 36.42 49.04 57.68 2.16 4.41 6.69 8.30 9.86 13.52 16.07 SG2.5S 20B － 2518N
11.00 22.01 32.39 39.57 46.67 62.66 72.67 3.15 6.44 9.66 11.93 14.22 19.45 22.81 SG2.5S 24B － 2518N
11.66 23.32 34.18 41.73 49.27 65.97 76.34 3.43 7.02 10.48 12.94 15.43 21.07 24.64 SG2.5S 25B － 2520N
13.65 27.30 39.56 48.36 57.05 75.55 87.13 4.34 8.89 13.14 16.26 19.37 26.16 30.51 SG2.5S 28B － 2520N
14.99 29.87 43.11 52.78 62.19 81.77 94.10 5.00 10.23 15.07 18.68 22.24 29.83 34.70 SG2.5S 30B － 2520N
16.34 32.40 46.67 57.20 67.33 87.92 101.35 5.72 11.65 17.13 21.26 25.30 33.69 39.26 SG2.5S 32B － 2520N
18.40 36.19 52.15 63.81 74.84 96.92 112.26 6.89 13.95 20.53 25.44 30.17 39.85 46.65 SG2.5S 35B － 2520N
19.09 37.45 53.97 66.00 77.24 99.87 115.86 7.31 14.76 21.73 26.92 31.84 41.99 49.24 SG2.5S 36B － 2520N
21.87 42.47 61.23 74.71 86.65 112.19 129.97 9.10 18.22 26.86 33.20 38.93 51.40 60.18 SG2.5S 40B － 2525N
25.36 48.64 70.16 84.85 97.96 127.28 146.94 11.63 23.04 34.00 41.67 48.64 64.42 75.14 SG2.5S 45B － 2525N
27.48 52.33 75.48 90.76 104.57 136.13 155.65 13.31 26.19 38.67 47.12 54.88 72.83 84.11 SG2.5S 48B － 2525N
28.90 54.85 79.00 94.63 108.89 141.94 160.97 14.49 28.44 41.94 50.91 59.22 78.68 90.11 SG2.5S 50B － 2525N
32.47 61.12 87.29 104.08 120.17 156.12 173.61 17.69 34.47 50.42 60.92 71.11 94.11 105.66 SG2.5S 55B － 2525N
33.19 62.36 88.91 105.93 122.43 158.43 176.03 18.36 35.74 52.18 63.02 73.62 97.04 108.86 SG2.5S 56B － 2525N
35.94 67.32 95.27 113.22 131.34 167.37 185.40 21.14 41.06 59.51 71.67 84.04 109.06 121.93 SG2.5S 60B － 2525N
38.61 72.24 101.49 120.77 140.07 175.88 - 24.07 46.72 67.25 81.09 95.05 121.50 - SG2.5S 64B － 2525N
42.59 79.53 110.56 132.11 152.83 187.90 - 28.82 55.88 79.59 96.37 112.64 140.91 - SG2.5S 70B － 2525N
43.91 81.94 113.52 135.82 157.00 191.72 - 30.49 59.11 83.90 101.71 118.78 147.57 - SG2.5S 72B － 2525N
45.87 85.53 117.88 141.33 163.16 197.29 - 33.09 64.11 90.53 109.96 128.25 157.71 - SG2.5S 75B － 2525N
49.13 91.20 125.49 150.35 171.91 - - 37.64 72.66 102.43 124.31 143.57 - - SG2.5S 80B － 2525N

1.6a

l
b lh

da dd dhd

G

G

G

G

G

B1形【－】

2D・3D CAD

モジュール   2.5 （並歯）
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SG歯研 平歯車（SCM435、440）

単位：ｍｍ
精度 材質 圧力角 熱処理 歯面硬度 バックラッシ①

JIS B 1702-1  N5 級 SCM435、440 20 度 歯部高周波 HRC49 ～ 55 表を参照
★表面処理は行っておりません。
★本許容伝達動力表のテーブルは JGMAの式を採用しております。単位換算方法は参考資料 P. 20 のご確認願います。
①同品種、同材質、一対の噛合い時の理論値です。

商   品   記   号
歯　数

z

基準円
直　径

d

歯先円
直　径

da

形 歯　幅

b

穴　径

dd(H7H7)

ハ　ブ
外　径

dh

ハ　ブ
長　さ

lh

全　長

l

重　量

W(kg)

SG3S 14B － 3016N 14  42  48

B1 30

16  34

20 50

0.39

SG3S 15B － 3016N 15  45  51 16  36 0.46

SG3S 16B － 3016N 16  48  54 16  38 0.53

SG3S 18B － 3016N 18  54  60 16  40 0.66

SG3S 20B － 3020N 20  60  66 20  50 0.85

SG3S 24B － 3020N 24  72  78 20  58 1.25

SG3S 25B － 3020N 25  75  81 20  60 1.36

SG3S 28B － 3020N 28  84  90 20  70 1.79

SG3S 30B － 3025N 30  90  96 25  75 2.00

SG3S 32B － 3025N 32  96  102 25  75 2.21

SG3S 35B － 3025N 35  105  111 25  80 2.64

SG3S 36B － 3025N 36  108  114 25  80 2.75

SG3S 40B － 3030 40  120  126 30  70 3.00

SG3S 40B － 3025N 40  120  126 25  80 3.26

SG3S 45B － 3025N 45  135  141 25  80 3.97

SG3S 48B － 3025N 48  144  150 25  85 4.53

SG3S 50B － 3030N 50  150  156 30  85 4.78

SG3S 55B － 3030N 55  165  171 30  90 5.76

SG3S 56B － 3030N 56  168  174 30  90 5.94

SG3S 60B － 3030N 60  180  186 30 100 6.95

SG3S 64B － 3030N 64  192  198 30 100 7.77

SG3S 70B － 3030N 70  210  216 30 100 9.11

SG3S 72B － 3030N 72  216  222 30 100 9.59

SG3S 75B － 3030N 75  225  231 30 100 10.32

SG3S 80B － 3030N 80  240  246 30 100 11.61

モジュール   3 （並歯）
目
次

イ
ン
フ
ォ
メ
ー
シ
ョ
ン

ギ
ヤ
ボ
ッ
ク
ス

ノ
ー
バ
ッ
ク
ラ
ッ
シ
ギ
ヤ

平
歯
車

ラ
ッ
ク

ヘ
リ
カ
ル
・
ス
ク
リ
ュ
ー
ギ
ヤ

マ
イ
タ
ギ
ヤ

ベ
ベ
ル
ギ
ヤ

ウ
ォ
ー
ム
、
ウ
ォ
ー
ム
ホ
イ
ー
ル

参
考
資
料

81

SG歯研 平歯車（SCM435、440）

回転速度別許容伝達動力表　曲げ強さ (単位 :kW) 回転速度別許容伝達動力表　歯面強さ (単位 :kW) バックラッシ
（単位：mm) 商   品   記   号

400
rpm

800
rpm

1,200
rpm

1,500
rpm

1,800
rpm

2,500
rpm

3,000
rpm

400
rpm

800
rpm

1,200
rpm

1,500
rpm

1,800
rpm

2,500
rpm

3,000
rpm

8.31 16.62 24.93 30.93 36.51 49.07 57.88 1.81 3.68 5.60 7.02 8.36 11.43 13.62 

0.12 ～ 0.24

SG3S 14B － 3016N
9.31 18.62 27.93 34.46 40.64 54.65 64.40 2.08 4.25 6.47 8.06 9.59 13.13 15.64 SG3S 15B － 3016N
10.33 20.67 30.99 38.02 44.79 60.28 70.95 2.38 4.86 7.40 9.17 10.91 14.95 17.78 SG3S 16B － 3016N
12.42 24.84 36.90 45.18 53.16 71.59 83.78 3.04 6.21 9.38 11.61 13.79 18.92 22.39 SG3S 18B － 3016N
14.59 29.17 42.93 52.45 61.87 83.06 96.33 3.78 7.73 11.59 14.32 17.06 23.34 27.37 SG3S 20B － 3020N
19.01 38.01 54.95 67.21 79.24 104.65 120.57 5.52 11.31 16.68 20.65 24.60 33.13 38.59 SG3S 24B － 3020N
20.15 40.15 57.96 70.95 83.59 109.93 126.49 6.01 12.28 18.09 22.41 26.69 35.79 41.64 SG3S 25B － 3020N
23.59 46.57 67.09 82.15 96.61 125.47 145.00 7.60 15.42 22.69 28.14 33.45 44.30 51.76 SG3S 28B － 3020N
25.90 50.82 73.23 89.55 104.80 135.50 157.19 8.77 17.71 26.08 32.30 38.21 50.39 59.08 SG3S 30B － 3025N
28.24 55.08 79.39 96.95 112.84 145.94 169.26 10.03 20.15 29.69 36.74 43.23 57.01 66.83 SG3S 32B － 3025N
31.79 61.43 88.58 107.77 124.68 161.66 187.02 12.09 24.10 35.54 43.81 51.24 67.75 79.19 SG3S 35B － 3025N
32.98 63.54 91.64 111.22 128.56 166.83 192.84 12.82 25.49 37.60 46.25 54.04 71.51 83.51 SG3S 36B － 3025N
37.79 71.94 103.77 124.77 143.76 187.16 214.00 15.97 31.43 46.40 56.54 65.86 87.40 100.93 SG3S 40B － 3030
37.79 71.94 103.77 124.77 143.76 187.16 214.00 15.97 31.43 46.40 56.54 65.86 87.40 100.93 SG3S 40B － 3025N
43.83 82.62 118.23 141.06 162.71 211.59 236.20 20.43 39.86 58.41 70.63 82.36 109.12 122.99 SG3S 45B － 3025N
47.47 89.00 126.51 150.58 174.29 224.14 248.74 23.37 45.39 66.08 79.71 93.26 122.16 136.84 SG3S 48B － 3025N
49.77 93.24 131.94 156.80 181.90 231.80 256.76 25.37 49.27 71.42 86.01 100.85 130.87 146.32 SG3S 50B － 3030N
55.48 103.74 145.22 173.05 200.54 250.00 - 30.73 59.63 85.52 103.27 120.93 153.45 - SG3S 55B － 3030N
56.62 105.82 147.83 176.30 204.19 253.49 - 31.86 61.82 88.47 106.92 125.14 158.10 - SG3S 56B － 3030N
61.14 114.10 158.07 189.13 218.62 266.97 - 36.59 70.93 100.68 122.05 142.54 177.08 - SG3S 60B － 3030N
65.63 122.26 168.12 201.71 232.50 - - 41.63 80.62 113.58 138.05 160.74 - - SG3S 64B － 3030N
72.29 133.62 184.00 220.08 249.18 - - 49.78 95.73 135.04 163.59 187.06 - - SG3S 70B － 3030N
74.50 137.34 189.20 226.08 254.51 - - 52.66 101.01 142.56 172.51 196.11 - - SG3S 72B － 3030N
77.78 142.85 196.93 234.96 262.28 - - 57.11 109.17 154.16 186.25 209.93 - - SG3S 75B － 3030N
83.22 151.85 209.58 247.54 274.71 - - 64.93 123.36 174.37 208.50 233.57 - - SG3S 80B － 3030N

1.6a

l
b lh

da dd dhd

G

G

G

G

G

B1形【－】

2D・3D CAD

モジュール   3 （並歯）
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SGR歯研 平歯車（S45C）

商   品   記   号
モジュール

m

歯　数

z

基準円
直　径

d

歯先円
直　径

da

形 歯　幅

b

穴　径

dd(H7H7)

ハ　ブ
外　径

dh

ハ　ブ
長　さ

lh

全　長

l

重　量

W(kg)

SGR50S 30B － 0505

0.5

30 15 16

B1

5

 5 12

8 13

0.012 

SGR50S 40B － 0506 40 20 21  6 15 0.021 

SGR50S 50B － 0506 50 25 26  6 18 0.032 

SGR50S 60B － 0506 60 30 31  6 22 0.049 

SGR50S 70B － 0508 70 35 36  8 25 0.063 

SGR50S 80B － 0508 80 40 41  8 28 0.083 

SGR50S 90B － 0508 90 45 46  8 32 0.108

SGR50S 100B － 0510 100 50 51  10 35 0.129

SGR50S 120B － 0510 120 60 61  10 42 0.190

SGR80S 25B － 0805

0.8

25 20 21.6

8

 5 16

10 18

0.033 

SGR80S 30B － 0805 30 24 25.6  5 20 0.050 

SGR80S 40B － 0808 40 32 33.6  8 25 0.082 

SGR80S 50B － 0808 50 40 41.6  8 28 0.12 

SGR80S 60B － 0808 60 48 49.6  8 28 0.155

SGR80S 70B － 0808 70 56 57.6  8 28 0.196

SGR80S 80B － 0808 80 64 65.6  8 28 0.243 

SGR80S 90B － 0810 90 72 73.6  10 30 0.300 

SGR80S 100B － 0812 100 80 81.6  12 40 0.398

SGR80S 120B － 0812 120 96 97.6  12 40 0.537 

単位：ｍｍ
精度 材質 圧力角 熱処理 歯面硬度 表面処理① バックラッシ②

JIS B 1702-1  N6 級 S45C 20 度 歯部高周波 HRC50 ～ 56 黒染 表を参照
①表面に黒染め処理を行っております。歯面には黒染めがありません。
②同品種、同材質、一対の噛合い時の理論値です。
★許容伝達動力表のテーブルは JGMAの式を採用しております。単位換算方法は参考資料 P.20 をご確認願います。

モジュール   0.5/0.8 （並歯）
目
次

イ
ン
フ
ォ
メ
ー
シ
ョ
ン

ギ
ヤ
ボ
ッ
ク
ス

ノ
ー
バ
ッ
ク
ラ
ッ
シ
ギ
ヤ

平
歯
車

ラ
ッ
ク

ヘ
リ
カ
ル
・
ス
ク
リ
ュ
ー
ギ
ヤ

マ
イ
タ
ギ
ヤ

ベ
ベ
ル
ギ
ヤ

ウ
ォ
ー
ム
、
ウ
ォ
ー
ム
ホ
イ
ー
ル

参
考
資
料

83

SGR歯研 平歯車（S45C）

回転速度別許容伝達動力表　曲げ強さ (単位 :kW) 回転速度別許容伝達動力表　歯面強さ (単位 :kW) バックラッシ
（単位：mm) 商   品   記   号

400
rpm

800
rpm

1,200
rpm

1,500
rpm

1,800
rpm

2,500
rpm

3,000
rpm

400
rpm

800
rpm

1,200
rpm

1,500
rpm

1,800
rpm

2,500
rpm

3,000
rpm

0.080 0.161 0.241 0.299 0.355 0.480 0.565 0.023 0.049 0.075 0.093 0.112 0.154 0.183

0.02 ～ 0.08

SGR50S 30B － 0505
0.117 0.234 0.346 0.427 0.504 0.677 0.795 0.043 0.089 0.135 0.168 0.200 0.272 0.323 SGR50S 40B － 0506
0.154 0.308 0.450 0.552 0.651 0.872 1.031 0.069 0.142 0.212 0.263 0.313 0.425 0.507 SGR50S 50B － 0506
0.192 0.380 0.553 0.676 0.793 1.071 1.263 0.101 0.207 0.307 0.379 0.448 0.614 0.730 SGR50S 60B － 0506
0.230 0.451 0.653 0.796 0.938 1.266 1.495 0.140 0.283 0.417 0.514 0.610 0.836 0.995 SGR50S 70B － 0508
0.269 0.521 0.751 0.916 1.083 1.460 1.725 0.186 0.371 0.544 0.670 0.799 1.092 1.301 SGR50S 80B － 0508
0.308 0.590 0.846 1.037 1.225 1.652 1.950 0.238 0.470 0.687 0.850 1.012 1.385 1.647 SGR50S 90B － 0508
0.346 0.658 0.943 1.158 1.366 1.844 2.173 0.296 0.580 0.847 1.051 1.249 1.711 2.032 SGR50S 100B － 0510
0.419 0.790 1.139 1.395 1.648 2.219 2.580 0.429 0.834 1.224 1.513 1.802 2.461 2.886 SGR50S 120B － 0510
0.257 0.500 0.761 0.937 1.108 1.487 1.748 0.069 0.144 0.216 0.269 0.320 0.436 0.517 SGR80S 25B － 0805
0.329 0.659 0.964 1.184 1.396 1.867 2.210 0.102 0.210 0.313 0.388 0.461 0.626 0.747 SGR80S 30B － 0805
0.479 0.943 1.369 1.672 1.961 2.653 3.127 0.186 0.378 0.559 0.689 0.815 1.118 1.328 SGR80S 40B － 0808
0.632 1.224 1.764 2.150 2.544 3.427 4.051 0.297 0.593 0.871 1.072 1.279 1.747 2.083 SGR80S 50B － 0808
0.788 1.501 2.149 2.641 3.117 4.207 4.960 0.436 0.856 1.248 1.549 1.843 2.523 2.998 SGR80S 60B － 0808
0.937 1.772 2.549 3.125 3.686 4.972 5.814 0.597 1.164 1.704 2.110 2.509 3.433 4.047 SGR80S 70B － 0808
1.085 2.037 2.943 3.599 4.257 5.706 6.618 0.783 1.516 2.229 2.753 3.283 4.464 5.219 SGR80S 80B － 0808
1.230 2.293 3.326 4.076 4.813 6.383 7.378 0.995 1.911 2.822 3.492 4.157 5.593 6.517 SGR80S 90B － 0810
1.374 2.563 3.706 4.550 5.364 7.040 8.082 1.230 2.366 3.481 4.316 5.129 6.830 7.903 SGR80S 100B － 0812
1.657 3.094 4.476 5.477 6.391 8.252 9.311 1.774 3.415 5.028 6.213 7.308 9.573 10.888 SGR80S 120B － 0812

2D・3D CAD

モジュール   0.5/0.8 （並歯）

1.6a

l
b lh

da dd dhd

G

B1形
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SGR歯研 平歯車（S45C）

商   品   記   号
歯　数

z

基準円
直　径

d

歯先円
直　径

da

形 歯　幅

b

穴　径

dd(H7H7)

ハ　ブ
外　径

dh

ハ　ブ
長　さ

lh

全　長

l

重　量

W(kg)

SGR1S 14B － 1005 14  14  16

B1 10

 5 11

10 20

0.016 

SGR1S 15B － 1006 15  15  17  6 12 0.018 

SGR1S 16B － 1006 16  16  18  6 13 0.022 

SGR1S 17B － 1006 17  17  19  6 14 0.025 

SGR1S 18B － 1006 18  18  20  6 15 0.029 

SGR1S 19B － 1006 19  19  21  6 16 0.034 

SGR1S 20B － 1006 20  20  22  6 16 0.036 

SGR1S 21B － 1008 21  21  23  8 18 0.039 

SGR1S 22B － 1008 22  22  24  8 18 0.042 

SGR1S 23B － 1008 23  23  25  8 20 0.049 

SGR1S 24B － 1008 24  24  26  8 20 0.052 

SGR1S 25B － 1008 25  25  27  8 20 0.055 

SGR1S 26B － 1008 26  26  28  8 20 0.058 

SGR1S 27B － 1008 27  27  29  8 20 0.062 

SGR1S 28B － 1008 28  28  30  8 20 0.065 

SGR1S 29B － 1008 29  29  31  8 25 0.082 

SGR1S 30B － 1010 30  30  32  10 25 0.082 

SGR1S 32B － 1010 32  32  34  10 25 0.089 

SGR1S 34B － 1010 34  34  36  10 25 0.097 

SGR1S 35B － 1010 35  35  37  10 25 0.102 

SGR1S 36B － 1010 36  36  38  10 25 0.106 

SGR1S 38B － 1010 38  38  40  10 30 0.132 

SGR1S 40B － 1010 40  40  42  10 30 0.142

SGR1S 42B － 1010 42  42  44  10 30 0.152

SGR1S 44B － 1010 44  44  46  10 30 0.163

SGR1S 45B － 1010 45  45  47  10 30 0.168

SGR1S 48B － 1010 48  48  50  10 30 0.185

SGR1S 50B － 1012 50  50  52  12 35 0.212

SGR1S 55B － 1012 55  55  57  12 35 0.244

SGR1S 56B － 1012 56  56  58  12 35 0.251

SGR1S 60B － 1012 60  60  62  12 40 0.303

SGR1S 64B － 1012 64  64  66  12 40 0.333

SGR1S 70B － 1012 70  70  72  12 40 0.383

SGR1S 75B － 1012 75  75  77  12 40 0.428

SGR1S 80B － 1015 80  80  82  15 50 0.520

SGR1S 90B － 1015 90  90  92  15 50 0.626

SGR1S 100B － 1015 100  100  102  15 50 0.743

SGR1S 120B － 1015 120  120  122  15 50 1.014

単位：ｍｍ
精度 材質 圧力角 熱処理 歯面硬度 表面処理① バックラッシ②

JIS B 1702-1  N6 級 S45C 20 度 歯部高周波 HRC50 ～ 56 黒染 表を参照
①表面に黒染め処理を行っております。歯面には黒染めがありません。
②同品種、同材質、一対の噛合い時の理論値です。
★許容伝達動力表のテーブルは JGMAの式を採用しております。単位換算方法は参考資料 P.20 をご確認願います。

モジュール   1 （並歯）
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SGR歯研 平歯車（S45C）

回転速度別許容伝達動力表　曲げ強さ (単位 :kW) 回転速度別許容伝達動力表　歯面強さ (単位 :kW) バックラッシ
（単位：mm) 商   品   記   号

400
rpm

800
rpm

1,200
rpm

1,500
rpm

1,800
rpm

2,500
rpm

3,000
rpm

400
rpm

800
rpm

1,200
rpm

1,500
rpm

1,800
rpm

2,500
rpm

3,000
rpm

0.21 0.41 0.62 0.77 0.91 1.23 1.45 0.04 0.09 0.13 0.16 0.20 0.27 0.32 

0.08 ～ 0.16

SGR1S 14B － 1005
0.23 0.47 0.70 0.87 1.03 1.39 1.64 0.05 0.10 0.15 0.19 0.22 0.31 0.37 SGR1S 15B － 1006
0.26 0.52 0.78 0.96 1.14 1.54 1.81 0.05 0.11 0.17 0.21 0.26 0.35 0.42 SGR1S 16B － 1006
0.29 0.57 0.85 1.05 1.25 1.68 1.98 0.06 0.13 0.19 0.24 0.29 0.40 0.47 SGR1S 17B － 1006
0.31 0.62 0.93 1.15 1.36 1.82 2.14 0.07 0.14 0.22 0.27 0.32 0.44 0.52 SGR1S 18B － 1006
0.34 0.68 1.01 1.24 1.46 1.97 2.31 0.08 0.16 0.24 0.30 0.36 0.49 0.58 SGR1S 19B － 1006
0.37 0.73 1.08 1.33 1.57 2.11 2.48 0.09 0.18 0.27 0.34 0.40 0.55 0.65 SGR1S 20B － 1006
0.39 0.78 1.16 1.42 1.68 2.25 2.66 0.10 0.20 0.30 0.37 0.44 0.60 0.71 SGR1S 21B － 1008
0.42 0.84 1.23 1.52 1.79 2.40 2.83 0.11 0.22 0.33 0.41 0.49 0.66 0.78 SGR1S 22B － 1008
0.45 0.89 1.31 1.61 1.90 2.54 3.00 0.12 0.24 0.36 0.45 0.53 0.72 0.86 SGR1S 23B － 1008
0.47 0.95 1.39 1.70 2.01 2.69 3.18 0.13 0.26 0.39 0.49 0.58 0.78 0.93 SGR1S 24B － 1008
0.50 1.00 1.47 1.80 2.12 2.84 3.35 0.14 0.29 0.43 0.53 0.63 0.85 1.01 SGR1S 25B － 1008
0.53 1.06 1.54 1.89 2.23 2.99 3.53 0.15 0.31 0.46 0.57 0.68 0.92 1.10 SGR1S 26B － 1008
0.56 1.11 1.62 1.98 2.33 3.14 3.71 0.16 0.33 0.50 0.61 0.73 0.99 1.18 SGR1S 27B － 1008
0.59 1.16 1.70 2.08 2.44 3.29 3.88 0.18 0.36 0.53 0.66 0.78 1.07 1.27 SGR1S 28B － 1008
0.62 1.22 1.77 2.17 2.55 3.43 4.05 0.19 0.39 0.57 0.71 0.84 1.15 1.37 SGR1S 29B － 1008
0.64 1.27 1.85 2.26 2.66 3.58 4.23 0.20 0.41 0.61 0.76 0.90 1.23 1.46 SGR1S 30B － 1010
0.70 1.38 2.00 2.45 2.87 3.88 4.58 0.23 0.47 0.70 0.86 1.02 1.40 1.66 SGR1S 32B － 1010
0.76 1.49 2.16 2.63 3.10 4.18 4.93 0.26 0.53 0.79 0.97 1.15 1.58 1.88 SGR1S 34B － 1010
0.79 1.54 2.23 2.72 3.21 4.33 5.11 0.28 0.57 0.84 1.03 1.22 1.67 1.99 SGR1S 35B － 1010
0.82 1.60 2.31 2.81 3.32 4.48 5.29 0.30 0.60 0.88 1.09 1.29 1.77 2.11 SGR1S 36B － 1010
0.88 1.70 2.46 2.99 3.54 4.77 5.64 0.33 0.67 0.98 1.21 1.44 1.97 2.35 SGR1S 38B － 1010
0.94 1.81 2.61 3.18 3.77 5.07 6.00 0.37 0.74 1.09 1.34 1.60 2.18 2.60 SGR1S 40B － 1010
1.00 1.92 2.76 3.37 3.99 5.37 6.35 0.41 0.82 1.20 1.48 1.76 2.41 2.87 SGR1S 42B － 1010
1.06 2.03 2.91 3.56 4.21 5.67 6.70 0.45 0.90 1.32 1.63 1.94 2.65 3.15 SGR1S 44B － 1010
1.09 2.08 2.98 3.66 4.32 5.82 6.87 0.48 0.94 1.37 1.70 2.02 2.77 3.30 SGR1S 45B － 1010
1.18 2.24 3.21 3.94 4.65 6.27 7.40 0.55 1.07 1.56 1.94 2.30 3.15 3.75 SGR1S 48B － 1010
1.23 2.34 3.36 4.13 4.87 6.57 7.74 0.59 1.16 1.70 2.10 2.50 3.42 4.06 SGR1S 50B － 1012
1.38 2.61 3.75 4.59 5.42 7.31 8.56 0.72 1.40 2.05 2.54 3.02 4.14 4.89 

0.1 ～ 0.18

SGR1S 55B － 1012
1.41 2.66 3.82 4.69 5.53 7.45 8.72 0.75 1.46 2.13 2.64 3.14 4.29 5.06 SGR1S 56B － 1012
1.52 2.86 4.13 5.05 5.97 8.04 9.35 0.86 1.67 2.45 3.03 3.60 4.92 5.77 SGR1S 60B － 1012
1.63 3.07 4.43 5.42 6.41 8.59 9.97 0.98 1.90 2.79 3.44 4.10 5.58 6.52 SGR1S 64B － 1012
1.81 3.37 4.88 5.98 7.06 9.39 10.87 1.18 2.26 3.34 4.13 4.91 6.63 7.73 SGR1S 70B － 1012
1.95 3.63 5.25 6.44 7.60 10.05 11.60 1.35 2.60 3.83 4.74 5.64 7.56 8.79 SGR1S 75B － 1012
2.09 3.89 5.62 6.90 8.14 10.68 12.26 1.54 2.96 4.35 5.40 6.41 8.54 9.88 SGR1S 80B － 1015
2.36 4.40 6.37 7.80 9.15 11.90 13.48 1.95 3.75 5.52 6.83 8.07 10.65 12.16 SGR1S 90B － 1015
2.63 4.91 7.11 8.69 10.11 12.98 14.62 2.41 4.63 6.82 8.42 9.88 12.87 14.61 SGR1S 100B － 1015
3.16 5.91 8.56 10.32 11.93 14.93 17.01 3.46 6.67 9.82 11.96 13.94 17.69 20.32 0.12 ～ 0.20 SGR1S 120B － 1015

2D・3D CAD

モジュール   1 （並歯）

1.6a

l
b lh

da dd dhd

G

B1形
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SGR歯研 平歯車（S45C）

単位：ｍｍ
精度 材質 圧力角 熱処理 歯面硬度 表面処理① バックラッシ②

JIS B 1702-1  N6 級 S45C 20 度 歯部高周波 HRC50 ～ 56 黒染 表を参照
①表面に黒染め処理を行っております。歯面には黒染めがありません。
②同品種、同材質、一対の噛合い時の理論値です。
★許容伝達動力表のテーブルは JGMAの式を採用しております。単位換算方法は参考資料 P.20 をご確認願います。

商   品   記   号
歯　数

z

基準円
直　径

d

歯先円
直　径

da

形 歯　幅

b

穴　径

dd(H7H7)

ハ　ブ
外　径

dh

ハ　ブ
長　さ

lh

全　長

l

重　量

W(kg)

SGR1.5S 14B － 1510 14  21  24

B1 15

 10 17

14 29

0.05 

SGR1.5S 15B － 1510 15  22.5  25.5  10 18 0.06 

SGR1.5S 16B － 1510 16  24  27  10 20 0.07 

SGR1.5S 17B － 1510 17  25.5  28.5  10 21 0.08 

SGR1.5S 18B － 1510 18  27  30  10 22 0.09 

SGR1.5S 19B － 1510 19  28.5  31.5  10 23 0.10 

SGR1.5S 20B － 1510 20  30  33  10 24 0.12 

SGR1.5S 21B － 1510 21  31.5  34.5  10 25 0.13 

SGR1.5S 22B － 1512 22  33  36  12 26 0.13 

SGR1.5S 23B － 1512 23  34.5  37.5  12 27 0.15 

SGR1.5S 24B － 1512 24  36  39  12 28 0.16 

SGR1.5S 25B － 1512 25  37.5  40.5  12 30 0.18 

SGR1.5S 26B － 1512 26  39  42  12 32 0.20 

SGR1.5S 27B － 1515 27  40.5  43.5  15 34 0.21 

SGR1.5S 28B － 1515 28  42  45  15 36 0.23 

SGR1.5S 29B － 1515 29  43.5  46.5  15 37 0.25 

SGR1.5S 30B － 1515 30  45  48  15 38 0.27 

SGR1.5S 32B － 1515 32  48  51  15 40 0.31

SGR1.5S 34B － 1515 34  51  54  15 42 0.35 

SGR1.5S 35B － 1515 35  52.5  55.5  15 42 0.37 

SGR1.5S 36B － 1515 36  54  57  15 45 0.40 

SGR1.5S 38B － 1515 38  57  60  15 45 0.44 

SGR1.5S 40B － 1515 40  60  63  15 50 0.51 

SGR1.5S 42B － 1515 42  63  66  15 50 0.54 

SGR1.5S 44B － 1515 44  66  69  15 50 0.58 

SGR1.5S 45B － 1518 45  67.5  70.5  18 50 0.58 

SGR1.5S 48B － 1518 48  72  75  18 50 0.64 

SGR1.5S 50B － 1518 50  75  78  18 60 0.77 

SGR1.5S 55B － 1518 55  82.5  85.5  18 60 0.88 

SGR1.5S 56B － 1518 56  84  87  18 60 0.91 

SGR1.5S 60B － 1520 60  90  93  20 60 0.99 

SGR1.5S 64B － 1520 64  96  99  20 60 1.09 

SGR1.5S 70B － 1520 70  105  108  20 60 1.26 

SGR1.5S 75B － 1520 75  112.5  115.5  20 60 1.41 

SGR1.5S 80B － 1520 80  120  123  20 70 1.68 

SGR1.5S 90B － 1520 90  135  138  20 70 2.04 

SGR1.5S 100B － 1520 100  150  153  20 70 2.43 

モジュール   1.5 （並歯）
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SGR歯研 平歯車（S45C）

回転速度別許容伝達動力表　曲げ強さ (単位 :kW) 回転速度別許容伝達動力表　歯面強さ (単位 :kW) バックラッシ
（単位：mm) 商   品   記   号

400
rpm

800
rpm

1,200
rpm

1,500
rpm

1,800
rpm

2,500
rpm

3,000
rpm

400
rpm

800
rpm

1,200
rpm

1,500
rpm

1,800
rpm

2,500
rpm

3,000
rpm

0.69 1.39 2.05 2.52 2.98 3.99 4.70 0.14 0.30 0.45 0.56 0.66 0.90 1.07 

0.08 ～ 0.16

SGR1.5S 14B － 1510
0.79 1.57 2.31 2.84 3.35 4.48 5.30 0.17 0.34 0.52 0.64 0.76 1.03 1.23 SGR1.5S 15B － 1510
0.88 1.75 2.57 3.15 3.71 4.97 5.88 0.19 0.39 0.59 0.73 0.87 1.18 1.40 SGR1.5S 16B － 1510
0.96 1.92 2.81 3.44 4.05 5.43 6.42 0.22 0.45 0.66 0.82 0.98 1.33 1.58 SGR1.5S 17B － 1510
1.05 2.09 3.05 3.74 4.39 5.90 6.98 0.25 0.50 0.75 0.92 1.09 1.49 1.78 SGR1.5S 18B － 1510
1.14 2.26 3.30 4.03 4.74 6.38 7.53 0.27 0.56 0.83 1.03 1.22 1.66 1.98 SGR1.5S 19B － 1510
1.23 2.43 3.54 4.33 5.08 6.86 8.09 0.31 0.62 0.92 1.14 1.35 1.84 2.19 SGR1.5S 20B － 1510
1.32 2.60 3.78 4.62 5.42 7.33 8.64 0.34 0.69 1.02 1.25 1.48 2.03 2.41 SGR1.5S 21B － 1510
1.42 2.78 4.03 4.92 5.78 7.81 9.21 0.37 0.75 1.12 1.37 1.63 2.23 2.65 SGR1.5S 22B － 1512
1.51 2.95 4.27 5.21 6.13 8.28 9.77 0.41 0.83 1.22 1.50 1.78 2.44 2.90 SGR1.5S 23B － 1512
1.60 3.12 4.52 5.50 6.49 8.76 10.35 0.45 0.90 1.33 1.63 1.94 2.65 3.16 SGR1.5S 24B － 1512
1.70 3.30 4.76 5.79 6.85 9.23 10.92 0.49 0.98 1.44 1.77 2.11 2.88 3.43 SGR1.5S 25B － 1512
1.79 3.47 5.01 6.09 7.21 9.72 11.49 0.53 1.06 1.55 1.91 2.28 3.11 3.71 SGR1.5S 26B － 1512
1.89 3.64 5.25 6.40 7.57 10.20 12.06 0.57 1.14 1.67 2.06 2.46 3.36 4.00 SGR1.5S 27B － 1515
1.98 3.82 5.50 6.71 7.93 10.69 12.63 0.62 1.23 1.80 2.22 2.65 3.62 4.31 SGR1.5S 28B － 1515
2.08 3.99 5.73 7.02 8.29 11.18 13.20 0.67 1.32 1.93 2.38 2.84 3.88 4.62 SGR1.5S 29B － 1515
2.17 4.16 5.98 7.32 8.65 11.67 13.77 0.71 1.41 2.06 2.55 3.04 4.16 4.94 SGR1.5S 30B － 1515
2.37 4.51 6.46 7.94 9.37 12.64 14.90 0.82 1.61 2.34 2.90 3.46 4.73 5.62 SGR1.5S 32B － 1515
2.56 4.85 6.96 8.55 10.08 13.61 16.03 0.93 1.81 2.65 3.28 3.90 5.34 6.34 

0.10 ～ 0.18

SGR1.5S 34B － 1515
2.65 5.03 7.22 8.86 10.44 14.10 16.57 0.98 1.92 2.81 3.48 4.14 5.66 6.71 SGR1.5S 35B － 1515
2.75 5.20 7.47 9.16 10.80 14.58 17.10 1.04 2.03 2.97 3.68 4.37 5.99 7.08 SGR1.5S 36B － 1515
2.93 5.54 7.97 9.77 11.53 15.54 18.15 1.16 2.26 3.31 4.10 4.88 6.67 7.85 SGR1.5S 38B － 1515
3.12 5.88 8.48 10.38 12.26 16.50 19.19 1.29 2.50 3.67 4.54 5.41 7.39 8.66 SGR1.5S 40B － 1515
3.31 6.21 8.97 10.97 12.98 17.42 20.21 1.42 2.76 4.05 5.00 5.96 8.12 9.50 SGR1.5S 42B － 1515
3.50 6.55 9.47 11.59 13.70 18.31 21.22 1.56 3.02 4.45 5.49 6.55 8.88 10.37 SGR1.5S 44B － 1515
3.59 6.71 9.72 11.89 14.06 18.75 21.72 1.64 3.16 4.65 5.75 6.85 9.27 10.82 SGR1.5S 45B － 1518
3.87 7.21 10.46 12.82 15.13 20.07 23.20 1.87 3.58 5.29 6.55 7.80 10.49 12.22 SGR1.5S 48B － 1518
4.06 7.56 10.95 13.43 15.85 20.93 24.17 2.03 3.89 5.74 7.11 8.46 11.33 13.19 SGR1.5S 50B － 1518
4.52 8.43 12.18 14.95 17.62 23.05 26.37 2.46 4.72 6.95 8.61 10.23 13.57 15.65 SGR1.5S 55B － 1518
4.61 8.60 12.43 15.25 17.97 23.46 26.79 2.55 4.90 7.21 8.92 10.60 14.04 16.16 SGR1.5S 56B － 1518
4.98 9.29 13.43 16.46 19.30 25.10 28.43 2.92 5.62 8.28 10.24 12.11 15.98 18.24 SGR1.5S 60B － 1520
5.34 9.97 14.42 17.65 20.59 26.59 30.00 3.33 6.40 9.43 11.65 13.70 17.95 20.42 SGR1.5S 64B － 1520
5.88 10.99 15.90 19.38 22.49 28.69 32.25 3.98 7.66 11.28 13.90 16.25 21.03 23.83 

0.12 ～ 0.20

SGR1.5S 70B － 1520
6.33 11.82 17.11 20.75 24.03 30.36 34.03 4.56 8.79 12.95 15.86 18.52 23.73 26.81 SGR1.5S 75B － 1520
6.77 12.65 18.31 22.09 25.54 31.95 36.39 5.19 10.00 14.73 17.94 20.91 26.54 30.47 SGR1.5S 80B － 1520
7.62 14.33 20.59 24.66 28.27 34.91 41.59 6.54 12.68 18.55 22.43 25.92 32.48 39.00 SGR1.5S 90B － 1520
8.49 16.00 22.75 27.14 30.74 39.04 46.85 8.07 15.67 22.69 27.33 31.21 40.21 48.63 SGR1.5S 100B － 1520

2D・3D CAD

モジュール   1.5 （並歯）
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SGR歯研 平歯車（S45C）

商   品   記   号
歯　数

z

基準円
直　径

d

歯先円
直　径

da

形 歯　幅

b

穴　径

dd(H7H7)

ハ　ブ
外　径

dh

ハ　ブ
長　さ

lh

全　長

l

重　量

W(kg)

SGR2S 14B － 2012 14  28  32

B1 20

 12 22

16 36

0.11 

SGR2S 15B － 2012 15  30  34  12 24 0.14 

SGR2S 16B － 2012 16  32  36  12 26 0.16 

SGR2S 17B － 2012 17  34  38  12 28 0.19 

SGR2S 18B － 2012 18  36  40  12 30 0.22 

SGR2S 19B － 2012 19  38  42  12 31 0.24 

SGR2S 20B － 2015 20  40  44  15 32 0.25 

SGR2S 21B － 2015 21  42  46  15 34 0.28 

SGR2S 22B － 2015 22  44  48  15 36 0.32 

SGR2S 23B － 2015 23  46  50  15 37 0.35 

SGR2S 24B － 2015 24  48  52  15 38 0.38 

SGR2S 25B － 2015 25  50  54  15 40 0.42 

SGR2S 26B － 2015 26  52  56  15 42 0.46 

SGR2S 27B － 2015 27  54  58  15 44 0.50 

SGR2S 28B － 2015 28  56  60  15 45 0.54 

SGR2S 29B － 2015 29  58  62  15 48 0.59 

SGR2S 30B － 2018 30  60  64  18 50 0.62 

SGR2S 32B － 2018 32  64  68  18 50 0.68 

SGR2S 34B － 2018 34  68  72  18 50 0.74 

SGR2S 35B － 2018 35  70  74  18 50 0.78 

SGR2S 36B － 2018 36  72  76  18  50 0.81 

SGR2S 38B － 2018 38  76  80  18  50 0.89 

SGR2S 40B － 2020 40  80  84  20  60 1.06 

SGR2S 42B － 2020 42  84  88  20  60 1.14 

SGR2S 44B － 2020 44  88  92  20  60 1.22 

SGR2S 45B － 2020 45  90  94  20  60 1.27 

SGR2S 48B － 2020 48  96  100  20  60 1.40 

SGR2S 50B － 2025 50  100  104  25  60 1.45 

SGR2S 55B － 2025 55  110  114  25  60 1.71 

SGR2S 56B － 2025 56  112  116  25  60 1.76 

SGR2S 60B － 2025 60  120  124  25  65 2.05 

SGR2S 64B － 2025 64  128  132  25  65 2.30 

SGR2S 70B － 2025 70  140  144  25  70 2.76 

SGR2S 72B － 2025 72  144  148  25  70 2.90 

SGR2S 75B － 2025 75  150  154  25  70 3.12 

SGR2S 80B － 2025 80  160  164  25  80 3.65 

SGR2S 90B － 2025 90  180  184  25  80 4.49 

SGR2S 100B － 2025 100  200  204  25  80 5.42 

単位：ｍｍ
精度 材質 圧力角 熱処理 歯面硬度 表面処理① バックラッシ②

JIS B 1702-1  N6 級 S45C 20 度 歯部高周波 HRC50 ～ 56 黒染 表を参照
①表面に黒染め処理を行っております。歯面には黒染めがありません。②同品種、同材質、一対の噛合い時の理論値です。
★許容伝達動力表のテーブルは JGMAの式を採用しております。単位換算方法は参考資料 P.20 をご確認願います。

モジュール   2 （並歯）
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SGR歯研 平歯車（S45C）

回転速度別許容伝達動力表　曲げ強さ (単位 :kW) 回転速度別許容伝達動力表　歯面強さ (単位 :kW) バックラッシ
（単位：mm) 商   品   記   号

400
rpm

800
rpm

1,200
rpm

1,500
rpm

1,800
rpm

2,500
rpm

3,000
rpm

400
rpm

800
rpm

1,200
rpm

1,500
rpm

1,800
rpm

2,500
rpm

3,000
rpm

1.64 3.26 4.75 5.82 6.84 9.20 10.86 0.35 0.72 1.07 1.32 1.57 2.14 2.55 

0.10 ～ 0.20

SGR2S 14B － 2012
1.86 3.68 5.35 6.54 7.68 10.37 12.23 0.41 0.83 1.23 1.52 1.79 2.46 2.92 SGR2S 15B － 2012
2.08 4.09 5.94 7.25 8.50 11.50 13.55 0.47 0.95 1.40 1.72 2.04 2.80 3.32 SGR2S 16B － 2012
2.28 4.47 6.49 7.91 9.30 12.57 14.83 0.53 1.07 1.58 1.94 2.30 3.16 3.75 SGR2S 17B － 2012
2.49 4.86 7.04 8.57 10.11 13.64 16.11 0.60 1.20 1.77 2.17 2.59 3.54 4.21 SGR2S 18B － 2012
2.71 5.26 7.59 9.23 10.93 14.72 17.41 0.67 1.34 1.97 2.42 2.88 3.94 4.70 SGR2S 19B － 2012
2.92 5.65 8.15 9.93 11.74 15.82 18.70 0.74 1.48 2.18 2.68 3.20 4.37 5.21 SGR2S 20B － 2015
3.14 6.04 8.70 10.62 12.56 16.92 19.99 0.82 1.64 2.40 2.96 3.53 4.82 5.74 SGR2S 21B － 2015
3.35 6.44 9.25 11.32 13.38 18.03 21.29 0.91 1.80 2.63 3.25 3.87 5.30 6.30 SGR2S 22B － 2015
3.57 6.83 9.80 12.02 14.19 19.14 22.58 1.00 1.97 2.87 3.56 4.23 5.79 6.89 SGR2S 23B － 2015
3.79 7.23 10.35 12.72 15.01 20.32 23.88 1.09 2.14 3.12 3.87 4.61 6.31 7.50 SGR2S 24B － 2015
4.01 7.62 10.93 13.42 15.83 21.36 25.17 1.19 2.32 3.39 4.20 5.00 6.85 9.03 SGR2S 25B － 2015
4.23 8.02 11.50 14.12 16.64 22.48 26.43 1.28 2.51 3.67 4.55 5.40 7.40 8.78 

0.12 ～ 0.22

SGR2S 26B － 2015
4.44 8.41 12.08 14.82 17.47 23.59 27.66 1.39 2.71 3.96 4.91 5.83 7.98 9.44 SGR2S 27B － 2015
4.66 8.80 12.66 15.52 18.31 24.70 28.88 1.49 2.91 4.26 5.28 6.27 8.58 10.12 SGR2S 28B － 2015
4.87 9.19 13.24 16.21 19.14 25.79 30.08 1.60 3.12 4.57 5.66 6.73 9.21 10.82 SGR2S 29B － 2015
5.09 9.58 13.81 16.91 19.98 26.90 31.28 1.72 3.34 4.90 6.05 7.21 9.85 11.54 SGR2S 30B － 2018
5.52 10.36 14.97 18.30 21.65 29.02 33.66 1.96 3.79 5.57 6.88 8.21 11.16 13.05 SGR2S 32B － 2018
5.95 11.13 16.12 19.73 23.32 31.09 35.99 2.22 4.27 6.29 7.78 9.27 12.54 14.63 SGR2S 34B － 2018
6.17 11.52 16.69 20.44 24.15 32.11 37.15 2.35 4.52 6.67 8.25 9.82 13.25 15.45 SGR2S 35B － 2018
6.39 11.90 17.26 21.16 24.98 33.13 38.29 2.49 4.78 7.06 8.73 10.39 13.98 16.29 SGR2S 36B － 2018
6.82 12.71 18.41 22.58 26.64 35.14 40.55 2.77 5.33 7.86 9.74 11.58 15.50 18.03 SGR2S 38B － 2018
7.25 13.52 19.55 23.99 28.29 37.13 42.62 3.08 5.92 8.70 10.79 12.82 17.08 19.76 SGR2S 40B － 2020
7.68 14.32 20.70 25.39 29.91 39.06 44.59 3.39 6.53 9.61 11.90 14.13 18.72 21.54 SGR2S 42B － 2020
8.10 15.12 21.86 26.79 31.47 40.98 46.54 3.73 7.17 10.55 13.06 15.46 20.43 23.38 SGR2S 44B － 2020
8.32 15.52 22.44 27.49 32.24 41.93 47.49 3.90 7.50 11.04 13.66 16.15 21.30 24.32 SGR2S 45B － 2020
8.95 16.71 24.17 29.58 34.52 44.57 50.29 4.44 8.54 12.57 15.53 18.27 23.93 27.22 SGR2S 48B － 2020
9.37 17.51 25.32 30.96 36.01 46.24 52.09 4.81 9.27 13.64 16.85 19.75 25.73 29.22 SGR2S 50B － 2025
10.42 19.47 28.18 34.23 39.67 50.27 56.40 5.82 11.21 16.51 20.26 23.67 30.42 34.41 

0.14 ～ 0.24

SGR2S 55B － 2025
10.63 19.86 28.74 34.87 40.39 51.05 57.23 6.03 11.62 17.12 20.97 24.48 31.40 35.48 SGR2S 56B － 2025
11.45 21.42 31.00 37.39 43.22 54.09 61.60 6.92 13.33 19.64 23.92 27.88 35.39 40.63 SGR2S 60B － 2025
12.27 23.01 33.22 39.86 45.97 56.99 66.51 7.86 15.19 22.32 27.04 31.43 39.54 46.51 SGR2S 64B － 2025
13.48 25.38 36.34 43.47 49.63 61.58 73.89 9.37 18.19 26.51 32.03 36.86 46.39 56.12 SGR2S 70B － 2025
13.88 26.17 37.36 44.65 50.81 63.63 76.36 9.91 19.25 27.98 33.77 38.74 49.21 59.53 SGR2S 72B － 2025
14.51 27.34 38.88 46.39 52.55 66.73 80.07 10.76 20.90 30.25 36.45 41.62 53.61 64.85 SGR2S 75B － 2025
15.56 29.28 41.36 49.05 55.35 71.89 - 12.26 23.78 34.19 40.95 46.57 61.37 - SGR2S 80B － 2025
17.62 33.07 46.11 53.92 60.54 82.16 - 15.54 30.08 42.69 50.41 57.05 78.55 - SGR2S 90B － 2025
19.66 36.73 50.51 58.50 66.63 - - 19.20 36.98 51.77 60.55 69.51 - - SGR2S 100B － 2025

2D・3D CAD

モジュール   2 （並歯）
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SGR歯研 平歯車（S45C）

商   品   記   号
歯　数

z

基準円
直　径

d

歯先円
直　径

da

形 歯　幅

b

穴　径

dd(H7H7)

ハ　ブ
外　径

dh

ハ　ブ
長　さ

lh

全　長

l

重　量

W(kg)

SGR2.5S 14B － 2515 14  35  40

B1 25

 15  28

18 43

0.22 

SGR2.5S 15B － 2515 15  37.5  42.5  15  30 0.26 

SGR2.5S 16B － 2515 16  40  45  15  32 0.30 

SGR2.5S 18B － 2515 18  45  50  15  38 0.41 

SGR2.5S 20B － 2518 20  50  55  18  40 0.48 

SGR2.5S 24B － 2518 24  60  65  18  48 0.72 

SGR2.5S 25B － 2520 25  62.5  67.5  20  50 0.77 

SGR2.5S 28B － 2520 28  70  75  20  60 1.05 

SGR2.5S 30B － 2520 30  75  80  20  65 1.23 

SGR2.5S 32B － 2520 32  80  85  20  70 1.42 

SGR2.5S 35B － 2520 35  87.5  92.5  20  70 1.62 

SGR2.5S 36B － 2520 36  90  95  20  70 1.69 

SGR2.5S 40B － 2525 40  100  105  25  70 1.92 

SGR2.5S 45B － 2525 45 112.5 117.5 25 75 2.41 

SGR2.5S 48B － 2525 48 120 125 25 75 2.68 

SGR2.5S 50B － 2525 50 125 130 25 80 2.95 

SGR2.5S 55B － 2525 55 137.5 142.5 25 80 3.46 

SGR2.5S 56B － 2525 56 140 145 25 80 3.57 

SGR2.5S 60B － 2525 60 150 155 25 80 4.01 

SGR2.5S 64B － 2525 64 160 165 25 80 4.49 

SGR2.5S 70B － 2525 70 175 180 25 80 5.26 

SGR2.5S 72B － 2525 72 180 185 25 85 5.63 

SGR2.5S 75B － 2525 75 187.5 192.5 25 90 6.15 

SGR2.5S 80B － 2525 80 200 205 25 90 6.90 

単位：ｍｍ
精度 材質 圧力角 熱処理 歯面硬度 表面処理① バックラッシ②

JIS B 1702-1  N6 級 S45C 20 度 歯部高周波 HRC50 ～ 56 黒染 表を参照
①表面に黒染め処理を行っております。歯面には黒染めがありません。②同品種、同材質、一対の噛合い時の理論値です。
★許容伝達動力表のテーブルは JGMAの式を採用しております。単位換算方法は参考資料 P.20 をご確認願います。

モジュール   2.5 （並歯）
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SGR歯研 平歯車（S45C）

回転速度別許容伝達動力表　曲げ強さ (単位 :kW) 回転速度別許容伝達動力表　歯面強さ (単位 :kW) バックラッシ
（単位：mm) 商   品   記   号

400
rpm

800
rpm

1,200
rpm

1,500
rpm

1,800
rpm

2,500
rpm

3,000
rpm

400
rpm

800
rpm

1,200
rpm

1,500
rpm

1,800
rpm

2,500
rpm

3,000
rpm

3.21 6.28 9.09 11.07 13.05 17.61 20.79 0.70 1.42 2.09 2.57 3.05 4.18 4.98 

0.10 ～ 0.20

SGR2.5S 14B － 2515
3.64 7.08 10.22 12.44 14.71 19.82 23.43 0.81 1.63 2.40 2.94 3.51 4.80 5.72 SGR2.5S 15B － 2515
4.06 7.86 11.55 13.80 16.32 21.99 26.00 0.93 1.86 2.76 3.35 4.00 5.46 6.51 SGR2.5S 16B － 2515
4.87 9.33 13.39 16.40 19.38 26.13 30.84 1.19 2.35 3.44 4.25 5.06 6.93 8.24 SGR2.5S 18B － 2515
5.69 10.82 15.51 19.05 22.46 30.32 35.73 1.48 2.90 4.24 5.26 6.25 8.56 10.16 SGR2.5S 20B － 2518
7.32 13.78 19.87 24.33 28.74 38.69 45.00 2.15 4.17 6.12 7.57 9.01 12.31 14.43 

0.12 ～ 0.22

SGR2.5S 24B － 2518
7.73 14.52 20.97 25.65 30.33 40.73 47.27 2.33 4.52 6.64 8.21 9.78 13.33 15.60 SGR2.5S 25B － 2520
8.97 16.73 24.25 29.70 35.09 46.66 53.98 2.94 5.65 8.34 10.31 12.28 16.57 19.32 SGR2.5S 28B － 2520
9.79 18.24 26.42 32.40 38.24 50.51 58.31 3.38 6.49 9.57 11.85 14.10 18.89 21.98 SGR2.5S 30B － 2520
10.61 19.78 28.60 35.11 41.39 54.32 62.36 3.85 7.39 10.88 13.49 16.03 21.34 24.70 SGR2.5S 32B － 2520
11.84 22.09 31.94 39.16 46.01 59.93 68.10 4.61 8.86 13.04 16.14 19.12 25.26 28.94 SGR2.5S 35B － 2520
12.67 23.64 34.19 41.89 49.12 63.87 72.36 4.87 9.37 13.79 17.06 20.17 26.61 30.38 SGR2.5S 36B － 2520
13.88 25.92 37.49 45.84 53.31 68.46 77.12 6.02 11.58 17.06 21.06 24.69 32.16 36.52 SGR2.5S 40B － 2525
15.88 29.68 42.96 52.10 60.33 76.21 85.42 7.61 14.65 21.59 26.44 30.86 39.55 44.69 

0.14 ～ 0.24

SGR2.5S 45B － 2525
17.08 31.93 46.22 55.75 64.44 80.64 91.85 8.64 16.66 24.55 29.90 34.84 44.24 50.79 SGR2.5S 48B － 2525
17.87 33.47 48.38 58.15 67.13 83.50 96.56 9.37 18.10 26.63 32.32 37.61 47.46 55.32 SGR2.5S 50B － 2525
19.82 37.30 53.49 64.02 73.24 90.33 108.41 11.31 21.93 32.02 38.70 44.63 55.84 67.55 SGR2.5S 55B － 2525
20.20 38.06 54.49 65.17 74.41 92.32 110.78 11.71 22.74 33.14 40.03 46.07 57.99 70.15 SGR2.5S 56B － 2525
21.81 41.09 58.43 69.71 78.97 100.27 120.32 13.45 26.12 37.81 45.56 52.02 67.01 81.06 SGR2.5S 60B － 2525
23.43 44.09 62.28 73.86 83.34 108.25 - 15.32 29.73 42.74 51.19 58.22 76.71 - SGR2.5S 64B － 2525
25.85 48.56 67.92 79.69 89.58 120.27 - 18.36 35.55 50.62 59.97 67.96 92.56 - SGR2.5S 70B － 2525
26.65 50.03 69.76 81.57 91.59 124.29 - 19.43 37.60 53.36 63.01 71.32 98.18 - SGR2.5S 72B － 2525
27.85 52.23 72.48 84.32 94.51 130.32 - 21.09 40.78 57.60 67.67 76.45 106.95 - SGR2.5S 75B － 2525
29.83 55.73 76.65 88.76 101.10 - - 24.00 46.22 64.72 75.68 86.89 - - SGR2.5S 80B － 2525

2D・3D CAD

モジュール   2.5 （並歯）
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SGR歯研 平歯車（S45C）

単位：ｍｍ
精度 材質 圧力角 熱処理 歯面硬度 表面処理① バックラッシ②

JIS B 1702-1  N6 級 S45C 20 度 歯部高周波 HRC50 ～ 56 黒染 表を参照
①表面に黒染め処理を行っております。歯面には黒染めがありません。②同品種、同材質、一対の噛合い時の理論値です。
★許容伝達動力表のテーブルは JGMAの式を採用しております。単位換算方法は参考資料 P.20 をご確認願います。

商   品   記   号
歯　数

z

基準円
直　径

d

歯先円
直　径

da

形 歯　幅

b

穴　径

dd(H7H7)

ハ　ブ
外　径

dh

ハ　ブ
長　さ

lh

全　長

l

重　量

W(kg)

SGR3S 14B － 3016 14  42  48

B1 30

16  34

20 50

0.39 

SGR3S 15B － 3016 15  45  51 16  36 0.46 

SGR3S 16B － 3016 16  48  54 16  38 0.53 

SGR3S 18B － 3016 18  54  60 16  40 0.66 

SGR3S 20B － 3020 20  60  66 20  50 0.85 

SGR3S 24B － 3020 24  72  78 20  58 1.25 

SGR3S 25B － 3020 25  75  81 20  60 1.36 

SGR3S 28B － 3020 28  84  90 20  70 1.79 

SGR3S 30B － 3025 30  90  96 25  75 2.00 

SGR3S 32B － 3025 32  96  102 25  75 2.21 

SGR3S 35B － 3025 35  105  111 25  80 2.64 

SGR3S 36B － 3025 36  108  114 25  80 2.75 

SGR3S 40B － 3025 40  120  126 25  80 3.26 

SGR3S 45B － 3025 45 135 141 25  80 3.97 

SGR3S 48B － 3025 48 144 150 25  85 4.53 

SGR3S 50B － 3030 50 150 156 30  85 4.78 

SGR3S 55B － 3030 55 165 171 30  90 5.76 

SGR3S 56B － 3030 56 168 174 30  90 5.94 

SGR3S 60B － 3030 60 180 186 30  100 6.95 

SGR3S 64B － 3030 64 192 198 30  100 7.77 

SGR3S 70B － 3030 70 210 216 30  100 9.11 

SGR3S 72B － 3030 72 216 222 30  100 9.59 

SGR3S 75B － 3030 75 225 231 30  100 10.32 

SGR3S 80B － 3030 80 240 246 30  100 11.61 

モジュール   3 （並歯）
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SGR歯研 平歯車（S45C）

回転速度別許容伝達動力表　曲げ強さ (単位 :kW) 回転速度別許容伝達動力表　歯面強さ (単位 :kW) バックラッシ
（単位：mm) 商   品   記   号

400
rpm

800
rpm

1,200
rpm

1,500
rpm

1,800
rpm

2,500
rpm

3,000
rpm

400
rpm

800
rpm

1,200
rpm

1,500
rpm

1,800
rpm

2,500
rpm

3,000
rpm

5.55 10.69 15.39 18.79 22.22 29.94 35.37 1.24 2.46 3.60 4.44 5.29 7.23 8.61 

0.10 ～ 0.20

SGR3S 14B － 3016
6.29 12.04 17.29 21.18 25.02 33.74 39.82 1.43 2.82 4.12 5.10 6.07 8.31 9.89 SGR3S 15B － 3016
7.01 13.36 19.13 23.51 27.74 37.44 44.13 1.64 3.21 4.68 5.81 6.91 9.46 11.24 SGR3S 16B － 3016
8.36 15.83 22.75 27.90 32.89 44.40 52.07 2.08 4.06 5.94 7.36 8.74 11.98 14.16 

0.12 ～ 0.22

SGR3S 18B － 3016
9.73 18.33 26.42 32.35 38.21 51.45 59.84 2.58 5.01 7.35 9.08 10.81 14.77 17.32 SGR3S 20B － 3020
12.49 23.28 33.77 41.38 48.86 64.80 74.98 3.73 7.17 10.58 13.55 15.59 20.97 24.44 SGR3S 24B － 3020
13.19 24.58 35.61 43.67 51.53 68.07 78.59 4.05 7.79 11.48 14.22 16.92 22.67 26.38 SGR3S 25B － 3020
15.27 28.49 41.19 50.53 59.52 77.73 88.75 5.09 9.79 14.41 17.85 21.20 28.08 32.32 SGR3S 28B － 3020
16.66 31.08 44.95 55.07 64.57 83.97 95.12 5.85 11.25 16.56 20.49 24.22 31.95 36.49 SGR3S 30B － 3025
18.04 33.68 48.71 59.61 69.55 89.80 101.33 6.66 12.81 18.86 23.30 27.41 35.90 40.83 SGR3S 32B － 3025
20.11 37.56 54.34 66.26 76.88 98.07 110.25 7.96 15.32 22.57 27.79 32.51 42.06 47.67 

0.14 ～ 0.24

SGR3S 35B － 3025
20.79 38.84 56.21 68.39 79.29 100.74 113.12 8.42 16.21 23.88 29.34 34.29 44.19 50.02 SGR3S 36B － 3025
23.52 43.98 63.65 76.77 88.74 111.05 126.48 10.37 20.00 29.46 35.89 41.81 53.08 60.95 SGR3S 40B － 3025
26.85 50.49 72.54 86.88 99.60 123.01 146.54 13.09 25.36 37.09 44.86 51.84 64.95 78.00 SGR3S 45B － 3025
28.85 54.39 77.66 92.80 105.61 132.26 158.71 14.86 28.88 41.97 50.65 58.11 73.82 89.30 SGR3S 48B － 3025
30.24 56.98 81.02 96.67 109.51 139.05 166.86 16.14 31.35 45.37 54.67 62.42 80.41 97.27 SGR3S 50B － 3030
33.71 63.40 89.26 105.47 118.86 156.10 - 19.57 37.93 54.36 64.87 73.69 98.18 - SGR3S 55B － 3030
34.40 64.68 90.88 107.15 120.66 159.52 - 20.29 39.32 56.25 66.97 76.02 101.96 - SGR3S 56B － 3030
37.15 69.75 97.25 113.71 127.68 173.26 - 23.31 45.12 64.04 75.61 85.58 117.82 - SGR3S 60B － 3030
39.89 74.75 103.42 120.01 134.68 - - 26.54 51.28 72.21 84.62 95.72 - - SGR3S 64B － 3030
43.95 81.77 111.67 129.00 149.63 - - 31.76 60.91 84.68 98.78 115.49 - - SGR3S 70B － 3030
45.29 84.07 114.33 131.88 154.63 - - 33.59 64.28 88.99 103.66 122.51 - - SGR3S 72B － 3030
47.29 87.48 118.24 136.10 162.14 - - 36.44 69.49 95.60 111.13 133.45 - - SGR3S 75B － 3030
50.62 93.07 124.54 145.58 174.69 - - 41.44 78.55 106.99 126.30 152.77 - - SGR3S 80B － 3030

2D・3D CAD

モジュール   3 （並歯）

1.6a

l
b lh

da dd dhd

G

B1形
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S 平歯車（S45C）

2-M (120°)

l

b

da dd

ls

dhd

B1形【＊】

120°

商   品   記   号
歯　数

z

基準円
直　径

d

歯先円
直　径

da

形 歯　幅

b

穴　径

dd(H7H7)

ハ　ブ
外　径

dh

ハ　ブ
長　さ

lh

全　長

l

ね　じ 重　量

W(g)2-M(120°) ls

S50S 10K － 1006 10  5  6 K1 10 -  6 45 55 - - 11.5 

S50S 12K － 1007 12  6  7 K1 10 -  7 45 55 - - 15.8 

S50S 15K ＊ 0803 15  7.5  8.5 K2 8 3(H8)  8.5 10 18 2-M3 3 6.0 

S50S 16K ＊ 0803 16  8  9 K2 8 3(H8)  9 10 18 2-M3 3 6.9 

S50S 18K ＊ 0804 18  9  10 K2 8 4(H8)  10 10 18 2-M3 3 8.1 

S50S 20K ＊ 0804 20  10  11 K2 8 4(H8)  11 10 18 2-M3 3 10.3 

S50S 22K ＊ 0804 22  11  12 K2 8 4(H8)  12 10 18 2-M3 3 12.7 

S50S 24K ＊ 0804 24  12  13 K2 8 4(H8)  13 10 18 2-M3 3 15.4 

S50S 25B ＊ 0804 25  12.5  13.5 B1 8 4(H8)  10 8 16 2-M3 4 10.8 

S50S 26B ＊ 0804 26  13  14 B1 8 4(H8)  10 8 16 2-M3 4 11.4 

S50S 28B ＊ 0804 28  14  15 B1 8 4(H8)  10 8 16 2-M3 4 12.8 

S50S 30B ＊ 0805 30  15  16 B1 8 5(H8)  12 8 16 2-M3 4 15.4

S50S 32B ＊ 0505 32 16 17 B1 5 5 12 8 13 2-M3 4 12.7 

S50S 35B ＊ 0505 35 17.5 18.5 B1 5 5 12 8 13 2-M3 4 14.2 

S50S 36B ＊ 0505 36 18 19 B1 5 5 12 8 13 2-M3 4 14.8 

S50S 40BF － 0504 40 20 21 B1 5 4(H8) 15 8 13 - - 22.1

S50S 40B ＊ 0505 40 20 21 B1 5 5 15 8 13 2-M3 4 21.0 

S50S 42B ＊ 0505 42 21 22 B1 5 5 15 8 13 2-M3 4 22.3 

S50S 44B ＊ 0505 44 22 23 B1 5 5 15 8 13 2-M3 4 23.6 

S50S 45B ＊ 0505 45 22.5 23.5 B1 5 5 15 8 13 2-M3 4 24.3 

S50S 48B ＊ 0505 48 24 25 B1 5 5 15 8 13 2-M3 4 26.4 

S50S 50B ＊ 0505 50 25 26 B1 5 5 15 8 13 2-M3 4 27.9 

S50S 52B ＊ 0505 52 26 27 B1 5 5 15 8 13 2-M3 4 29.5 

S50S 54B ＊ 0505 54 27 28 B1 5 5 15 8 13 2-M3 4 31.1 

S50S 55B ＊ 0505 55 27.5 28.5 B1 5 5 15 8 13 2-M3 4 32.0 

S50S 56B ＊ 0505 56 28 29 B1 5 5 15 8 13 2-M3 4 32.8 

S50S 60B ＊ 0506 60 30 31 B1 5 6 18 8 13 2-M4 4 39.9 

S50S 64B ＊ 0506 64 32 33 B1 5 6 18 8 13 2-M4 4 43.7 

S50S 70B ＊ 0506 70 35 36 B1 5 6 18 8 13 2-M4 4 49.9 

S50S 72B ＊ 0506 72 36 37 B1 5 6 18 8 13 2-M4 4 52.1 

S50S 75B ＊ 0506 75 37.5 38.5 B1 5 6 18 8 13 2-M4 4 55.5 

S50S 80BF － 0506 80 40 41 B1 5 6 28 8 13 - - 85.0

S50S 80B ＊ 0508 80 40 41 B1 5 8 22 8 13 2-M4 4 67.0 

S50S 90B ＊ 0508 90 45 46 B1 5 8 22 8 13 2-M4 4 80.1 

S50S 96B ＊ 0508 96 48 49 B1 5 8 22 8 13 2-M4 4 88.7 

単位：ｍｍ
精度 材質 圧力角 熱処理 歯面硬度 バックラッシ①

JIS B 1702-1  N8 級 S45C 20 度 ー ー 0.02 ～ 0.06
★表面処理は行っておりません。【＊】ねじ穴が 2カ所、セットスクリューが 2個付いております。
★本許容伝達動力表のテーブルは JGMAの式を採用しております。単位換算方法は参考資料 P. 20 をご確認願います。
①同品種、同材質、一対の噛合い時の理論値です。

モジュール   0.5 （並歯）
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S 平歯車（S45C）

商   品   記   号
回転速度別許容伝達動力表　曲げ強さ (単位 :W)

10rpm 100rpm 200rpm 400rpm 800rpm 1,200rpm 1,500rpm

S50S 10K － 1006 0.62 6.19 12.38 24.77 49.53 74.30 92.87 
S50S 12K － 1007 0.85 8.49 16.98 33.96 67.91 101.87 127.33 
S50S 15K ＊ 0803 0.99 9.92 19.84 39.68 79.37 119.05 148.81 
S50S 16K ＊ 0803 1.10 11.01 22.02 44.04 88.08 132.12 165.15 
S50S 18K ＊ 0804 1.32 13.24 26.47 52.94 105.88 158.82 198.53 
S50S 20K ＊ 0804 1.55 15.54 31.08 62.16 124.32 186.48 233.10 
S50S 22K ＊ 0804 1.79 17.88 35.76 71.52 143.04 214.57 268.21 
S50S 24K ＊ 0804 2.03 20.26 40.52 81.04 162.07 243.11 303.88 
S50S 25B ＊ 0804 2.15 21.46 42.93 85.86 172.72 257.57 321.97 
S50S 26B ＊ 0804 2.27 22.68 45.36 90.71 181.43 272.14 339.11 
S50S 28B ＊ 0804 2.51 25.13 50.26 100.52 201.03 301.55 371.39 
S50S 30B ＊ 0805 2.76 27.59 55.18 110.37 220.74 331.11 403.12 
S50S 32B ＊ 0505 1.88 18.81 37.61 75.22 150.44 225.49 271.63 
S50S 35B ＊ 0505 2.12 21.17 42.34 84.68 169.36 250.30 300.66 
S50S 36B ＊ 0505 2.20 21.96 43.93 87.85 175.71 258.48 310.20 
S50S40BF － 0504 2.51 25.13 50.26 100.53 201.05 290.27 347.13
S50S 40B ＊ 0505 2.52 25.16 50.32 100.65 201.29 290.74 347.65 
S50S 42B ＊ 0505 2.68 26.77 53.55 107.09 214.19 306.59 365.96 
S50S 44B ＊ 0505 2.84 28.37 56.75 113.49 226.99 322.02 383.71 
S50S 45B ＊ 0505 2.92 29.18 58.37 116.74 233.47 329.75 392.59 
S50S 48B ＊ 0505 3.16 31.63 63.25 126.50 252.80 352.63 418.79 
S50S 50B ＊ 0505 3.33 33.26 66.52 133.04 264.20 367.63 435.89 
S50S 52B ＊ 0505 3.49 34.90 69.80 139.60 275.51 382.44 452.72 
S50S 54B ＊ 0505 3.65 36.54 73.08 146.17 286.71 397.03 469.26 
S50S 55B ＊ 0505 3.74 37.37 74.73 149.46 292.27 404.26 477.43 
S50S 56B ＊ 0505 3.82 38.19 76.38 152.76 297.80 411.43 485.53 
S50S 60B ＊ 0506 4.15 41.50 83.00 165.99 319.68 439.63 517.25 
S50S 64B ＊ 0506 4.48 44.82 89.64 179.28 341.14 467.04 547.92 
S50S 70B ＊ 0506 4.98 49.82 99.65 199.30 372.55 506.74 592.05 
S50S 72B ＊ 0506 5.15 51.50 102.99 205.99 382.81 519.61 606.27 
S50S 75B ＊ 0506 5.40 54.01 108.02 216.04 398.01 538.57 627.16 
S50S80BF － 0506 5.78 57.80 115.61 231.21 419.70 565.46 662.85
S50S 80B ＊ 0508 5.82 58.21 116.42 232.85 422.85 569.31 668.04 
S50S 90B ＊ 0508 6.66 66.56 133.13 266.25 470.10 626.91 752.57 
S50S 96B ＊ 0508 7.16 71.63 143.26 286.28 497.59 660.77 802.70 
S50S 100B ＊ 0508 7.50 75.01 150.02 297.93 515.45 688.64 835.69 
S50S 110B ＊ 0508 8.35 83.48 166.96 326.48 558.60 757.32 916.71 
S50S 120B ＊ 0508 9.20 91.98 183.95 354.27 599.68 824.59 995.68 

S50S 100B ＊ 0508 100 50 51 B1 5 8 25 8 13 2-M4 4 101.4 

S50S 110B ＊ 0508 110 55 56 B1 5 8 25 8 13 2-M4 4 117.6 

S50S 120B ＊ 0508 120 60 61 B1 5 8 25 8 13 2-M4 4 135.4 

商   品   記   号
歯　数

z

基準円
直　径

d

歯先円
直　径

da

形 歯　幅

b

穴　径

dd(H7H7)

ハ　ブ
外　径

dh

ハ　ブ
長　さ

lh

全　長

l

ね　じ 重　量

W(g)2-M(120°) ls

b

K1形

1h

l

da d dh

l
b ls

dd dhda d

K2形【＊】

120°

2-M (120°)
2D・3D CAD

モジュール   0.5 （並歯）
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S 平歯車（S45C）

商   品   記   号
モジュール

m

歯　数

z

基準円
直　径

d

歯先円
直　径

da

形 歯　幅

b

穴　径

dd(H7H7)

ハ　ブ
外　径

dh

ハ　ブ
長　さ

lh

全　長

l

ね　じ 重　量

W(g)M ls

S75S 10K － 0809

0.75

10  7.5  9 K1 8 -  9 47 55 - - 26.3 

S75S 12K － 0811 12  9  10.5 K1 8 -  11 47 55 - - 39.1 

S75S 14K ＋ 0805 14  10.5  12 K2 8 5(H8)  12 12 20 M3 3 12.9 

S75S 15K ＋ 0805 15  11.25  12.75 K2 8 5(H8)  12.75 12 20 M3 3 15.0 

S75S 16B ＋ 0805 16  12  13.5 B1 8 5(H8)  10 7 15 M4 3.5 8.9 

S75S 18B ＋ 0805 18  13.5  15 B1 8 5(H8)  11 7 15 M4 3.5 11.7 

S75S 20B ＋ 0806 20  15  16.5 B1 8 6  12 7 15 M4 3.5 13.8 

S75S 24B ＋ 0806 24  18  19.5 B1 8 6  14 7 15 M4 3.5 20.8 

S75S 28B ＋ 0806 28  21  22.5 B1 8 6  14 7 15 M4 3.5 26.6 

S75S 30B ＋ 0806 30  22.5  24 B1 8 6  15 7 15 M4 3.5 31.0 

S75S 32B ＋ 0606 32  24  25.5 B1 6 6  15 9 15 M4 4 30.1 

S75S 35B ＋ 0606 35  26.25  27.75 B1 6 6  18 9 15 M4 4 39.7 

S75S 36B ＋ 0606 36  27  28.5 B1 6 6  18 9 15 M4 4 41.2 

S75S 40B ＋ 0606 40 30 31.5 B1 6 6 20 9 15 M4 4 51.7 

S75S 45B ＋ 0606 45 33.75 35.25 B1 6 6 20 9 15 M4 4 60.5 

S75S 48B ＋ 0606 48 36 37.5 B1 6 6 20 9 15 M4 4 66.3 

S75S 50B ＋ 0606 50 37.5 39 B1 6 6 20 9 15 M4 4 70.4 

S75S 56B ＋ 0606 56 42 43.5 B1 6 6 20 9 15 M4 4 83.6 

S75S 60B ＋ 0606 60 45 46.5 B1 6 6 22 9 15 M4 4 97.9 

S75S 64B ＋ 0606 64 48 49.5 B1 6 6 22 9 15 M4 4 108.2 

S75S 70B ＋ 0606 70 52.5 54 B1 6 6 22 9 15 M4 4 124.9 

S75S 72B ＋ 0606 72 54 55.5 B1 6 6 25 9 15 M4 4 138.5 

S75S 80B ＋ 0608 80 60 61.5 B1 6 8 25 9 15 M4 4 161.3 

S75S 90B ＋ 0608 90 67.5 69 B1 6 8 30 9 15 M4 4 211.8 

S75S 100B ＋ 0608 100 75 76.5 B1 6 8 30 9 15 M4 4 251.3 

S75S 120B ＋ 0608 120 90 91.5 B1 6 8 30 9 15 M4 4 342.9 

S80S 25BF － 0805

0.8

25 20 21.6 B1 8 5(H8) 16 10 18 - - 32.5

S80S 30BF － 0805 30 24 25.6 B1 8 5(H8) 20 10 18 - - 50.1

S80S 40BF － 0806 40 32 33.6 B1 8 6(H8) 25 10 18 - - 84.7

S80S 50BF － 0806 50 40 41.6 B1 8 6(H8) 28 10 18 - - 122.9

S80S 60BF － 0806 60 48 49.6 B1 8 6(H8) 34 10 18 - - 180.5

S80S 70BF － 0808 70 56 57.6 B1 8 8 40 10 18 - - 245.7

単位：ｍｍ
精度 材質 圧力角 熱処理 歯面硬度 バックラッシ①

JIS B 1702-1  N8 級 S45C 20 度 ー ー 0.02 ～ 0.06
★表面処理は行っておりません。【＋】ねじ穴が 1カ所、セットスクリューが 1個付いております。
★本許容伝達動力表のテーブルは JGMAの式を採用しております。単位換算方法は参考資料 P. 20 をご確認願います。
①同品種、同材質、一対の噛合い時の理論値です。

l
Mb ls

dd dhda d

K2形【＋】

b

K1形

1h

l

da d dh

モジュール   0.75/0.8 （並歯）
目
次

イ
ン
フ
ォ
メ
ー
シ
ョ
ン

ギ
ヤ
ボ
ッ
ク
ス

ノ
ー
バ
ッ
ク
ラ
ッ
シ
ギ
ヤ

平
歯
車

ラ
ッ
ク

ヘ
リ
カ
ル
・
ス
ク
リ
ュ
ー
ギ
ヤ

マ
イ
タ
ギ
ヤ

ベ
ベ
ル
ギ
ヤ

ウ
ォ
ー
ム
、
ウ
ォ
ー
ム
ホ
イ
ー
ル

参
考
資
料

97

S 平歯車（S45C）

S80S 80BF － 0808

0.8

80 64 65.6 B1 8  8 45 10 18 - - 319.2

S80S 90BF － 0808 90 72 73.6 B1 8  8 50 10 18 - - 402.1

S80S 100BF － 0810 100 80 81.6 B1 8  10 60 10 18 - - 525.8

S80S 120BF － 0810 120 96 97.6 B1 8  10 70 10 18 - - 744.7

商   品   記   号
回転速度別許容伝達動力表　曲げ強さ (単位 :W)

10rpm 100rpm 200rpm 400rpm 800rpm 1,200rpm 1,500rpm

S75S 10K － 0809 1.10 11.07 22.14 44.29 88.59 132.88 166.10 
S75S 12K － 0811 1.53 15.28 30.56 61.12 122.24 183.36 229.20 
S75S 14K ＋ 0805 1.99 19.92 39.84 79.67 159.35 239.02 298.77 
S75S 15K ＋ 0805 2.23 22.32 44.64 89.29 178.58 267.86 334.83 
S75S 16B ＋ 0805 2.48 24.77 49.54 99.09 198.18 297.27 371.59 
S75S 18B ＋ 0805 2.98 29.78 59.56 119.12 238.23 357.35 442.68 
S75S 20B ＋ 0806 3.50 34.97 69.93 139.86 279.72 419.58 510.83 
S75S 24B ＋ 0806 4.56 45.58 91.17 182.33 364.66 536.45 643.79 
S75S 28B ＋ 0806 5.65 56.54 113.08 226.16 452.32 647.45 772.83 
S75S 30B ＋ 0806 6.21 62.08 124.17 248.66 496.66 701.46 835.14 
S75S 32B ＋ 0606 5.08 50.78 101.55 203.10 405.88 566.16 672.37 
S75S 35B ＋ 0606 5.72 57.16 114.32 228.63 450.54 625.02 739.59 
S75S 36B ＋ 0606 5.93 59.30 118.60 237.20 465.26 644.30 761.51 
S75S 40B ＋ 0606 6.79 67.94 135.87 271.74 523.34 719.70 846.78 
S75S 45B ＋ 0606 7.88 78.80 157.59 315.19 593.54 809.50 947.38 
S75S 48B ＋ 0606 8.54 85.39 170.78 341.55 634.74 861.57 1,005.26 
S75S 50B ＋ 0606 8.98 89.80 179.60 359.20 661.75 895.45 1,042.75 
S75S 56B ＋ 0606 10.31 103.12 206.23 412.46 740.57 993.21 1,176.28 
S75S 60B ＋ 0606 11.20 112.05 224.09 448.18 791.32 1,055.28 1,266.80 
S75S 64B ＋ 0606 12.10 121.01 242.03 483.67 840.68 1,116.37 1,356.16 
S75S 70B ＋ 0606 13.45 134.52 269.05 530.18 912.13 1,227.65 1,487.91 
S75S 72B ＋ 0606 13.90 139.04 278.08 545.45 935.29 1,264.36 1,531.23 
S75S 80B ＋ 0608 15.72 157.17 314.34 605.38 1,024.75 1,409.08 1,701.45 
S75S 90B ＋ 0608 17.97 179.72 359.44 676.87 1,128.44 1,583.37 1,911.84 
S75S 100B ＋ 0608 20.25 202.52 405.04 746.20 1,239.53 1,753.91 2,124.81 
S75S 120B ＋ 0608 24.83 248.33 496.67 876.93 1,484.26 2,095.89 2,535.81 
S80S 25BF － 0805 5.52 55.18 110.37 220.74 441.48 637.09 761.80 
S80S 30BF － 0805 7.07 70.68 141.37 282.73 565.46 848.19 936.16 
S80S 40BF － 0806 10.28 102.83 205.66 411.32 782.43 1,071.87 1,256.58 
S80S 50BF － 0806 13.57 135.71 271.42 542.84 985.16 1,326.95 1,556.59 
S80S60BF － 0806 16.90 169.01 338.02 675.62 1,174.49 1,559.42 1,894.30 
S80S70BF － 0808 20.27 202.73 405.46 790.39 1,349.57 1,834.61 2,219.44 
S80S80BF － 0808 23.68 236.76 473.52 900.97 1,512.09 2,102.26 2,535.16 
S80S90BF － 0808 27.05 270.48 540.96 1,005.69 1,663.72 2,358.61 2,854.02 
S80S100BF － 0810 30.47 304.72 609.44 1,106.63 1,850.53 2,609.92 3,168.16 
S80S120BF － 0810 37.33 373.31 746.20 1,296.79 2,210.75 3,123.87 3,771.32 

B1形【＋】

l

Mb

ls

da dd dhd

lhdh

商   品   記   号
モジュール

m

歯　数

z

基準円
直　径

d

歯先円
直　径

da

形 歯　幅

b

穴　径

dd(H7H7)

ハ　ブ
外　径

dh

ハ　ブ
長　さ

lh

全　長

l

ね　じ 重　量

W(g)M ls

l

b lh

da dd dhd

B1形【－】

2D・3D CAD

モジュール   0.75/0.8 （並歯）
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S 平歯車（S45C）

商   品   記   号
歯　数

z

基準円
直　径

d

歯先円
直　径

da

形 歯　幅

b

穴　径

dd(H7H7)

ハ　ブ
外　径

dh

ハ　ブ
長　さ

lh

全　長

l

キ ー
み ぞ

b2 × t2

ね　じ 重　量

W(g)2-M(120°) ls

S1S 8L － 1210F 8 【転位】 10.64 L2 12 - 10.64 L16 R32 60 - - - 39.5 

S1S 10L － 1208 10 【転位】 12.66 L1 12 -  8 (h9) L16 R32 60 - - - 27.9 

S1S 10L － 1212F 10 【転位】 12.66 L2 12 - 12.66 L16 R32 60 - - - 56.4 

S1S 12K ＊ 1206 12 12 14 K2 12 6(H8) 14 18 30 - 2-M4 5 25.1 

S1S 13K ＊ 1206 13 13 15 K2 12 6(H8) 15 18 30 - 2-M4 5 30.1 

S1S 14A － 0805F 14 14 16 A1 8 5 - - 8 - - - 8.4 

S1S 14A － 0806 14 14 16 A1 8 6 - - 8 - - - 7.9 

S1S 14A － 1206 14 14 16 A1 12 6 - - 12 - - - 11.8 

S1S 14B － 0805 14 14 16 B1 8 5(H8) 11 8 16 - - - 13.0 

S1S 14K ＊ 0806 14 14 16 K2 8 6(H8) 16 17 25 - 2-M4 4 30.1 

S1S 14K ＊ 1206 14 14 16 K2 12 6(H8) 16 18 30 - 2-M5 5 35.0 

S1S 15A － 0805F 15 15 17 A1 8 5 - - 8 - - - 9.9 

S1S 15A － 0806 15 15 17 A1 8 6 - - 8 - - - 9.3 

S1S 15A － 1206 15 15 17 A1 12 6 - - 12 - - - 14.0 

S1S 15B － 0805 15 15 17 B1 8 5(H8) 12 8 16 - - - 15.7 

S1S 15B － 1005 15 15 17 B1 10 5(H8) 12 10 20 - - - 19.68

S1S 15K ＊ 0806 15 15 17 K2 8 6(H8) 17 17 25 - 2-M4 4 35.0 

S1S 15K ＊ 1206 15 15 17 K2 12 6(H8) 17 18 30 - 2-M5 5 40.7 

S1S 16A － 0805F 16 16 18 A1 8 5 - - 8 - - - 11.4 

S1S 16A － 0806 16 16 18 A1 8 6 - - 8 - - - 10.9 

S1S 16A － 1208 16 16 18 A1 12 8 - - 12 - - - 14.2 

S1S 16B － 0805 16 16 18 B1 8 5(H8) 13 8 16 - - - 18.5 

S1S 16B － 1005 16 16 18 B1 10 5(H8) 13 10 20 - - - 23.13

S1S 16K ＊ 0806 16 16 18 K2 8 6(H8) 18 17 25 - 2-M4 4 40.0 

S1S 16K ＊ 0808 16 16 18 K2 8 8(H8) 18 17 25 - 2-M4 4 35.9 

S1S 16K ＊ 1208 16 16 18 K2 12 8(H8) 18 18 30 - 2-M5 5 41.8 

S1S 17A － 0805F 17 17 19 A1 8 5 - - 8 - - - 13.0 

S1S 17B － 0805 17 17 19 B1 8 5(H8) 14 8 16 - - - 21.5 

S1S 17K ＊ 0808 17 17 19 K2 8 8(H8) 19 17 25 - 2-M4 4 41.3 

S1S 17K ＊ 1208 17 17 19 K2 12 8(H8) 19 18 30 - 2-M5 5 48.2 

S1S 18A － 0805F 18 18 20 A1 8 5 - - 8 - - - 14.8 

S1S 18A － 0806 18 18 20 A1 8 6 - - 8 - - - 14.2 

S1S 18B ＊ 0806 18 18 20 B1 8 6 14 8 16 - 2-M4 4 21.5 

S1S 18B － 1006 18 18 20 B1 10 6(H8) 15 10 20 - - - 29.43 

S1S 18B ＊ 1008 18 18 20 B1 10 8 15 10 20 - 2-M5 5 25.1 

S1S 18K ＊ 1208 18 18 20 K2 12 8(H8) 20 18 30 - 2-M4 4 55.6 

S1S 19A － 0806F 19 19 21 A1 8 6 - - 8 - - - 16.0 

S1S 19A － 1208F 19 19 21 A1 12 8 - - 12 - - - 22.0 

単位：ｍｍ
精度 材質 圧力角 熱処理 歯面硬度 バックラッシ①

JIS B 1702-1  N8 級 S45C 20 度 ー ー 0.04 ～ 0.10
★表面処理は行っておりません。【＊】ねじ穴が 2カ所、セットスクリューが 2個付いております。【＝】にはキー溝・キー材が付いております。
★本許容伝達動力表のテーブルは JGMAの式を採用しております。単位換算方法は参考資料 P. 20 をご確認願います。
★ KG規格品の歯幅は「並幅」( 軽負荷用 ) と「広幅」( 重負荷用 ) で伝達できる力が変わります。
★【転位】は転位係数ｘが 0.5 の転位歯車です。①同品種、同材質、一対の噛合い時の理論値です。

l
b ls

dd dhda d

K2形【＊】

120°

2-M (120°)

モジュール   1 （並歯）
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S 平歯車（S45C）

S1S 19B － 0806F 19 19 21 B1 8 6 16 8 16 - - - 26.9 

S1S 20A － 0806F 20 20 22 A1 8 6 - - 8 - - - 18.0 

S1S 20A － 0808 20 20 22 A1 8 8 - - 8 - - - 15.0 

S1S 20A － 1208F 20 20 22 A1 12 8 - - 12 - - - 24.9 

S1S 20A ＝ 1210 20 20 22 A1 12 10 - - 12 3 × 1.4 - - 19.2 

S1S 20B － 0806F 20 20 22 B1 8 6 16 8 16 - - - 28.8 

S1S 20B ＊ 0806 20 20 22 B1 8 6 16 8 16 - 2-M4 4 28.0 

S1S 20B ＊ 0808 20 20 22 B1 8 8 16 8 16 - 2-M4 4 25.4 

S1S 20BF － 1005 20 20 22 B1 10 5(H8) 16 10 20 - - - 37.0

S1S 20B ＊ 1008 20 20 22 B1 10 8 16 10 20 - 2-M5 5 31.5 

S1S 20B － 1206F 20 20 22 B1 12 6(H8) 16 8 20 - - - 37.8 

S1S 20B ＊ 1206 20 20 22 B1 12 6(H8) 16 8 20 - 2-M4 4 37.0 

S1S 20B ＊ 1208 20 20 22 B1 12 8 16 8 20 - 2-M4 4 33.7 

l
b lh

dhda

Rlh L

d

L1形

歯数

z
歯幅

b

回転速度別許容伝達動力表　曲げ強さ (単位 :W)

10rpm 100rpm 200rpm 400rpm 800rpm 1,200rpm 1,500rpm

8 12 3.21 32.15 64.29 128.58 257.16 385.74 482.18 
10 12 4.43 44.29 88.59 177.17 354.34 531.52 664.40 
12 12 4.07 40.75 81.49 162.99 325.97 488.96 611.20 
13 12 4.68 46.85 93.69 187.38 374.77 562.15 700.48 
14 8 3.54 35.41 70.82 141.64 283.28 424.92 523.34 
14 12 5.31 53.12 106.23 212.46 424.92 637.38 785.01 
15 8 3.97 39.68 79.37 158.73 317.47 476.20 579.76 
15 10 4.50 45.03 90.06 180.11 360.22 540.33 675.41
15 12 5.95 59.53 119.05 238.10 476.20 714.30 869.64 
16 8 4.40 44.04 88.08 176.16 352.32 528.05 636.11 
16 10 5.03 50.26 100.53 201.05 402.11 603.16 753.95
16 12 6.61 66.06 132.12 264.24 528.48 792.08 954.16 
17 8 4.85 48.46 96.92 193.84 387.68 575.64 692.11 
17 12 7.27 72.69 145.38 290.76 581.53 863.46 1,038.17 
18 8 5.29 52.94 105.88 217.76 423.52 623.05 747.71
18 10 6.62 66.18 132.35 264.7 529.41 778.81 934.63
18 12 7.94 79.41 158.82 317.64 635.29 934.57 1,121.56
19 8 6.68 66.81 133.62 267.24 534.47 765.05 913.19 
19 12 10.02 100.21 200.43 400.86 801.71 1,147.57 1,369.79
20 8 6.22 62.16 124.32 248.64 497.28 718.27 858.87 
20 10 7.82 78.22 156.44 312.89 625.78 904.74 1,080.66
20 12 9.32 93.24 186.48 372.96 745.92 1,077.41 1,288.30 

商   品   記   号
歯　数

z

基準円
直　径

d

歯先円
直　径

da

形 歯　幅

b

穴　径

dd(H7H7)

ハ　ブ
外　径

dh

ハ　ブ
長　さ

lh

全　長

l

キ ー
み ぞ

b2 × t2

ね　じ 重　量

W(g)2-M(120°) ls

2-M (120°)

l

b

da dd

ls

dhd

B1形【＊】

120°

L2形

l
b lh Rlh L

dhda d

d

b

dddda

A1形【－】

許容トルク表 (N・ｍ )

100rpm

3.07
4.22
3.89
4.47
3.38
5.07
3.78
4.30
5.68
4.20
4.80
6.30
4.62
6.94
5.06
6.32
7.58
6.38
9.57
5.93
7.47
8.90

2D・3D CAD

モジュール   1 （並歯）
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S 平歯車（S45C）

商   品   記   号
歯　数

z

基準円
直　径

d

歯先円
直　径

da

形 歯　幅

b

穴　径

dd(H7H7)

ハ　ブ
外　径

dh

ハ　ブ
長　さ

lh

全　長

l

キ ー
み ぞ

b2 × t2

ね　じ 重　量

W(g)2-M(120°) ls

S1S 21A － 0806F 21 21 23 A1 8 6 - - 8 - - - 19.1 

S1S 21B － 0806F 21 21 23 B1 8 6 18 8 16 - - - 33.3 

S1S 21B － 1208F 21 21 23 B1 12 8 18 8 20 - - - 48.6 

S1S 22A － 0806F 22 22 24 A1 8 6 - - 8 - - - 22.1 

S1S 22A － 1210F 22 22 24 A1 12 10 - - 12 - - - 28.4 

S1S 22B － 0806F 22 22 24 B1 8 6 18 8 16 - - - 36.3 

S1S 22B － 1208F 22 22 24 B1 12 8 18 8 20 - - - 43.9 

S1S 23A － 0806F 23 23 25 A1 8 6 - - 8 - - - 24.3 

S1S 23B － 0806F 23 23 25 B1 8 6 20 8 16 - - - 42.3 

S1S 23B － 1208F 23 23 25 B1 12 8 20 8 20 - - - 51.0 

S1S 24A － 0806F 24 24 26 A1 8 6 - - 8 - - - 26.6 

S1S 24A － 0808 24 24 26 A1 8 8 - - 8 - - - 25.3 

S1S 24A － 1208F 24 24 26 A1 12 8 - - 12 - - - 37.9 

S1S 24A ＝ 1210 24 24 26 A1 12 10 - - 12 3 × 1.4 - - 34.8 

S1S 24B － 0806 24 24 26 B1 8 6 16 8 16 - - - 37.5 

S1S 24B ＊ 0806 24 24 26 B1 8 6 16 8 16 - 2-M4 4 36.7 

S1S 24B ＊ 0808 24 24 26 B1 8 8 16 8 16 - 2-M4 4 34.1 

S1S 24B － 1006 24 24 26 B1 10 6(H8) 20 10 20 - - - 55.77

S1S 24B ＊ 1008 24 24 26 B1 10 8 20 10 20 - 2-M5 5 50.7 

S1S 24B － 1208F 24 24 26 B1 12 8 20 8 20 - - - 54.5 

S1S 24B ＊ 1208 24 24 26 B1 12 8 20 8 20 - 2-M4 4 53.5 

S1S 24B ＊ 1210 24 24 26 B1 12 10 20 8 20 - 2-M5 4 48.7 

S1S 25A － 0806F 25 25 27 A1 8 6 - - 8 - - - 29.1 

S1S 25A － 0808 25 25 27 A1 8 8 - - 8 - - - 27.7 

S1S 25A ＝ 0810 25 25 27 A1 8 10 - - 8 3 × 1.4 - - 25.6 

S1S 25A － 1208F 25 25 27 A1 12 8 - - 12 - - - 41.5 

S1S 25A ＝ 1210 25 25 27 A1 12 10 - - 12 3 × 1.4 - - 38.5 

S1S 25B － 0806 25 25 27 B1 8 6 16 8 16 - - - 39.9 

S1S 25B ＊ 0806 25 25 27 B1 8 6 16 8 16 - 2-M4 4 39.1 

S1S 25B ＊ 0808 25 25 27 B1 8 8 16 8 16 - 2-M4 4 36.5 

S1S 25BF － 1005 25 25 27 B1 10 5(H8) 20 10 20 - - - 59.7

S1S 25B － 1006 25 25 27 B1 10 6(H8) 20 10 20 - - - 58.79

S1S 25B ＊ 1008 25 25 27 B1 10 8 20 10 20 - 2-M5 5 53.8 

S1S 25B － 1208F 25 25 27 B1 12 8 20 8 20 - - - 58.1 

S1S 25B ＊ 1208 25 25 27 B1 12 8 20 8 20 - 2-M4 4 57.1 

S1S 25B ＊ 1210 25 25 27 B1 12 10 20 8 20 - 2-M5 4 52.4 

S1S 26A － 0806F 26 26 28 A1 8 6 - - 8 - - - 31.6 

S1S 26A － 1208F 26 26 28 A1 12 8 - - 12 - - - 45.3 

S1S 26B － 0806F 26 26 28 B1 8 6 22 8 16 - - - 53.7 

S1S 26B － 1208F 26 26 28 B1 12 8 22 8 20 - - - 66.0 

b

dddda

A1形【－】
単位：ｍｍ

精度 材質 圧力角 熱処理 歯面硬度 バックラッシ①
JIS B 1702-1  N8 級 S45C 20 度 ー ー 0.04 ～ 0.10
★表面処理は行っておりません。【＊】にはねじ穴が 2カ所・セットスクリューが 2個付属。【＝】にはキー溝・キー材が付いております。
★本許容伝達動力表のテーブルは JGMAの式を採用しております。単位換算方法は参考資料 P. 20 をご確認願います。
★ KG規格品の歯幅は「並幅」( 軽負荷用 ) と「広幅」( 重負荷用 ) で伝達できる力が変わります。
①同品種、同材質、一対の噛合い時の理論値です。

A1形【＝】

b2

t2

モジュール   1 （並歯）
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S 平歯車（S45C）

歯数

z
歯幅

b

回転速度別許容伝達動力表　曲げ強さ (単位 :W)

10rpm 100rpm 200rpm 400rpm 800rpm 1,200rpm 1,500rpm

21 8 6.68 66.81 133.62 267.24 534.47 765.05 913.19 
21 12 10.02 100.21 200.43 400.86 801.71 1,147.57 1,369.79 
22 8 7.15 71.52 143.04 286.09 572.18 811.72 967.23 
22 12 10.73 107.28 214.57 429.13 858.27 1,217.58 1,450.84 
23 8 7.63 76.28 152.56 305.11 610.23 858.05 1,020.71 
23 12 11.44 114.42 228.84 457.67 915.34 1,287.07 1,531.06 
24 8 8.10 81.04 162.07 324.14 647.77 903.58 1,073.09 
24 10 10.13 101.29 202.59 405.18 809.71 1,129.47 1,341.36 
24 12 12.16 121.55 243.11 486.21 971.65 1,355.36 1,609.63 
25 8 8.59 85.86 171.72 343.43 682.04 949.04 1,125.25 
25 10 10.78 107.75 215.50 431.01 855.31 1,189.99 1,412.09
25 12 12.88 128.79 257.57 515.15 1,023.05 1,423.56 1,687.87 
26 8 9.07 90.71 181.43 362.85 716.14 994.08 1,176.77 
26 12 13.61 136.07 272.14 544.28 1,074.21 1,491.12 1,765.15 
27 8 9.56 95.60 191.20 382.40 750.06 1,038.69 1,227.65 
27 12 14.34 143.40 286.80 573.60 1,125.09 1,558.03 1,841.47 
28 8 10.05 100.52 201.03 402.06 783.81 1,082.86 1,277.89 
28 10 12.56 125.65 251.29 502.58 979.76 1,353.58 1,597.36 
28 12 15.08 150.77 301.55 603.10 1,175.71 1,624.29 1,916.83 

S1S 27B － 0806F 27 27 29 B1 8 6 24 8 16 - - - 60.8 

S1S 27B － 1208F 27 27 29 B1 12 8 24 8 20 - - - 74.5 

S1S 28A － 0806F 28 28 30 A1 8 6 - - 8 - - - 36.9 

S1S 28A － 0808 28 28 30 A1 8 8 - - 8 - - - 35.5 

S1S 28B － 0806 28 28 30 B1 8 6 20 8 16 - - - 54.9 

S1S 28B ＊ 0806 28 28 30 B1 8 6 20 8 16 - 2-M4 4 53.7 

S1S 28B ＊ 0808 28 28 30 B1 8 8 20 8 16 - 2-M4 4 51.1 

S1S 28B ＊ 0810 28 28 30 B1 8 10 20 8 16 - 2-M5 4 52.0 

S1S 28B ＊ 1010 28 28 30 B1 10 10 24 10 20 - 2-M5 5 69.7 

S1S 28B － 1210F 28 28 30 B1 12 10 24 8 20 - - - 74.1 

S1S 28B ＊ 1212 28 28 30 B1 12 12 24 8 20 - 2-M5 4 67.1 

商   品   記   号
歯　数

z

基準円
直　径

d

歯先円
直　径

da

形 歯　幅

b

穴　径

dd(H7H7)

ハ　ブ
外　径

dh

ハ　ブ
長　さ

lh

全　長

l

キ ー
み ぞ

b2 × t2

ね　じ 重　量

W(g)2-M(120°) ls

2-M (120°)

l

b

da dd

ls

dhd

B1形【＊】

120°

許容トルク表 (N・ｍ )

100rpm

6.38
9.56
6.82
10.24
7.28
10.92
7.73
9.67
11.60
8.19
10.29
12.29
8.66
12.99
9.12
13.69
9.59
11.99
14.39

B1形【－】

l

b lh

da dd dhd

2D・3D CAD

モジュール   1 （並歯）
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S 平歯車（S45C）

商   品   記   号
歯　数

z

基準円
直　径

d

歯先円
直　径

da

形 歯　幅

b

穴　径

dd(H7H7)

ハ　ブ
外　径

dh

ハ　ブ
長　さ

lh

全　長

l

キ ー
み ぞ

b2 × t2

ね　じ 重　量

W(g)2-M(120°) ls

S1S 30A － 0808F 30 30 32 A1 8  8 - - 8 - - - 41.2 

S1S 30A ＝ 1010 30 30 32 A1 10  10 - - 10 3 × 1.4 - - 49.0 

S1S 30A － 1208F 30 30 32 A1 12  8 - - 12 - - - 61.9 

S1S 30A ＝ 1212 30 30 32 A1 12  12 - - 12 4 × 1.8 - - 55.3 

S1S 30B － 0806 30 30 32 B1 8  6 24 8 16 - - - 69.3 

S1S 30B ＊ 0806 30 30 32 B1 8  6 24 8 16 - 2-M4 4 67.8 

S1S 30B ＊ 0808 30 30 32 B1 8  8 24 8 16 - 2-M4 4 65.2 

S1S 30B ＊ 0810 30 30 32 B1 8  10 24 8 16 - 2-M5 4 61.1 

S1S 30B ＊ 0812 30 30 32 B1 8  12 24 8 16 - 2-M5 4 57.1 

S1S 30B ＊ 1010 30 30 32 B1 10  10 25 10 20 - 2-M5 5 79.8 

S1S 30B － 1210 30 30 32 B1 12  10 24 8 20 - - - 82.7 

S1S 30B ＊ 1210 30 30 32 B1 12  10 24 8 20 - 2-M5 4 80.9 

S1S 30B ＊ 1212 30 30 32 B1 12  12 24 8 20 - 2-M5 4 75.7 

S1S 32A － 0608F 32 32 34 A1 6  8 - - 6 - - - 35.5 

S1S 32A － 1008F 32 32 34 A1 10  8 - - 10 - - - 59.2 

S1S 32A ＝ 1012 32 32 34 A1 10  12 - - 10 4 × 1.8 - - 53.7 

S1S 32B － 0606 32 32 34 B1 6  6 24 10 16 - - - 69.9 

S1S 32B ＊ 0606 32 32 34 B1 6  6 24 10 16 - 2-M4 4 68.4 

S1S 32B ＊ 0608 32 32 34 B1 6  8 24 10 16 - 2-M4 4 65.8 

S1S 32B ＊ 0612 32 32 34 B1 6  12 24 10 16 - 2-M5 5 57.7 

S1S 32B － 1010 32 32 34 B1 10  10 24 10 20 - - - 86.4 

S1S 32B ＊ 1010 32 32 34 B1 10  10 24 10 20 - 2-M5 5 84.5 

S1S 32B ＊ 1012 32 32 34 B1 10  12 24 10 20 - 2-M5 5 79.4 

S1S 34A － 0608F 34 34 36 A1 6  8 - - 6 - - - 40.4 

S1S 34A － 1008F 34 34 36 A1 10  8 - - 10 - - - 67.3 

S1S 34B － 0606F 34 34 36 B1 6  6 28 10 16 - - - 87.6 

S1S 34B － 1010F 34 34 36 B1 10  10 28 10 20 - - - 107.3 

S1S 35A － 0608F 35 35 37 A1 6  8 - - 6 - - - 43.0 

S1S 35A － 1008F 35 35 37 A1 10  8 - - 10 - - - 71.6 

S1S 35B － 0606 35 35 37 B1 6  6 24 10 16 - - - 77.3 

S1S 35B ＊ 0606 35 35 37 B1 6  6 24 10 16 - 2-M4 4 75.8 

S1S 35B ＊ 0608 35 35 37 B1 6  8 24 10 16 - 2-M4 4 73.2 

S1S 35B ＊ 0610 35 35 37 B1 6  10 24 10 16 - 2-M5 5 69.2 

S1S 35B ＊ 0612 35 35 37 B1 6  12 24 10 16 - 2-M5 5 65.1 

S1S 35B － 1010F 35 35 37 B1 10  10 30 10 20 - - - 118.7 

S1S 35B ＊ 1010 35 35 37 B1 10  10 30 10 20 - 2-M5 5 116.1 

S1S 35B ＊ 1012 35 35 37 B1 10  12 30 10 20 - 2-M5 5 111.0 

S1S 35B ＊ 1015 35 35 37 B1 10  15 30 10 20 - 2-M5 5 101.4 

単位：ｍｍ
精度 材質 圧力角 熱処理 歯面硬度 バックラッシ①

JIS B 1702-1  N8 級 S45C 20 度 ー ー 0.04 ～ 0.10
★表面処理は行っておりません。【＊】にはねじ穴が 2カ所・セットスクリューが 2個付属。【＝】にはキー溝・キー材が付いております。
★本許容伝達動力表のテーブルは JGMAの式を採用しております。単位換算方法は参考資料 P. 20 をご確認願います。
★ KG規格品の歯幅は「並幅」( 軽負荷用 ) と「広幅」( 重負荷用 ) で伝達できる力が変わります。
①同品種、同材質、一対の噛合い時の理論値です。

b

dddda

A1形【－】 A1形【＝】

b2

t2

モジュール   1 （並歯）
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S 平歯車（S45C）

S1S 36A － 0608F 36 36 38 A1 6  8 - - 6 - - - 45.6 

S1S 36A － 1008F 36 36 38 A1 10  8 - - 10 - - - 76.0 

S1S 36A ＝ 1010 36 36 38 A1 10  10 - - 10 3 × 1.4 - - 73.4 

S1S 36B － 0608 36 36 38 B1 6  8 24 10 16 - - - 77.2 

S1S 36B ＊ 0608 36 36 38 B1 6  8 24 10 16 - 2-M4 4 75.9 

S1S 36B ＊ 0610 36 36 38 B1 6  10 24 10 16 - 2-M5 5 71.8 

S1S 36B ＊ 0612 36 36 38 B1 6  12 24 10 16 - 2-M5 5 67.7 

S1S 36B － 1010F 36 36 38 B1 10  10 30 10 20 - - - 123.1 

S1S 36B ＊ 1010 36 36 38 B1 10  10 30 10 20 - 2-M5 5 120.5 

S1S 36B ＊ 1012 36 36 38 B1 10  12 30 10 20 - 2-M5 5 115.4 

S1S 36B ＊ 1015 36 36 38 B1 10  15 30 10 20 - 2-M5 5 105.8 

S1S 38A － 1008F 38 38 40 A1 10  8 - - 10 - - - 85.1 

S1S 38B － 0608F 38 38 40 B1 6  8 25 10 16 - - - 85.6 

S1S 38B － 1010F 38 38 40 B1 10  10 30 10 20 - - - 132.2 

歯数

z
歯幅

b

回転速度別許容伝達動力表　曲げ強さ (単位 :W)

10rpm 100rpm 200rpm 400rpm 800rpm 1,200rpm 1,500rpm

30 8 11.04 110.37 220.74 441.48 850.22 1,169.22 1,375.68 
30 10 13.81 138.12 276.24 552.48 1,063.91 1,462.66 1,721.52
30 12 16.56 165.55 331.11 662.22 1,275.33 1,753.83 2,063.52 
32 6 9.03 90.27 180.53 361.07 687.05 940.61 1,103.51 
32 10 15.04 150.45 300.89 601.78 1,145.09 1,567.69 1,839.19 
34 6 9.78 97.82 195.64 391.27 735.73 1,002.88 1,173.30 
34 10 16.30 163.03 326.06 652.12 1,226.22 1,671.47 1,955.49 
35 6 10.16 101.61 203.23 406.46 759.80 1,033.48 1,207.46 
35 10 16.94 169.36 338.72 677.43 1,266.33 1,722.47 2,012.43 
36 6 10.54 105.42 210.85 421.69 783.68 1,063.73 1,241.14 
36 10 17.57 175.71 351.41 702.82 1,306.12 1,772.88 2,068.56 
38 6 11.31 113.08 226.15 452.31 830.87 1,123.15 1,307.07 
38 10 18.85 188.46 376.92 753.85 1,384.78 1,871.91 2,178.45 

商   品   記   号
歯　数

z

基準円
直　径

d

歯先円
直　径

da

形 歯　幅

b

穴　径

dd(H7H7)

ハ　ブ
外　径

dh

ハ　ブ
長　さ

lh

全　長

l

キ ー
み ぞ

b2 × t2

ね　じ 重　量

W(g)2-M(120°) ls

許容トルク表 (N・ｍ )

100rpm

10.54
13.19
15.80
8.62
14.36
9.34
15.56
9.70
16.17
10.06
16.77
10.79
17.99

2-M (120°)

l

b

da dd

ls

dhd

B1形【＊】

120°

B1形【－】

l

b lh

da dd dhd

2D・3D CAD

モジュール   1 （並歯）
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S 平歯車（S45C）

商   品   記   号
歯　数

z

基準円
直　径

d

歯先円
直　径

da

形 歯　幅

b

穴　径

dd(H7H7)

ハ　ブ
外　径

dh

ハ　ブ
長　さ

lh

全　長

l

キ ー
み ぞ

b2 × t2

ね　じ 重　量

W(g)2-M(120°) ls

S1S 40A － 0608F 40 40 42 A1 6  8 - - 6 - - - 56.8 

S1S 40A ＝ 0610 40 40 42 A1 6  10 - - 6 3 × 1.4 - - 55.3 

S1S 40A ＝ 0612 40 40 42 A1 6  12 - - 6 4 × 1.8 - - 53.5 

S1S 40A － 1008F 40 40 42 A1 10  8 - - 10 - - - 94.7 

S1S 40A ＝ 1010 40 40 42 A1 10  10 - - 10 3 × 1.4 - - 92.2 

S1S 40A ＝ 1012 40 40 42 A1 10  12 - - 10 4 × 1.8 - - 89.2 

S1S 40B － 0608 40 40 42 B1 6  8 24 10 16 - - - 88.4 

S1S 40B ＊ 0608 40 40 42 B1 6  8 24 10 16 - 2-M4 4 87.1 

S1S 40B ＊ 0610 40 40 42 B1 6  10 24 10 16 - 2-M5 5 83.1 

S1S 40B ＊ 0612 40 40 42 B1 6  12 24 10 16 - 2-M5 5 79.0 

S1S 40BF － 1006 40 40 42 B1 10 6(H8) 30 10 20 - - - 149.1

S1S 40B － 1010F 40 40 42 B1 10  10 30 10 20 - - - 141.8 

S1S 40B ＊ 1010 40 40 42 B1 10  10 30 10 20 - 2-M5 5 139.3 

S1S 40B ＊ 1012 40 40 42 B1 10  12 30 10 20 - 2-M5 5 134.1 

S1S 40B ＊ 1015 40 40 42 B1 10  15 30 10 20 - 2-M5 5 124.5 

S1S 42A － 1008F 42 42 44 A1 10  8 - - 10 - - - 104.8 

S1S 42B － 0608F 42 42 44 B1 6  8 28 10 16 - - - 107.3 

S1S 42B － 1010F 42 42 44 B1 10  10 30 10 20 - - - 151.9 

S1S 44A － 0608F 44 44 46 A1 6  8 - - 6 - - - 69.3 

S1S 44A － 1008F 44 44 46 A1 10  8 - - 10 - - - 115.4 

S1S 44B － 0608F 44 44 46 B1 6  8 28 10 16 - - - 113.6 

S1S 44B － 1010F 44 44 46 B1 10  10 30 10 20 - - - 162.5 

S1S 45A － 0608F 45 45 47 A1 6  8 - - 6 - - - 72.5 

S1S 45A ＝ 0610 45 45 47 A1 6  10 - - 6 3 × 1.4 - - 71.0 

S1S 45A － 1008F 45 45 47 A1 10  8 - - 10 - - - 120.9 

S1S 45A ＝ 1015 45 45 47 A1 10  15 - - 10 5 × 2.3 - - 110.1 

S1S 45B － 0608 45 45 47 B1 6  8 24 10 16 - - - 104.2 

S1S 45B ＊ 0608 45 45 47 B1 6  8 24 10 16 - 2-M4 4 102.9 

S1S 45B ＊ 0610 45 45 47 B1 6  10 24 10 16 - 2-M5 5 98.8 

S1S 45B ＊ 0612 45 45 47 B1 6  12 24 10 16 - 2-M5 5 94.7 

S1S 45B － 1010F 45 45 47 B1 10  10 30 10 20 - - - 168.0 

S1S 45B ＊ 1010 45 45 47 B1 10  10 30 10 20 - 2-M5 5 165.5 

S1S 45B ＊ 1012 45 45 47 B1 10  12 30 10 20 - 2-M5 5 160.3 

S1S 46A － 1010F 46 46 48 A1 10  10 - - 10 - - - 124.3 

S1S 46B － 0608F 46 46 48 B1 6  8 30 10 16 - - - 127.5 

S1S 46B － 1010F 46 46 48 B1 10  10 30 10 20 - - - 173.6 

S1S 48A － 0608F 48 48 50 A1 6  8 - - 6 - - - 82.9 

S1S 48A ＝ 0610 48 48 50 A1 6  10 - - 6 3 × 1.4 - - 81.3 

S1S 48A ＝ 0612 48 48 50 A1 6  12 - - 6 4 × 1.8 - - 79.6 

S1S 48A － 1010F 48 48 50 A1 10  10 - - 10 - - - 135.9 

S1S 48A ＝ 1015 48 48 50 A1 10  15 - - 10 5 × 2.3 - - 127.3 

単位：ｍｍ
精度 材質 圧力角 熱処理 歯面硬度 バックラッシ①

JIS B 1702-1  N8 級 S45C 20 度 ー ー 0.04 ～ 0.10
★表面処理は行っておりません。【＊】にはねじ穴が 2カ所・セットスクリューが 2個付属。【＝】にはキー溝・キー材が付いております。
★本許容伝達動力表のテーブルは JGMAの式を採用しております。単位換算方法は参考資料 P. 20 をご確認願います。
★ KG規格品の歯幅は「並幅」( 軽負荷用 ) と「広幅」( 重負荷用 ) で伝達できる力が変わります。
①同品種、同材質、一対の噛合い時の理論値です。

b

dddda

A1形【－】 A1形【＝】

b2

t2

モジュール   1 （並歯）
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S 平歯車（S45C）

許容トルク表 (N・ｍ )

100rpm

11.53
19.18
12.27
20.45
13.00
21.67
13.37
22.29
13.74
22.91
14.32
23.87
14.32
24.83

S1S 48B － 0608 48 48 50 B1 6  8 24 10 16 - - - 114.5 

S1S 48B ＊ 0608 48 48 50 B1 6  8 24 10 16 - 2-M4 4 113.2 

S1S 48B ＊ 0610 48 48 50 B1 6  10 24 10 16 - 2-M5 5 109.1 

S1S 48B － 1010 48 48 50 B1 10  10 30 10 20 - - - 185.3 

S1S 48B ＊ 1012 48 48 50 B1 10  12 30 10 20 - 2-M5 5 177.5 

S1S 48B ＊ 1015 48 48 50 B1 10  15 30 10 20 - 2-M5 5 167.9 

S1S 50A － 0610F 50 50 52 A1 6 10 - - 6 - - - 88.8 

S1S 50A － 1008F 50 50 52 A1 10  8 - - 10 - - - 150.2 

S1S 50B － 0608 50 50 52 B1 6  8 24 10 16 - - - 121.8 

S1S 50B ＊ 0608 50 50 52 B1 6  8 24 10 16 - 2-M4 4 120.4 

S1S 50B ＊ 0610 50 50 52 B1 6 10 24 10 16 - 2-M5 5 116.4 

S1S 50B ＊ 0612 50 50 52 B1 6 12 24 10 16 - 2-M5 5 112.3 

S1S 50B － 1010 50 50 52 B1 10 10 30 10 20 - - - 197.4 

S1S 50B ＊ 1010 50 50 52 B1 10 10 30 10 20 - 2-M5 5 194.8 

S1S 50B ＊ 1012 50 50 52 B1 10 12 30 10 20 - 2-M5 5 189.6 

S1S 50B ＊ 1015 50 50 52 B1 10 15 30 10 20 - 2-M5 5 180.0 

歯数

z
歯幅

b

回転速度別許容伝達動力表　曲げ強さ (単位 :W)

10rpm 100rpm 200rpm 400rpm 800rpm 1,200rpm 1,500rpm

40 6 12.08 120.78 241.55 483.10 877.30 1,181.18 1,386.01 
40 10 20.08 200.84 401.69 803.38 1,459.31 1,964.04 2,304.26
42 6 12.85 128.51 257.02 514.05 922.98 1,237.83 1,465.99 
42 10 21.42 214.19 428.37 856.75 1,538.29 2,063.06 2,443.32 
44 6 13.62 136.19 272.39 544.77 967.23 1,292.26 1,544.38 
44 10 22.70 226.99 453.98 907.95 1,612.04 2,153.77 2,573.97 
45 6 14.01 140.08 280.17 560.34 989.34 1,319.35 1,583.81 
45 10 23.35 233.47 466.95 933.89 1,648.90 2,198.92 2,639.68 
46 6 14.40 143.98 287.96 575.93 1,011.26 1,346.11 1,623.07 
46 10 24.00 239.97 479.94 959.88 1,685.44 2,243.51 2,705.12 
48 6 15.00 150.00 300.00 600.00 1,050.00 1,400.00 1,700.00 
48 10 25.00 250.00 500.00 1,010.00 1,750.00 2,330.00 2,830.00 
50 6 15.00 150.00 310.00 630.00 1,090.00 1,460.00 1,770.00
50 10 26.00 260.00 530.00 1,050.00 1,820.00 2,430.00 2,950.00

商   品   記   号
歯　数

z

基準円
直　径

d

歯先円
直　径

da

形 歯　幅

b

穴　径

dd(H7H7)

ハ　ブ
外　径

dh

ハ　ブ
長　さ

lh

全　長

l

キ ー
み ぞ

b2 × t2

ね　じ 重　量

W(g)2-M(120°) ls

2-M (120°)

l

b

da dd

ls

dhd

B1形【＊】

120°

B1形【－】

l

b lh

da dd dhd

2D・3D CAD

モジュール   1 （並歯）
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S 平歯車（S45C）

商   品   記   号
歯　数

z

基準円
直　径

d

歯先円
直　径

da

形 歯　幅

b

穴　径

dd(H7H7)

ハ　ブ
外　径

dh

ハ　ブ
長　さ

lh

全　長

l

キ ー
み ぞ

b2 × t2

ね　じ 重　量

W(g)2-M(120°) ls

S1S 52A － 0610F 52 52 54 A1 6 10 - - 6 - - - 96.3 

S1S 52A － 1010F 52 52 54 A1 10 10 - - 10 - - - 160.5 

S1S 52B － 0610F 52 52 54 B1 6 10 40 10 16 - - - 188.8

S1S 52B － 1010F 52 52 54 B1 10 10 46 10 20 - - - 284.8 

S1S 54A － 0610F 54 54 56 A1 6 10 - - 6 - - - 104.2 

S1S 54A － 1010F 54 54 56 A1 10 10 - - 10 - - - 173.6 

S1S 54B － 0610F 54 54 56 B1 6 10 40 10 16 - - - 196.7

S1S 54B － 1010F 54 54 56 B1 10 10 46 10 20 - - - 297.9 

S1S 55A － 0610F 55 55 57 A1 6 10 - - 6 - - - 108.2 

S1S 55B － 1010F 55 55 57 B1 10 10 46 10 20 - - - 304.6 

S1S 56A － 0610F 56 56 58 A1 6 10 - - 6 - - - 112.3 

S1S 56A － 1010F 56 56 58 A1 10 10 - - 10 - - - 187.2 

S1S 56B － 0610 56 56 58 B1 6 10 24 10 16 - - - 141.7 

S1S 56B ＊ 0610 56 56 58 B1 6 10 24 10 16 - 2-M5 5 139.9 

S1S 56B ＊ 0612 56 56 58 B1 6 12 24 10 16 - 2-M5 5 135.8 

S1S 56B － 1010 56 56 58 B1 10 10 30 10 20 - - - 236.7 

S1S 56B ＊ 1010 56 56 58 B1 10 10 30 10 20 - 2-M5 5 234.0 

S1S 56B ＊ 1015 56 56 58 B1 10 15 30 10 20 - 2-M5 5 219.3 

S1S 58A － 0610F 58 58 60 A1 6 10 - - 6 - - - 114.6 

S1S 58B － 0610F 58 58 60 B1 6 10 40 10 16 - - - 213.2 

S1S 58B － 1010F 58 58 60 B1 10 10 50 10 20 - - - 361.5 

S1S 60A － 0610F 60 60 62 A1 6  10 - - 6 - - - 129.5 

S1S 60A － 1010F 60 60 62 A1 10  10 - - 10 - - - 215.8 

S1S 60A ＝ 1010 60 60 62 A1 10  10 - - 10 3 × 1.4 - - 215.5 

S1S 60A ＝ 1012 60 60 62 A1 10  12 - - 10 4 × 1.8 - - 212.5 

S1S 60A ＝ 1015 60 60 62 A1 10  15 - - 10 5 × 2.3 - - 207.2 

S1S 60B － 0610 60 60 62 B1 6  10 30 10 16 - - - 178.9 

S1S 60B ＊ 0610 60 60 62 B1 6  10 30 10 16 - 2-M5 5 176.3 

S1S 60B ＊ 0612 60 60 62 B1 6  12 30 10 16 - 2-M5 5 172.2 

S1S 60B ＊ 0615 60 60 62 B1 6  15 30 10 16 - 2-M5 5 164.6 

S1S 60BF － 1008 60 60 62 B1 10  8 42 10 20 - - - 321.9

S1S 60B － 1010 60 60 62 B1 10  10 30 10 20 - - - 265.3 

S1S 60B ＊ 1010 60 60 62 B1 10  10 30 10 20 - 2-M5 5 262.7 

S1S 60B ＊ 1012 60 60 62 B1 10  12 30 10 20 - 2-M5 5 257.5 

S1S 60B ＊ 1015 60 60 62 B1 10  15 30 10 20 - 2-M5 5 247.9 

単位：ｍｍ
精度 材質 圧力角 熱処理 歯面硬度 バックラッシ①

JIS B 1702-1  N8 級 S45C 20 度 ー ー 0.04 ～ 0.10
★表面処理は行っておりません。【＊】にはねじ穴が 2カ所・セットスクリューが 2個付属。【＝】にはキー溝・キー材が付いております。
★本許容伝達動力表のテーブルは JGMAの式を採用しております。単位換算方法は参考資料 P. 20 をご確認願います。
★ KG規格品の歯幅は「並幅」( 軽負荷用 ) と「広幅」( 重負荷用 ) で伝達できる力が変わります。
①同品種、同材質、一対の噛合い時の理論値です。

b

dddda

A1形【－】 A1形【＝】

b2

t2

モジュール   1 （並歯）
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S 平歯車（S45C）

S1S 62A － 0610F 62 62 64 A1 6 10 - - 6 - - - 138.5 

S1S 62B － 0610F 62 62 64 B1 6 10 40 10 16 - - - 231.0 

S1S 62B － 1010F 62 62 64 B1 10 10 50 10 20 - - - 378.8 

S1S 64A － 0610F 64 64 66 A1 6 10 - - 6 - - - 147.8 

S1S 64A － 1010F 64 64 66 A1 10 10 - - 10 - - - 246.4 

S1S 64B － 0610 64 64 66 B1 6 10 30 10 16 - - - 177.3 

S1S 64B ＊ 0610 64 64 66 B1 6 10 30 10 16 - 2-M5 5 175.5 

S1S 64B ＊ 0612 64 64 66 B1 6 12 30 10 16 - 2-M5 5 171.4 

S1S 64B － 1010 64 64 66 B1 10 10 30 10 20 - - - 295.9 

S1S 64B ＊ 1010 64 64 66 B1 10 10 30 10 20 - 2-M5 5 293.3 

S1S 64B ＊ 1015 64 64 66 B1 10 15 30 10 20 - 2-M5 5 278.5 

商   品   記   号
歯　数

z

基準円
直　径

d

歯先円
直　径

da

形 歯　幅

b

穴　径

dd(H7H7)

ハ　ブ
外　径

dh

ハ　ブ
長　さ

lh

全　長

l

キ ー
み ぞ

b2 × t2

ね　じ 重　量

W(g)2-M(120°) ls

歯数

z
歯幅

b

回転速度別許容伝達動力表　曲げ強さ (単位 : kW)

10rpm 100rpm 200rpm 400rpm 800rpm 1,200rpm 1,500rpm

52 6 0.016 0.16 0.33 0.66 1.13 1.53 1.85 
52 10 0.027 0.27 0.55 1.10 1.89 2.55 3.09 
54 6 0.017 0.17 0.35 0.68 1.17 1.59 1.93 
54 10 0.029 0.29 0.58 1.14 1.96 2.65 3.21 
55 6 0.017 0.17 0.35 0.70 1.20 1.62 1.96 
55 10 0.029 0.29 0.59 1.16 2.00 2.71 3.28 
56 6 0.018 0.18 0.36 0.71 1.22 1.65 2.00 
56 10 0.030 0.30 0.61 1.19 2.03 2.76 3.34 
58 6 0.019 0.19 0.38 0.74 1.25 1.72 2.08 
58 10 0.031 0.31 0.63 1.23 2.09 2.87 3.47 
60 6 0.019 0.19 0.39 0.76 1.29 1.78 2.15 
60 10 0.033 0.330 0.660 1.270 2.150 2.960 3.570
62 6 0.020 0.20 0.41 0.79 1.33 1.84 2.22 
62 10 0.034 0.34 0.69 1.32 2.22 3.08 3.71 
64 6 0.021 0.21 0.43 0.81 1.37 1.91 2.30 
64 10 0.035 0.35 0.71 1.36 2.29 3.18 3.83 

許容トルク表 (N・ｍ )

100rpm

15.27
25.78
16.23
27.69
16.23
27.69
17.18
28.64
18.14
29.60
18.14
31.51
19.09
32.46
20.05
33.42

2-M (120°)

l

b

da dd

ls

dhd

B1形【＊】

120°

B1形【－】

l

b lh

da dd dhd

2D・3D CAD

モジュール   1 （並歯）
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S 平歯車（S45C）

商   品   記   号
歯　数

z

基準円
直　径

d

歯先円
直　径

da

形 歯　幅

b

穴　径

dd(H7H7)

ハ　ブ
外　径

dh

ハ　ブ
長　さ

lh

全　長

l

キ ー
み ぞ

b2 × t2

ね　じ 重　量

W(g)2-M(120°) ls

S1S 65A － 0610F 65 65 67 A1 6 10 - - 6 - - - 152.6 

S1S 65A － 1010F 65 65 67 A1 10 10 - - 10 - - - 254.3 

S1S 65B － 0610F 65 65 67 B1 6 10 40 10 16 - - - 245.1 

S1S 65B － 1010F 65 65 67 B1 10 10 50 10 20 - - - 402.3 

S1S 68A － 0610F 68 68 70 A1 6 10 - - 6 - - - 167.4 

S1S 68A － 1010F 68 68 70 A1 10 10 - - 10 - - - 278.9 

S1S 68B － 0610F 68 68 70 B1 6 10 40 10 16 - - - 259.8 

S1S 70A － 0610F 70 70 72 A1 6 10 - - 6 - - - 177.6 

S1S 70A － 1010F 70 70 72 A1 10 10 - - 10 - - - 295.9 

S1S 70B － 0610F 70 70 72 B1 6 10 40 10 16 - - - 270.0 

S1S 70B － 1010F 70 70 72 B1 10 10 50 10 20 - - - 442.9

S1S 72A － 0610F 72 72 74 A1 6 10 - - 6 - - - 188.1 

S1S 72A － 1010F 72 72 74 A1 10 10 - - 10 - - - 313.4 

S1S 72B － 0610 72 72 74 B1 6 10 30 10 16 - - - 217.6 

S1S 72B ＊ 0610 72 72 74 B1 6 10 30 10 16 - 2-M5 5 215.7 

S1S 72B － 1010 72 72 74 B1 10 10 30 10 20 - - - 363.0 

S1S 72B ＊ 1010 72 72 74 B1 10 10 30 10 20 - 2-M5 5 360.4 

S1S 72B ＊ 1015 72 72 74 B1 10 15 30 10 20 - 2-M5 5 345.6 

S1S 75A － 0610F 75 75 77 A1 6 10 - - 6 - - - 204.4 

S1S 75A － 1010F 75 75 77 A1 10 10 - - 10 - - - 340.6 

S1S 75B － 0610F 75 75 77 B1 6 10 40 10 16 - - - 296.9 

S1S 75B － 1010F 75 75 77 B1 10 10 50 10 20 - - - 488.6 

S1S 80A － 0610F 80 80 82 A1 6 10 - - 6 - - - 233.1 

S1S 80A － 1010F 80 80 82 A1 10 10 - - 10 - - - 388.4 

S1S 80A ＝ 1012 80 80 82 A1 10 12 - - 10 4 × 1.8 - - 385.1 

S1S 80A ＝ 1015 80 80 82 A1 10 15 - - 10 5 × 2.3 - - 379.8 

S1S 80B － 0610 80 80 82 B1 6 10 30 10 16 - - - 282.6 

S1S 80B ＊ 0610 80 80 82 B1 6 10 30 10 16 - 2-M5 5 279.9 

S1S 80B ＊ 0612 80 80 82 B1 6 12 30 10 16 - 2-M5 5 275.9 

S1S 80B ＊ 0615 80 80 82 B1 6 15 30 10 16 - 2-M5 5 268.3 

S1S 80BF － 1010 80 80 82 B1 10 10 60 10 20 - - - 603.1

S1S 80B － 1010 80 80 82 B1 10 10 32 10 20 - - - 445.7 

S1S 80B ＊ 1010 80 80 82 B1 10 10 32 10 20 - 2-M5 5 442.8 

S1S 80B ＊ 1012 80 80 82 B1 10 12 32 10 20 - 2-M5 5 437.6 

S1S 80B ＊ 1015 80 80 82 B1 10 15 32 10 20 - 2-M5 5 428.0 

S1S 80B ＊ 1016 80 80 82 B1 10 16 32 10 20 - 2-M5 5 424.3 

S1S 84B － 0610F 84 84 86 B1 6 10 50 10 16 - - - 405.3 

S1S 84B － 1010F 84 84 86 B1 10 10 50 10 20 - - - 576.8 

単位：ｍｍ
精度 材質 圧力角 熱処理 歯面硬度 バックラッシ①

JIS B 1702-1  N8 級 S45C 20 度 ー ー 0.04 ～ 0.10
★表面処理は行っておりません。【＊】にはねじ穴が 2カ所・セットスクリューが 2個付属。【＝】にはキー溝・キー材が付いております。
★本許容伝達動力表のテーブルは JGMAの式を採用しております。単位換算方法は参考資料 P. 20 をご確認願います。
★ KG規格品の歯幅は「並幅」( 軽負荷用 ) と「広幅」( 重負荷用 ) で伝達できる力が変わります。
①同品種、同材質、一対の噛合い時の理論値です。

b

dddda

A1形【－】

モジュール   1 （並歯）
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S 平歯車（S45C）

S1S 85A － 0610F 85 85 87 A1 6 10 - - 6 - - - 263.6 

S1S 85B － 1010F 85 85 87 B1 10 10 50 10 20 - - - 587.3 

S1S 90A － 0610F 90 90 92 A1 6 10 - - 6 - - - 295.9 

S1S 90A － 1010F 90 90 92 A1 10 10 - - 10 - - - 493.2 

S1S 90B － 0610F 90 90 92 B1 6 10 50 10 16 - - - 443.9 

S1S 90BF － 1010 90 90 92 B1 10 10 65 10 20 - - - 746.3

S1S 90B － 1010F 90 90 92 B1 10 10 50 10 20 - - - 641.2 

歯数

z
歯幅

b

回転速度別許容伝達動力表　曲げ強さ (単位 : kW)

10rpm 100rpm 200rpm 400rpm 800rpm 1,200rpm 1,500rpm

65 6 0.021 0.21 0.43 0.83 1.39 1.94 2.34 
65 10 0.036 0.36 0.73 1.38 2.32 3.23 3.90 
68 6 0.023 0.23 0.46 0.86 1.44 2.03 2.45 
68 10 0.038 0.38 0.77 1.44 2.41 3.38 4.09 
70 6 0.023 0.23 0.47 0.94 1.48 2.09 2.53 
70 10 0.040 0.400 0.790 1.480 2.460 3.470 4.190
72 6 0.024 0.24 0.49 0.91 1.52 2.15 2.60 
72 10 0.041 0.41 0.82 1.53 2.53 3.59 4.34 
75 6 0.025 0.25 0.51 0.95 1.58 2.24 2.72 
75 10 0.043 0.43 0.86 1.59 2.64 3.74 4.53 
80 6 0.027 0.27 0.55 1.01 1.69 2.39 2.90 
80 10 0.046 0.460 0.920 1.680 2.810 3.960 4.810
84 6 0.029 0.29 0.59 1.06 1.78 2.51 3.04 
84 10 0.049 0.49 0.98 1.76 2.96 4.19 5.07 
85 6 0.029 0.29 0.59 1.07 1.80 2.54 3.08 
85 10 0.049 0.49 0.99 1.78 3.00 4.24 5.13 
90 6 0.031 0.31 0.63 1.12 1.90 2.69 3.26 
90 10 0.053 0.530 1.060 1.870 3.160 4.460 5.400

許容トルク表 (N・ｍ )

100rpm

20.05
34.37
21.96
36.28
21.96
38.20
22.91
39.15
23.87
41.06
25.78
43.93
27.69
46.79
27.69
46.79
29.60
50.61

2-M (120°)

l

b

da dd

ls

dhd

B1形【＊】

120°

B1形【－】

l

b lh

da dd dhd

商   品   記   号
歯　数

z

基準円
直　径

d

歯先円
直　径

da

形 歯　幅

b

穴　径

dd(H7H7)

ハ　ブ
外　径

dh

ハ　ブ
長　さ

lh

全　長

l

キ ー
み ぞ

b2 × t2

ね　じ 重　量

W(g)2-M(120°) ls

2D・3D CAD

A1形【＝】

b2

t2

モジュール   1 （並歯）
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S 平歯車（S45C）

商   品   記   号
歯　数

z

基準円
直　径

d

歯先円
直　径

da

形 歯　幅

b

穴　径

dd(H7H7)

ハ　ブ
外　径

dh

ハ　ブ
長　さ

lh

全　長

l

キ ー
み ぞ

b2 × t2

ね　じ 重　量

W(g)2-M(120°) ls

S1S 96A － 0610F 96  96  98 A1 6 10 - - 6 - - - 337.2 

S1S 96A － 1010F 96  96  98 A1 10 10 - - 10 - - - 562.0 

S1S 96B － 0610F 96  96  98 B1 6 10 50 10 16 - - - 485.2 

S1S 96B － 1010F 96  96  98 B1 10 10 50 10 20 - - - 710.0 

S1S 100A － 0610F 100 100 102 A1 6 10 - - 6 - - - 366.2 

S1S 100A ＝ 0612 100 100 102 A1 6 12 - - 6 4 × 1.8 - - 364.3 

S1S 100A － 1010F 100 100 102 A1 10 10 - - 10 - - - 610.4 

S1S 100B － 0610 100 100 102 B1 6 10 30 10 16 - - - 415.8 

S1S 100B ＊ 0610 100 100 102 B1 6 10 30 10 16 - 2-M5 5 413.2 

S1S 100B ＊ 0612 100 100 102 B1 6 12 30 10 16 - 2-M5 5 409.1 

S1S 100B ＊ 0615 100 100 102 B1 6 15 30 10 16 - 2-M5 5 401.5 

S1S 100B － 1012 100 100 102 B1 10 12 36 10 20 - - - 679.1 

S1S 100B ＊ 1015 100 100 102 B1 10 15 36 10 20 - 2-M5 5 666.4 

S1S 105A － 1010F 105 105 107 A1 10 10 - - 10 - - - 673.6 

S1S 110A － 0610F 110 110 112 A1 6 10 - - 6 - - - 443.9 

S1S 110A － 1010F 110 110 112 A1 10 10 - - 10 - - - 739.8 

S1S 110B － 0610F 110 110 112 B1 6 10 50 10 16 - - - 591.9 

S1S 115A － 0610F 115 115 117 A1 6 10 - - 6 - - - 485.5 

S1S 120A － 0610F 120 120 122 A1 6 10 - - 6 - - - 529.0 

S1S 120A － 1010F 120 120 122 A1 10 10 - - 10 - - - 881.6 

S1S 120A ＝ 1012 120 120 122 A1 10 12 - - 10 4 × 1.8 - - 878.4 

S1S 120B － 0610 120 120 122 B1 6 10 30 10 16 - - - 578.7 

S1S 120B ＊ 0610 120 120 122 B1 6 10 30 10 16 - 2-M5 5 576.1 

S1S 120B ＊ 0612 120 120 122 B1 6 12 30 10 16 - 2-M5 5 572.0 

S1S 120B － 1012 120 120 122 B1 10 12 36 10 20 - - - 950.6 

S1S 120B ＊ 1012 120 120 122 B1 10 12 36 10 20 - 2-M5 5 947.4 

S1S 120B ＊ 1015 120 120 122 B1 10 15 36 10 20 - 2-M5 5 937.8 

S1S 120B ＊ 1016 120 120 122 B1 10 16 36 10 20 - 2-M5 5 934.1 

単位：ｍｍ
精度 材質 圧力角 熱処理 歯面硬度 バックラッシ①

JIS B 1702-1  N8 級 S45C 20 度 ー ー 0.04 ～ 0.10
★表面処理は行っておりません。【＊】にはねじ穴が 2カ所・セットスクリューが 2個付属。【＝】にはキー溝・キー材が付いております。
★本許容伝達動力表のテーブルは JGMAの式を採用しております。単位換算方法は参考資料 P. 20 をご確認願います。
★ KG規格品の歯幅は「並幅」( 軽負荷用 ) と「広幅」( 重負荷用 ) で伝達できる力が変わります。
①同品種、同材質、一対の噛合い時の理論値です。

b

dddda

A1形【－】 A1形【＝】

b2

t2

モジュール   1 （並歯）
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S 平歯車（S45C）

2-M (120°)

l

b

da dd

ls

dhd

B1形【＊】

120°

B1形【－】

l

b lh

da dd dhd

歯数

z
歯幅

b

回転速度別許容伝達動力表　曲げ強さ (単位 : kW)

10rpm 100rpm 200rpm 400rpm 800rpm 1,200rpm 1,500rpm

96 6 0.034 0.34 0.68 1.19 2.03 2.87 3.47 
96 10 0.057 0.57 1.14 1.99 3.39 4.79 5.78 
100 6 0.036 0.36 0.71 1.23 2.11 2.99 3.61 
100 10 0.060 0.600 1.180 2.040 3.500 4.950 5.970
105 10 0.063 0.63 1.24 2.14 3.70 5.23 6.33
110 6 0.040 0.40 0.78 1.34 2.32 3.28 4.00 
110 10 0.066 0.66 1.30 2.23 3.87 5.47 6.67 
115 6 0.042 0.42 0.81 1.39 2.42 3.42 4.21 
120 6 0.044 0.44 0.85 1.43 2.52 3.56 4.41 
120 10 0.073 0.730 1.400 2.380 4.160 5.890 7.290

許容トルク表 (N・ｍ )

100rpm

32.46
54.43
34.37
57.30
60.16
38.19
63.02
40.10
42.01
69.71

2D・3D CAD

モジュール   1 （並歯）



目
次

イ
ン
フ
ォ
メ
ー
シ
ョ
ン

ギ
ヤ
ボ
ッ
ク
ス

ノ
ー
バ
ッ
ク
ラ
ッ
シ
ギ
ヤ

平
歯
車

ラ
ッ
ク

ヘ
リ
カ
ル
・
ス
ク
リ
ュ
ー
ギ
ヤ

マ
イ
タ
ギ
ヤ

ベ
ベ
ル
ギ
ヤ

ウ
ォ
ー
ム
、
ウ
ォ
ー
ム
ホ
イ
ー
ル

参
考
資
料

112

S 平歯車（S45C）

da d

l
b lh

dhda

Rlh L

d

L1形

l
b

dd dhda d

K2形【－】

商   品   記   号
歯　数

z

基準円
直　径

d

歯先円
直　径

da

形 歯　幅

b

穴　径

dd(H7H7)

ハ　ブ
外　径

dh

ハ　ブ
長　さ

lh

全　長

l

キ ー
み ぞ

b2 × t2

ね　じ 重　量

W(g)M ls

S1.5S 8L － 1809 8 【転位】 15.96 L1 18 -  9(h9) L24 R48 90 - - - 56.2 

S1.5S 10L － 1812 10 【転位】 19 L1 18 -  12(h9) L24 R48 90 - - - 94.1 

S1.5S 12K － 1808 12 18 21 K2 18  8(H8)  21 22 40 - - - 80.0 

S1.5S 13K － 1808 13 19.5 22.5 K2 18  8(H8)  22.5 22 40 - - - 95.1 

S1.5S 14K － 1808 14 21 24 K2 18  8(H8)  24 22 40 - - - 111.3 

S1.5S 15A － 1208 15 22.5 25.5 A1 12  8 - - 12 - - - 32.7 

S1.5S 15A － 1808 15 22.5 25.5 A1 18  8 - - 18 - - - 49.1 

S1.5S 15B － 1208 15 22.5 25.5 B1 12  8  18 10 22 - - - 48.8 

S1.5S 15B － 1608N 15 22.5 25.5 B1 16  8(H8)  17 10 26 - - - 57.5

S1.5S 16A － 1208 16 24 27 A1 12  8 - - 12 - - - 37.9 

S1.5S 16A － 1608 16 24 27 A1 16  8 - - 16 - - - 50.5 

S1.5S 16B － 1208 16 24 27 B1 12  8  20 10 22 - - - 58.6 

S1.5S 16B － 1608N 16 24 27 B1 16  8(H8)  18 10 26 - - - 66.6

S1.5S 16B － 1808N 16 24 27 B1 18  8(H8)  20 10 28 - - - 77.6

S1.5S 17B － 1208F 17 25.5 28.5 B1 12  8  20 10 22 - - - 64.1 

S1.5S 17B － 1808 17 25.5 28.5 B1 18  8(H8)  20 10 28 - - - 85.8

S1.5S 18A － 1210F 18 27 30 A1 12  10 - - 12 - - - 46.5 

S1.5S 18A － 1610F 18 27 30 A1 16  10 - - 16 - - - 62.1 

S1.5S 18A － 1810F 18 27 30 A1 18  10 - - 18 - - - 69.8 

S1.5S 18B － 1210F 18 27 30 B1 12  10  22 10 22 - - - 70.2 

S1.5S 18B － 1610 18 27 30 B1 16  10  21 10 26 - - - 83.1

S1.5S 18B － 1810 18 27 30 B1 18  10  22 10 28 - - - 93.5

S1.5S 19A － 1210F 19 28.5 31.5 A1 12  10 - - 12 - - - 52.7 

S1.5S 19B － 1210F 19 28.5 31.5 B1 12  10  24 10 22 - - - 82.0 

S1.5S 20A － 1010F 20 30 33 A1 10  10 - - 10 - - - 49.3 

S1.5S 20A － 1210F 20 30 33 A1 12  10 - - 12 - - - 59.2 

S1.5S 20A ＝ 1212 20 30 33 A1 12  12 - - 12 4 × 1.8 - - 55.3 

S1.5S 20A ＝ 1215 20 30 33 A1 12  15 - - 12 5 × 2.3 - - 48.9 

S1.5S 20A － 1610F 20 30 33 A1 16  10 - - 16 - - - 78.9 

S1.5S 20A － 1810F 20 30 33 A1 18  10 - - 18 - - - 88.8 

S1.5S 20A ＝ 1812 20 30 33 A1 18  12 - - 18 4 × 1.8 - - 82.9 

S1.5S 20B － 1010F 20 30 33 B1 10 10 24 10 20 - - - 78.7 

S1.5S 20B － 1210F 20 30 33 B1 12 10 25 10 22 - - - 91.6 

S1.5S 20B ＃ 1212 20 30 33 B1 12 12 25 10 22 4 × 1.8 M3 5 84.2

S1.5S 20B － 1610 20 30 33 B1 16 10 24 10 26 - - - 111.4

S1.5S 20B － 1810 20 30 33 B1 18 10 25 10 28 - - - 121.2

S1.5S 20B ＃ 1812 20 30 33 B1 18 12 25 10 28 4 × 1.8 M3 5 111.8

単位：ｍｍ
精度 材質 圧力角 熱処理 歯面硬度 バックラッシ①

JIS B 1702-1  N8 級 S45C 20 度 ー ー 0.06~0.15
★表面処理は行っておりません。【#】にはキー溝・キー材とねじ穴・セットスクリュー付属。
　【＝】にはキー溝・キー材が付いております。
★本許容伝達動力表のテーブルは JGMAの式を採用しております。単位換算方法は参考資料 P. 20 をご確認願います。
★ KG規格品の歯幅は「並幅」( 軽負荷用 ) と「広幅」( 重負荷用 ) で伝達できる力が変わります。
★【転位】は転位係数ｘが 0.5 の転位歯車です。①同品種、同材質、一対の噛合い時の理論値です。

モジュール   1.5 （並歯）
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S 平歯車（S45C）

S1.5S 23B － 1210F 23 34.5 37.5 B1 12 10 26 10 22 - - - 116.2 

S1.5S 24A － 1010F 24 36 39 A1 10 10 - - 10 - - - 73.7 

S1.5S 24A － 1210F 24 36 39 A1 12 10 - - 12 - - - 88.5 

S1.5S 24A ＝ 1212 24 36 39 A1 12 12 - - 12 4 × 1.8 - - 84.6 

S1.5S 24A － 1812F 24 36 39 A1 18 12 - - 18 - - - 127.8 

S1.5S 24A ＝ 1816 24 36 39 A1 18 16 - - 18 5 × 2.3 - - 113.8 

S1.5S 24B － 1010F 24 36 39 B1 10 10 30 10 20 - - - 123.1 

S1.5S 24B － 1210F 24 36 39 B1 12 10 30 10 22 - - - 137.8 

S1.5S 24B ＃ 1212 24 36 39 B1 12 12 30 10 22 4 × 1.8 M3 5 130.4

S1.5S 24B － 1812 24 36 39 B1 18 12 30 10 28 - - - 174.6

商   品   記   号
歯　数

z

基準円
直　径

d

歯先円
直　径

da

形 歯　幅

b

穴　径

dd(H7H7)

ハ　ブ
外　径

dh

ハ　ブ
長　さ

lh

全　長

l

キ ー
み ぞ

b2 × t2

ね　じ 重　量

W(g)M ls

歯数

z
歯幅

b

回転速度別許容伝達動力表　曲げ強さ (単位 : kW)

10rpm 100rpm 200rpm 400rpm 800rpm 1,200rpm 1,500rpm

8 18 0.010 0.108 0.216 0.433 0.867 1.301 1.619 
10 18 0.014 0.149 0.299 0.598 1.197 1.791 2.156 
12 18 0.013 0.137 0.275 0.550 1.100 1.618 1.942 
13 18 0.015 0.158 0.316 0.632 1.264 1.835 2.196 
14 18 0.017 0.179 0.358 0.717 1.434 2.052 2.450 
15 12 0.013 0.133 0.267 0.535 1.071 1.513 1.801 
15 16 0.017 0.178 0.357 0.714 1.428 2.017 2.402 
15 18 0.020 0.200 0.401 0.803 1.607 2.269 2.702 
16 12 0.014 0.148 0.297 0.594 1.188 1.657 1.968 
16 16 0.019 0.198 0.396 0.792 1.584 2.209 2.624 
16 18 0.022 0.222 0.445 0.891 1.782 2.485 2.952 
17 12 0.016 0.164 0.327 0.654 1.295 1.800 2.133 
17 18 0.024 0.245 0.490 0.981 1.942 2.700 3.198 
18 12 0.017 0.178 0.357 0.714 1.401 1.941 2.294 
18 16 0.023 0.238 0.476 0.952 1.869 2.588 3.059 
18 18 0.026 0.268 0.536 1.072 2.102 2.911 3.441 
19 12 0.019 0.194 0.388 0.776 1.509 2.083 2.456 
20 10 0.017 0.174 0.349 0.699 1.346 1.852 2.179 
20 12 0.020 0.209 0.419 0.839 1.616 2.222 2.614 
20 16 0.027 0.279 0.559 1.118 2.154 2.963 3.486 
20 18 0.031 0.314 0.629 1.258 2.424 3.333 3.922 
23 12 0.025 0.257 0.514 1.029 1.930 2.628 3.073 
24 10 0.022 0.227 0.455 0.911 1.694 2.299 2.683 
24 12 0.027 0.273 0.546 1.093 2.033 2.759 3.219 
24 18 0.041 0.410 0.820 1.640 3.049 4.139 4.829 

許容トルク表 (N・ｍ )

100rpm

10.31
14.22
13.08
15.08
17.09
12.70
16.99
19.09
14.13
18.90
21.20
15.66
23.39
16.99
22.72
25.59
18.52
16.61
19.95
26.64
29.98
24.54
21.67
26.07
39.15

b

dddda

A1形【－】

2D・3D CAD

b2

t2

B1形【＃】

l

b lh

da d dd dh

M
ls

モジュール   1.5 （並歯）
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S 平歯車（S45C）

商   品   記   号
歯　数

z

基準円
直　径

d

歯先円
直　径

da

形 歯　幅

b

穴　径

dd(H7H7)

ハ　ブ
外　径

dh

ハ　ブ
長　さ

lh

全　長

l

キ ー
み ぞ

b2 × t2

ね　じ 重　量

W(g)M ls

S1.5S 25A － 1010F 25 37.5 40.5 A1 10 10 - - 10 - - - 80.5 

S1.5S 25A － 1210F 25 37.5 40.5 A1 12 10 - - 12 - - - 96.6 

S1.5S 25A ＝ 1212 25 37.5 40.5 A1 12 12 - - 12 4 × 1.8 - - 92.7 

S1.5S 25A ＝ 1816 25 37.5 40.5 A1 18 16 - - 18 5 × 2.3 - - 126.0 

S1.5S 25B － 1010F 25 37.5 40.5 B1 10 10 30 10 20 - - - 129.9 

S1.5S 25B － 1210 25 37.5 40.5 B1 12 10 30 10 22 - - - 146.1

S1.5S 25B ＃ 1215 25 37.5 40.5 B1 12 15 30 10 22 5 × 2.3 M4 5 126.7

S1.5S 25B － 1612 25 37.5 40.5 B1 16 12 30 10 26 - - - 171.2

S1.5S 25B － 1812 25 37.5 40.5 B1 18 12 32 10 28 - - - 194.5

S1.5S 26A － 1210F 26 39 42 A1 12 10 - - 12 - 105.1 

S1.5S 26A － 1812F 26 39 42 A1 18 12 - - 18 - 152.8 

S1.5S 26B － 1210F 26 39 42 B1 12 10 32 10 22 - 162.1 

S1.5S 26B － 1812 26 39 42 B1 18 12 32 10 28 - 207.2

S1.5S 27A － 1210F 27 40.5 43.5 A1 12 10 - - 12 - 114.0 

S1.5S 27B － 1210F 27 40.5 43.5 B1 12 10 32 10 22 - 170.9 

S1.5S 28A － 1012F 28 42 45 A1 10 12 - - 10 - - - 99.9 

S1.5S 28A － 1210F 28 42 45 A1 12 10 - - 12 - - - 123.1 

S1.5S 28A － 1612F 28 42 45 A1 16 12 - - 16 - - - 159.8 

S1.5S 28A － 1812F 28 42 45 A1 18 12 - - 18 - - - 179.8 

S1.5S 28B － 1010F 28 42 45 B1 10 10 36 10 20 - - - 176.3 

S1.5S 28B － 1210 28 42 45 B1 12 10 30 10 22 - - - 172.5

S1.5S 28B ＃ 1212 28 42 45 B1 12 12 30 10 22 4 × 1.8 M3 5 165.0

S1.5S 28B － 1812 28 42 45 B1 18 12 36 10 28 - - - 251.0

S1.5S 28B ＃ 1815 28 42 45 B1 18 15 36 10 28 5 × 2.3 M4 5 233.8

S1.5S 29B － 1812 29 43.5 46.5 B1 18 12 38 10 28 - - - 274.3

S1.5S 30A － 1012F 30 45 48 A1 10 12 - - 10 - - - 116.0 

S1.5S 30A － 1210F 30 45 48 A1 12 10 - - 12 - - - 142.4 

S1.5S 30A ＝ 1215 30 45 48 A1 12 15 - - 12 5 × 2.3 - - 132.1 

S1.5S 30A － 1614F 30 45 48 A1 16 14 - - 16 - - - 180.4 

S1.5S 30A － 1814F 30 45 48 A1 18 14 - - 18 - - - 203.0 

S1.5S 30A ＝ 1818 30 45 48 A1 18 18 - - 18 6 × 2.8 - - 186.4 

S1.5S 30B － 1010F 30 45 48 B1 10 10 38 10 20 - - - 201.5 

S1.5S 30B － 1210 30 45 48 B1 12 10 30 10 22 - - - 191.9

S1.5S 30B ＃ 1212 30 45 48 B1 12 12 30 10 22 4 × 1.8 M3 5 184.3

S1.5S 30B ＃ 1215 30 45 48 B1 12 15 30 10 22 5 × 2.3 M4 5 172.5

S1.5S 30B － 1612 30 45 48 B1 16 12 38 10 26 - - - 265.9

S1.5S 30B － 1812 30 45 48 B1 18 12 40 10 28 - - - 298.7

単位：ｍｍ
精度 材質 圧力角 熱処理 歯面硬度 バックラッシ①

JIS B 1702-1  N8 級 S45C 20 度 ー ー 0.06~0.15
★表面処理は行っておりません。【#】にはキー溝・キー材とねじ穴・セットスクリュー付属。
　【＝】にはキー溝・キー材が付いております。
★本許容伝達動力表のテーブルは JGMAの式を採用しております。単位換算方法は参考資料 P. 20 をご確認願います。
★ KG規格品の歯幅は「並幅」( 軽負荷用 ) と「広幅」( 重負荷用 ) で伝達できる力が変わります。
①同品種、同材質、一対の噛合い時の理論値です。

b

dddda

A1形【－】

モジュール   1.5 （並歯）
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S 平歯車（S45C）

b2

t2

B1形【＃】

l

b lh

da d dd dh

M
ls

A1形【＝】

b2

t2

l

b lh

da dd dhd

B1形【－】

許容トルク表 (N・ｍ )

100rpm

23.01
27.59
36.86
41.44
29.22
43.83
30.75
26.73
32.37
43.16
48.51
50.89
29.60
35.52
47.36
53.28
32.27
51.66
34.95
36.38
58.15

歯数

z
歯幅

b

回転速度別許容伝達動力表　曲げ強さ (単位 :kW)

10rpm 100rpm 200rpm 400rpm 800rpm 1,200rpm 1,500rpm

25 10 0.024 0.241 0.482 0.965 1.779 2.407 2.803 
25 12 0.028 0.289 0.579 1.159 2.135 2.889 3.364 
25 16 0.038 0.386 0.772 1.545 2.847 3.852 4.486
25 18 0.043 0.434 0.869 1.738 3.203 4.334 4.047 
26 12 0.030 0.306 0.612 1.224 2.236 3.017 3.524 
26 18 0.045 0.459 0.918 1.836 3.355 4.526 5.286 
27 12 0.032 0.322 0.645 1.290 2.337 3.143 3.697 
28 10 0.028 0.282 0.565 1.130 2.030 2.722 3.224 
28 12 0.033 0.339 0.678 1.356 2.436 3.267 3.869 
28 16 0.045 0.452 0.904 1.809 3.248 4.356 5.159
28 18 0.050 0.508 1.017 2.035 3.654 4.901 5.804 
29 18 0.053 0.533 1.067 2.135 3.802 5.084 6.063 
30 10 0.031 0.310 0.620 1.241 2.192 2.923 3.509 
30 12 0.037 0.372 0.744 1.489 2.630 3.508 4.211 
30 16 0.049 0.496 0.993 1.986 3.507 4.677 5.615 
30 18 0.055 0.558 1.117 2.234 3.946 5.262 6.317
32 10 0.033 0.338 0.677 1.352 2.351 3.122 3.793 
32 16 0.054 0.541 1.083 2.164 3.762 4.996 6.069 
34 10 0.036 0.366 0.733 1.452 2.507 3.359 4.074 
35 10 0.038 0.381 0.762 1.501 2.583 3.477 4.214 
35 16 0.060 0.609 1.219 2.402 4.133 5.563 6.743 

S1.5S 32A － 1010F 32 48 51 A1 10 10 - - 10 - - - 135.9 

S1.5S 32A － 1614F 32 48 51 A1 16 14 - - 16 - - - 207.9 

S1.5S 32B － 1010 32 48 51 B1 10 10 30 10 20 - - - 185.3

S1.5S 32B － 1612 32 48 51 B1 16 12 40 10 26 - - - 303.0

S1.5S 34A － 1012F 34 51 54 A1 10 12 - - 10 - - - 151.5 

S1.5S 34B － 1010F 34 51 54 B1 10 10 44 10 20 - - - 267.4 

S1.5S 35A － 1614F 35 52.5 55.5 A1 16 14 - - 16 - - - 252.6 

S1.5S 35B － 1010F 35 52.5 55.5 B1 10 10 44 10 20 - - - 277.0 

商   品   記   号
歯　数

z

基準円
直　径

d

歯先円
直　径

da

形 歯　幅

b

穴　径

dd(H7H7)

ハ　ブ
外　径

dh

ハ　ブ
長　さ

lh

全　長

l

キ ー
み ぞ

b2 × t2

ね　じ 重　量

W(g)M ls

2D・3D CAD

モジュール   1.5 （並歯）
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S 平歯車（S45C）

商   品   記   号
歯　数

z

基準円
直　径

d

歯先円
直　径

da

形 歯　幅

b

穴　径

dd(H7H7)

ハ　ブ
外　径

dh

ハ　ブ
長　さ

lh

全　長

l

キ ー
み ぞ

b2 × t2

ね　じ 重　量

W(g)M ls

S1.5S 36A － 1012F 36 54 57 A1 10 12 - - 10 - - - 170.9 

S1.5S 36A － 1614F 36 54 57 A1 16 14 - - 16 - - - 268.3 

S1.5S 36B － 1010 36 54 57 B1 10 10 32 10 20 - - - 230.7

S1.5S 36B ＃ 1012 36 54 57 B1 10 12 32 10 20 4 × 1.8 M3 5 223.8

S1.5S 36B － 1612 36 54 57 B1 16 12 40 10 26 - - - 363.5

S1.5S 38B － 1012F 38 57 60 B1 10 12 50 10 20 - - - 336.7 

S1.5S 38B － 1612 38 57 60 B1 16 12 50 10 26 - - - 451.8 

S1.5S 40A － 1012F 40 60 63 A1 10 12 - - 10 - - - 213.1 

S1.5S 40A ＝ 1016 40 60 63 A1 10 16 - - 10 5 × 2.3 - - 205.3 

S1.5S 40A － 1614F 40 60 63 A1 16 14 - - 16 - - - 335.8 

S1.5S 40B － 1012 40 60 63 B1 10 12 36 10 20 - - - 284.3

S1.5S 40B ＃ 1015 40 60 63 B1 10 15 36 10 20 5 × 2.3 M4 5 271.8

S1.5S 40B ＃ 1018 40 60 63 B1 10 18 36 10 20 6 × 2.8 M5 5 258.6

S1.5S 40B － 1612 40 60 63 B1 16 12 40 10 26 - - - 431.0

S1.5S 42B － 1012F 42 63 66 B1 10 12 50 10 20 - - - 381.1 

S1.5S 42B － 1612 42 63 66 B1 16 12 50 10 26 - - - 522.9

S1.5S 44A － 1012F 44 66 69 A1 10 12 - - 10 - - - 259.7 

S1.5S 44A － 1612F 44 66 69 A1 16 12 - - 16 - - - 415.5 

S1.5S 44B － 1012F 44 66 69 B1 10 12 50 10 20 - - - 404.9 

S1.5S 44B － 1612 44 66 69 B1 16 12 50 10 26 - - - 561.1 

S1.5S 45A － 1012F 45 67.5 70.5 A1 10 12 - - 10 - - - 272.0 

S1.5S 45B － 1012F 45 67.5 70.5 B1 10 12 50 10 20 - - - 417.3 

S1.5S 46A － 1012F 46 69 72 A1 10 12 - - 10 - - - 284.7 

S1.5S 46B － 1012F 46 69 72 B1 10 12 50 10 20 - - - 429.9 

S1.5S 48A － 1014F 48 72 75 A1 10 14 - - 10 - - - 307.5 

S1.5S 48A － 1616F 48 72 75 A1 16 16 - - 16 - - - 486.1 

S1.5S 48B － 1012 48 72 75 B1 10 12 36 10 20 - - - 382.0

S1.5S 48B － 1612 48 72 75 B1 16 12 40 10 26 - - - 587.3

S1.5S 50A － 1014F 50 75 78 A1 10 14 - - 10 - - - 334.7 

S1.5S 50A － 1616F 50 75 78 A1 16 16 - - 16 - - - 529.6 

S1.5S 50B － 1012 50 75 78 B1 10 12 40 10 20 - - - 428.0

S1.5S 50B ＃ 1015 50 75 78 B1 10 15 40 10 20 5 × 2.3 M4 5 415.3

S1.5S 50B ＃ 1018 50 75 78 B1 10 18 40 10 20 6 × 2.8 M5 5 402.1

S1.5S 50B － 1615 50 75 78 B1 16 15 50 10 26 - - - 673.4

単位：ｍｍ
精度 材質 圧力角 熱処理 歯面硬度 バックラッシ①

JIS B 1702-1  N8 級 S45C 20 度 ー ー 0.06~0.15
★表面処理は行っておりません。【#】にはキー溝・キー材とねじ穴・セットスクリュー付属。
　【＝】にはキー溝・キー材が付いております。
★本許容伝達動力表のテーブルは JGMAの式を採用しております。単位換算方法は参考資料 P. 20 をご確認願います。
★ KG規格品の歯幅は「並幅」( 軽負荷用 ) と「広幅」( 重負荷用 ) で伝達できる力が変わります。
①同品種、同材質、一対の噛合い時の理論値です。

b

dddda

A1形【－】

モジュール   1.5 （並歯）
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S 平歯車（S45C）

S1.5S 52A － 1014F 52 78 81 A1 10 14 - - 10 - - - 363.0 

S1.5S 52A － 1616F 52 78 81 A1 16 16 - - 16 - - - 574.9 

S1.5S 52B － 1616 52 78 81 B1 16 16 60 10 26 - - - 781.6

S1.5S 54B － 1616 54 81 84 B1 16 16 60 10 26 - - - 828.7

l

b lh

da dd dhd

B1形【－】

b2

t2

B1形【＃】

l

b lh

da d dd dh

M
ls

商   品   記   号
歯　数

z

基準円
直　径

d

歯先円
直　径

da

形 歯　幅

b

穴　径

dd(H7H7)

ハ　ブ
外　径

dh

ハ　ブ
長　さ

lh

全　長

l

キ ー
み ぞ

b2 × t2

ね　じ 重　量

W(g)M ls

歯数

z
歯幅

b

回転速度別許容伝達動力表　曲げ強さ (単位 :kW)

10rpm 100rpm 200rpm 400rpm 800rpm 1,200rpm 1,500rpm

36 10 0.039 0.395 0.790 1.550 2.659 3.594 4.353 
36 16 0.063 0.632 1.265 2.481 4.254 5.751 6.966 
38 10 0.042 0.424 0.848 1.648 2.807 3.828 4.629 
38 16 0.067 0.678 1.356 2.637 4.492 6.125 7.407 
40 10 0.045 0.452 0.905 1.744 2.952 4.060 4.902 
40 16 0.072 0.724 1.449 2.791 4.724 6.496 7.844 
42 10 0.048 0.481 0.963 1.839 3.094 4.290 5.173 
42 16 0.077 0.771 1.542 2.943 4.951 6.864 8.276 
44 10 0.051 0.510 1.021 1.932 3.230 4.515 5.448 
44 16 0.080 0.820 1.630 3.090 5.170 7.220 8.720 
45 10 0.052 0.525 1.050 1.978 3.298 4.628 5.588 
46 10 0.053 0.539 1.079 2.024 3.365 4.740 5.727 
48 10 0.05 0.56 1.13 2.11 3.50 4.96 6.00 
48 16 0.09 0.91 1.82 3.39 5.60 7.94 9.61 
50 10 0.059 0.59 1.19 2.20 3.66 5.18 6.28 
50 16 0.096 0.96 1.92 3.53 5.86 8.30 10.05 
52 10 0.062 0.62 1.25 2.29 3.82 5.40 6.55 
52 16 0.101 1.01 2.01 3.67 6.12 8.65 10.49 
54 16 0.105 1.05 2.10 3.81 6.38 9.00 10.92

許容トルク表 (N・ｍ )

100rpm

37.72
60.35
40.49
64.74
43.16
69.13
45.93
73.62
48.70
78.30
50.13
51.47
53.47
86.90
56.34
91.67
59.20
96.45
100.27

2D・3D CAD

モジュール   1.5 （並歯）
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S 平歯車（S45C）

商   品   記   号
歯　数

z

基準円
直　径

d

歯先円
直　径

da

形 歯　幅

b

穴　径

dd(H7H7)

ハ　ブ
外　径

dh

ハ　ブ
長　さ

lh

全　長

l

重　量

W(kg)

S1.5S 55A － 1616F 55  82.5  85.5 A1 16 16 - - 16 0.65

S1.5S 56A － 1616F 56  84  87 A1 16 16 - - 16 0.67

S1.5S 56B － 1616 56  84  87 B1 16 16 50 10 26 0.81

S1.5S 58B － 1014F 58  87  90 B1 10 14 50 10 20 0.60

S1.5S 60A － 1014F 60  90  93 A1 10 14 - - 10 0.49

S1.5S 60A － 1616F 60  90  93 A1 16 16 - - 16 0.77

S1.5S 60B － 1014 60  90  93 B1 10 14 40 10 20 0.57

S1.5S 64A － 1014F 64  96  99 A1 10 14 - - 10 0.56

S1.5S 64B － 1014 64  96  99 B1 10 14 40 10 20 0.64

S1.5S 68B － 1014F 68  102  105 B1 10 14 50 10 20 0.77

S1.5S 70B － 1616 70  105  108 B1 16 16 50 10 26 1.20

S1.5S 72A － 1016F 72 108 111 A1 10 16 - - 10 0.70 

S1.5S 72A － 1618F 72 108 111 A1 16 18 - - 16 1.12 

S1.5S 72B － 1016 72 108 111 B1 10 16 40 10 20 0.79

S1.5S 75B － 1016F 75 112.5 115.5 B1 10 16 50 10 20 0.90 

S1.5S 75B － 1618 75 112.5 115.5 B1 16 18 60 10 26 1.42

S1.5S 80A － 1618F 80 120 123 A1 16 18 - - 16 1.39 

S1.5S 80B － 1016 80 120 123 B1 10 16 40 10 20 0.96

S1.5S 90A － 1622F 90 135 138 A1 16 22 - - 16 1.75 

S1.5S 90B － 1618 90 135 138 B1 16 18 70 10 26 2.05

S1.5S 100A － 1016F 100 150 153 A1 10 16 - - 10 1.37 

S1.5S 100A － 1618F 100 150 153 A1 16 18 - - 16 2.19 

S1.5S 100B － 1016 100 150 153 B1 10 16 40 10 20 1.46

S1.5S 100B － 1618 100 150 153 B1 16 18 50 10 26 2.32

単位：ｍｍ
精度 材質 圧力角 熱処理 歯面硬度 バックラッシ①

JIS B 1702-1  N8 級 S45C 20 度 ー ー 0.06~0.15
★表面処理は行っておりません。
★本許容伝達動力表のテーブルは JGMAの式を採用しております。単位換算方法は参考資料 P. 20 をご確認願います。
★ KG規格品の歯幅は「並幅」( 軽負荷用 ) と「広幅」( 重負荷用 ) で伝達できる力が変わります。
①同品種、同材質、一対の噛合い時の理論値です。

b

dddda

A1形【－】

モジュール   1.5 （並歯）
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S 平歯車（S45C）

歯数

z
歯幅

b

回転速度別許容伝達動力表　曲げ強さ (単位 :kW)

10rpm 100rpm 200rpm 400rpm 800rpm 1,200rpm 1,500rpm

55 16 0.108 1.08 2.15 3.88 6.51 9.18 11.14 
56 16 0.110 1.10 2.20 3.95 6.64 9.37 11.35 
58 10 0.071 0.71 1.43 2.55 4.30 6.07 7.36 
60 10 0.074 0.74 1.49 2.63 4.46 6.30 7.62 
60 16 0.120 1.20 2.39 4.22 7.14 10.09 12.20
64 10 0.080 0.80 1.61 2.80 4.77 6.74 8.15 
68 10 0.087 0.87 1.72 2.96 5.08 7.19 8.67 
70 16 0.143 1.43 2.83 4.86 8.38 11.85 14.35 
72 10 0.092 0.93 1.82 3.12 5.39 7.62 9.27 
72 16 0.148 1.48 2.91 4.99 8.62 12.19 14.83 
75 10 0.097 0.97 1.89 3.23 5.61 7.94 9.72 
75 16 0.156 1.56 3.03 5.17 8.98 12.71 15.56 
80 10 0.10 1.05 2.02 3.42 5.98 8.47 10.48 
80 16 0.17 1.68 3.23 5.47 9.57 13.55 16.76 
90 16 0.19 1.92 3.61 6.02 10.79 15.34 -
100 10 0.14 1.35 2.49 4.13 7.49 10.80 -
100 16 0.22 2.16 3.98 6.61 11.98 17.28 -

許容トルク表 (N・ｍ )

100rpm

103.13
105.04
67.80
70.66
114.59
76.39
83.08
136.56
88.81
141.33
92.63
148.97
100.27
160.43
183.35
128.92
206.27

l

b lh

da dd dhd

B1形【－】

2D・3D CAD

モジュール   1.5 （並歯）
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S 平歯車（S45C）

L2形

l
b lh Rlh L

dhda d

l
b lh

dhda

Rlh L

d

L1形

商   品   記   号
歯　数

z

基準円
直　径

d

歯先円
直　径

da

形 歯　幅

b

穴　径

dd(H7H7)

ハ　ブ
外　径

dh

ハ　ブ
長　さ

lh

全　長

l

キ ー
み ぞ

b2 × t2

ね　じ 重　量

W(g)M ls

S2S 8L － 2221F 8 【転位】 21.28 L2 22 - 21.28 L32 R64 118 - - - 312.0 

S2S 10L － 2216 10 【転位】 25.33 L1 22 - 16(h9) L32 R64 118 - - - 217.2 

S2S 12K － 2210 12 24 28 K2 22 10(H8) 28 28 50 - - - 182.6 

S2S 13K － 2210F 13 26 30 K2 22 10(H8) 30 28 50 - - - 216.2 

S2S 14A － 1410 14 28 32 A1 14 10 - - 14 - - - 59.0 

S2S 14A － 2010 14 28 32 A1 20 10 - - 20 - - - 84.3 

S2S 14B － 1410N 14 28 32 B1 14 10 22 10 24 - - - 82.8

S2S 14B － 2010N 14 28 32 B1 20 10(H8) 22 10 30 - - - 108.1 

S2S 15A － 1410 15 30 34 A1 14 10 - - 14 - - - 69.5 

S2S 15A － 2010 15 30 34 A1 20 10 - - 20 - - - 98.7 

S2S 15A － 2210 15 30 34 A1 22 10 - - 22 - - - 108.5 

S2S 15B － 1410N 15 30 34 B1 14 10 24 10 24 - - -  98.5

S2S 15B － 2010N 15 30 34 B1 20 10(H8) 24 10 30 - - - 128.1 

S2S 15B － 2210N 15 30 34 B1 22 10(H8) 24 10 32 - - - 138.0 

S2S 16A － 1412 16 32 36 A1 14 12 - - 14 - - - 76.0 

S2S 16B － 1412N 16 32 36 B1 14 12 26 10 24 - - - 108.8 

S2S 17B － 2212 17 34 38 B1 22 12 28 10 32 - - - 176.8 

S2S 18A － 1212F 18 36 40 A1 12 12 - - 12 - - - 85.2 

S2S 18A － 1412F 18 36 40 A1 14 12 - - 14 - - - 99.4 

S2S 18A － 2012F 18 36 40 A1 20 12 - - 20 - - - 142.1 

S2S 18A － 2212F 18 36 40 A1 22 12 - - 22 - - - 156.3 

S2S 18A ＝ 2215 18 36 40 A1 22 15 - - 22 5 × 2.3 - - 143.3 

S2S 18B － 1412 18 36 40 B1 14 12 30 10 24 - - - 146.1

S2S 18B ＃ 1415 18 36 40 B1 14 15 30 10 24 5 × 2.3 M4 5 131.6

S2S 19B － 1412 19 38 42 B1 14 12 32 10 24 - - - 166.6

単位：ｍｍ
精度 材質 圧力角 熱処理 歯面硬度 バックラッシ①

JIS B 1702-1  N8 級 S45C 20 度 ー ー 0.08~0.20
★表面処理は行っておりません。【#】にはキー溝・キー材とねじ穴・セットスクリュー付属。
　【＝】にはキー溝・キー材が付いております。
★本許容伝達動力表のテーブルは JGMAの式を採用しております。単位換算方法は参考資料 P. 20 をご確認願います。
★ KG規格品の歯幅は「並幅」( 軽負荷用 ) と「広幅」( 重負荷用 ) で伝達できる力が変わります。
★【転位】は転位係数ｘが 0.5 の転位歯車です。①同品種、同材質、一対の噛合い時の理論値です。

モジュール   2 （並歯）
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S 平歯車（S45C）

l
b

dd dhda d

K2形【－】

歯数

z
歯幅

b

回転速度別許容伝達動力表　曲げ強さ (単位 :kW)

10rpm 100rpm 200rpm 400rpm 800rpm 1,200rpm 1,500rpm

8 22 0.023 0.235 0.471 0.942 1.885 2.785 3.345 
10 22 0.032 0.325 0.650 1.300 2.600 3.702 4.414 
12 22 0.029 0.298 0.597 1.195 2.388 3.331 3.956 
13 22 0.034 0.343 0.687 1.374 2.712 3.764 4.456 
14 14 0.024 0.247 0.495 0.991 1.932 2.670 3.151 
14 20 0.035 0.354 0.708 1.416 2.761 3.814 4.501 
15 14 0.027 0.277 0.555 1.111 2.139 2.942 3.462 
15 20 0.039 0.396 0.793 1.587 3.056 4.203 4.946 
15 22 0.043 0.436 0.873 1.746 3.362 4.624 5.440 
16 14 0.030 0.308 0.616 1.233 2.346 3.212 3.768 
17 22 0.053 0.533 1.066 2.132 4.009 5.465 6.393 
18 12 0.031 0.317 0.635 1.270 2.361 3.205 3.739 
18 14 0.037 0.370 0.741 1.482 2.754 3.739 4.362 
18 20 0.052 0.529 1.058 2.117 3.935 5.341 6.232 
18 22 0.058 0.582 1.164 2.329 4.328 5.875 6.855 
19 14 0.040 0.403 0.806 1.611 2.960 4.001 4.656 

許容トルク表 (N・ｍ )

100rpm

22.44
31.03
28.45
32.75
23.58
33.80
26.45
37.81
41.63
29.41
50.89
30.27
35.33
50.51
55.57
38.48

b2

t2

B1形【＃】

l

b lh

da d dd dh

M
ls

A1形【＝】

b2

t2

l

b lh

da dd dhd

B1形【－】

b

dddda

A1形【－】

2D・3D CAD

モジュール   2 （並歯）
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S 平歯車（S45C）

b

dddda

A1形【－】

商   品   記   号
歯　数

z

基準円
直　径

d

歯先円
直　径

da

形 歯　幅

b

穴　径

dd(H7H7)

ハ　ブ
外　径

dh

ハ　ブ
長　さ

lh

全　長

l

キ ー
み ぞ

b2 × t2

ね　じ 重　量

W(g)M ls

S2S 20A － 1212F 20 40 44 A1 12 12 - - 12 - - - 107.7 

S2S 20A － 1412F 20 40 44 A1 14 12 - - 14 - - - 125.7 

S2S 20A － 2012F 20 40 44 A1 20 12 - - 20 - - - 179.5 

S2S 20A － 2212F 20 40 44 A1 22 12 - - 22 - - - 197.5 

S2S 20A ＝ 2215 20 40 44 A1 22 15 - - 22 5 × 2.3 - - 184.5 

S2S 20B － 1212 20 40 44 B1 12 12 33 10 22 - - - 162.1

S2S 20B － 1412 20 40 44 B1 14 12 32 10 24 - - - 180.0

S2S 20B ＃ 1415 20 40 44 B1 14 15 32 10 24 5 × 2.3 M4 5 165.4

S2S 20BF － 2008 20 40 44 B1 20 8(H8) 34 20 40 - - - 321.1

S2S 20B － 2012N 20 40 44 B1 20 12 34 10 30 - - - 242.1

S2S 20B － 2212 20 40 44 B1 22 12 34 10 32 - - - 260.1

S2S 20B ＃ 2215 20 40 44 B1 22 15 34 10 32 5 × 2.3 M4 5 240.6

S2S 20B ＃ 2220 20 40 44 B1 22 20 34 10 32 6 × 2.8 M4 5 204.9

S2S 21B － 2212 21 42 46 B1 22 12 36 10 32 - - - 290.9

S2S 22B － 2212 22 44 48 B1 22 12 38 10 32 - - - 323.4

S2S 24A － 1214F 24 48 52 A1 12 14 - - 12 - - - 156.0 

S2S 24A － 1412F 24 48 52 A1 14 12 - - 14 - - - 186.4 

S2S 24A － 2014F 24 48 52 A1 20 14 - - 20 - - - 259.9 

S2S 24A － 2214F 24 48 52 A1 22 14 - - 22 - - - 285.9 

S2S 24A ＝ 2220 24 48 52 A1 22 20 - - 22 6 × 2.8 - - 255.4 

S2S 24B － 1214 24 48 52 B1 12 14 40 10 22 - - - 207.1

S2S 24B － 1414 24 48 52 B1 14 14 32 10 24 - - - 233.2

S2S 24B － 2014N 24 48 52 B1 20 14 42 10 30 - - - 356.8

S2S 24B － 2214 24 48 52 B1 22 14 40 10 32 - - - 372.7

S2S 25A － 1414F 25 50 54 A1 14 14 - - 14 - - - 198.9 

S2S 25A ＝ 1416 25 50 54 A1 14 16 - - 14 5 × 2.3 - - 192.4 

S2S 25A － 2014F 25 50 54 A1 20 14 - - 20 - - - 284.1 

S2S 25A － 2214F 25 50 54 A1 22 14 - - 22 - - - 312.5 

S2S 25B － 1214 25 50 54 B1 12 14 42 10 22 - - - 221.7

S2S 25B － 1414 25 50 54 B1 14 14 32 10 24 - - - 250.1

S2S 25BF － 2008 25 50 54 B1 20 8(H8) 40 20 40 - - - 486.2

S2S 25B － 2014N 25 50 54 B1 20 14 44 10 30 - - - 391.6

S2S 25B － 2214 25 50 54 B1 22 14 40 10 32 - - - 399.3

S2S 25B ＃ 2220 25 50 54 B1 22 20 40 10 32 6 × 2.8 M5 5 353.9

単位：ｍｍ
精度 材質 圧力角 熱処理 歯面硬度 バックラッシ①

JIS B 1702-1  N8 級 S45C 20 度 ー ー 0.08~0.20
★表面処理は行っておりません。【#】にはキー溝・キー材とねじ穴・セットスクリュー付属。
　【＝】にはキー溝・キー材が付いております。
★本許容伝達動力表のテーブルは JGMAの式を採用しております。単位換算方法は参考資料 P. 20 をご確認願います。
★ KG規格品の歯幅は「並幅」( 軽負荷用 ) と「広幅」( 重負荷用 ) で伝達できる力が変わります。
①同品種、同材質、一対の噛合い時の理論値です。

モジュール   2 （並歯）
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S 平歯車（S45C）

A1形【＝】

b2

t2

歯数

z
歯幅

b

回転速度別許容伝達動力表　曲げ強さ (単位 :kW)

10rpm 100rpm 200rpm 400rpm 800rpm 1,200rpm 1,500rpm

20 12 0.037 0.372 0.745 1.491 2.709 3.647 4.280 
20 14 0.043 0.435 0.870 1.740 3.160 4.255 4.993 
20 20 0.063 0.630 1.250 2.500 4.550 6.120 7.190
20 22 0.068 0.683 1.367 2.735 4.966 6.687 7.846 
21 22 0.073 0.73 1.47 2.94 5.28 7.08 8.38 
22 22 0.078 0.79 1.57 3.15 5.59 7.47 8.92 
24 12 0.048 0.49 0.97 1.94 3.377 4.49 5.45 
24 14 0.056 0.57 1.14 2.27 3.940 5.23 6.36 
24 20 0.081 0.81 1.62 3.24 5.63 7.48 9.08 
24 22 0.089 0.89 1.78 3.56 6.19 8.22 9.99 
25 12 0.051 0.52 1.03 2.05 3.54 4.73 5.74 
25 14 0.060 0.60 1.20 2.39 4.13 5.52 6.70 
25 20 0.086 0.860 1.720 3.420 5.920 7.910 9.600
25 22 0.094 0.94 1.89 3.75 6.49 8.67 10.52 
28 12 0.060 0.60 1.21 2.35 4.01 5.46 6.60 
28 14 0.070 0.70 1.41 2.74 4.68 6.37 7.70 
28 20 0.101 1.01 2.01 3.92 6.69 9.10 11.01 
28 22 0.111 1.11 2.21 4.31 7.36 10.01 12.11 

b2

t2

B1形【＃】

l

b lh

da d dd dh

M
ls

l

b lh

da dd dhd

B1形【－】

許容トルク表 (N・ｍ )

100rpm

35.52
41.54
60.16
65.22
69.71
75.44
46.79
54.43
77.35
84.99
49.65
57.29
82.13
89.76
57.29
66.84
96.45
106.00

S2S 28A － 1214F 28 56 60 A1 12 14 - - 12 - - - 217.5 

S2S 28A － 1414F 28 56 60 A1 14 14 - - 14 - - - 253.8 

S2S 28A ＝ 1415 28 56 60 A1 14 15 - - 14 5 × 2.3 - - 250.0 

S2S 28A ＝ 1416 28 56 60 A1 14 16 - - 14 5 × 2.3 - - 247.3 

S2S 28A － 2216F 28 56 60 A1 22 16 - - 22 - - - 390.6 

S2S 28B － 1214 28 56 60 B1 12 14 48 10 22 - - - 304.3

S2S 28B － 1414 28 56 60 B1 14 14 40 10 24 - - - 340.6

S2S 28B ＃ 1415 28 56 60 B1 14 15 40 10 24 5 × 2.3 M4 5 333.3

S2S 28B － 2016N 28 56 60 B1 20 16 50 10 30 - - - 493.8

S2S 28B － 2216 28 56 60 B1 22 16 50 10 32 - - - 529.3

商   品   記   号
歯　数

z

基準円
直　径

d

歯先円
直　径

da

形 歯　幅

b

穴　径

dd(H7H7)

ハ　ブ
外　径

dh

ハ　ブ
長　さ

lh

全　長

l

キ ー
み ぞ

b2 × t2

ね　じ 重　量

W(g)M ls

2D・3D CAD

モジュール   2 （並歯）
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S 平歯車（S45C）

商   品   記   号
歯　数

z

基準円
直　径

d

歯先円
直　径

da

形 歯　幅

b

穴　径

dd(H7H7)

ハ　ブ
外　径

dh

ハ　ブ
長　さ

lh

全　長

l

キ ー
み ぞ

b2 × t2

ね　じ 重　量

W(g)M ls

S2S 30A － 1216F 30 60 64 A1 12 16 - - 12 - - - 247.4 

S2S 30A － 1414F 30 60 64 A1 14 14 - - 14 - - - 293.8 

S2S 30A － 2016F 30 60 64 A1 20 16 - - 20 - - - 412.3 

S2S 30A ＝ 2020 30 60 64 A1 20 20 - - 20 6 × 2.8 - - 391.9

S2S 30A － 2216F 30 60 64 A1 22 16 - - 22 - - - 453.6 

S2S 30B － 1214 30 60 64 B1 12 14 52 10 22 - - - 338.6

S2S 30B － 1414 30 60 64 B1 14 14 40 10 24 - - - 380.6

S2S 30B ＃ 1415 30 60 64 B1 14 15 40 10 24 5 × 2.3 M4 5 373.3

S2S 30B － 2018N 30 60 64 B1 20 18 54 10 30 - - - 564.1

S2S 30B － 2216 30 60 64 B1 22 16 50 10 32 - - - 592.3

S2S 30B ＃ 2220 30 60 64 B1 22 20 50 10 32 6 × 2.8 M5 5 558.1

S2S 32A － 1214F 32 64 68 A1 12 14 - - 12 - - - 288.5 

S2S 32A － 2016F 32 64 68 A1 20 16 - - 20 - - - 473.5 

S2S 32B － 1214 32 64 68 B1 12 14 40 10 22 - - - 375.3

S2S 32B － 2016 32 64 68 B1 20 16 50 10 30 - - - 621.2

S2S 32B ＃ 2020 32 64 68 B1 20 20 50 10 30 6 × 2.8 M5 5 580.1

S2S 35A － 1216F 35 70 74 A1 12 16 - - 12 - - - 343.6 

S2S 35A － 2020F 35 70 74 A1 20 20 - - 20 - - - 554.9 

S2S 35B － 1214 35 70 74 B1 12 14 60 10 22 - - - 558.3

S2S 35B － 2016 35 70 74 B1 20 16 60 10 30 - - - 779.3

S2S 36A － 1216F 36 72 76 A1 12 16 - - 12 - - - 360.0

S2S 36A － 2016F 36 72 76 A1 20 16 - - 20 - - - 610.0

S2S 36B － 1214 36 72 76 B1 12 14 40 10 22 - - - 460.0

S2S 36B ＃ 1215 36 72 76 B1 12 15 40 10 22 5 × 2.3 M4 5 450.0

S2S 36B ＃ 1220 36 72 76 B1 12 20 40 10 22 6 × 2.8 M5 5 420.0

S2S 36B － 2016 36 72 76 B1 20 16 50 10 30 - - - 750.0

S2S 36B ＃ 2020 36 72 76 B1 20 20 50 10 30 6 × 2.8 M5 5 710.0

S2S 38B － 1214 38 76 80 B1 12 14 60 10 22 - - - 620.0

S2S 40A － 1216F 40 80 84 A1 12 16 - - 12 - - - 0.45(kg) 

S2S 40A ＝ 1220 40 80 84 A1 12 20 - - 12 6 × 2.8 - - 0.44(kg)

S2S 40A － 2016F 40 80 84 A1 20 16 - - 20 - - - 0.76(kg)

S2S 40A ＝ 2025 40 80 84 A1 20 25 - - 20 8 × 3.3 - - 0.71(kg)

S2S 40B － 1214 40 80 84 B1 12 14 40 10 22 - - - 0.55(kg)

S2S 40B ＃ 1215 40 80 84 B1 12 15 40 10 22 5 × 2.3 M4 5 0.54(kg)

S2S 40B ＃ 1218 40 80 84 B1 12 18 40 10 22 6 × 2.8 M5 5 0.52(kg)

S2S 40B ＃ 1220 40 80 84 B1 12 20 40 10 22 6 × 2.8 M5 5 0.51(kg)

S2S 40BF － 2010 40 80 84 B1 20 10(H8) 60 20 40 - - - 1.2 (kg)

S2S 40B － 2016 40 80 84 B1 20 16 50 10 30 - - - 0.90(kg)

単位：ｍｍ
精度 材質 圧力角 熱処理 歯面硬度 バックラッシ①

JIS B 1702-1  N8 級 S45C 20 度 ー ー 0.08~0.20
★表面処理は行っておりません。【#】にはキー溝・キー材とねじ穴・セットスクリュー付属。
　【＝】にはキー溝・キー材が付いております。
★本許容伝達動力表のテーブルは JGMAの式を採用しております。単位換算方法は参考資料 P. 20 をご確認願います。
★ KG規格品の歯幅は「並幅」( 軽負荷用 ) と「広幅」( 重負荷用 ) で伝達できる力が変わります。
①同品種、同材質、一対の噛合い時の理論値です。

b

dddda

A1形【－】

モジュール   2 （並歯）
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S 平歯車（S45C）

許容トルク表 (N・ｍ )

100rpm

63.02
73.53
105.05
115.55
68.75
114.59
77.35
128.92
80.21
134.65
85.94
92.63
153.75
98.36
104.09
106.95
178.57
109.82
183.35
115.55
192.90

歯数

z
歯幅

b

回転速度別許容伝達動力表　曲げ強さ (単位 :kW)

10rpm 100rpm 200rpm 400rpm 800rpm 1,200rpm 1,500rpm

30 12 0.066 0.66 1.32 2.55 4.32 5.94 7.17 
30 14 0.077 0.77 1.55 2.98 5.04 6.93 8.36 
30 20 0.110 1.100 2.210 4.260 7.200 9.900 11.960
30 22 0.121 1.21 2.43 4.68 7.92 10.88 13.14 
32 12 0.072 0.72 1.44 2.75 4.61 6.41 7.73 
32 20 0.120 1.20 2.41 4.58 7.69 10.69 12.89 
35 12 0.081 0.81 1.63 3.04 5.04 7.12 8.61 
35 20 0.135 1.35 2.71 5.07 8.40 11.87 14.35 
36 12 0.084 0.84 1.69 3.13 5.19 7.35 8.90 
36 20 0.141 1.41 2.81 5.22 8.64 12.26 14.83 
38 12 0.090 0.90 1.81 3.32 5.53 7.82 9.47 
40 12 0.10 0.97 1.93 3.51 5.87 8.28 10.05 
40 20 0.160 1.610 3.210 5.840 9.760 13.760 16.700
42 12 0.10 1.03 2.06 3.69 6.20 8.75 10.61 
44 12 0.11 1.09 2.18 3.87 6.53 9.22 11.17 
45 12 0.11 1.12 2.24 3.96 6.70 9.46 11.44 
45 20 0.19 1.87 3.74 6.60 11.16 15.76 19.07 
46 12 0.12 1.15 2.30 4.05 6.86 9.69 11.72 
46 20 0.19 1.92 3.84 6.74 11.44 16.15 19.53 
48 12 0.12 1.21 2.43 4.22 7.19 10.16 12.27 
48 20 0.20 2.02 4.04 7.03 11.98 16.93 20.45 

A1形【＝】

b2

t2

b2

t2

B1形【＃】

l

b lh

da d dd dh

M
ls

l

b lh

da dd dhd

B1形【－】

S2S 42B － 1214 42 84  88 B1 12 14 60 10 22 - - - 0.72

S2S 44B － 1214 44 88  92 B1 12 14 60 10 22 - - - 0.77

S2S 45A － 1218F 45 90  94 A1 12 18 - - 12 - - - 0.58 

S2S 45A － 2020F 45 90  94 A1 20 20 - - 20 - - - 0.95 

S2S 45B － 1214 45 90  94 B1 12 14 60 10 22 - - - 0.80

S2S 45B － 2016 45 90  94 B1 20 16 60 10 30 - - - 1.17

S2S 46B － 1214 46 92  96 B1 12 14 60 10 22 - - - 0.82

S2S 46B － 2016 46 92  96 B1 20 16 60 10 30 - - - 1.22

S2S 48A － 2018F 48 96  100 A1 20 18 - - 20 - - - 1.10 

S2S 48B － 1216 48 96  100 B1 12 16 40 10 22 - - - 0.75

S2S 48B － 2018 48 96  100 B1 20 18 50 10 30 - - - 1.23

商   品   記   号
歯　数

z

基準円
直　径

d

歯先円
直　径

da

形 歯　幅

b

穴　径

dd(H7H7)

ハ　ブ
外　径

dh

ハ　ブ
長　さ

lh

全　長

l

キ ー
み ぞ

b2 × t2

ね　じ 重　量

W(kg)M ls

2D・3D CAD

モジュール   2 （並歯）
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S 平歯車（S45C）

商   品   記   号
歯　数

z

基準円
直　径

d

歯先円
直　径

da

形 歯　幅

b

穴　径

dd(H7H7)

ハ　ブ
外　径

dh

ハ　ブ
長　さ

lh

全　長

l

キ ー
み ぞ

b2 × t2

ね　じ リム内径

di

ウエブ
厚　さ

bw

重　量

W(kg)M ls

S2S 50A － 1218F 50 100 104 A1 12 18 - - 12 - - - - - 0.72 

S2S 50A ＝ 1220 50 100 104 A1 12 20 - - 12 6 × 2.8 - - - - 0.71 

S2S 50A － 2018F 50 100 104 A1 20 18 - - 20 - - - - - 1.19 

S2S 50B － 1216 50 100 104 B1 12 16 50 10 22 - - - - - 0.86

S2S 50B ＃ 1220 50 100 104 B1 12 20 50 10 22 6 × 2.8 M5 5 - - 0.84

S2S 50BF － 2012 50 100 104 B1 20 12(H8) 70 20 40 - - - - - 1.8

S2S 50B － 2018 50 100 104 B1 20 18 60 10 30 - - - - - 1.40

S2S 50B ＃ 2020 50 100 104 B1 20 20 60 10 30 6 × 2.8 M5 5 - - 1.38

S2S 50B ＃ 2025 50 100 104 B1 20 25 60 10 30 8 × 3.3 M6 5 - - 1.33

S2S 52B － 2018 52 104 108 B1 20 18 60 10 30 - - - - - 1.50

S2S 55B － 2018 55 110 114 B1 20 18 60 10 30 - - - - - 1.66

S2S 56A － 1218F 56 112 116 A1 12 18 - - 12 - - - - - 0.90 

S2S 56A － 2020F 56 112 116 A1 20 20 - - 20 - - - - - 1.50 

S2S 56B － 1216 56 112 116 B1 12 16 50 10 22 - - - - - 1.05

S2S 56B － 2018 56 112 116 B1 20 18 60 10 30 - - - - - 1.71

S2S 60A － 1220F 60 120 124 A1 12 20 - - 12 - - - - - 1.04 

S2S 60A － 2018F 60 120 124 A1 20 18 - - 20 - - - - - 1.74 

S2S 60B － 1216 60 120 124 B1 12 16 50 10 22 - - - - - 1.19

S2S 60B ＃ 1220 60 120 124 B3 12 20 50 10 22 6 × 2.8 M5 5 102 6 1.16

S2S 60BF － 2012 60 120 124 B1 20 12(H8) 85 20 40 - - - - - 2.62

S2S 60B － 2018 60 120 124 B1 20 18 60 10 30 - - - - - 1.94

S2S 64A － 1220F 64 128 132 A1 12 20 - - 12 - - - - - 1.18 

S2S 64B － 1216 64 128 132 B1 12 16 50 10 22 - - - - - 1.33

S2S 64B － 2018 64 128 132 B1 20 18 60 10 30 - - - - - 2.18

S2S 65A － 1218F 65 130 134 A1 12 18 - - 12 - - - - - 1.23 

S2S 70A － 1220F 70 140 144 A1 12 20 - - 12 - - - - - 1.42 

S2S 70A － 2018F 70 140 144 A1 20 18 - - 20 - - - - - 2.38 

S2S 70B － 2018 70 140 144 B1 20 18 70 10 30 - - - - - 2.66

S2S 72A － 1220F 72 144 148 A1 12 20 - - 12 - - - - - 1.51 

S2S 72B － 2020 72 144 148 B1 20 20 60 10 30 - - - - - 2.71

S2S 75A － 1218F 75 150 154 A1 12 18 - - 12 - - - - - 1.64 

S2S 75A － 2020F 75 150 154 A1 20 20 - - 20 - - - - - 2.73 

S2S 75B － 2020 75 150 154 B1 20 20 70 10 30 - - - - - 3.00

S2S 80A － 1220F 80 160 164 A1 12 20 - - 12 - - - - - 1.86 

S2S 80A － 2018F 80 160 164 A1 20 18 - - 20 - - - - - 3.12 

単位：ｍｍ
精度 材質 圧力角 熱処理 歯面硬度 バックラッシ①

JIS B 1702-1  N8 級 S45C 20 度 ー ー 0.08~0.20
★表面処理は行っておりません。【#】にはキー溝・キー材とねじ穴・セットスクリュー付属。
　【＝】にはキー溝・キー材が付いております。
★本許容伝達動力表のテーブルは JGMAの式を採用しております。単位換算方法は参考資料 P. 20 をご確認願います。
★ KG規格品の歯幅は「並幅」( 軽負荷用 ) と「広幅」( 重負荷用 ) で伝達できる力が変わります。
①同品種、同材質、一対の噛合い時の理論値です。

b

dddda

A1形【－】

モジュール   2 （並歯）
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S 平歯車（S45C）

S2S 80B － 1218 80 160 164 B1 12 18  50 10 22 - - - - - 2.01

S2S 80BF － 2015 80 160 164 B1 20 15  115 20 40 - - - - - 4.72

S2S 80B － 2020 80 160 164 B1 20 20  60 10 30 - - - - - 3.31

S2S 85A － 2020F 85 170 174 A1 20 20 - - 20 - - - - - 3.51 

S2S 85B － 2020 85 170 174 B1 20 20  70 10 30 - - - - - 3.79

S2S 90A － 1218F 90 180 184 A1 12 18 - - 12 - - - - - 2.37 

S2S 90A － 2020F 90 180 184 A1 20 20 - - 20 - - - - - 3.95 

S2S 90B － 1218 90 180 184 B1 12 18  60 10 22 - - - - - 2.58

S2S 90B － 2020 90 180 184 B1 20 20  80 10 30 - - - - - 4.32

S2S 100A － 1220F 100 200 204 A1 12 20 - - 12 - - - - - 2.93 

S2S 100A － 2018F 100 200 204 A1 20 18 - - 20 - - - - - 4.89 

S2S 100B － 1218 100 200 204 B1 12 18  50 10 22 - - - - - 3.07

S2S 100B ＃ 1220 100 200 204 B3 12 20  50 10 22 6 × 2.8 M5 5 182 6 1.95

S2S 100B － 2020 100 200 204 B1 20 20  60 10 30 - - - - - 5.08

商   品   記   号
歯　数

z

基準円
直　径

d

歯先円
直　径

da

形 歯　幅

b

穴　径

dd(H7H7)

ハ　ブ
外　径

dh

ハ　ブ
長　さ

lh

全　長

l

キ ー
み ぞ

b2 × t2

ね　じ リム内径

di

ウエブ
厚　さ

bw

重　量

W(kg)M ls

di

bw

B3形【＃】

dd dh

M
ls

歯数

z
歯幅

b

回転速度別許容伝達動力表　曲げ強さ (単位 :kW)

10rpm 100rpm 200rpm 400rpm 800rpm 1,200rpm 1,500rpm

50 12 0.13 1.28 2.54 4.39 7.52 10.62 12.81 
50 20 0.210 2.120 4.210 7.280 12.470 17.630 21.270
52 20 0.22 2.23 4.41 7.59 13.06 18.47 22.34
55 20 0.24 2.39 4.68 8.00 13.86 19.61 23.91 
56 12 0.15 1.47 2.86 4.88 8.47 11.99 14.67 
56 20 0.24 2.44 4.76 8.13 14.12 19.98 24.44
60 12 0.16 1.59 3.07 5.19 9.10 12.88 15.94 
60 20 0.260 2.640 5.090 8.610 15.080 21.350 26.410
64 12 0.17 1.72 3.27 5.50 9.75 13.77 -
64 20 0.29 2.87 5.46 9.16 16.25 22.95 -
65 12 0.18 1.75 3.33 5.57 9.91 14.02 -
70 12 0.19 1.91 3.58 5.93 10.71 15.31 -
70 20 0.320 3.170 5.920 9.820 17.740 25.350 -
72 12 0.20 1.98 3.67 6.08 11.03 15.82 -
72 20 0.33 3.30 6.12 10.13 18.38 26.37 -
75 12 0.21 2.07 3.82 6.35 11.50 16.59 -
75 20 0.35 3.46 6.37 10.58 19.14 27.65 -
80 12 0.22 2.24 4.06 6.79 12.28 - -
80 20 0.370 3.700 6.720 11.230 20.310 - -
85 20 0.40 3.99 7.14 12.02 21.71 - -
90 12 0.26 2.56 4.51 7.64 13.77 - -
90 20 0.420 4.230 7.460 12.630 22.780 - -
100 12 0.29 2.86 4.95 8.48 15.36 - -
100 20 0.480 4.730 8.180 14.010 25.390 - -

許容トルク表 (N・ｍ )

100rpm

122.23
202.45
212.95
228.23
140.38
233.01
151.84
252.11
164.25
274.07
167.12
182.39
302.73
189.08
315.14
197.67
330.42
213.91
353.34
381.03
244.47
403.95
273.12
451.70

2D・3D CAD

モジュール   2 （並歯）

b2

t2

B1形【＃】

l

b lh

da d dd dh

M
ls
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S 平歯車（S45C）

l
b lh

dhda

Rlh L

d

L1形

単位：ｍｍ
精度 材質 圧力角 熱処理 歯面硬度 バックラッシ①

JIS B 1702-1  N8 級 S45C 20 度 ー ー 0.1 ～ 0.25
★表面処理は行っておりません。【#】にはキー溝・キー材とねじ穴・セットスクリュー付属。
　【＝】にはキー溝・キー材が付いております。
★本許容伝達動力表のテーブルは JGMAの式を採用しております。単位換算方法は参考資料 P. 20 をご確認願います。
★ KG規格品の歯幅は「並幅」( 軽負荷用 ) と「広幅」( 重負荷用 ) で伝達できる力が変わります。
★【転位】は転位係数ｘが 0.5 の転位歯車です。①同品種、同材質、一対の噛合い時の理論値です。

商   品   記   号
歯　数

z

基準円
直　径

d

歯先円
直　径

da

形 歯　幅

b

穴　径

dd(H7H7)

ハ　ブ
外　径

dh

ハ　ブ
長　さ

lh

全　長

l

キ ー
み ぞ

b2 × t2

ね　じ 重　量

W(g)M ls

S2.5S 10L － 2820 10 【転位】 31.66 L1 28 - 20(h9) L40 R80 148 - - - 403.8 

S2.5S 12K － 2812 12 30 35 K2 28 12(H8) 35 32 60 - - - 343.8 

S2.5S 14B － 1612N 14 35 40 B1 16 12 27 12 28 - - - 150.0

S2.5S 14B － 1812N 14 35 40 B1 18 12 28 12 30 - - - 167.4

S2.5S 16A － 1612 16 40 45 A1 16 12 - - 16 - - - 143.6 

S2.5S 16A － 2812 16 40 45 A1 28 12 - - 28 - - - 251.4 

S2.5S 16B － 1812N 16 40 45 B1 18 12 32 12 30 - - - 226.8

S2.5S 18A － 1612 18 45 50 A1 16 12 - - 16 - - - 185.6 

S2.5S 18B － 1612N 18 45 50 B1 16 12 36 12 28 - - - 271.0

S2.5S 18B － 1814N 18 45 50 B1 18 14 36 12 30 - - - 284.5

S2.5S 20A － 1612F 20 50 55 A1 16 12 - - 16 - - - 232.4 

S2.5S 20A － 1812F 20 50 55 A1 18 12 - - 18 - - - 261.5 

S2.5S 20A － 2514F 20 50 55 A1 25 14 - - 25 - - - 355.1 

S2.5S 20A － 2814F 20 50 55 A1 28 14 - - 28 - - - 397.7 

S2.5S 20A ＝ 2825 20 50 55 A1 28 25 - - 28 8 × 3.3 - - 317.9 

S2.5S 20B － 1812 20 50 55 B1 18 12 40 12 30 - - - 369.4

S2.5S 20B ＃ 1820 20 50 55 B1 18 20 40 12 30 6 × 2.8 M5 6 317.2

S2.5S 20B － 2814 20 50 55 B1 28 14 42 12 40 - - - 514.1

S2.5S 20B ＃ 2825 20 50 55 B1 28 25 42 12 40 8 × 3.3 M5 6 399.3

S2.5S 24A － 1814F 24 60 65 A1 18 14 - - 18 - - - 377.8 

S2.5S 24A ＝ 1820 24 60 65 A1 18 20 - - 18 6 × 2.8 - - 352.8 

S2.5S 24A － 2814F 24 60 65 A1 28 14 - - 28 - - - 587.6 

S2.5S 24B － 1614 24 60 65 B1 16 14 50 12 28 - - - 506.6

S2.5S 24B － 1814 24 60 65 B1 18 14 40 12 30 - - - 482.0

S2.5S 24B － 2515 24 60 65 B1 25 15 50 12 37 - - - 689.0

S2.5S 25A ＝ 1820 25 62.5 67.5 A1 18 20 - - 18 6 × 2.8 - - 386.7 

S2.5S 28A － 1614F 28 70 75 A1 16 14 - - 16 - - - 460.0 

S2.5S 28A － 1814F 28 70 75 A1 18 14 - - 18 - - - 520.0 

S2.5S 28B － 1814 28 70 75 B1 18 14 40 12 30 - - - 630.0

S2.5S 28B ＃ 1820 28 70 75 B1 18 20 40 12 30 6 × 2.8 M5 6 580.0

S2.5S 30A － 2518F 30 75 80 A1 25 18 - - 25 - - - 0.82(kg) 

S2.5S 30B － 1814 30 75 80 B1 18 14 40 12 30 - - - 0.71(kg)

S2.5S 30B － 2816 30 75 80 B1 28 16 50 12 40 - - - 1.09(kg)

モジュール   2.5 （並歯）
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S 平歯車（S45C）

l
b

dd dhda d

K2形【－】

歯数

z
歯幅

b

回転速度別許容伝達動力表　曲げ強さ (単位 :kW)

10rpm 100rpm 200rpm 400rpm 800rpm 1,200rpm 1,500rpm

10 28 0.064 0.64 1.29 2.58 5.07 7.02 8.29 
12 28 0.059 0.59 1.18 2.37 4.57 6.29 7.40 
14 16 0.044 0.44 0.88 1.77 3.30 4.50 5.25 
14 18 0.049 0.49 0.99 1.99 3.72 5.06 5.91 
16 16 0.055 0.55 1.10 2.20 3.99 5.38 6.31 
16 18 0.061 0.61 1.23 2.47 4.49 6.05 7.10 
16 28 0.096 0.96 1.93 3.85 7.00 9.42 11.06 
18 16 0.066 0.66 1.32 2.64 4.67 6.23 7.48 
18 18 0.074 0.74 1.48 2.97 5.25 7.01 8.41 
20 16 0.077 0.78 1.55 3.09 5.34 7.13 8.66 
20 18 0.087 0.87 1.75 3.47 6.01 8.03 9.74 
20 25 0.122 1.220 2.450 4.860 8.400 11.230 13.620
20 28 0.136 1.36 2.72 5.40 9.34 12.48 15.15 
24 16 0.101 1.01 2.03 3.90 6.60 9.08 10.97 
24 18 0.114 1.14 2.28 4.39 7.43 10.22 12.34 
24 25 0.158 1.58 3.17 6.10 10.32 14.19 17.13 
24 28 0.177 1.77 3.55 6.83 11.56 15.89 19.19
25 18 0.121 1.21 2.41 4.62 7.77 10.76 12.98 
28 16 0.13 1.26 2.51 4.70 7.79 11.01 13.30 
28 18 0.14 1.41 2.83 5.28 8.77 12.38 14.97 
30 18 0.16 1.55 3.10 5.72 9.50 13.44 16.28 
30 25 0.220 2.160 4.320 7.950 13.210 18.690 22.640
30 28 0.24 2.41 4.82 8.89 14.77 20.91 25.33

許容トルク表 (N・ｍ )

100rpm

61.11
56.34
42.01
46.79
52.52
58.25
91.67
63.02
70.66
74.48
83.08
116.51
129.87
96.45
108.86
150.88
169.02
115.55
120.32
134.65
148.02
206.27
230.14

b

dddda

A1形【－】

b2

t2

B1形【＃】

l

b lh

da d dd dh

M
ls

A1形【＝】

b2

t2

l

b lh

da dd dhd

B1形【－】

2D・3D CAD

モジュール   2.5 （並歯）
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S 平歯車（S45C）

商   品   記   号
歯　数

z

基準円
直　径

d

歯先円
直　径

da

形 歯　幅

b

穴　径

dd(H7H7)

ハ　ブ
外　径

dh

ハ　ブ
長　さ

lh

全　長

l

キ ー
み ぞ

b2 × t2

ね　じ リム内径

di

ウエブ
厚　さ

bw

重　量

W(kg)M ls

S2.5S 32A － 1616F 32  80  85 A1 16 16 - - 16 - - - - - 0.61 

S2.5S 32A － 2518F 32  80  85 A1 25 18 - - 25 - - - - - 0.94 

S2.5S 32B － 1616 32  80  85 B1 16 16  50 12 28 - - - - - 0.77

S2.5S 32B － 2516 32  80  85 B1 25 16  60 12 37 - - - - - 1.20

S2.5S 36A － 1616F 36  90  95 A1 16 16 - - 16 - - - - - 0.77 

S2.5S 36A － 2518F 36  90  95 A1 25 18 - - 25 - - - - - 1.20 

S2.5S 36B － 1616 36  90  95 B1 16 16  50 12 28 - - - - - 0.94

S2.5S 36B － 2518 36  90  95 B1 25 18  60 12 37 - - - - - 1.44

S2.5S 40A － 1616F 40  100  105 A1 16 16 - - 16 - - - - - 0.96 

S2.5S 40A － 2518F 40  100  105 A1 25 18 - - 25 - - - - - 1.49 

S2.5S 40B － 1616 40  100  105 B1 16 16  50 12 28 - - - - - 1.13

S2.5S 40B ＃ 1620 40  100  105 B1 16 20  50 12 28 6 × 2.8 M5 6 - - 1.10

S2.5S 40B ＃ 1625 40  100  105 B1 16 25  50 12 28 8 × 3.3 M6 6 - - 1.06

S2.5S 40BF － 2512 40  100  105 B1 25 12(H8)  70 20 45 - - - - - 2.1

S2.5S 40B － 2518 40  100  105 B1 25 18  60 12 37 - - - - - 1.73

S2.5S 40B ＃ 2525 40  100  105 B1 25 25  60 12 37 8 × 3.3 M6 6 - - 1.66

S2.5S 48A － 1616F 48 120 125 A1 16 16 - - 16 - - - - - 1.40 

S2.5S 48A － 2518F 48 120 125 A1 25 18 - - 25 - - - - - 2.17 

S2.5S 48B － 1616 48 120 125 B1 16 16  50 12 28 - - - - - 1.56

S2.5S 48B － 2518 48 120 125 B1 25 18  60 12 37 - - - - - 2.41

S2.5S 50A － 1616F 50 125 130 A1 16 16 - - 16 - - - - - 1.52 

S2.5S 50A － 2518F 50 125 130 A1 25 18 - - 25 - - - - - 2.36 

S2.5S 50B － 2518 50 125 130 B1 25 18  60 12 37 - - - - - 2.60

S2.5S 56A － 2518F 56 140 145 A1 25 18 - - 25 - - - - - 2.97 

S2.5S 56B － 1618 56 140 145 B1 16 18  60 12 28 - - - - - 2.15

S2.5S 60A － 1616F 60 150 155 A1 16 16 - - 16 - - - - - 2.19 

S2.5S 60A － 2518F 60 150 155 A1 25 18 - - 25 - - - - - 3.42 

S2.5S 60B － 1618 60 150 155 B1 16 18  60 12 28 - - - - - 2.43

S2.5S 60B － 2520 60 150 155 B1 25 20  70 12 37 - - - - - 3.74

S2.5S 64A － 1616F 64 160 165 A1 16 16 - - 16 - - - - - 2.50 

S2.5S 64A － 2518F 64 160 165 A1 25 18 - - 25 - - - - - 3.90 

S2.5S 70BF － 2520 70 175 180 B1 25 20  125 20 45 - - - - - 6.52

S2.5S 72A － 1616F 72 180 185 A1 16 16 - - 16 - - - - - 3.17 

S2.5S 72A － 2518F 72 180 185 A1 25 18 - - 25 - - - - - 4.94 

単位：ｍｍ
精度 材質 圧力角 熱処理 歯面硬度 バックラッシ①

JIS B 1702-1  N8 級 S45C 20 度 ー ー 0.1 ～ 0.25
★表面処理は行っておりません。【#】にはキー溝・キー材とねじ穴・セットスクリュー付属。
★本許容伝達動力表のテーブルは JGMAの式を採用しております。単位換算方法は参考資料 P. 20 をご確認願います。
★ KG規格品の歯幅は「並幅」( 軽負荷用 ) と「広幅」( 重負荷用 ) で伝達できる力が変わります。
①同品種、同材質、一対の噛合い時の理論値です。

b

dddda

A1形【－】

モジュール   2.5 （並歯）
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S 平歯車（S45C）

S2.5S 80A － 1618F 80 200 205 A1 16 18 - - 16 - - - - - 3.91 

S2.5S 80A － 2520F 80 200 205 A1 25 20 - - 25 - - - - - 6.10 

S2.5S 80B － 2522 80 200 205 B1 25 22  70 12 37 - - - - - 6.42

S2.5S 80B ＃ 2535 80 200 205 B3 25 35  70 12 37 10 × 3.3 M8 6 177 13 4.37

歯数

z
歯幅

b

回転速度別許容伝達動力表　曲げ強さ (単位 :kW)

10rpm 100rpm 200rpm 400rpm 800rpm 1,200rpm 1,500rpm

32 16 0.15 1.50 3.01 5.46 9.13 12.89 15.64 
32 25 0.24 2.35 4.70 8.54 14.27 20.14 24.44 
36 16 0.18 1.76 3.51 6.20 10.50 14.83 17.94 
36 25 0.27 2.75 5.49 9.69 16.41 23.17 28.03 
40 16 0.20 2.01 4.00 6.92 11.85 16.74 20.19 
40 25 0.310 3.140 6.230 10.780 18.470 26.100 31.480
48 16 0.25 2.53 4.87 8.25 14.45 20.45 25.30 
48 25 0.40 3.95 7.61 12.89 22.58 31.95 39.53 
50 16 0.27 2.66 5.09 8.56 15.12 21.36 26.61 
50 25 0.410 4.140 7.910 13.330 23.530 33.230 41.400
56 16 0.31 3.06 5.71 9.47 17.11 24.44 -
56 25 0.48 4.77 8.92 14.80 26.73 38.19 -
60 16 0.33 3.32 6.12 10.16 18.41 26.56 -
60 25 0.52 5.19 9.56 15.87 28.76 41.50 -
64 16 0.36 3.59 6.51 10.89 19.69 - -
64 25 0.56 5.60 10.17 17.01 30.77 - -
70 25 0.620 6.190 11.000 18.560 33.500 - -
72 16 0.41 4.12 7.27 12.31 22.20 - -
72 25 0.64 6.44 11.37 19.24 34.69 - -
80 16 0.47 4.62 8.00 13.70 24.84 - -
80 25 0.720 7.170 12.410 21.260 38.530 - -

許容トルク表 (N・ｍ )

100rpm

143.24
224.41
168.07
262.61
191.94
299.86
341.60
377.21
254.02
395.36
292.22
455.52
317.05
495.63
342.83
534.78
591.13
393.44
615.00
441.19
684.71

b2

t2

B1形【＃】

l

b lh

da d dd dh

M
ls

2D・3D CAD

商   品   記   号
歯　数

z

基準円
直　径

d

歯先円
直　径

da

形 歯　幅

b

穴　径

dd(H7H7)

ハ　ブ
外　径

dh

ハ　ブ
長　さ

lh

全　長

l

キ ー
み ぞ

b2 × t2

ね　じ リム内径

di

ウエブ
厚　さ

bw

重　量

W(kg)M ls

モジュール   2.5 （並歯）

di

bw

B3形【＃】

dd dh

M
ls
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S 平歯車（S45C）

商   品   記   号
歯　数

z

基準円
直　径

d

歯先円
直　径

da

形 歯　幅

b

穴　径

dd(H7H7)

ハ　ブ
外　径

dh

ハ　ブ
長　さ

lh

全　長

l

重　量

W(kg)

S3S 14A － 3516 14 42  48 A1 35 16 - - 35 0.33 

S3S 15A － 3016 15 45  51 A1 30 16 - - 30 0.33 

S3S 16B － 2216N 16 48  54 B1 22 16 40 13 35 0.39

S3S 16B － 3016N 16 48  54 B1 30 16 40 13 43 0.49

S3S 18A － 2216 18 54  60 A1 22 16 - - 22 0.36 

S3S 18A － 3016 18 54  60 A1 30 16 - - 30 0.49 

S3S 18B － 3018N 18 54  60 B1 30 18 46 13 43 0.62

S3S 20A － 2216F 20 60  66 A1 22 16 - - 22 0.45 

S3S 20A － 3018F 20 60  66 A1 30 18 - - 30 0.61 

S3S 20B － 2218 20 60  66 B1 22 18 40 13 35 0.55

S3S 20B － 3018N 20 60  66 B1 30 18 52 13 43 0.80

S3S 24A － 2216F 24 72  78 A1 22 16 - - 22 0.67 

S3S 24A － 3018F 24 72  78 A1 30 18 - - 30 0.90 

S3S 24A － 3518F 24 72  78 A1 35 18 - - 35 1.05 

S3S 24B － 3020N 24 72  78 B1 30 20 60 13 43 1.14

S3S 25A － 2218F 25 75  81 A1 22 18 - - 22 0.72 

S3S 25A － 3018F 25 75  81 A1 30 18 - - 30 0.98 

S3S 25A － 3520F 25 75  81 A1 35 20 - - 35 1.13 

S3S 25B － 2220 25 75  81 B1 22 20 50 13 35 0.88

S3S 25B － 3020N 25 75  81 B1 30 20 60 13 43 1.22

S3S 28A － 2218F 28 84  90 A1 22 18 - - 22 0.91 

S3S 28A － 3020F 28 84  90 A1 30 20 - - 30 1.23 

S3S 28B － 2220 28 84  90 B1 22 20 50 13 35 1.07

S3S 28B － 3022N 28 84  90 B1 30 22 60 13 43 1.47

S3S 30A － 2220F 30 90  96 A1 22 20 - - 22 1.04 

S3S 30A － 3022F 30 90  96 A1 30 22 - - 30 1.41 

S3S 30B － 2218 30 90  96 B1 22 18 50 13 35 1.23

S3S 30B － 3022N 30 90  96 B1 30 22 60 13 43 1.66

S3S 32A － 2020F 32 96 102 A1 20 20 - - 20 1.09 

S3S 32A － 3022F 32 96 102 A1 30 22 - - 30 1.62 

S3S 32B － 2018 32 96 102 B1 20 18 50 13 33 1.27

S3S 32B － 3025N 32 96 102 B1 30 25 65 13 43 1.88

S3S 32B － 3220 32 96 102 B1 32 20 60 13 45 2.00

単位：ｍｍ
精度 材質 圧力角 熱処理 歯面硬度 バックラッシ①

JIS B 1702-1  N8 級 S45C 20 度 ー ー 0.12 ～ 0.3
★表面処理は行っておりません。
★本許容伝達動力表のテーブルは JGMAの式を採用しております。単位換算方法は参考資料 P. 20 をご確認願います。
★ KG規格品の歯幅は「並幅」( 軽負荷用 ) と「広幅」( 重負荷用 ) で伝達できる力が変わります。
①同品種、同材質、一対の噛合い時の理論値です。

b

dddda

A1形【－】

モジュール   3 （並歯）
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S 平歯車（S45C）

歯数

z
歯幅

b

回転速度別許容伝達動力表　曲げ強さ (単位 :kW)

10rpm 100rpm 200rpm 400rpm 800rpm 1,200rpm 1,500rpm

14 35 0.139 1.39 2.79 5.58 10.01 13.43 15.91 
15 30 0.134 1.34 2.68 5.36 9.46 12.61 15.14
16 22 0.11 1.09 2.18 4.36 7.57 10.06 12.22 
16 30 0.15 1.49 2.97 5.94 10.33 13.71 16.66
18 22 0.13 1.31 2.62 5.14 8.81 11.91 14.43 
18 30 0.18 1.79 3.57 7.01 12.02 16.25 19.68 
20 22 0.15 1.54 3.08 5.93 10.03 13.79 16.65 
20 30 0.210 2.110 4.230 8.140 13.780 18.950 22.880
24 22 0.20 2.01 4.01 7.45 12.33 17.49 21.16 
24 30 0.27 2.73 5.47 10.17 16.82 23.85 28.85 
24 35 0.32 3.19 6.38 11.86 19.62 27.82 33.66 
25 22 0.21 2.12 4.25 7.83 13.01 18.40 22.29 
25 30 0.290 2.910 5.820 10.710 17.800 25.180 30.510
25 35 0.34 3.38 6.76 12.46 20.69 29.28 35.47 
28 22 0.25 2.49 4.98 8.93 15.01 21.18 25.68 
28 30 0.34 3.39 6.78 12.18 20.47 28.89 35.02 
30 22 0.27 2.73 5.46 9.65 16.33 23.05 27.89 
30 30 0.370 3.730 7.460 13.170 22.290 31.470 38.070
32 20 0.27 2.71 5.41 9.41 16.03 22.65 27.36 
32 30 0.41 4.06 8.12 14.11 24.05 33.98 41.04 
32 32 0.43 4.33 8.66 15.05 25.66 36.25 43.78 

許容トルク表 (N・ｍ )

100rpm

132.74
127.96
104.09
142.29
125.10
170.93
147.06
201.50
191.94
260.70
304.63
202.45
277.90
322.78
237.78
323.73
260.70
356.20
258.79
387.71
413.50

l

b lh

da dd dhd

B1形【－】

2D・3D CAD

モジュール   3 （並歯）
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S 平歯車（S45C）

商   品   記   号
歯　数

z

基準円
直　径

d

歯先円
直　径

da

形 歯　幅

b

穴　径

dd(H7H7)

ハ　ブ
外　径

dh

ハ　ブ
長　さ

lh

全　長

l

重　量

W(kg)

S3S 36A － 2020F 36 108 114 A1 20 20 - - 20 1.39 

S3S 36B － 2020 36 108 114 B1 20 20 50 13 33 1.56

S3S 40A － 2020F 40 120 126 A1 20 20 - - 20 1.73 

S3S 40A － 3222F 40 120 126 A1 32 22 - - 32 2.75 

S3S 40B － 2020 40 120 126 B1 20 20 50 13 33 1.90

S3S 40B － 3025N 40 120 126 B1 30 25 70 13 43 2.89

S3S 40B － 3222 40 120 126 B1 32 22 60 13 45 3.00

S3S 48A － 2020F 48 144 150 A1 20 20 - - 20 2.51 

S3S 48A － 3222F 48 144 150 A1 32 22 - - 32 4.00 

S3S 48B － 2020 48 144 150 B1 20 20 50 13 33 2.68

S3S 48B － 3025N 48 144 150 B1 30 25 80 13 43 4.19

S3S 50A － 2020F 50 150 156 A1 20 20 - - 20 2.73 

S3S 50A － 3222F 50 150 156 A1 32 22 - - 32 4.34 

S3S 50B － 2020 50 150 156 B1 20 20 60 13 33 2.98

S3S 50B － 3025N 50 150 156 B1 30 25 80 13 43 4.51

S3S 56A － 3222F 56 168 174 A1 32 22 - - 32 5.47 

S3S 60A － 2020F 60 180 186 A1 20 20 - - 20 3.95 

S3S 60A － 3222F 60 180 186 A1 32 22 - - 32 6.30 

S3S 60B － 2022 60 180 186 B1 20 22 60 13 33 4.19

単位：ｍｍ
精度 材質 圧力角 熱処理 歯面硬度 バックラッシ①

JIS B 1702-1  N8 級 S45C 20 度 ー ー 0.12 ～ 0.3
★表面処理は行っておりません。
★本許容伝達動力表のテーブルは JGMAの式を採用しております。単位換算方法は参考資料 P. 20 をご確認願います。
★ KG規格品の歯幅は「並幅」( 軽負荷用 ) と「広幅」( 重負荷用 ) で伝達できる力が変わります。
①同品種、同材質、一対の噛合い時の理論値です。

b

dddda

A1形【－】

モジュール   3 （並歯）
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S 平歯車（S45C）

歯数

z
歯幅

b

回転速度別許容伝達動力表　曲げ強さ (単位 :kW)

10rpm 100rpm 200rpm 400rpm 800rpm 1,200rpm 1,500rpm

36 20 0.32 3.16 6.20 10.64 18.39 26.00 31.63 
40 20 0.36 3.62 6.98 11.81 20.69 29.29 36.23 
40 30 0.540 5.420 10.440 17.680 30.970 43.830 54.230
40 32 0.58 5.80 11.16 18.90 33.11 46.86 57.97 
48 20 0.46 4.55 8.46 14.00 25.40 36.43 -
48 30 0.68 6.83 12.69 21.01 38.10 54.65 -
48 32 0.73 7.29 13.54 22.41 40.64 58.29 -
50 20 0.48 4.79 8.82 14.66 26.56 38.31 -
50 30 0.720 7.150 13.180 21.890 39.670 57.230 -
50 32 0.77 7.66 14.12 23.45 42.49 61.30 -
56 32 0.88 8.80 15.80 26.54 47.95 - -
60 20 0.60 5.98 10.55 17.86 32.20 - -
60 32 0.96 9.56 16.88 28.57 51.52 - -

許容トルク表 (N・ｍ )

100rpm

301.77
345.69
517.59
553.88
434.51
652.24
696.17
457.43
682.80
731.50
840.37
571.07
912.95

l
b lh

da dd dhd

B1形【－】

2D・3D CAD

モジュール   3 （並歯）
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S 平歯車（SUS304）

単位：ｍｍ
精度 材質 圧力角 熱処理 歯面硬度 バックラッシ①

JIS B 1702-1  N9 級 SUS304 20 度 ー ー 0.02~0.06
★表面処理は行っておりません。【＊】はねじ穴が 2 カ所ですが、セットスクリューは付いておりません。
★本許容伝達動力表のテーブルは JGMAの式を採用しております。単位換算方法は参考資料 P. 20 をご確認願います。
①同品種、同材質、一対の噛合い時の理論値です。

商   品   記   号
歯　数

z

基準円
直　径

d

歯先円
直　径

da

形 歯　幅

b

穴　径

dd(H8H8)

ハ　ブ
外　径

dh

ハ　ブ
長　さ

lh

全　長

l

ね　じ 重　量

W(g)2-M(120°) ls

S50SU 10K － 1006 10  5  6 K1 10 -  6 45 55 - - 11.7 

S50SU 12K － 1007 12  6  7 K1 10 -  7 45 55 - - 16.0 

S50SU 14K － 1008 14  7  8 K1 10 -  8 45 55 - - 21.0 

S50SU 15K － 1008 15  7.5  8.5 K1 10 -  8.5 45 55 - - 23.8 

S50SU 16K ＊ 0804 16  8  9 K2 8  4  9 10 18 2-M3 3 6.2 

S50SU 16L － 0805 16  8  9 L1 8 -  5 (h9) L22 R50 80 - - 14.4 

S50SU 18K ＊ 0804 18  9  10 K2 8  4  10 10 18 2-M3 3 8.2 

S50SU 18L － 0806 18  9  10 L1 8 -  6 (h9) L22 R50 80 - - 20.2 

S50SU 20K ＊ 0804 20  10  11 K2 8  4  11 10 18 2-M3 3 10.4 

S50SU 20L － 0806 20  10  11 L1 8 -  6 (h9) L22 R50 80 - - 21.1 

S50SU 24K ＊ 0805 24  12  13 K2 8  5  13 10 18 2-M3 3 14.5 

S50SU 25K ＊ 0805 25  12.5  13.5 K2 8  5  13.5 10 18 2-M3 3 15.9 

S50SU 28K ＊ 0805 28  14  15 K2 8  5  15 10 18 2-M3 3 20.5 

S50SU 30K ＊ 0806 30  15  16 K2 8  6  16 10 18 2-M3 3 22.7 

S50SU 32B ＊ 0506 32 16 17 B1 5  6  12 8 13 2-M3 4 12.0 

S50SU 36B ＊ 0506 36 18 19 B1 5  6  12 8 13 2-M3 4 14.1 

S50SU 40B ＊ 0506 40 20 21 B1 5  6  15 8 13 2-M4 4 20.0 

S50SU 45B ＊ 0506 45 22.5 23.5 B1 5  6  15 8 13 2-M4 4 23.3 

S50SU 48B ＊ 0506 48 24 25 B1 5  6  15 8 13 2-M4 4 25.5 

S50SU 50B ＊ 0506 50 25 26 B1 5  6 15 8 13 2-M4 4 27.0 

S50SU 54B ＊ 0506 54 27 28 B1 5  6 15 8 13 2-M4 4 30.3 

S50SU 56B ＊ 0506 56 28 29 B1 5  6 15 8 13 2-M4 4 32.0 

S50SU 60B ＊ 0508 60 30 31 B1 5  8 18 8 13 2-M4 4 38.2 

S50SU 64B ＊ 0508 64 32 33 B1 5  8 18 8 13 2-M4 4 42.0 

S50SU 70B ＊ 0508 70 35 36 B1 5  8 18 8 13 2-M4 4 48.3 

S50SU 72B ＊ 0508 72 36 37 B1 5  8 18 8 13 2-M4 4 50.5 

S50SU 75B ＊ 0508 75 37.5 38.5 B1 5  8 18 8 13 2-M4 4 53.9 

S50SU 80B ＊ 0510 80 40 41 B1 5  10 22 8 13 2-M5 4 64.3 

S50SU 90B ＊ 0510 90 45 46 B1 5  10 22 8 13 2-M5 4 77.5 

S50SU 100B ＊ 0510 100 50 51 B1 5  10 25 8 13 2-M5 4 98.9 

S50SU 120B ＊ 0510 120 60 61 B1 5  10 25 8 13 2-M5 4 133.2 

l
b ls

dd dhda d

K2形【＊】

120°

2-M (120°)

モジュール   0.5 （並歯）
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S 平歯車（SUS304）

商   品   記   号
回転速度別許容伝達動力表　曲げ強さ (単位 :W)

10rpm 100rpm 200rpm 400rpm 800rpm 1,200rpm 1,500rpm

S50SU 10K － 1006 0.30 3.03 6.06 12.12 24.24 36.37 45.46 
S50SU 12K － 1007 0.42 4.24 8.49 16.98 33.96 50.93 63.67 
S50SU 14K － 1008 0.55 5.53 11.07 22.13 44.26 66.39 82.99 
S50SU 15K － 1008 0.62 6.20 12.40 24.80 49.60 74.41 93.01 
S50SU 16K ＊ 0804 0.55 5.50 11.01 22.02 44.04 66.06 82.57 
S50SU 16L － 0805 0.55 5.50 11.01 22.02 44.04 66.06 82.57 
S50SU 18K ＊ 0804 0.66 6.62 13.24 26.47 52.94 79.41 99.26 
S50SU 18L － 0806 0.66 6.62 13.24 26.47 52.94 79.41 99.26 
S50SU 20K ＊ 0804 0.78 7.77 15.54 31.08 62.16 93.24 116.55 
S50SU 20L － 0806 0.78 7.77 15.54 31.08 62.16 93.24 116.55 
S50SU 24K ＊ 0805 1.01 10.13 20.26 40.52 81.04 121.55 151.94 
S50SU 25K ＊ 0805 1.07 10.73 21.46 42.93 85.86 128.79 160.96 
S50SU 28K ＊ 0805 1.26 12.56 25.13 50.26 100.52 150.77 185.69 
S50SU 30K ＊ 0806 1.38 13.80 27.59 55.18 110.37 165.55 201.56 
S50SU 32B ＊ 0506 0.94 9.40 18.81 37.61 75.22 112.74 135.81 
S50SU 36B ＊ 0506 1.10 10.98 21.96 43.93 87.85 129.24 155.10 
S50SU 40B ＊ 0506 1.26 12.58 25.16 50.32 100.65 145.37 173.83 
S50SU 45B ＊ 0506 1.46 14.59 29.18 58.37 116.74 164.87 196.29 
S50SU 48B ＊ 0506 1.58 15.81 31.63 63.25 126.40 176.32 209.39 
S50SU 50B ＊ 0506 1.66 16.63 33.26 66.52 132.10 183.82 217.95 
S50SU 54B ＊ 0506 1.83 18.27 36.54 73.08 143.35 198.52 234.63 
S50SU 56B ＊ 0506 1.91 19.10 38.19 76.38 148.90 205.71 242.76 
S50SU 60B ＊ 0508 2.07 20.75 41.50 83.00 159.84 219.81 258.63 
S50SU 64B ＊ 0508 2.24 22.41 44.82 89.64 170.57 233.52 273.96 
S50SU 70B ＊ 0508 2.49 24.91 49.82 99.65 186.27 253.37 296.02 
S50SU 72B ＊ 0508 2.57 25.75 51.50 102.99 191.40 259.80 303.14 
S50SU 75B ＊ 0508 2.70 27.01 54.01 108.02 199.00 269.28 313.58 
S50SU 80B ＊ 0510 2.91 29.11 58.21 116.42 211.43 284.66 334.02 
S50SU 90B ＊ 0510 3.33 33.28 66.56 133.13 235.05 313.46 376.29 
S50SU 100B ＊ 0510 3.75 37.50 75.01 148.96 257.73 344.32 417.84 
S50SU 120B ＊ 0510 4.60 45.99 91.98 177.13 299.84 412.29 497.84 

l
b lh

dhda

Rlh L

d

L1形

b

K1形

1h

l

da d dh

2-M (120°)

l

b

da dd

ls

dhd

B1形【＊】

120°

2D・3D CAD

モジュール   0.5 （並歯）
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S 平歯車（SUS304）

l

lh

dhda d

b

K1形

商   品   記   号
歯　数

z

基準円
直　径

d

歯先円
直　径

da

形 歯　幅

b

穴　径

dd(H8H8)

ハ　ブ
外　径

dh

ハ　ブ
長　さ

lh

全　長

l

ね　じ 重　量

W(g)M ls

S75SU 10K － 0809 10  7.5  9 K1 8 -  9 47 55 - - 26.5 

S75SU 14K ＋ 0805 14  10.5  12 K2 8 5  12 12 20 M3 3 13.0 

S75SU 15K ＋ 0805 15  11.25  12.75 K2 8 5  12.75 12 20 M3 3 15.2 

S75SU 16B ＋ 0805 16  12  13.5 B1 8 5  10 7 15 M3 3.5 9.1 

S75SU 20B ＋ 0806 20  15  16.5 B1 8 6  12 7 15 M4 3.5 13.9 

S75SU 22B ＋ 0806 22  16.5  18 B1 8 6  12 7 15 M4 3.5 16.3 

S75SU 24B ＋ 0806 24  18  19.5 B1 8 6  14 7 15 M4 3.5 21.0 

S75SU 25B ＋ 0806 25  18.75  20.25 B1 8 6  14 7 15 M4 3.5 22.4 

S75SU 26B ＋ 0806 26  19.5  21 B1 8 6  14 7 15 M4 3.5 23.8 

S75SU 28B ＋ 0806 28  21  22.5 B1 8 6  14 7 15 M4 3.5 26.9 

S75SU 48B ＋ 0606 48  36  37.5 B1 6 6  20 9 15 M4 4 67.0 

単位：ｍｍ
精度 材質 圧力角 熱処理 歯面硬度 バックラッシ①

JIS B 1702-1  N9 級 SUS304 20 度 ー ー 0.02~0.06
★表面処理は行っておりません。【+】はねじ穴が 1カ所ですが、セットスクリューは付いておりません。
★本許容伝達動力表のテーブルは JGMAの式を採用しております。単位換算方法は参考資料 P. 20 をご確認願います。
①同品種、同材質、一対の噛合い時の理論値です。

モジュール   0.75 （並歯）
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S 平歯車（SUS304）

商   品   記   号
回転速度別許容伝達動力表　曲げ強さ (単位 :W)

10rpm 100rpm 200rpm 400rpm 800rpm 1,200rpm 1,500rpm

S75SU 10K － 0809 0.55 5.46 10.91 21.82 43.64 65.46 81.83 
S75SU 14K ＋ 0805 1.00 9.96 19.92 39.84 79.67 119.51 149.39 
S75SU 15K ＋ 0805 1.12 11.16 22.32 44.64 89.29 133.93 167.41 
S75SU 16B ＋ 0805 1.24 12.39 24.77 49.54 99.09 148.63 185.79
S75SU 20B ＋ 0806 1.75 17.48 34.97 69.93 139.86 209.79 255.42 
S75SU 22B ＋ 0806 2.01 20.12 40.23 80.46 160.93 240.07 288.91 
S75SU 24B ＋ 0806 2.28 22.79 45.58 91.17 182.33 268.23 321.89 
S75SU 25B ＋ 0806 2.41 24.15 48.30 96.59 193.18 282.23 338.23 
S75SU 26B ＋ 0806 2.55 25.51 51.03 102.05 204.11 296.15 354.44 
S75SU 28B ＋ 0806 2.83 28.27 56.54 113.08 226.16 323.73 386.41 
S75SU 48B ＋ 0606 4.27 42.69 85.39 170.78 317.37 430.79 502.63 

B1形【＋】

l

Mb

ls

da dd dhd

lh
l

Mb ls

dd dhda d

K2形【＋】

2D・3D CAD

モジュール   0.75 （並歯）



目
次

イ
ン
フ
ォ
メ
ー
シ
ョ
ン

ギ
ヤ
ボ
ッ
ク
ス

ノ
ー
バ
ッ
ク
ラ
ッ
シ
ギ
ヤ

平
歯
車

ラ
ッ
ク

ヘ
リ
カ
ル
・
ス
ク
リ
ュ
ー
ギ
ヤ

マ
イ
タ
ギ
ヤ

ベ
ベ
ル
ギ
ヤ

ウ
ォ
ー
ム
、
ウ
ォ
ー
ム
ホ
イ
ー
ル

参
考
資
料

140

S 平歯車（SUS304）

商   品   記   号
歯　数

z

基準円
直　径

d

歯先円
直　径

da

形 歯　幅

b

穴　径

dd(H8H8)

ハ　ブ
外　径

dh

ハ　ブ
長　さ

lh

全　長

l

ね　じ 重　量

W(g)2-M(120°) ls

S80SU 10K － 1010 10  8  9.6 K1 10 - 10 50 60 - - 35.1 

S80SU 12K － 1012 12  9.6  11.2 K1 10 - 12 50 60 - - 50.6 

S80SU 14K ＊ 0704 14  11.2  12.8 K2 7  4 12.8 13 20 2-M3 3 16.3 

S80SU 15K ＊ 0704 15  12  13.6 K2 7  4 13.6 13 20 2-M3 3 18.8 

S80SU 16L － 0706 16  12.8  14.4 L1 7 -  6 (h9) L28 R60 95 - - 26.9 

S80SU 16B ＊ 0504 16  12.8  14.4 B1 5  4 10 7 12 2-M3 3 8.0 

S80SU 16B ＊ 0704 16  12.8  14.4 B1 7  4 10 7 14 2-M3 3 9.8 

S80SU 18B ＊ 0704 18  14.4  16 B1 7  4 10 7 14 2-M3 3 11.7 

S80SU 20L － 0710 20  16  17.6 L1 7 -  10 (h9) L28 R60 95 - - 66.0 

S80SU 20B ＊ 0504 20  16  17.6 B1 5  4 10 7 12 2-M3 3 10.9 

S80SU 20B ＊ 0704 20  16  17.6 B1 7  4 10 7 14 2-M3 3 13.9 

S80SU 22B ＊ 0504 22 17.6 19.2 B1 5  4 10 7 12 2-M3 3 12.5 

S80SU 22B ＊ 0704 22 17.6 19.2 B1 7  4 10 7 14 2-M3 3 16.2 

S80SU 24B ＊ 0505 24 19.2 20.8 B1 5  5 15 7 12 2-M4 4 18.6 

S80SU 24B ＊ 0705 24 19.2 20.8 B1 7  5 15 7 14 2-M4 4 22.9 

S80SU 25B ＊ 0505 25 20 21.6 B1 5  5 15 7 12 2-M4 4 19.6 

S80SU 25B ＊ 0705 25 20 21.6 B1 7  5 15 7 14 2-M4 4 24.2 

S80SU 28B ＊ 0505 28 22.4 24 B1 5  5 15 7 12 2-M4 4 22.7 

S80SU 28B ＊ 0705 28 22.4 24 B1 7  5 15 7 14 2-M4 4 28.7 

S80SU 30B ＊ 0505 30 24 25.6 B1 5  5 15 7 12 2-M4 4 25.0 

S80SU 30B ＊ 0705 30 24 25.6 B1 7  5 15 7 14 2-M4 4 31.9 

S80SU 32B ＊ 0505 32 25.6 27.2 B1 5  5 15 9 14 2-M4 4 30.0 

S80SU 36B ＊ 0506 36 28.8 30.4 B1 5  6 18 9 14 2-M4 4 39.9 

S80SU 40B ＊ 0506 40 32 33.6 B1 5  6 18 9 14 2-M4 4 45.9 

S80SU 45B ＊ 0506 45 36 37.6 B1 5  6 18 9 14 2-M4 4 54.4 

S80SU 48B ＊ 0506 48 38.4 40 B1 5  6 18 9 14 2-M4 4 59.9 

S80SU 50B ＊ 0506 50 40 41.6 B1 5  6 18 9 14 2-M4 4 63.9 

S80SU 54B ＊ 0506 54 43.2 44.8 B1 5  6 18 9 14 2-M4 4 72.1 

S80SU 60B ＊ 0506 60 48 49.6 B1 5  6 18 9 14 2-M4 4 85.8 

S80SU 64B ＊ 0506 64 51.2 52.8 B1 5  6 18 9 14 2-M4 4 95.7 

S80SU 70B ＊ 0508 70 56 57.6 B1 5  8 28 9 14 2-M4 4 134.4 

S80SU 72B ＊ 0508 72 57.6 59.2 B1 5  8 28 9 14 2-M4 4 140.0

S80SU 80B ＊ 0508 80 64 65.6 B1 5  8 28 9 14 2-M4 4 164.3 

S80SU 90B ＊ 0508 90 72 73.6 B1 5  8 28 9 14 2-M4 4 198.1 

S80SU 100B ＊ 0508 100 80 81.6 B1 5  8 28 9 14 2-M4 4 236.0 

S80SU 100B ＊ 0510 100 80 81.6 B1 5  10 28 9 14 2-M4 4 233.0 

l
b ls

dd dhda d

K2形【＊】

120°

2-M (120°)

単位：ｍｍ
精度 材質 圧力角 熱処理 歯面硬度 バックラッシ①

JIS B 1702-1  N9 級 SUS304 20 度 ー ー 0.02~0.06
★表面処理は行っておりません。【＊】はねじ穴が 2 カ所ですが、セットスクリューは付いておりません。
★本許容伝達動力表のテーブルは JGMAの式を採用しております。単位換算方法は参考資料 P. 20 をご確認願います。
①同品種、同材質、一対の噛合い時の理論値です。

モジュール   0.8 （並歯）
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S 平歯車（SUS304）

商   品   記   号
回転速度別許容伝達動力表　曲げ強さ (単位 :W)

10rpm 100rpm 200rpm 400rpm 800rpm 1,200rpm 1,500rpm

S80SU 10K － 1010 0.78 7.76 15.52 31.03 62.07 93.10 116.37 
S80SU 12K － 1012 1.09 10.87 21.73 43.46 86.93 130.39 162.99 
S80SU 14K ＊ 0704 0.99 9.91 19.83 39.66 79.32 118.98 148.72 
S80SU 15K ＊ 0704 1.11 11.11 22.22 44.45 88.89 133.34 166.67 
S80SU 16L － 0706 1.23 12.33 24.66 49.32 98.65 147.97 184.82 
S80SU 16B ＊ 0504 0.88 8.81 17.62 35.23 70.46 105.70 132.01 
S80SU 16B ＊ 0704 1.23 12.33 24.66 49.32 98.65 147.97 184.82 
S80SU 18B ＊ 0704 1.48 14.82 29.65 59.29 118.59 177.88 218.07 
S80SU 20L － 0710 1.74 17.40 34.81 69.62 139.24 208.69 251.40 
S80SU 20B ＊ 0504 1.24 12.43 24.86 49.73 99.46 149.07 179.57 
S80SU 20B ＊ 0704 1.74 17.40 34.81 69.62 139.24 208.69 251.40 
S80SU 22B ＊ 0504 1.43 14.30 28.61 57.22 114.44 168.97 202.93 
S80SU 22B ＊ 0704 2.00 20.03 40.05 80.10 160.21 236.56 284.10 
S80SU 24B ＊ 0505 1.62 16.21 32.41 64.83 129.66 188.65 225.90 
S80SU 24B ＊ 0705 2.27 22.69 45.38 90.76 181.52 264.10 316.25 
S80SU 25B ＊ 0505 1.72 17.17 34.34 68.69 137.37 198.42 237.26 
S80SU 25B ＊ 0705 2.40 24.04 48.08 96.16 192.32 277.79 332.16 
S80SU 28B ＊ 0505 2.10 20.10 40.21 80.41 160.83 227.34 270.71 
S80SU 28B ＊ 0705 2.81 28.14 56.29 112.58 225.16 318.28 379.00 
S80SU 30B ＊ 0505 2.21 22.07 44.15 88.30 176.45 246.13 292.31 
S80SU 30B ＊ 0705 3.09 30.90 61.81 123.61 247.03 344.58 409.23 
S80SU 32B ＊ 0505 2.41 24.07 48.14 96.28 190.50 264.69 313.54 
S80SU 36B ＊ 0506 2.81 28.11 56.23 112.45 218.15 300.82 354.57 
S80SU 40B ＊ 0506 3.22 32.21 64.41 128.83 245.14 335.60 393.73 
S80SU 45B ＊ 0506 3.74 37.36 74.71 149.42 277.69 376.92 439.78 
S80SU 48B ＊ 0506 4.05 40.48 80.96 161.92 296.75 400.82 466.79 
S80SU 50B ＊ 0506 4.26 42.57 85.14 170.29 309.24 416.36 488.56 
S80SU 54B ＊ 0506 4.68 46.77 93.55 187.10 333.68 446.48 531.67 
S80SU 60B ＊ 0506 5.31 53.12 106.24 212.30 369.00 490.02 595.27 
S80SU 64B ＊ 0506 5.74 57.37 114.74 227.01 391.70 525.18 636.94 
S80SU 70B ＊ 0508 6.38 63.77 127.55 248.65 424.50 577.17 698.30 
S80SU 72B ＊ 0508 6.59 65.92 131.83 255.75 435.12 594.31 718.46 
S80SU 80B ＊ 0508 7.45 74.51 149.02 283.56 476.06 661.79 797.82 
S80SU 90B ＊ 0508 8.52 85.20 170.40 316.67 523.99 742.92 898.85 
S80SU 100B ＊ 0508 9.60 96.01 192.03 348.72 582.97 822.44 998.20 
S80SU 100B ＊ 0510 9.60 96.01 192.03 348.72 582.97 822.44 998.20 

l
b lh

dhda

Rlh L

d

L1形

2-M (120°)

l

b

da dd

ls

dhd

B1形【＊】

120°

l

lh

dhda d

b

K1形

2D・3D CAD

モジュール   0.8 （並歯）



目
次

イ
ン
フ
ォ
メ
ー
シ
ョ
ン

ギ
ヤ
ボ
ッ
ク
ス

ノ
ー
バ
ッ
ク
ラ
ッ
シ
ギ
ヤ

平
歯
車

ラ
ッ
ク

ヘ
リ
カ
ル
・
ス
ク
リ
ュ
ー
ギ
ヤ

マ
イ
タ
ギ
ヤ

ベ
ベ
ル
ギ
ヤ

ウ
ォ
ー
ム
、
ウ
ォ
ー
ム
ホ
イ
ー
ル

参
考
資
料

142

S 平歯車（SUS304）

商   品   記   号
歯　数

z

基準円
直　径

d

歯先円
直　径

da

形 歯　幅

b

穴　径

dd(H8H8)

ハ　ブ
外　径

dh

ハ　ブ
長　さ

lh

全　長

l

ね　じ 重　量

W(g)2-M(120°) ls

S1SU 14K ＊ 0806 14  14  16 K2 8  6 16 17 25 2-M4 4 30.4 

S1SU 15K ＊ 0806 15  15  17 K2 8  6 17 17 25 2-M4 4 35.3 

S1SU 16K ＊ 0806 16  16  18 K2 8  6 18 17 25 2-M4 4 40.5 

S1SU 17B ＊ 0806 17  17  19 B1 8  6 14 8 16 2-M4 4 19.9 

S1SU 18B ＊ 0806 18  18  20 B1 8  6 14 8 16 2-M4 4 21.7 

S1SU 18B ＊ 1006 18  18  20 B1 10  6 14 10 20 2-M4 4 27.2 

S1SU 20B ＊ 0806 20  20  22 B1 8  6 16 8 16 2-M4 4 28.3 

S1SU 20B ＊ 1006 20  20  22 B1 10  6 16 10 20 2-M4 4 35.5 

S1SU 22B ＊ 0806 22  22  24 B1 8  6 18 8 16 2-M4 4 35.7 

S1SU 24B ＊ 0806 24  24  26 B1 8  6 18 8 16 2-M4 4 40.3 

S1SU 24B ＊ 1006 24  24  26 B1 10  6 18 10 20 2-M4 4 50.6 

S1SU 25B ＊ 0806 25  25  27 B1 8  6 18 8 16 2-M4 4 42.7 

S1SU 25B ＊ 1006 25  25  27 B1 10  6 20 10 20 2-M4 4 58.2 

S1SU 26B ＊ 0806 26  26  28 B1 8  6 20 8 16 2-M4 4 48.9 

S1SU 28B ＊ 0806 28  28  30 B1 8  6 20 8 16 2-M4 4 54.2 

S1SU 28B ＊ 1006 28  28  30 B1 10  6 20 10 20 2-M4 4 68.1 

S1SU 30B ＊ 0806 30  30  32 B1 8  6 24 8 16 2-M4 4 68.5 

S1SU 30B ＊ 1006 30  30  32 B1 10  6 24 10 20 2-M4 4 86.0 

S1SU 32B ＊ 0606 32  32  34 B1 6  6 24 10 16 2-M4 4 69.1 

S1SU 34B ＊ 0606 34  34  36 B1 6  6 24 10 16 2-M4 4 74.0 

S1SU 35B ＊ 0606 35  35  37 B1 6  6 24 10 16 2-M4 4 76.6 

S1SU 36B ＊ 0608 36  36  38 B1 6  8 24 10 16 2-M4 4 76.6 

S1SU 40B ＊ 0608 40  40  42 B1 6  8 28 10 16 2-M4 4 100.6 

S1SU 44B ＊ 0608 44  44  46 B1 6  8 28 10 16 2-M4 4 113.1 

S1SU 50B ＊ 0608 50  50  52 B1 6  8 28 10 16 2-M4 4 134.2 

S1SU 54B ＊ 0608 54  54  56 B1 6  8 28 10 16 2-M5 5 148.8 

S1SU 60B ＊ 0610 60  60  62 B1 6  10 30 10 16 2-M5 5 178.0 

S1SU 64B ＊ 0610 64  64  66 B1 6  10 30 10 16 2-M5 5 196.5 

S1SU 70B ＊ 0610 70  70  72 B1 6  10 30 10 16 2-M5 5 226.6 

S1SU 72B ＊ 0610 72  72  74 B1 6  10 30 10 16 2-M5 5 237.2 

S1SU 80B ＊ 0610 80  80  82 B1 6  10 30 10 16 2-M5 5 282.6 

S1SU 90B ＊ 0610 90  90  92 B1 6  10 30 10 16 2-M5 5 346.1 

S1SU 100B ＊ 0610 100  100  102 B1 6  10 30 10 16 2-M5 5 417.1 

S1SU 120B ＊ 0610 120  120  122 B1 6  10 30 10 16 2-M5 5 581.6 

単位：ｍｍ
精度 材質 圧力角 熱処理 歯面硬度 バックラッシ①

JIS B 1702-1  N9 級 SUS304 20 度 ー ー 0.06~0.12
★表面処理は行っておりません。【＊】はねじ穴が 2 カ所ですが、セットスクリューは付いておりません。
★本許容伝達動力表のテーブルは JGMAの式を採用しております。単位換算方法は参考資料 P. 20 をご確認願います。
①同品種、同材質、一対の噛合い時の理論値です。

l
b ls

dd dhda d

K2形【＊】

120°

2-M (120°)

モジュール   1 （並歯）
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S 平歯車（SUS304）

商   品   記   号
回転速度別許容伝達動力表　曲げ強さ (単位 :W)

10rpm 100rpm 200rpm 400rpm 800rpm 1,200rpm 1,500rpm

S1SU 14K ＊ 0806 1.77 17.71 35.41 70.82 141.64 212.46 261.67 
S1SU 15K ＊ 0806 1.98 19.84 39.68 79.37 158.73 238.10 289.88 
S1SU 16K ＊ 0806 2.20 22.02 44.04 88.08 176.16 264.03 318.05 
S1SU 17B ＊ 0806 2.42 24.23 48.46 96.92 193.84 287.82 346.06 
S1SU 18B ＊ 0806 2.65 26.47 52.94 105.88 211.76 311.52 373.85 
S1SU 18B ＊ 1006 3.31 33.09 66.18 132.35 264.70 389.40 467.32 
S1SU 20B ＊ 0806 3.11 31.08 62.16 124.32 248.64 359.14 429.43 
S1SU 20B ＊ 1006 3.89 38.85 77.70 155.40 310.80 448.92 536.79 
S1SU 22B ＊ 0806 3.58 35.76 71.52 143.04 286.09 405.86 483.62 
S1SU 24B ＊ 0806 4.05 40.52 81.04 162.07 323.88 451.79 536.54 
S1SU 24B ＊ 1006 5.06 50.65 101.29 202.59 404.85 564.74 670.68 
S1SU 25B ＊ 0806 4.29 42.93 85.86 171.72 341.02 474.52 562.62 
S1SU 25B ＊ 1006 5.37 53.66 107.32 214.65 426.27 593.15 703.28 
S1SU 26B ＊ 0806 4.54 45.36 90.71 181.43 358.07 497.04 588.38 
S1SU 28B ＊ 0806 5.03 50.26 100.52 201.03 391.90 541.43 638.95 
S1SU 28B ＊ 1006 6.28 62.82 125.65 251.29 489.88 676.79 798.68 
S1SU 30B ＊ 0806 5.52 55.18 110.37 220.74 425.11 584.61 687.84 
S1SU 30B ＊ 1006 6.90 68.98 137.96 275.92 531.39 730.76 859.80 
S1SU 32B ＊ 0606 4.51 45.13 90.27 180.53 343.53 470.31 551.76 
S1SU 34B ＊ 0606 4.89 48.91 97.82 195.64 367.87 501.44 586.65 
S1SU 35B ＊ 0606 5.08 50.81 101.61 203.23 379.90 516.74 603.73 
S1SU 36B ＊ 0608 5.27 52.71 105.42 210.85 391.84 531.86 620.57 
S1SU 40B ＊ 0608 6.04 60.39 120.78 241.55 438.65 590.59 693.00 
S1SU 44B ＊ 0608 6.81 68.10 136.19 272.39 483.61 646.13 772.19 
S1SU 50B ＊ 0608 7.98 79.82 159.65 317.05 548.54 732.84 889.33 
S1SU 54B ＊ 0608 8.77 87.70 175.40 344.05 589.94 797.50 965.84 
S1SU 60B ＊ 0610 9.96 99.60 199.19 383.62 649.37 892.91 1,078.17 
S1SU 64B ＊ 0610 10.76 107.57 215.14 409.37 687.26 955.40 1,151.78 
S1SU 70B ＊ 0610 11.96 119.58 239.15 447.06 741.67 1,047.46 1,266.18 
S1SU 72B ＊ 0610 12.36 123.59 247.19 459.37 760.11 1,077.69 1,303.88 
S1SU 80B ＊ 0610 13.97 139.71 279.42 507.42 848.29 1,196.75 1,452.49 
S1SU 90B ＊ 0610 15.98 159.75 319.50 564.12 954.81 1,348.27 1,631.26 
S1SU 100B ＊ 0610 18.00 180.02 357.51 618.54 1,059.38 1,497.28 1,806.04 
S1SU 120B ＊ 0610 22.07 220.74 425.12 719.62 1,260.58 1,784.16 2,207.42 

2-M (120°)

l

b

da dd

ls

dhd

B1形【＊】

120°

2D・3D CAD

モジュール   1 （並歯）
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S 平歯車（SUS304）

商   品   記   号
歯　数

z

基準円
直　径

d

歯先円
直　径

da

形 歯　幅

b

穴　径

dd(H8H8)

ハ　ブ
外　径

dh

ハ　ブ
長　さ

lh

全　長

l

重　量

W(g)

S1.5SU 15B － 1208 15 22.5 25.5 B1 12  8 18 10 22 49.3 

S1.5SU 16B － 1208 16 24 27 B1 12  8 20 10 22 59.2 

S1.5SU 16B － 1608N 16 24 27 B1 16  8 20 10 26 72.0

S1.5SU 18B － 1210 18 27 30 B1 12  10 22 10 22 70.9 

S1.5SU 20B － 1210 20 30 33 B1 12  10 25 10 22 92.5 

S1.5SU 20B － 1610N 20 30 33 B1 16  10 25 10 26 112.4

S1.5SU 24B － 1210 24 36 39 B1 12  10 30 10 22 139.2 

S1.5SU 25B － 1610N 25 37.5 40.5 B1 16  10 30 10 26 180.0

S1.5SU 28B － 1210 28 42 45 B1 12  10 30 10 22 174.2 

S1.5SU 30B － 1210 30 45 48 B1 12  10 30 10 22 193.7 

S1.5SU 30B － 1610N 30 45 48 B1 16  10 30 10 26 241.7

S1.5SU 32B － 1010 32 48 51 B1 10  10 30 10 20 187.1 

S1.5SU 36B － 1010 36 54 57 B1 10  10 30 10 20 225.2 

S1.5SU 40B － 1012 40 60 63 B1 10  12 36 10 20 287.0 

S1.5SU 48B － 1012 48 72 75 B1 10  12 36 10 20 385.7 

S1.5SU 50B － 1012 50  75  78 B1 10  12 42 10 20 442.3 

S1.5SU 60B － 1014 60  90  93 B1 10 14 50 10 20 635.8 

S1.5SU 80B － 1016 80  120  123 B1 10 16 60 10 20 1,089.0 

S1.5SU 100B － 1016 100  150  153 B1 10 16 60 10 20 1,594.0 

l

b lh

da dd dhd

B1形【ー】

商   品   記   号
回転速度別許容伝達動力表　曲げ強さ (単位 :W)

10rpm 100rpm 200rpm 400rpm 800rpm 1,200rpm 1,500rpm

S1.5SU 15B － 1208 6.70 66.97 133.93 267.86 535.73 756.63 900.82 
S1.5SU 16B － 1208 7.43 74.32 148.63 297.27 594.06 828.66 984.12 
S1.5SU 16B － 1608N 9.91 99.09 198.18 396.36 792.08 1,104.88 1,312.16
S1.5SU 18B － 1210 8.93 89.34 178.67 357.35 700.93 970.64 1,147.22 
S1.5SU 20B － 1210 10.49 104.90 209.79 419.58 808.06 1,111.24 1,307.46 
S1.5SU 20B － 1610N 13.99 139.86 279.72 559.44 1,077.41 1,481.65 1,743.28 
S1.5SU 24B － 1210 13.67 136.75 273.50 546.99 1,016.53 1,379.79 1,609.91 
S1.5SU 25B － 1610N 19.32 193.18 386.36 772.72 1,423.55 1,926.29 2,243.17 
S1.5SU 28B － 1210 16.96 169.62 339.24 678.48 1,218.22 1,633.80 1,934.94 
S1.5SU 30B － 1210 18.62 186.25 372.50 744.99 1,315.37 1,754.13 2,105.74 
S1.5SU 30B － 1610N 24.83 248.33 496.66 993.32 1,753.83 2,338.85 2,807.65 
S1.5SU 32B － 1010 16.93 169.25 338.50 676.46 1,175.77 1,561.35 1,896.72 
S1.5SU 36B － 1010 19.77 197.67 395.34 775.44 1,329.66 1,797.47 2,176.88 
S1.5SU 40B － 1012 22.65 226.45 452.91 872.24 1,476.48 2,030.22 2,451.46 
S1.5SU 48B － 1012 28.46 284.63 569.25 1,057.90 1,750.48 2,481.86 3,002.75 
S1.5SU 50B － 1012 29.93 299.34 598.67 1,102.91 1,832.09 2,592.36 3,140.56 
S1.5SU 60B － 1014 37.35 373.48 746.97 1,318.86 2,232.26 3,152.13 3,813.74 
S1.5SU 80B － 1016 52.39 523.90 1,008.96 1,707.93 2,991.84 4,234.47 5,239.02 
S1.5SU 100B － 1016 67.51 675.07 1,243.66 2,065.89 3,743.17 5,400.57 -

単位：ｍｍ
精度 材質 圧力角 熱処理 歯面硬度 バックラッシ①

JIS B 1702-1  N9 級 SUS304 20 度 ー ー 0.09~0.18
★表面処理は行っておりません。
★本許容伝達動力表のテーブルは JGMAの式を採用しております。単位換算方法は参考資料 P. 20 をご確認願います。
①同品種、同材質、一対の噛合い時の理論値です。

モジュール   1.5 （並歯）
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S 平歯車（SUS304）

2D・3D CAD

商   品   記   号
歯　数

z

基準円
直　径

d

歯先円
直　径

da

形 歯　幅

b

穴　径

dd(H8H8)

ハ　ブ
外　径

dh

ハ　ブ
長　さ

lh

全　長

l

重　量

W(g)

S2SU 15B － 1410N 15  30  34 B1 14 10 22 10 24 93.7

S2SU 20B － 1412N 20  40  44 B1 14 12 30 10 24 174.0

S2SU 30B － 1414N 30  60  64 B1 14 14 40 10 24 384.3

S2SU 32B － 1214N 32  64  68 B1 12 14 45 10 22 405.4

S2SU 40B － 1214N 40  80  84 B1 12 14 50 10 22 607.2

S2SU 45B － 1214N 45  90  94 B1 12 14 60 10 22 802.7

S2SU 50B － 1215N 50  100 104 B1 12 15 60 10 22 0.94(kg)

S2SU 55B － 1215N 55  110 114 B1 12 15 60 10 22 1.10(kg)

S2SU 60B － 1215N 60  120 124 B1 12 15 60 10 22 1.27(kg)

l

b lh

da dd dhd

B1形【ー】

商   品   記   号
回転速度別許容伝達動力表　曲げ強さ (単位 :kW)

10rpm 100rpm 200rpm 400rpm 800rpm 1,200rpm 1,500rpm

S2SU 15B － 1410N 0.014 0.139 0.278 0.556 1.070 1.471 1.731 
S2SU 20B － 1412N 0.022 0.218 0.435 0.870 1.580 2.128 2.497 
S2SU 30B － 1414N 0.039 0.386 0.773 1.488 2.519 3.463 4.182 
S2SU 32B － 1214N 0.036 0.361 0.722 1.374 2.307 3.207 3.866 
S2SU 40B － 1214N 0.048 0.483 0.966 1.754 2.933 4.138 5.023 
S2SU 45B － 1214N 0.056 0.560 1.121 1.979 3.349 4.729 5.722 
S2SU 50B － 1215N 0.063 0.64 1.27 2.19 3.76 5.31 6.41 
S2SU 55B － 1215N 0.071 0.72 1.40 2.40 4.16 5.88 7.17 
S2SU 60B － 1215N 0.079 0.80 1.53 2.60 4.55 6.44 7.97 

単位：ｍｍ
精度 材質 圧力角 熱処理 歯面硬度 バックラッシ①

JIS B 1702-1  N9 級 SUS304 20 度 ー ー 0.12~0.24
★表面処理は行っておりません。
★本許容伝達動力表のテーブルは JGMAの式を採用しております。単位換算方法は参考資料 P. 20 をご確認願います。
①同品種、同材質、一対の噛合い時の理論値です。

モジュール   2 （並歯）
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S 平歯車 (C3604B) 黄銅

l
Mb ls

dd dhda d

K2形【＋】
単位：ｍｍ

精度 材質 圧力角 熱処理 歯面硬度 バックラッシ①
JIS B 1702-1  N9 級 C3604B 20 度 ー ー 0.02 ～ 0.06
★表面処理は行っておりません。【+】はねじ穴が 1 カ所ですが、セットスクリューは付いておりません。
★本許容伝達動力表のテーブルは JGMAの式を採用しております。単位換算方法は参考資料 P. 20 をご確認願います。
①同品種、同材質、一対の噛合い時の理論値です。

商   品   記   号
歯　数

z

基準円
直　径

d

歯先円
直　径

da

形 歯　幅

b

穴　径

dd(H8H8)

ハ　ブ
外　径

dh

ハ　ブ
長　さ

lh

全　長

l

ね　じ 重　量

W(g)M ls

S30B 14K ＋ 0402 14  4.2  4.8 K2 4 2  5 8 12 M1.6 2.5 1.5 

S30B 15K ＋ 0402 15  4.5  5.1 K2 4 2  5.5 8 12 M1.6 2.5 1.8 

S30B 16K ＋ 0402 16  4.8  5.4 K2 4 2  5.5 8 12 M1.6 2.5 1.9 

S30B 18K ＋ 0402 18  5.4  6 K2 4 2  6 8 12 M2 2.5 2.3 

S30B 20B ＋ 0302 20  6  6.6 B1 3.2 2  5 4.8 8 M1.6 2.5 1.3 

S30B 24B ＋ 0302 24  7.2  7.8 B1 3.2 2  6 4.8 8 M2 2.5 2.0 

S30B 25B ＋ 0302 25  7.5  8.1 B1 3.2 2  6 4.8 8 M2 2.5 2.1 

S30B 28B ＋ 0302 28  8.4  9 B1 3.2 2  7 4.8 8 M2 2.5 2.8 

S30B 30B ＋ 0302 30  9  9.6 B1 3.2 2  8 4.8 8 M2 2.5 3.5 

S30B 32B ＋ 0202 32  9.6  10.2 B1 2 2  8 6 8 M2 3 3.5 

S30B 35B ＋ 0202 35  10.5  11.1 B1 2 2  8 6 8 M2 3 3.8 

S30B 36B ＋ 0203 36  10.8  11.4 B1 2 3  9 6 8 M3 3 4.2 

S30B 40B ＋ 0203 40  12  12.6 B1 2 3  10 6 8 M3 3 5.3 

S30B 45B ＋ 0203 45  13.5  14.1 B1 2 3  10 6 8 M3 3 5.8 

S30B 48B ＋ 0203 48  14.4  15 B1 2 3  10 6 8 M3 3 6.1 

S30B 50B ＋ 0203 50  15 15.6 B1 2 3  10 6 8 M3 3 6.4 

S30B 56B ＋ 0203 56  16.8 17.4 B1 2 3  10 6 8 M3 3 7.1 

S30B 60B ＋ 0203 60  18 18.6 B1 2 3  10 6 8 M3 3 7.7 

S30B 64B ＋ 0203 64  19.2 19.8 B1 2 3  10 6 8 M3 3 8.3 

S30B 70B ＋ 0203 70  21 21.6 B1 2 3  10 6 8 M3 3 9.3 

S30B 72B ＋ 0203 72  21.6 22.2 B1 2 3  10 6 8 M3 3 9.6 

S30B 75B ＋ 0203 75  22.5 23.1 B1 2 3  10 6 8 M3 3 10.1 

S30B 80B ＋ 0203 80  24 24.6 B1 2 3  10 6 8 M3 3 11.1 

S30B 90B ＋ 0203 90  27 27.6 B1 2 3  10 6 8 M3 3 13.1 

S30B 96B ＋ 0203 96  28.8 29.4 B1 2 3  10 6 8 M3 3 14.4 

S30B 100B ＋ 0203 100  30 30.6 B1 2 3  10 6 8 M3 3 15.4 

S30B 108B ＋ 0203 108  32.4 33 B1 2 3  10 6 8 M3 3 17.4 

S30B 120B ＋ 0203 120  36 36.6 B1 2 3  10 6 8 M3 3 20.7 

モジュール   0.3 （並歯）
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S 平歯車 (C3604B) 黄銅

B1形【＋】

l

Mb

ls

da dd dhd

lh

商   品   記   号
回転速度別許容伝達動力表　曲げ強さ (単位 :W)

10rpm 100rpm 200rpm 400rpm 800rpm 1,200rpm 1,500rpm

S30B 14K ＋ 0402 0.03 0.32 0.64 1.27 2.55 3.82 4.78 
S30B 15K ＋ 0402 0.04 0.36 0.71 1.43 2.86 4.29 5.36 
S30B 16K ＋ 0402 0.04 0.40 0.79 1.59 3.17 4.76 5.95 
S30B 18K ＋ 0402 0.05 0.48 0.95 1.91 3.81 5.72 7.15 
S30B 20B ＋ 0302 0.04 0.45 0.90 1.79 3.58 5.37 6.71 
S30B 24B ＋ 0302 0.06 0.58 1.17 2.33 4.67 7.00 8.75 
S30B 25B ＋ 0302 0.06 0.62 1.24 2.47 4.95 7.42 9.27 
S30B 28B ＋ 0302 0.07 0.72 1.45 2.89 5.79 8.68 10.86 
S30B 30B ＋ 0302 0.08 0.79 1.59 3.18 6.36 9.54 11.92
S30B 32B ＋ 0202 0.05 0.54 1.08 2.17 4.33 6.50 8.12 
S30B 35B ＋ 0202 0.06 0.61 1.22 2.44 4.88 7.32 9.15 
S30B 36B ＋ 0203 0.06 0.63 1.27 2.53 5.06 7.59 9.49 
S30B 40B ＋ 0203 0.07 0.72 1.45 2.90 5.80 8.70 10.87 
S30B 45B ＋ 0203 0.08 0.84 1.68 3.36 6.72 10.09 12.49 
S30B 48B ＋ 0203 0.09 0.91 1.82 3.64 7.29 10.93 13.40 
S30B 50B ＋ 0203 0.10 0.96 1.92 3.83 7.66 11.49 13.99 
S30B 56B ＋ 0203 0.11 1.10 2.20 4.40 8.80 13.09 15.74 
S30B 60B ＋ 0203 0.12 1.20 2.39 4.78 9.56 14.07 16.88 
S30B 64B ＋ 0203 0.13 1.29 2.58 5.16 10.33 15.02 17.99 
S30B 70B ＋ 0203 0.14 1.43 2.87 5.74 11.48 16.43 19.61 
S30B 72B ＋ 0203 0.15 1.48 2.97 5.93 11.87 16.89 20.14 
S30B 75B ＋ 0203 0.16 1.56 3.11 6.22 12.44 17.58 20.92 
S30B 80B ＋ 0203 0.17 1.68 3.35 6.71 13.40 18.69 22.20 
S30B 90B ＋ 0203 0.19 1.92 3.83 7.67 15.04 20.83 24.62 
S30B 96B ＋ 0203 0.21 2.06 4.13 8.25 16.01 22.07 26.02 
S30B 100B ＋ 0203 0.22 2.16 4.32 8.64 16.64 22.89 26.93 
S30B 108B ＋ 0203 0.24 2.36 4.71 9.42 17.88 24.46 28.68 
S30B 120B ＋ 0203 0.26 2.65 5.30 10.60 19.69 26.73 31.19 

2D・3D CAD

モジュール   0.3 （並歯）
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S 平歯車 (C3713P、C3604B) 黄銅

単位：ｍｍ
精度② 材質 圧力角 熱処理 歯面硬度 バックラッシ①

JIS B 1702-1  N9 級～管理範囲外 C3713P、C3604B 20 度 ー ー 0.02 ～ 0.06
★表面処理は行っておりません。【+】はねじ穴が 1 カ所ですが、セットスクリューは付いておりません。
★本許容伝達動力表のテーブルは JGMA の式を採用しております。単位換算方法は参考資料 P. 20 をご確認願います。
①同品種、同材質、一対の噛合い時の理論値です。② B1,K1,K2 形は N9 級； B2 形は精度管理範囲外です。
★ A1形の商品は次のページを確認願います。

商   品   記   号
歯　数

z

基準円
直　径

d

歯先円
直　径

da

形 歯　幅

b

穴径

dd(H8H8)

ハ　ブ
外　径

dh

ハ　ブ
長　さ

lh

全　長

l

ね　じ 重　量

W(g)M ls

S50B 10K － 1006 10  5  6 K1 10 -  6 45 55 - - 12.5 

S50B 12K － 1007 12  6  7 K1 10 -  7 45 55 - - 17.1 

S50B 14K － 1008 14  7  8 K1 10 -  8 45 55 - - 22.5 

S50B 15K ＋ 0803 15  7.5  8.5 K2 8 3  9 10 18 M3 3 7.2 

S50B 16K ＋ 0803 16  8  9 K2 8 3  9 10 18 M3 3 7.6 

S50B 18K ＋ 0803 18  9  10 K2 8 3  10 10 18 M3 3 9.7 

S50B 20K ＋ 0803 20  10  11 K2 8 3  11 10 18 M3 3 12.2 

S50B 20B ＋ 0303 20  10  11 B1 3 3  8.2 5 8 M3 2.5 3.8 

S50B 24B ＋ 0303 24  12  13 B1 3 3  10 5 8 M3 2.5 5.6 

S50B 25B ＋ 0303 25  12.5  13.5 B1 3 3  10 5 8 M3 2.5 5.8 

S50B 26B ＋ 0303 26  13  14 B1 3 3  10 5 8 M3 2.5 6.1 

S50B 28B ＋ 0303 28  14  15 B1 3 3  10 5 8 M3 2.5 6.6 

S50B 30B ＋ 0303 30  15  16 B1 3 3  10 5 8 M3 2.5 7.2 

S50B 32B ＋ 0303 32  16  17 B1 3 3  10 5 8 M3 2.5 7.8 

S50B 35B ＋ 0303 35  17.5  18.5 B1 3 3  10 5 8 M3 2.5 8.8 

S50B 36B ＋ 0303 36  18  19 B1 3 3  10 5 8 M3 2.5 9.2 

S50B 40B ＋ 0203 40 20 21 B2 2 3  10 5 7.5 M3 2.5 8.1 

S50B 42B ＋ 0203 42 21 22 B2 2 3  10 5 7.5 M3 2.5 8.6 

S50B 45B ＋ 0203 45 22.5 23.5 B2 2 3  10 5 7.5 M3 2.5 9.5 

S50B 48B ＋ 0203 48 24 25 B2 2 3  10 5 7.5 M3 2.5 10.4 

S50B 50B ＋ 0203 50 25 26 B2 2 3  10 5 7.5 M3 2.5 11.1 

S50B 55B ＋ 0203 55 27.5 28.5 B2 2 3  10 5 7.5 M3 2.5 12.8 

S50B 56B ＋ 0203 56 28 29 B2 2 3  10 5 7.5 M3 2.5 13.2 

S50B 58B ＋ 0203 58 29 30 B2 2 3  10 5 7.5 M3 2.5 14.0 

S50B 60B ＋ 0203 60 30 31 B2 2 3  10 5 7.5 M3 2.5 14.8 

S50B 64B ＋ 0203 64 32 33 B2 2 3  10 5 7.5 M3 2.5 16.4 

S50B 65B ＋ 0203 65 32.5 33.5 B2 2 3  10 5 7.5 M3 2.5 16.8 

S50B 68B ＋ 0203 68 34 35 B2 2 3  10 5 7.5 M3 2.5 18.2 

S50B 70B ＋ 0203 70 35 36 B2 2 3  10 5 7.5 M3 2.5 19.1 

S50B 72B ＋ 0203 72 36 37 B2 2 3  10 5 7.5 M3 2.5 20.0 

S50B 75B ＋ 0203 75 37.5 38.5 B2 2 3  10 5 7.5 M3 2.5 21.5 

S50B 80B ＋ 0203 80 40 41 B2 2 3  10 5 7.5 M3 2.5 24.1 

S50B 84B ＋ 0203 84 42 43 B2 2 3  10 5 7.5 M3 2.5 26.3 

S50B 85B ＋ 0203 85 42.5 43.5 B2 2 3  10 5 7.5 M3 2.5 26.9 

S50B 90B ＋ 0203 90 45 46 B2 2 3  10 5 7.5 M3 2.5 29.8 

S50B 95B ＋ 0203 95 47.5 48.5 B2 2 3  10 5 7.5 M3 2.5 32.9 

S50B 100B ＋ 0203 100 50 51 B2 2 3  15 7 9.5 M3 3.5 36.1 

S50B 105B ＋ 0203 105 52.5 53.5 B2 2 3  15 7 9.5 M3 3.5 39.5 

S50B 110B ＋ 0203 110 55 56 B2 2 3  15 7 9.5 M3 3.5 43.1 

b

K1形

1h

l

da d dh

l
Mb ls

dd dhda d

K2形【＋】

モジュール   0.5 （並歯）
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S 平歯車 (C3713P、C3604B) 黄銅

B1形【＋】

l

Mb

ls

da dd dhd

lh

商   品   記   号
回転速度別許容伝達動力表　曲げ強さ (単位 :W)

10rpm 100rpm 200rpm 400rpm 800rpm 1,200rpm 1,500rpm

S50B 10K － 1006 0.12 1.21 2.42 4.85 9.70 14.55 18.18 
S50B 12K － 1007 0.17 1.70 3.40 6.79 13.58 20.37 25.47 
S50B 14K － 1008 0.22 2.21 4.43 8.85 17.71 26.56 33.20 
S50B 15K ＋ 0803 0.20 1.98 3.97 7.94 15.87 23.81 29.76 
S50B 16K ＋ 0803 0.22 2.20 4.40 8.81 17.62 26.42 33.03 
S50B 18K ＋ 0803 0.26 2.65 5.29 10.59 21.18 31.76 39.71 
S50B 20K ＋ 0803 0.31 3.11 6.22 12.43 24.86 37.30 46.62 
S50B 20B ＋ 0303 0.12 1.17 2.33 4.66 9.32 13.99 17.48 
S50B 24B ＋ 0303 0.15 1.52 3.04 6.08 12.16 18.23 22.79 
S50B 25B ＋ 0303 0.16 1.61 3.22 6.44 12.88 19.32 24.15 
S50B 26B ＋ 0303 0.17 1.70 3.40 6.80 13.61 20.41 25.43 
S50B 28B ＋ 0303 0.19 1.88 3.77 7.54 15.08 22.62 27.85 
S50B 30B ＋ 0303 0.21 2.07 4.14 8.28 16.56 24.83 30.23 
S50B 32B ＋ 0303 0.23 2.26 4.51 9.03 18.05 27.06 32.60 
S50B 35B ＋ 0303 0.25 2.54 5.08 10.16 20.32 30.04 36.08 
S50B 36B ＋ 0303 0.26 2.64 5.27 10.54 21.08 31.02 37.22 
S50B 40B ＋ 0203 0.20 2.01 4.03 8.05 16.10 23.26 27.81 
S50B 42B ＋ 0203 0.21 2.14 4.28 8.57 17.13 24.53 29.28 
S50B 45B ＋ 0203 0.23 2.33 4.67 9.34 18.68 26.38 31.41 
S50B 48B ＋ 0203 0.25 2.53 5.06 10.12 20.22 28.21 33.50 
S50B 50B ＋ 0203 0.27 2.66 5.32 10.64 21.14 29.41 34.87 
S50B 55B ＋ 0203 0.30 2.99 5.98 11.96 23.38 32.34 38.19 
S50B 56B ＋ 0203 0.31 3.06 6.11 12.22 23.82 32.91 38.84 
S50B 58B ＋ 0203 0.32 3.19 6.37 12.75 24.70 34.05 40.12 
S50B 60B ＋ 0203 0.33 3.32 6.64 13.28 25.57 35.17 41.38 
S50B 64B ＋ 0203 0.36 3.59 7.17 14.34 27.29 37.36 43.83 
S50B 65B ＋ 0203 0.37 3.65 7.30 14.61 27.72 37.90 44.43 
S50B 68B ＋ 0203 0.39 3.85 7.70 15.41 28.97 39.50 46.21 
S50B 70B ＋ 0203 0.40 3.99 7.97 15.94 29.80 40.54 47.36 
S50B 72B ＋ 0203 0.41 4.12 8.24 16.48 30.62 41.57 48.50 
S50B 75B ＋ 0203 0.43 4.32 8.64 17.28 31.84 43.09 50.17 
S50B 80B ＋ 0203 0.47 4.66 9.31 18.63 33.83 45.55 53.44 
S50B 84B ＋ 0203 0.49 4.92 9.84 19.68 35.34 47.40 56.14 
S50B 85B ＋ 0203 0.50 4.99 9.98 19.95 35.72 47.87 56.82 
S50B 90B ＋ 0203 0.53 5.33 10.65 21.30 37.61 50.15 60.21 
S50B 95B ＋ 0203 0.57 5.66 11.33 22.65 39.44 52.36 63.55 
S50B 100B ＋ 0203 0.60 6.00 12.00 23.83 41.24 55.09 66.86 
S50B 105B ＋ 0203 0.63 6.34 12.68 24.98 42.98 57.85 70.12 
S50B 110B ＋ 0203 0.67 6.68 13.36 26.12 44.69 60.59 73.34 

M

b0.5

ls

lh

l

dddb dh

B2形 (ハブかしめ)

dbは同歯数の
A1形のddと
同じ大きさです。

2D・3D CAD

モジュール   0.5 （並歯）
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S 平歯車 (C3713P) 黄銅

商   品   記   号
歯　数

z

基準円
直　径

d

歯先円
直　径

da

形 歯　幅

b

穴径
dd

（0～ +0.1）

ハ　ブ
外　径

dh

ハ　ブ
長　さ

lh

全　長

l

ね　じ 重　量

W(g)M ls

S50B 40A － 0208 40 20 21 A1 2  8 - - 2 - - 4.5 

S50B 42A － 0208 42 21 22 A1 2  8 - - 2 - - 5.0 

S50B 45A － 0208 45 22.5 23.5 A1 2  8 - - 2 - - 5.9 

S50B 48A － 0208 48 24 25 A1 2  8 - - 2 - - 6.8 

S50B 50A － 0208 50 25 26 A1 2  8 - - 2 - - 7.5 

S50B 55A － 0208 55 27.5 28.5 A1 2  8 - - 2 - - 9.2 

S50B 56A － 0208 56 28 29 A1 2  8 - - 2 - - 9.6 

S50B 58A － 0208 58 29 30 A1 2  8 - - 2 - - 10.4 

S50B 60A － 0208 60 30 31 A1 2  8 - - 2 - - 11.2 

S50B 64A － 0208 64 32 33 A1 2  8 - - 2 - - 12.8 

S50B 65A － 0208 65 32.5 33.5 A1 2  8 - - 2 - - 12.3 

S50B 68A － 0208 68 34 35 A1 2  8 - - 2 - - 14.6 

S50B 70A － 0208 70 35 36 A1 2  8 - - 2 - - 15.5 

S50B 72A － 0208 72 36 37 A1 2  8 - - 2 - - 16.5 

S50B 75A － 0208 75 37.5 38.5 A1 2  8 - - 2 - - 17.9 

S50B 80A － 0208 80 40 41 A1 2  8 - - 2 - - 20.5 

S50B 84A － 0208 84 42 43 A1 2  8 - - 2 - - 22.7 

S50B 85A － 0208 85 42.5 43.5 A1 2  8 - - 2 - - 23.3 

S50B 90A － 0208 90 45 46 A1 2  8 - - 2 - - 26.2 

S50B 95A － 0208 95 47.5 48.5 A1 2  8 - - 2 - - 29.3 

S50B 100A － 0212 100 50 51 A1 2  12 - - 2 - - 32.5 

S50B 105A － 0212 105 52.5 53.5 A1 2  12 - - 2 - - 36.0 

S50B 110A － 0212 110 55 56 A1 2  12 - - 2 - - 39.5 

単位：ｍｍ
精度② 材質 圧力角 熱処理 歯面硬度 バックラッシ①
管理範囲外 C3713P 20 度 ー ー 0.02 ～ 0.06

★表面処理は行っておりません。
★本許容伝達動力表のテーブルは JGMA の式を採用しております。単位換算方法は参考資料 P. 20 をご確認願います。
★許容伝達動力表は歯車が正しく組立てられた状態で参照できる数値です。軸間距離の正しい組立にも注意願います。
①同品種、同材質、一対の噛合い時の理論値です。② A1 形は精度管理範囲外です。

モジュール   0.5 （並歯）
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S 平歯車 (C3713P) 黄銅

b

da ddd

A1形

商   品   記   号
回転速度別許容伝達動力表　曲げ強さ (単位 :W)

10rpm 100rpm 200rpm 400rpm 800rpm 1,200rpm 1,500rpm

S50B 40A － 0208 0.20 2.01 4.03 8.05 16.10 23.26 27.81 
S50B 42A － 0208 0.21 2.14 4.28 8.57 17.13 24.53 29.28 
S50B 45A － 0208 0.23 2.33 4.67 9.34 18.68 26.38 31.41 
S50B 48A － 0208 0.25 2.53 5.06 10.12 20.22 28.21 33.50 
S50B 50A － 0208 0.27 2.66 5.32 10.64 21.14 29.41 34.87 
S50B 55A － 0208 0.30 2.99 5.98 11.96 23.38 32.34 38.19 
S50B 56A － 0208 0.31 3.06 6.11 12.22 23.82 32.91 38.84 
S50B 58A － 0208 0.32 3.19 6.37 12.75 24.70 34.05 40.12 
S50B 60A － 0208 0.33 3.32 6.64 13.28 25.57 35.17 41.38 
S50B 64A － 0208 0.36 3.59 7.17 14.34 27.29 37.36 43.83 
S50B 65A － 0208 0.37 3.65 7.30 14.61 27.72 37.90 44.43 
S50B 68A － 0208 0.39 3.85 7.70 15.41 28.97 39.50 46.21 
S50B 70A － 0208 0.40 3.99 7.97 15.94 29.80 40.54 47.36 
S50B 72A － 0208 0.41 4.12 8.24 16.48 30.62 41.57 48.50 
S50B 75A － 0208 0.43 4.32 8.64 17.28 31.84 43.09 50.17 
S50B 80A － 0208 0.47 4.66 9.31 18.63 33.83 45.55 53.44 
S50B 84A － 0208 0.49 4.92 9.84 19.68 35.34 47.40 56.14 
S50B 85A － 0208 0.50 4.99 9.98 19.95 35.72 47.87 56.82 
S50B 90A － 0208 0.53 5.33 10.65 21.30 37.61 50.15 60.21 
S50B 95A － 0208 0.57 5.66 11.33 22.65 39.44 52.36 63.55 
S50B 100A － 0212 0.60 6.00 12.00 23.83 41.24 55.09 66.86 
S50B 105A － 0212 0.63 6.34 12.68 24.98 42.98 57.85 70.12 
S50B 110A － 0212 0.67 6.68 13.36 26.12 44.69 60.59 73.34 

2D・3D CAD

モジュール   0.5 （並歯）
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S 平歯車 (C3713P、C3604B) 黄銅

b

K1形

1h

l

da d dh

l
Mb ls

dd dhda d

K2形【＋】

商   品   記   号
歯　数

z

基準円
直　径

d

歯先円
直　径

da

形 歯　幅

b

穴径

dd(H8H8)

ハ　ブ
外　径

dh

ハ　ブ
長　さ

lh

全　長

l

ね　じ 重　量

W(g)M ls
S75B 10K － 0809 10  7.5  9 K1 8 -  9 47 55 - - 28.4 

S75B 12K － 0811 12  9  10.5 K1 8 -  11 47 55 - - 42.3 

S75B 14K ＋ 0805 14  10.5  12 K2 8  5  12 12 20 M3 3 13.9 

S75B 15K ＋ 0805 15  11.25  12.75 K2 8  5  12.75 12 20 M3 3 16.3 

S75B 16K ＋ 0805 16  12  13.5 K2 8  5  13.5 12 20 M3 3 18.8 

S75B 16B ＋ 0305 16  12  13.5 B1 3  5  10 7 10 M3 3.5 5.8 

S75B 18B ＋ 0305 18  13.5  15 B1 3  5  11 7 10 M3 3.5 7.5 

S75B 20K ＋ 0805 20  15  16.5 K2 8  5  16.5 12 20 M3 3 30.2 

S75B 20B ＋ 0306 20  15  16.5 B1 3  6  12 7 10 M4 3.5 8.6 

S75B 24B ＋ 0306 24  18  19.5 B1 3  6  14 7 10 M4 3.5 11.7 

S75B 25B ＋ 0306 25  18.75  20.25 B1 3  6  14 7 10 M4 3.5 12.3 

S75B 26B ＋ 0306 26  19.5  21 B1 3  6  14 7 10 M4 3.5 12.9 

S75B 28B ＋ 0306 28  21  22.5 B1 3  6  14 7 10 M4 3.5 14.1 

S75B 30B ＋ 0306 30 22.5 24 B1 3  6 15 7 10 M4 3.5 16.7 

S75B 32B ＋ 0306 32 24 25.5 B1 3  6 15 7 10 M4 3.5 18.1 

S75B 35B ＋ 0306 35 26.25 27.75 B1 3  6 18 7 10 M4 3.5 24.9 

S75B 36B ＋ 0306 36 27 28.5 B1 3  6 18 7 10 M4 3.5 25.7 

S75B 40B ＋ 0306 40 30 31.5 B1 3  6 20 7 10 M4 3.5 33.8 

S75B 42B ＋ 0306 42 31.5 33 B1 3  6 20 7 10 M4 3.5 35.6 

S75B 45B ＋ 0306 45 33.75 35.25 B1 3  6 20 7 10 M4 3.5 38.6 

S75B 48B ＋ 0306 48 36 37.5 B1 3  6 20 7 10 M4 3.5 41.7 

S75B 50B ＋ 0306 50 37.5 39 B2 3  6 20 7 10.5 M4 3.5 43.8 

S75B 55B ＋ 0306 55 41.25 42.75 B2 3  6 20 7 10.5 M4 3.5 49.7 

S75B 56B ＋ 0306 56 42 43.5 B2 3  6 20 7 10.5 M4 3.5 50.9 

S75B 58B ＋ 0306 58 43.5 45 B2 3  6 20 7 10.5 M4 3.5 53.5 

S75B 60B ＋ 0306 60 45 46.5 B2 3  6 20 7 10.5 M4 3.5 56.2 

S75B 62B ＋ 0306 62 46.5 48 B2 3  6 20 7 10.5 M4 3.5 58.9 

S75B 64B ＋ 0306 64 48 49.5 B2 3  6 20 7 10.5 M4 3.5 61.8 

S75B 66B ＋ 0306 66 49.5 51 B2 3  6 20 7 10.5 M4 3.5 64.7 

S75B 68B ＋ 0306 68 51 52.5 B2 3  6 20 7 10.5 M4 3.5 67.7 

S75B 70B ＋ 0306 70 52.5 54 B2 3  6 20 7 10.5 M4 3.5 70.8 

S75B 72B ＋ 0306 72 54 55.5 B2 3  6 20 7 10.5 M4 3.5 74.0 

S75B 75B ＋ 0306 75 56.25 57.75 B2 3  6 20 7 10.5 M4 3.5 79.0 

S75B 80B ＋ 0306 80 60 61.5 B2 3  6 20 7 10.5 M4 3.5 87.7 

S75B 85B ＋ 0306 85 63.75 65.25 B2 3  6 20 7 10.5 M4 3.5 97.0 

S75B 90B ＋ 0306 90 67.5 69 B2 3  6 20 7 10.5 M4 3.5 106.9 

S75B 95B ＋ 0306 95 71.25 72.75 B2 3  6 20 7 10.5 M4 3.5 117.3 

S75B 100B ＋ 0306 100 75 76.5 B2 3  6 20 7 10.5 M4 3.5 128.3 

S75B 105B ＋ 0306 105 78.75 80.25 B2 3  6 20 7 10.5 M4 3.5 139.8 

S75B 110B ＋ 0306 110 82.5 84 B2 3  6 20 7 10.5 M4 3.5 151.9 

S75B 115B ＋ 0306 115 86.25 87.75 B2 3  6 20 7 10.5 M4 3.5 164.6 

S75B 120B ＋ 0306 120 90 91.5 B2 3  6 20 7 10.5 M4 3.5 177.8 

単位：ｍｍ
精度② 材質 圧力角 熱処理 歯面硬度 バックラッシ①

JIS B 1702-1  N9 級～管理範囲外 C3713P、C3604B 20 度 ー ー 0.02 ～ 0.06
★表面処理は行っておりません。【+】はねじ穴が 1 カ所、セットスクリューは付いております。
★本許容伝達動力表のテーブルは JGMA の式を採用しております。単位換算方法は参考資料 P. 20 をご確認願います。
①同品種、同材質、一対の噛合い時の理論値です。② B1,K1,K2 形は JIS N9 級； B2 形は精度管理範囲外です。
★ A1形の商品は次のページを確認願います。

モジュール   0.75 （並歯）
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S 平歯車 (C3713P、C3604B) 黄銅

B1形【＋】

l

Mb

ls

da dd dhd

lh
dh

商   品   記   号
回転速度別許容伝達動力表　曲げ強さ (単位 :W)

10rpm 100rpm 200rpm 400rpm 800rpm 1,200rpm 1,500rpm

S75B 10K － 0809 0.22 2.18 4.36 8.73 17.46 26.18 32.73 
S75B 12K － 0811 0.31 3.06 6.11 12.22 24.45 36.67 45.84 
S75B 14K ＋ 0805 0.40 3.98 7.97 15.93 31.87 47.80 59.75 
S75B 15K ＋ 0805 0.45 4.46 8.93 17.86 35.72 53.57 66.97 
S75B 16K ＋ 0805 0.50 4.95 9.91 19.82 39.64 59.45 74.32 
S75B 16B ＋ 0305 0.19 1.86 3.72 7.43 14.86 22.30 27.87 
S75B 18B ＋ 0305 0.22 2.23 4.47 8.93 17.87 26.80 33.20 
S75B 20K ＋ 0805 0.70 6.99 13.99 27.97 55.94 83.92 102.17 
S75B 20B ＋ 0306 0.26 2.62 5.24 10.49 20.98 31.47 38.31 
S75B 24B ＋ 0306 0.34 3.42 6.84 13.67 27.35 40.23 48.28 
S75B 25B ＋ 0306 0.36 3.62 7.24 14.49 28.98 42.33 50.74 
S75B 26B ＋ 0306 0.38 3.83 7.65 15.31 30.62 44.42 53.17 
S75B 28B ＋ 0306 0.42 4.24 8.48 16.96 33.92 48.56 57.96 
S75B 30B ＋ 0306 0.47 4.66 9.31 18.62 37.25 52.61 62.64 
S75B 32B ＋ 0306 0.51 5.08 10.16 20.31 40.59 56.62 67.24 
S75B 35B ＋ 0306 0.57 5.72 11.43 22.86 45.05 62.50 73.96 
S75B 36B ＋ 0306 0.59 5.93 11.86 23.72 46.53 64.43 76.15 
S75B 40B ＋ 0306 0.68 6.79 13.59 27.17 52.33 71.97 84.68 
S75B 42B ＋ 0306 0.72 7.23 14.46 28.92 55.19 75.64 88.80 
S75B 45B ＋ 0306 0.79 7.88 15.76 31.52 59.35 80.95 94.74 
S75B 48B ＋ 0306 0.85 8.54 17.08 34.16 63.47 86.16 100.53 
S75B 50B ＋ 0306 0.90 8.98 17.96 35.92 66.17 89.54 104.28 
S75B 55B ＋ 0306 1.01 10.09 20.18 40.36 72.77 97.73 115.35 
S75B 56B ＋ 0306 1.03 10.31 20.62 41.25 74.06 99.32 117.63 
S75B 58B ＋ 0306 1.08 10.76 21.52 43.03 76.61 102.45 122.17 
S75B 60B ＋ 0306 1.12 11.20 22.41 44.82 79.13 105.53 126.68 
S75B 62B ＋ 0306 1.17 11.65 23.30 46.61 81.62 108.54 131.16 
S75B 64B ＋ 0306 1.21 12.10 24.20 48.37 84.07 111.64 135.62 
S75B 66B ＋ 0306 1.26 12.55 25.10 49.93 86.48 115.37 140.04 
S75B 68B ＋ 0306 1.30 13.00 26.00 51.48 88.86 119.08 144.43 
S75B 70B ＋ 0306 1.35 13.45 26.90 53.02 91.21 122.77 148.79 
S75B 72B ＋ 0306 1.39 13.90 27.81 54.55 93.53 126.44 153.12 
S75B 75B ＋ 0306 1.46 14.58 29.17 56.81 96.94 131.90 159.56 
S75B 80B ＋ 0306 1.57 15.72 31.43 60.54 102.48 140.91 170.15 
S75B 85B ＋ 0306 1.68 16.84 33.67 64.12 107.70 149.62 180.35 
S75B 90B ＋ 0306 1.80 17.97 35.94 67.69 112.84 158.34 191.18 
S75B 95B ＋ 0306 1.91 19.11 38.22 71.19 117.82 166.93 201.90 
S75B 100B ＋ 0306 2.03 20.25 40.50 74.62 123.95 175.39 212.48 
S75B 105B ＋ 0306 2.14 21.39 42.79 77.98 130.17 183.73 222.94 
S75B 110B ＋ 0306 2.25 22.54 45.08 81.28 136.32 192.36 233.28 
S75B 115B ＋ 0306 2.37 23.69 47.37 84.52 142.40 201.01 243.49 
S75B 120B ＋ 0306 2.48 24.83 49.67 87.69 148.43 209.59 253.58 

dbは同歯数の
A1形のddと
同じ大きさです。

B2形 (ハブかしめ)

M

b0.5

ls

lh

l

dddb dh

2D・3D CAD

モジュール   0.75 （並歯）
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S 平歯車 (C3713P) 黄銅

商   品   記   号
歯　数

z

基準円
直　径

d

歯先円
直　径

da

形 歯　幅

b

穴径
dd

（0～ +0.1）

ハ　ブ
外　径

dh

ハ　ブ
長　さ

lh

全　長

l

ね　じ 重　量

W(g)M ls

S75B 50A － 0315 50 37.5 39 A1 3  15 - - 3 - - 23.7 

S75B 55A － 0315 55 41.25 42.75 A1 3  15 - - 3 - - 29.6 

S75B 56A － 0315 56 42 43.5 A1 3  15 - - 3 - - 30.8 

S75B 58A － 0315 58 43.5 45 A1 3  15 - - 3 - - 33.4 

S75B 60A － 0315 60 45 46.5 A1 3  15 - - 3 - - 36.1 

S75B 62A － 0315 62 46.5 48 A1 3  15 - - 3 - - 38.8 

S75B 64A － 0315 64 48 49.5 A1 3  15 - - 3 - - 41.6 

S75B 66A － 0315 66 49.5 51 A1 3  15 - - 3 - - 44.6 

S75B 68A － 0315 68 51 52.5 A1 3  15 - - 3 - - 47.6 

S75B 70A － 0315 70 52.5 54 A1 3  15 - - 3 - - 50.7 

S75B 72A － 0315 72 54 55.5 A1 3  15 - - 3 - - 53.9 

S75B 75A － 0315 75 56.25 57.75 A1 3  15 - - 3 - - 58.9 

S75B 80A － 0315 80 60 61.5 A1 3  15 - - 3 - - 67.6 

S75B 85A － 0315 85 63.75 65.25 A1 3  15 - - 3 - - 76.9 

S75B 90A － 0315 90 67.5 69 A1 3  15 - - 3 - - 86.7 

S75B 95A － 0315 95 71.25 72.75 A1 3  15 - - 3 - - 97.2 

S75B 100A － 0315 100 75 76.5 A1 3  15 - - 3 - - 108.1 

S75B 105A － 0315 105 78.75 80.25 A1 3  15 - - 3 - - 119.7 

S75B 110A － 0315 110 82.5 84 A1 3  15 - - 3 - - 131.8 

S75B 115A － 0315 115 86.25 87.75 A1 3  15 - - 3 - - 144.5 

S75B 120A － 0315 120 90 91.5 A1 3  15 - - 3 - - 157.7 

単位：ｍｍ
精度② 材質 圧力角 熱処理 歯面硬度 バックラッシ①
管理範囲外 C3713P 20 度 ー ー 0.02 ～ 0.06

★表面処理は行っておりません。
★本許容伝達動力表のテーブルは JGMA の式を採用しております。単位換算方法は参考資料 P. 20 をご確認願います。
★許容伝達動力表は歯車が正しく組立てられた状態で参照できる数値です。軸間距離の正しい組立にも注意願います。
①同品種、同材質、一対の噛合い時の理論値です。② A1 形は精度管理範囲外です。

モジュール   0.75 （並歯）
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S 平歯車 (C3713P) 黄銅

A1形

b

da ddd

商   品   記   号
回転速度別許容伝達動力表　曲げ強さ (単位 :W)

10rpm 100rpm 200rpm 400rpm 800rpm 1,200rpm 1,500rpm

S75B 50A － 0315 0.90 8.98 17.96 35.92 66.17 89.54 104.28 
S75B 55A － 0315 1.01 10.09 20.18 40.36 72.77 97.73 115.35 
S75B 56A － 0315 1.03 10.31 20.62 41.25 74.06 99.32 117.63 
S75B 58A － 0315 1.08 10.76 21.52 43.03 76.61 102.45 122.17 
S75B 60A － 0315 1.12 11.20 22.41 44.82 79.13 105.53 126.68 
S75B 62A － 0315 1.17 11.65 23.30 46.61 81.62 108.54 131.16 
S75B 64A － 0315 1.21 12.10 24.20 48.37 84.07 111.64 135.62 
S75B 66A － 0315 1.26 12.55 25.10 49.93 86.48 115.37 140.04 
S75B 68A － 0315 1.30 13.00 26.00 51.48 88.86 119.08 144.43 
S75B 70A － 0315 1.35 13.45 26.90 53.02 91.21 122.77 148.79 
S75B 72A － 0315 1.39 13.90 27.81 54.55 93.53 126.44 153.12 
S75B 75A － 0315 1.46 14.58 29.17 56.81 96.94 131.90 159.56 
S75B 80A － 0315 1.57 15.72 31.43 60.54 102.48 140.91 170.15 
S75B 85A － 0315 1.68 16.84 33.67 64.12 107.70 149.62 180.35 
S75B 90A － 0315 1.80 17.97 35.94 67.69 112.84 158.34 191.18 
S75B 95A － 0315 1.91 19.11 38.22 71.19 117.82 166.93 201.90 
S75B 100A － 0315 2.03 20.25 40.50 74.62 123.95 175.39 212.48 
S75B 105A － 0315 2.14 21.39 42.79 77.98 130.17 183.73 222.94 
S75B 110A － 0315 2.25 22.54 45.08 81.28 136.32 192.36 233.28 
S75B 115A － 0315 2.37 23.69 47.37 84.52 142.40 201.01 243.49 
S75B 120A － 0315 2.48 24.83 49.67 87.69 148.43 209.59 253.58 

モジュール   0.75 （並歯）
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S 平歯車 (C3604B) 黄銅

商   品   記   号
歯　数

z

基準円
直　径

d

歯先円
直　径

da

形 歯　幅

b

穴　径

dd(H8H8)

ハ　ブ
外　径

dh

ハ　ブ
長　さ

lh

全　長

l

ね　じ 重　量

W(g)M ls

S80B 14K ＋ 0704 14 11.2 12.8 K2 7 4 12.8 13 20 M3 3 17.8 

S80B 15K ＋ 0704 15 12 13.6 K2 7 4 13.6 13 20 M3 3 20.4 

S80B 16B ＋ 0504 16 12.8 14.4 B1 5 4 10 9 14 M3 3 9.8 

S80B 16B ＋ 0704 16 12.8 14.4 B1 7 4 10 7 14 M3 3 10.7 

S80B 18B ＋ 0504 18 14.4 16 B1 5 4 10 9 14 M3 3 11.3 

S80B 18B ＋ 0704 18 14.4 16 B1 7 4 10 7 14 M3 3 12.7 

S80B 20B ＋ 0504 20 16 17.6 B1 5 4 10 9 14 M3 3 12.9 

S80B 20B ＋ 0704 20 16 17.6 B1 7 4 10 7 14 M3 3 15.0 

S80B 24B ＋ 0505 24 19.2 20.8 B1 5 5 12.5 9 14 M3 3 19.2 

S80B 24B ＋ 0705 24 19.2 20.8 B1 7 5 12.5 7 14 M3 3 22.0 

S80B 25B ＋ 0505 25 20 21.6 B1 5 5 12.5 9 14 M3 3 20.2 

S80B 25B ＋ 0705 25 20 21.6 B1 7 5 12.5 7 14 M3 3 23.5 

S80B 28B ＋ 0505 28 22.4 24 B1 5 5 12.5 9 14 M3 3 23.6 

S80B 28B ＋ 0705 28 22.4 24 B1 7 5 12.5 7 14 M3 3 28.2 

S80B 30B ＋ 0505 30 24 25.6 B1 5 5 12.5 9 14 M3 3 26.1 

S80B 30B ＋ 0705 30 24 25.6 B1 7 5 12.5 7 14 M3 3 31.7 

S80B 32B ＋ 0505 32 25.6 27.2 B1 5 5 12.5 9 14 M3 4 28.8 

S80B 36B ＋ 0506 36 28.8 30.4 B1 5 6 14 9 14 M4 4 35.8 

S80B 40B ＋ 0506 40 32 33.6 B1 5 6 14 9 14 M4 4 42.3 

S80B 45B ＋ 0506 45 36 37.6 B1 5 6 14 9 14 M4 4 51.4 

S80B 48B ＋ 0506 48 38.4 40 B1 5 6 14 9 14 M4 4 57.3 

S80B 50B ＋ 0506 50 40 41.6 B1 5 6 14 9 14 M4 4 61.5 

S80B 56B ＋ 0506 56 44.8 46.4 B1 5 6 14 9 14 M4 4 75.1 

S80B 60B ＋ 0506 60 48 49.6 B1 5 6 14 9 14 M4 4 85.0 

S80B 64B ＋ 0506 64 51.2 52.8 B1 5 6 16 9 14 M4 4 99.1 

S80B 70B ＋ 0508 70 56 57.6 B1 5 8 16 9 14 M4 4 113.8 

S80B 72B ＋ 0508 72 57.6 59.2 B1 5 8 16 9 14 M4 4 119.8 

S80B 80B ＋ 0508 80 64 65.6 B1 5 8 16 9 14 M4 4 145.8 

単位：ｍｍ
精度 材質 圧力角 熱処理 歯面硬度 バックラッシ①

JIS B 1702-1  N9 級 C3604B、C3771B 20 度 ー ー 0.02 ～ 0.06
★表面処理は行っておりません。【+】はねじ穴が 1カ所、セットスクリューは付いております。
★本許容伝達動力表のテーブルは JGMAの式を採用しております。単位換算方法は参考資料 P. 20 をご確認願います。
①同品種、同材質、一対の噛合い時の理論値です。

モジュール   0.8 （並歯）
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S 平歯車 (C3604B) 黄銅

l
Mb ls

dd dhda d

K2形【＋】

B1形【＋】

l

Mb

ls

da dd dhd

lh

商   品   記   号
回転速度別許容伝達動力表　曲げ強さ (単位 :W)

10rpm 100rpm 200rpm 400rpm 800rpm 1,200rpm 1,500rpm

S80B 14K ＋ 0704 0.40 3.97 7.93 15.86 31.73 47.59 59.49 
S80B 15K ＋ 0704 0.44 4.44 8.89 17.78 35.56 53.33 66.67 
S80B 16B ＋ 0504 0.35 3.52 7.05 14.09 28.19 42.28 52.81 
S80B 16B ＋ 0704 0.49 4.93 9.86 19.73 39.46 59.19 73.93 
S80B 18B ＋ 0504 0.42 4.24 8.47 16.94 33.88 50.82 62.30 
S80B 18B ＋ 0704 0.59 5.93 11.86 23.72 47.43 71.15 87.23 
S80B 20B ＋ 0504 0.50 4.97 9.95 19.89 39.78 59.63 71.83 
S80B 20B ＋ 0704 0.70 6.96 13.92 27.85 55.70 83.48 100.56 
S80B 24B ＋ 0505 0.65 6.48 12.97 25.93 51.86 75.46 90.36 
S80B 24B ＋ 0705 0.91 9.08 18.15 36.30 72.61 105.64 126.50 
S80B 25B ＋ 0505 0.69 6.87 13.74 27.47 54.95 79.37 94.90 
S80B 25B ＋ 0705 0.96 9.62 19.23 38.46 76.93 111.12 132.87 
S80B 28B ＋ 0505 0.80 8.04 16.08 32.17 64.33 90.94 108.29 
S80B 28B ＋ 0705 1.13 11.26 22.52 45.03 90.06 127.31 151.60 
S80B 30B ＋ 0505 0.88 8.83 17.66 35.32 70.58 98.45 116.92 
S80B 30B ＋ 0705 1.24 12.36 24.72 49.45 98.81 137.88 163.69 
S80B 32B ＋ 0505 0.96 9.63 19.26 38.51 76.20 105.88 125.42 
S80B 36B ＋ 0506 1.12 11.25 22.49 44.98 87.26 120.33 141.83 
S80B 40B ＋ 0506 1.28 12.88 25.77 51.53 98.05 134.24 157.49 
S80B 45B ＋ 0506 1.49 14.94 29.88 59.77 111.08 150.77 175.91 
S80B 48B ＋ 0506 1.61 16.19 32.38 64.77 118.70 160.33 186.72 
S80B 50B ＋ 0506 1.70 17.03 34.06 68.12 123.70 166.54 195.42 
S80B 56B ＋ 0506 1.96 19.55 39.11 78.21 138.25 184.44 221.21 
S80B 60B ＋ 0506 2.12 21.25 42.49 84.92 147.60 196.01 238.11 
S80B 64B ＋ 0506 2.29 22.95 45.90 90.81 156.68 210.07 254.77 
S80B 70B ＋ 0508 2.55 25.51 51.02 99.46 169.80 230.87 297.32 
S80B 72B ＋ 0508 2.64 26.37 52.73 102.30 174.05 237.72 287.38 
S80B 80B ＋ 0508 2.98 29.80 59.61 113.43 190.42 264.72 319.13

2D・3D CAD

モジュール   0.8 （並歯）
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S 平歯車 (白POM・C3604B) 黄銅プッシュ入

l

M

C3604B

ポリアセタール
b

ls

lh

da dd db dhd

Bm形

商   品   記   号
歯　数

z

基準円
直　径

d

歯先円
直　径

da

形 歯　幅

b

穴　径

dd(H8H8)

ハ　ブ
外　径

dh

ハ　ブ
長　さ

lh

全　長

l

ね　じ ブッシュ
外　径

db

重　量

W(g)M ls

S1DB 20B ＋ 1008 20  20  22 Bm 10  8 16 10 20 M4 4 12 16.8 

S1DB 24B ＋ 1008 24  24  26 Bm 10  8 20 10 20 M4 4 12 17.5 

S1DB 25B ＋ 1008 25  25  27 Bm 10  8 20 10 20 M4 4 12 18.0 

S1DB 28B ＋ 1010 28  28  30 Bm 10  10 24 10 20 M4 4 16 35.0 

S1DB 30B ＋ 1010 30  30  32 Bm 10  10 24 10 20 M4 4 16 36.4 

S1DB 32B ＋ 1010 32  32  34 Bm 10  10 24 10 20 M4 4 16 37.8 

S1DB 36B ＋ 1010 36  36  38 Bm 10  10 30 10 20 M4 4 16 38.0 

S1DB 40B ＋ 1010 40  40  42 Bm 10  10 30 10 20 M4 4 16 41.4 

S1DB 45B ＋ 1010 45  45  47 Bm 10  10 30 10 20 M4 4 16 46.1 

S1DB 48B ＋ 1010 48  48  50 Bm 10  10 30 10 20 M4 4 16 49.2 

S1DB 50B ＋ 1010 50  50  52 Bm 10  10 30 10 20 M4 4 16 51.4 

S1DB 60B ＋ 1010 60  60  62 Bm 10 10 30 10 20 M4 4 16 63.7 

S1DB 70B ＋ 1010 70  70  72 Bm 10 10 30 10 20 M4 4 16 78.2 

S1DB 80B ＋ 1010 80  80  82 Bm 10 10 30 10 20 M4 4 16 94.9 

S1DB 90B ＋ 1010 90  90  92 Bm 10 10 30 10 20 M4 4 16 113.9 

S1DB 100B ＋ 1010 100  100  102 Bm 10 10 30 10 20 M4 4 16 135.1 

S1DB 120B ＋ 1010 120  120  122 Bm 10 10 30 10 20 M4 4 16 184.1 

商   品   記   号
回転速度別許容伝達動力表　曲げ強さ (単位 :W)

10rpm 100rpm 200rpm 400rpm 800rpm 1,200rpm 1,500rpm

S1DB 20B ＋ 1008 1.61 16.08 32.14 64.20 128.08 191.66 239.15 
S1DB 24B ＋ 1008 1.93 19.29 38.55 77.00 153.55 229.66 286.46 
S1DB 25B ＋ 1008 2.01 20.09 40.16 80.20 159.91 239.15 298.26 
S1DB 28B ＋ 1010 2.25 22.50 44.97 89.79 178.97 267.55 333.59 
S1DB 30B ＋ 1010 2.41 24.11 48.18 96.18 191.66 286.46 357.10 
S1DB 32B ＋ 1010 2.57 25.72 51.38 102.57 204.34 305.33 380.51 
S1DB 36B ＋ 1010 2.90 28.93 57.79 115.33 229.66 343.00 426.13 
S1DB 40B ＋ 1010 3.22 32.14 64.20 128.08 254.94 380.51 471.31 
S1DB 45B ＋ 1010 3.62 36.15 72.20 144.01 286.46 426.13 527.17 
S1DB 48B ＋ 1010 3.86 38.55 77.00 153.55 305.33 453.29 560.37 
S1DB 50B ＋ 1010 4.02 40.16 80.20 159.91 317.90 471.31 582.37 
S1DB 60B ＋ 1010 4.83 48.18 96.18 191.66 380.51 560.37 690.72 
S1DB 70B ＋ 1010 5.63 56.19 112.14 223.34 441.23 647.70 793.96 
S1DB 80B ＋ 1010 6.43 64.20 128.08 254.94 501.19 733.18 892.22 
S1DB 90B ＋ 1010 7.24 72.20 144.01 286.46 560.37 813.91 986.69 
S1DB 100B ＋ 1010 8.04 80.20 159.91 317.90 618.78 892.22 1,073.70 
S1DB 120B ＋ 1010 9.65 96.18 191.66 380.51 733.18 1,041.15 1,223.46 

単位：ｍｍ
精度② 材質 圧力角 加工方法 歯面硬度 バックラッシ①

JIS B 1702-1  N9～N10級 白 POM・C3604B 20 度 切削 ー 0.06~0.12
★穴径の部分に黄銅プッシュが入っています。【+】にはねじ穴とセットスクリューが付いております。
★本許容伝達動力表のテーブルはルイスの式を採用しております。単位換算方法は参考資料 P. 20 をご確認願います。
★素材の特性上、経年変化、温度変化により寸法・精度の変化が起こります。
①同品種、同材質、一対の噛合い時の理論値です。②製作時の精度となります。

モジュール   1 （並歯）
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Memo
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S 平歯車（青POM）

単位：ｍｍ
精度② 材質 圧力角 加工方法 歯面硬度 バックラッシ①

JIS B 1702-1  N9～N10級 青 POM 20 度 切削 ー 0.02 ～ 0.06
★本許容伝達動力表のテーブルはルイスの式を採用しております。単位換算方法は参考資料P. 20をご確認願います。
★素材の特性上、経年変化、温度変化により寸法・精度の変化が起こります。
★青 POMの詳細につきましては P.22 をご覧ください。
①同品種、同材質、一対の噛合い時の理論値です。②製作時の精度となります。

商   品   記   号
歯　数

z

基準円
直　径

d

歯先円
直　径

da

形 歯　幅

b

穴　径

dd 

ハ　ブ
外　径

dh

ハ　ブ
長　さ

lh

全　長

l

重　量

W(g)

S50BP 14K － 0803 14  7  8 K2 8 3  9 10 18 1.1 

S50BP 15K － 0803 15  7.5  8.5 K2 8 3  9 10 18 1.2 

S50BP 16K － 0803 16  8  9 K2 8 3  9 10 18 1.3 

S50BP 18K － 0803 18  9  10 K2 8 3  10 10 18 1.6 

S50BP 20B － 0503 20  10  11 B1 5 3  8 5 10 0.8 

S50BP 24B － 0503 24  12  13 B1 5 3  10 5 10 1.2 

S50BP 25B － 0503 25  12.5  13.5 B1 5 3  10 5 10 1.3 

S50BP 28B － 0503 28  14  15 B1 5 3  12 5 10 1.8 

S50BP 30B － 0503 30  15  16 B1 5 3  12 5 10 1.9 

S50BP 32B － 0503 32  16  17 B1 5 3  14 5 10 2.4 

S50BP 36B － 0503 36  18  19 B1 5 3  15 5 10 2.9 

S50BP 40B － 0503 40  20  21 B1 5 3  15 5 10 3.3 

S50BP 45B － 0503 45  22.5  23.5 B1 5 3 18 5 10 4.5 

S50BP 50B － 0503 50  25  26 B1 5 3 20 5 10 5.6 

S50BP 56B － 0503 56  28  29 B1 5 3 22 5 10 6.9 

S50BP 60B － 0503 60  30  31 B1 5 3 24 5 10 8.1 

S50BP 64B － 0503 64  32  33 B1 5 3 26 5 10 9.3 

S50BP 70B － 0504 70  35  36 B1 5 4 26 5 10 10.3 

S50BP 72B － 0504 72  36  37 B1 5 4 28 5 10 11.3 

S50BP 80B － 0504 80  40  41 B1 5 4 32 5 10 14.3 

S50BP 90B － 0505 90  45  46 B1 5 5 36 5 10 18.1 

S50BP 100B － 0505 100  50  51 B1 5 5 40 5 10 22.4 

S50BP 120B － 0505 120  60  61 B1 5 5 50 5 10 33.5 

モジュール   0.5 （並歯）
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S 平歯車（青POM）

l
b

dd dhda d

K2形【ー】

l

b lh

da dd dhd

B1形【ー】

商   品   記   号
回転速度別許容伝達動力表　曲げ強さ (単位 :W)

10rpm 100rpm 200rpm 400rpm 800rpm 1,200rpm 1,500rpm

S50BP 14K － 0803 0.22 2.24 4.48 8.95 17.89 26.82 33.50 
S50BP 15K － 0803 0.24 2.40 4.80 9.59 19.17 28.73 35.88 
S50BP 16K － 0803 0.26 2.56 5.12 10.23 20.44 30.64 38.27 
S50BP 18K － 0803 0.29 2.88 5.76 11.51 22.99 34.45 43.03 
S50BP 20B － 0503 0.18 1.76 3.52 7.04 14.02 21.02 26.28 
S50BP 24B － 0503 0.22 2.22 4.44 8.86 17.71 26.56 33.10 
S50BP 25B － 0503 0.23 2.34 4.68 9.32 18.65 27.88 34.85 
S50BP 28B － 0503 0.27 2.68 5.37 10.73 21.40 32.11 40.02 
S50BP 30B － 0503 0.30 3.01 6.03 12.05 24.04 35.98 44.97 
S50BP 32B － 0503 0.33 3.25 6.51 13.02 25.98 38.88 48.60 
S50BP 36B － 0503 0.37 3.75 7.49 14.95 29.85 44.77 55.75 
S50BP 40B － 0503 0.44 4.36 8.71 17.42 34.72 51.98 64.87 
S50BP 45B － 0503 0.50 4.98 9.97 19.91 39.70 59.37 74.11 
S50BP 50B － 0503 0.56 5.61 11.21 22.40 44.68 66.85 83.34 
S50BP 56B － 0503 0.64 6.37 12.74 25.42 50.67 75.73 94.45 
S50BP 60B － 0503 0.70 7.01 14.02 27.97 55.71 83.30 103.79 
S50BP 64B － 0503 0.75 7.53 15.04 30.02 59.81 89.37 111.38 
S50BP 70B － 0504 0.83 8.30 16.58 33.10 65.91 98.43 122.38 
S50BP 72B － 0504 0.86 8.56 17.11 34.13 67.96 101.51 126.11 
S50BP 80B － 0504 0.96 9.59 19.16 38.23 76.12 113.65 140.74 
S50BP 90B － 0505 1.09 10.88 21.73 43.34 86.20 128.25 158.66 
S50BP 100B － 0505 1.24 12.35 24.67 49.20 97.81 144.96 179.11 
S50BP 120B － 0505 1.50 14.98 29.91 59.61 118.34 174.25 214.73 

2D・3D CAD

モジュール   0.5 （並歯）



目
次

イ
ン
フ
ォ
メ
ー
シ
ョ
ン

ギ
ヤ
ボ
ッ
ク
ス

ノ
ー
バ
ッ
ク
ラ
ッ
シ
ギ
ヤ

平
歯
車

ラ
ッ
ク

ヘ
リ
カ
ル
・
ス
ク
リ
ュ
ー
ギ
ヤ

マ
イ
タ
ギ
ヤ

ベ
ベ
ル
ギ
ヤ

ウ
ォ
ー
ム
、
ウ
ォ
ー
ム
ホ
イ
ー
ル

参
考
資
料

162

S 平歯車（青POM）

商   品   記   号
歯　数

z

基準円
直　径

d

歯先円
直　径

da

形 歯　幅

b

穴　径

dd

ハ　ブ
外　径

dh

ハ　ブ
長　さ

lh

全　長

l

重　量

W(g)

S80BP 14K － 0703 14  11.2  12.8 K2 7 3  12.8 13 20 3.1 

S80BP 15K － 0703 15  12  13.6 K2 7 3  13.6 13 20 3.6 

S80BP 16B － 0503 16  12.8  14.4 B1 5 3  10 7 12 1.5 

S80BP 18B － 0503 18  14.4  16 B1 5 3  12 7 12 2.1 

S80BP 20B － 0503 20  16  17.6 B1 5 3  12 7 12 2.4 

S80BP 22B － 0503 22  17.6  19.2 B1 5 3  15 7 12 3.3

S80BP 24B － 0503 24  19.2  20.8 B1 5 3  16 7 12 3.9 

S80BP 25B － 0503 25  20  21.6 B1 5 3  16 7 12 4.1 

S80BP 28B － 0503 28  22.4  24 B1 5 3  20 7 12 5.7 

S80BP 30B － 0503 30  24  25.6 B1 5 3  20 7 12 6.1 

S80BP 32B － 0503 32  25.6  27.2 B1 5 3  20 7 12 6.6 

S80BP 36B － 0504 36  28.8  30.4 B1 5 4  22 7 12 8.1 

S80BP 40B － 0504 40  32  33.6 B1 5 4  22 7 12 9.2 

S80BP 45B － 0504 45  36  37.6 B1 5 4 28 7 12 13.0

S80BP 48B － 0504 48  38.4  40 B1 5 4 30 7 12 14.9 

S80BP 50B － 0504 50  40  41.6 B1 5 4 30 7 12 15.6 

S80BP 56B － 0504 56  44.8  46.4 B1 5 4 35 7 12 20.4 

S80BP 60B － 0504 60  48  49.6 B1 5 4 38 7 12 23.7 

S80BP 64B － 0504 64  51.2  52.8 B1 5 4 38 7 12 25.4 

S80BP 70B － 0505 70  56  57.6 B1 5 5 42 7 12 30.6 

S80BP 72B － 0505 72  57.6  59.2 B1 5 5 45 7 12 33.7 

S80BP 80B － 0505 80  64  65.6 B1 5 5 50 7 12 41.7 

S80BP 90B － 0505 90  72  73.6 B1 5 5 54 7 12 50.9 

S80BP 100B － 0505 100  80  81.6 B1 5 5 58 7 12 61.1 

S80BP 120B － 0505 120  96  97.6 B1 5 5 68 7 12 86.4 

単位：ｍｍ
精度② 材質 圧力角 加工方法 歯面硬度 バックラッシ①

JIS B 1702-1  N9～N10級 青 POM 20 度 切削 ー 0.02 ～ 0.06
★本許容伝達動力表のテーブルはルイスの式を採用しております。単位換算方法は参考資料 P. 20 をご確認願います。
★素材の特性上、経年変化、温度変化により寸法・精度の変化が起こります。
★青 POMの詳細につきましては P.22 をご覧ください。
①同品種、同材質、一対の噛合い時の理論値です。②製作時の精度となります。

モジュール   0.8 （並歯）
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S 平歯車（青POM）

l
b

dd dhda d

K2形【ー】

l

b lh

da dd dhd

B1形【ー】

商   品   記   号
回転速度別許容伝達動力表　曲げ強さ (単位 :W)

10rpm 100rpm 200rpm 400rpm 800rpm 1,200rpm 1,500rpm

S80BP 14K － 0703 0.50 5.02 10.03 20.05 40.04 59.98 74.90 
S80BP 15K － 0703 0.54 5.37 10.75 21.48 42.89 64.24 80.22 
S80BP 16B － 0503 0.41 4.10 8.19 16.36 32.67 48.93 61.10 
S80BP 18B － 0503 0.46 4.61 9.21 18.40 36.74 55.02 68.68 
S80BP 20B － 0503 0.51 5.12 10.23 20.44 40.81 61.10 76.26 
S80BP 22B － 0503 0.56 5.63 11.25 22.48 44.87 67.17 83.83 
S80BP 24B － 0503 0.61 6.14 12.28 24.52 48.93 73.23 91.38 
S80BP 25B － 0503 0.64 6.40 12.79 25.54 50.96 76.26 95.15 
S80BP 28B － 0503 0.72 7.16 14.32 28.60 57.05 85.34 106.46 
S80BP 30B － 0503 0.77 7.68 15.34 30.64 61.10 91.38 113.98 
S80BP 32B － 0503 0.82 8.19 16.36 32.67 65.14 97.41 121.49 
S80BP 36B － 0504 0.92 9.21 18.40 36.74 73.23 109.47 136.47 
S80BP 40B － 0504 1.02 10.23 20.44 40.81 81.30 121.49 151.40 
S80BP 45B － 0504 1.15 11.51 22.99 45.89 91.38 136.47 169.55 
S80BP 48B － 0504 1.23 12.28 24.52 48.93 97.41 145.44 180.36 
S80BP 50B － 0504 1.28 12.79 25.54 50.96 101.44 151.40 187.53 
S80BP 56B － 0504 1.43 14.32 28.60 57.05 113.48 168.83 208.87 
S80BP 60B － 0504 1.54 15.34 30.64 61.10 121.49 180.36 222.96 
S80BP 64B － 0504 1.64 16.36 32.67 65.14 129.49 191.81 236.94 
S80BP 70B － 0505 1.79 17.89 35.73 71.21 141.46 208.87 257.71 
S80BP 72B － 0505 1.84 18.40 36.74 73.23 145.44 214.52 264.58 
S80BP 80B － 0505 2.05 20.44 40.81 81.30 161.10 236.94 291.72 
S80BP 90B － 0505 2.30 22.99 45.89 91.38 180.36 264.58 323.84 
S80BP 100B － 0505 2.56 25.54 50.96 101.44 199.41 291.72 355.00 
S80BP 120B － 0505 3.07 30.64 61.10 121.49 236.94 342.65 414.26 

2D・3D CAD

モジュール   0.8 （並歯）
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S 平歯車（青POM）

商   品   記   号
歯　数

z

基準円
直　径

d

歯先円
直　径

da

形 歯　幅

b

穴　径

dd

ハ　ブ
外　径

dh

ハ　ブ
長　さ

lh

全　長

l

重　量

W(g)

S1BP 12B － 1004 12  12  14 B1 10 4  8 10 20 1.9 

S1BP 14B － 1004 14  14  16 B1 10 4  10 10 20 2.9 

S1BP 15B － 1004 15  15  17 B1 10 4  10 10 20 3.2 

S1BP 16B － 1004 16  16  18 B1 10 4  12 10 20 4.0 

S1BP 17B － 1004 17  17  19 B1 10 4  14 10 20 5.0 

S1BP 18B － 1004 18  18  20 B1 10 4  15 10 20 5.7 

S1BP 20B － 1005 20  20  22 B1 10 5  16 10 20 6.6 

S1BP 22B － 1005 22  22  24 B1 10 5  18 10 20 8.3 

S1BP 23B － 1005 23  23  25 B1 10 5  20 10 20 9.7 

S1BP 24B － 1005 24  24  26 B1 10 5  20 10 20 10.2 

S1BP 25B － 1005 25  25  27 B1 10 5  22 10 20 11.6 

S1BP 26B － 1005 26  26  28 B1 10 5  22 10 20 12.2 

S1BP 28B － 1005 28  28  30 B1 10 5  24 10 20 14.4 

S1BP 30B － 1005 30  30  32 B1 10 5 24 10 20 15.7 

S1BP 32B － 1005 32  32  34 B1 10 5 24 10 20 17.1 

S1BP 34B － 1005 34  34  36 B1 10 5 24 10 20 18.5 

S1BP 35B － 1005 35  35  37 B1 10 5 24 10 20 19.3 

S1BP 36B － 1005 36  36  38 B1 10 5 26 10 20 21.2 

S1BP 38B － 1005 38  38  40 B1 10 5 28 10 20 24.0

S1BP 40B － 1005 40  40  42 B1 10 5 30 10 20 27.0

S1BP 42B － 1005 42  42  44 B1 10 5 30 10 20 28.8 

S1BP 44B － 1005 44  44  46 B1 10 5 32 10 20 32.1 

S1BP 45B － 1005 45  45  47 B1 10 5 32 10 20 33.1 

S1BP 48B － 1005 48  48  50 B1 10 5 36 10 20 39.2 

S1BP 50B － 1005 50  50  52 B1 10 5 36 10 20 41.4 

S1BP 52B － 1005 52  52  54 B1 10 5 40 10 20 47.0

S1BP 55B － 1005 55  55  57 B1 10 5 40 10 20 50.5 

S1BP 56B － 1005 56  56  58 B1 10 5 40 10 20 51.7 

S1BP 60B － 1005 60  60  62 B1 10 5 46 10 20 62.6 

S1BP 64B － 1005 64  64  66 B1 10 5 48 10 20 70.2 

S1BP 65B － 1005 65  65  67 B1 10 5 48 10 20 71.6 

S1BP 70B － 1005 70  70  72 B1 10 5 52 10 20 83.5 

S1BP 72B － 1005 72  72  74 B1 10 5 52 10 20 86.6 

S1BP 75B － 1005 75  75  77 B1 10 5 52 10 20 91.5 

S1BP 80B － 1005 80  80  82 B1 10 5 58 10 20 107.4

S1BP 85B － 1005 85  85  87 B1 10 5 62 10 20 121.8

S1BP 90B － 1005 90  90  92 B1 10 5 65 10 20 135.7

S1BP 100B － 1005 100  100  102 B1 10 5 70 10 20 164.0

S1BP 120B － 1005 120  120  122 B1 10 5 84 10 20 236.8

l

b lh

da dd dhd

B1形【ー】

単位：ｍｍ
精度② 材質 圧力角 加工方法 歯面硬度 バックラッシ①

JIS B 1702-1  N9～N10級 青 POM 20 度 切削 ー 0.06 ～ 0.12
★本許容伝達動力表のテーブルはルイスの式を採用しております。単位換算方法は参考資料 P. 20 をご確認願います。
★素材の特性上、経年変化、温度変化により寸法・精度の変化が起こります。
★青 POMの詳細につきましては P.22 をご覧ください。
①同品種、同材質、一対の噛合い時の理論値です。②製作時の精度となります。

モジュール   1 （並歯）
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S 平歯車（青POM）

商   品   記   号
回転速度別許容伝達動力表　曲げ強さ (単位 :W)

10rpm 100rpm 200rpm 400rpm 800rpm 1,200rpm 1,500rpm

S1BP 12B － 1004 0.73 7.27 14.53 29.03 57.98 86.86 108.43 
S1BP 14B － 1004 0.97 9.67 19.34 38.64 77.13 115.58 144.19 
S1BP 15B － 1004 1.07 10.69 21.36 42.67 85.20 127.57 159.18 
S1BP 16B － 1004 1.17 11.70 23.39 46.75 93.26 139.67 174.30 
S1BP 17B － 1004 1.27 12.72 25.43 50.82 101.41 151.77 189.43 
S1BP 18B － 1004 1.38 13.75 27.48 54.89 109.93 163.98 204.70 
S1BP 20B － 1005 1.61 16.08 32.14 64.20 128.08 191.66 239.15 
S1BP 22B － 1005 1.69 16.90 33.79 67.47 134.58 201.34 251.27 
S1BP 23B － 1005 1.79 17.88 35.75 71.38 142.41 212.98 265.69 
S1BP 24B － 1005 1.93 19.29 38.55 77.00 153.55 229.66 286.46 
S1BP 25B － 1005 2.01 20.09 40.16 80.20 159.91 239.15 298.26 
S1BP 26B － 1005 2.09 20.85 41.67 83.20 165.91 248.12 309.35 
S1BP 28B － 1005 2.25 22.50 44.97 89.79 178.97 267.55 333.59 
S1BP 30B － 1005 2.41 24.11 48.18 96.18 191.66 286.46 357.10 
S1BP 32B － 1005 2.57 25.72 51.38 102.57 204.34 305.33 380.51 
S1BP 34B － 1005 2.70 26.95 53.85 107.49 214.05 319.79 397.97
S1BP 35B － 1005 2.79 27.89 55.71 111.21 221.48 330.81 411.27
S1BP 36B － 1005 2.90 28.93 57.79 115.33 229.66 343.00 426.13 
S1BP 38B － 1005 3.08 30.81 61.54 122.80 244.47 365.10 452.84 
S1BP 40B － 1005 3.22 32.14 64.20 128.08 254.94 380.51 471.31 
S1BP 42B － 1005 3.37 33.63 67.18 134.02 266.69 397.56 492.13 
S1BP 44B － 1005 3.55 35.47 70.85 141.33 281.12 418.48 517.82 
S1BP 45B － 1005 3.62 36.15 72.20 144.01 286.46 426.13 527.17 
S1BP 48B － 1005 3.86 38.55 77.00 153.55 305.33 453.29 560.37 
S1BP 50B － 1005 4.02 40.16 80.20 159.91 317.90 471.31 582.37 
S1BP 52B － 1005 4.23 42.24 84.34 168.16 334.21 494.80 611.04 
S1BP 55B － 1005 4.44 44.33 88.52 176.47 350.57 518.00 639.24 
S1BP 56B － 1005 4.50 44.97 89.79 178.97 355.53 524.95 647.70 
S1BP 60B － 1005 4.83 48.18 96.18 191.66 380.51 560.37 690.72 
S1BP 64B － 1005 5.15 51.38 102.57 204.34 404.89 595.51 733.18 
S1BP 65B － 1005 5.21 52.04 103.88 206.95 409.86 602.58 741.37 
S1BP 70B － 1005 5.63 56.19 112.14 223.34 441.23 647.70 793.96 
S1BP 72B － 1005 5.79 57.79 115.33 229.66 453.29 664.96 813.91 
S1BP 75B － 1005 6.09 60.81 121.35 241.59 476.17 697.85 852.23 
S1BP 80B － 1005 6.43 64.20 128.08 254.94 501.19 733.18 892.22 
S1BP 85B － 1005 6.76 67.47 134.59 267.82 525.20 765.57 929.90 
S1BP 90B － 1005 7.24 72.20 144.01 286.46 560.37 813.91 986.69 
S1BP 100B － 1005 8.04 80.20 159.91 317.90 618.78 892.22 1073.70 
S1BP 120B － 1005 9.65 96.18 191.66 380.51 733.18 1041.15 1223.46 

2D・3D CAD

モジュール   1 （並歯）
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S 平歯車（青POM）

商   品   記   号
歯　数

z

基準円
直　径

d

歯先円
直　径

da

形 歯　幅

b

穴　径

dd

ハ　ブ
外　径

dh

ハ　ブ
長　さ

lh

全　長

l

重　量

W(g)

S1.5BP 14K － 1806 14  21  24 K2 18  6 24 22 40 21.0
S1.5BP 15B － 1506 15  22.5  25.5 B1 15  6 18 15 30 12.4 
S1.5BP 16B － 1506 16  24  27 B1 15  6 18 15 30 13.6 
S1.5BP 18B － 1508 18  27  30 B1 15  8 20 15 30 16.4 
S1.5BP 20B － 1508 20  30  33 B1 15  8 22 15 30 20.6 
S1.5BP 22B － 1508 22  33  36 B1 15  8 24 15 30 25.3 
S1.5BP 24B － 1508 24  36  39 B1 15  8 24 15 30 28.7 
S1.5BP 25B － 1508 25  37.5  40.5 B1 15  8 28 15 30 32.8 
S1.5BP 26B － 1508 26  39  42 B1 15  8 28 15 30 35.9 
S1.5BP 28B － 1508 28  42  45 B1 15  8 30 15 30 41.8 
S1.5BP 30B － 1508 30  45  48 B1 15  8 32 15 30 48.2
S1.5BP 32B － 1508 32  48  51 B1 15  8 35 15 30 56.2
S1.5BP 35B － 1508 35  52.5  55.5 B1 15  8 40 15 30 69.9 
S1.5BP 36B － 1508 36  54  57 B1 15  8 40 15 30 72.5 
S1.5BP 40B － 1510 40  60  63 B1 15  10 45 15 30 89.7 
S1.5BP 45B － 1510 45  67.5  70.5 B1 15  10 50 15 30 113.5
S1.5BP 48B － 1510 48  72  75 B1 15  10 55 15 30 132.6
S1.5BP 50B － 1510 50  75  78 B1 15  10 55 15 30 139.9
S1.5BP 55B － 1510 55  82.5  85.5 B1 15  10 60 15 30 136.8
S1.5BP 56B － 1510 56  84  87 B1 15  10 60 15 30 173.2
S1.5BP 60B － 1510 60  90  93 B1 15  10 65 15 30 200.9

l
b

dd dhda d

K2形【ー】

l

b lh

da dd dhd

B1形【ー】

商   品   記   号
回転速度別許容伝達動力表　曲げ強さ (単位 :W)

10rpm 100rpm 200rpm 400rpm 800rpm 1,200rpm 1,500rpm

S1.5BP 14K － 1806 1.43 14.29 28.57 57.06 113.82 170.38 212.54 
S1.5BP 15B － 1506 1.58 15.79 31.55 63.01 125.73 188.06 234.53 
S1.5BP 16B － 1506 1.73 17.29 34.55 69.02 137.63 205.83 256.74 
S1.5BP 18B － 1508 2.03 20.31 40.59 81.07 161.61 241.63 301.27 
S1.5BP 20B － 1508 2.34 23.38 46.72 93.27 185.89 277.78 346.35 
S1.5BP 22B － 1508 2.65 26.45 52.85 105.49 210.11 313.93 390.88 
S1.5BP 24B － 1508 2.96 29.53 58.99 117.72 234.45 350.08 434.97 
S1.5BP 25B － 1508 3.11 31.07 62.07 123.88 246.64 368.29 456.96 
S1.5BP 26B － 1508 3.27 32.62 65.16 130.04 258.84 386.41 478.95 
S1.5BP 28B － 1508 3.58 35.73 71.37 142.38 283.29 422.30 522.82 
S1.5BP 30B － 1508 4.02 40.11 80.10 159.80 317.83 472.79 584.94 
S1.5BP 32B － 1508 4.34 43.33 86.54 172.58 343.16 509.38 629.80 
S1.5BP 35B － 1508 4.82 48.17 96.18 191.78 381.11 564.09 696.54 
S1.5BP 36B － 1508 4.99 49.79 99.41 198.18 393.77 582.21 718.75 
S1.5BP 40B － 1510 5.80 57.95 115.70 230.55 457.75 674.13 830.90 
S1.5BP 45B － 1510 6.64 66.26 132.26 263.44 521.14 765.61 940.19 
S1.5BP 48B － 1510 7.14 71.28 142.25 283.26 559.08 820.15 1003.96 
S1.5BP 50B － 1510 7.48 74.63 148.92 296.49 584.35 856.39 1045.85 
S1.5BP 55B － 1510 8.32 83.00 165.59 329.53 647.04 944.88 1148.77 
S1.5BP 56B － 1510 8.49 84.68 168.93 336.16 659.53 962.12 1169.00 
S1.5BP 60B － 1510 9.34 93.16 185.82 369.61 723.04 1049.29 1273.12 

単位：ｍｍ
精度② 材質 圧力角 加工方法 歯面硬度 バックラッシ①

JIS B 1702-1  N9～N10級 青 POM 20 度 切削 ー 0.09 ～ 0.18
★本許容伝達動力表のテーブルはルイスの式を採用しております。単位換算方法は参考資料 P. 20 をご確認願います。
★素材の特性上、経年変化、温度変化により寸法・精度の変化が起こります。
★青 POMの詳細につきましては P.22 をご覧ください。
①同品種、同材質、一対の噛合い時の理論値です。②製作時の精度となります。

モジュール   1.5 （並歯）
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S 平歯車（青POM）

商   品   記   号
歯　数

z

基準円
直　径

d

歯先円
直　径

da

形 歯　幅

b

穴　径

dd

ハ　ブ
外　径

dh

ハ　ブ
長　さ

lh

全　長

l

重　量

W(g)

S2BP 12B － 2008 12  24  28 B1 20  8 18 20 40 16.7 
S2BP 13B － 2008 13  26  30 B1 20  8 20 20 40 20.6 
S2BP 14B － 2008 14  28  32 B1 20  8 20 20 40 23.0
S2BP 15B － 2008 15  30  34 B1 20  8 22 20 40 27.4 
S2BP 16B － 2010 16  32  36 B1 20  10 24 20 40 30.5 
S2BP 18B － 2010 18  36  40 B1 20  10 30 20 40 43.7 
S2BP 20B － 2010 20  40  44 B1 20  10 30 20 40 50.4 
S2BP 22B － 2010 22  44  48 B1 20  10 32 20 40 60.6 
S2BP 24B － 2010 24  48  52 B1 20  10 36 20 40 74.7 
S2BP 25B － 2010 25  50  54 B1 20  10 36 20 40 79.0
S2BP 26B － 2010 26  52  56 B1 20  10 40 20 40 90.2 
S2BP 28B － 2010 28  56  60 B1 20  10 40 20 40 99.8 
S2BP 30B － 2010 30  60  64 B1 20 10 45 20 40 119.4
S2BP 32B － 2012 32  64  68 B1 20 12 45 20 40 128.4
S2BP 35B － 2012 35  70  74 B1 20 12 55 20 40 168.3
S2BP 36B － 2012 36  72  76 B1 20 12 55 20 40 174.6
S2BP 40B － 2012 40  80  84 B1 20 12 60 20 40 214.2 
S2BP 45B － 2012 45  90  94 B1 20 12 65 20 40 265.6 
S2BP 48B － 2012 48  96  100 B1 20 12 70 20 40 305.2 
S2BP 50B － 2012 50  100  104 B1 20 12 75 20 40 338.6 
S2BP 55B － 2012 55  110  114 B1 20 12 80 20 40 402.2 
S2BP 56B － 2012 56  112  116 B1 20 12 85 20 40 430.3 
S2BP 60B － 2012 60  120  124 B1 20 12 90 20 40 490.7 

l

b lh

da dd dhd

B1形【ー】

商   品   記   号
回転速度別許容伝達動力表　曲げ強さ (単位 :W)

10rpm 100rpm 200rpm 400rpm 800rpm 1,200rpm 1,500rpm

S2BP 12B － 2008 1.99 19.85 39.67 79.22 158.00 236.32 294.74 
S2BP 13B － 2008 2.30 22.95 45.87 91.61 182.58 273.07 340.58 
S2BP 14B － 2008 2.48 24.83 49.61 99.05 197.44 295.16 368.01 
S2BP 15B － 2008 2.66 26.60 53.15 106.10 211.44 316.01 393.94 
S2BP 16B － 2010 2.84 28.37 56.68 113.15 225.43 336.84 419.77 
S2BP 18B － 2010 3.19 31.91 63.75 127.23 253.36 378.39 470.09 
S2BP 20B － 2010 3.55 35.45 70.82 141.30 281.24 419.77 519.94 
S2BP 22B － 2010 3.83 38.27 76.42 152.51 303.28 451.62 558.79 
S2BP 24B － 2010 4.26 42.53 84.94 169.40 336.84 500.06 618.19 
S2BP 25B － 2010 4.44 44.30 88.47 176.41 350.70 519.94 642.45 
S2BP 26B － 2010 4.76 47.49 94.84 189.00 375.82 556.38 686.84 
S2BP 28B － 2010 4.97 49.61 99.05 197.44 392.21 579.12 714.53 
S2BP 30B － 2010 5.32 53.15 106.10 211.44 419.77 618.19 761.98 
S2BP 32B － 2012 5.68 56.68 113.15 225.43 446.67 656.95 808.83 
S2BP 35B － 2012 6.21 61.99 123.71 246.38 486.76 714.53 875.88 
S2BP 36B － 2012 6.39 63.75 127.23 253.36 500.06 733.57 897.89 
S2BP 40B － 2012 7.10 70.82 141.30 281.24 552.90 808.83 984.27 
S2BP 45B － 2012 7.98 79.65 158.87 316.01 618.19 897.89 1088.49 
S2BP 48B － 2012 8.52 84.94 169.40 336.84 656.95 950.04 1148.58 
S2BP 50B － 2012 8.87 88.47 176.41 350.70 682.63 984.27 1184.49 
S2BP 55B － 2012 9.65 96.17 191.80 381.11 737.95 1055.63 1255.42 
S2BP 56B － 2012 9.94 99.05 197.44 392.21 758.83 1084.40 1286.48 
S2BP 60B － 2012 10.64 106.10 211.44 419.77 808.83 1148.58 1349.70 

単位：ｍｍ
精度② 材質 圧力角 加工方法 歯面硬度 バックラッシ①

JIS B 1702-1  N9～N10級 青 POM 20 度 切削 ー 0.12 ～ 0.24
★本許容伝達動力表のテーブルはルイスの式を採用しております。単位換算方法は参考資料 P. 20 をご確認願います。
★素材の特性上、経年変化、温度変化により寸法・精度の変化が起こります。
★青 POMの詳細につきましては P.22 をご覧ください。
①同品種、同材質、一対の噛合い時の理論値です。②製作時の精度となります。

2D・3D CAD

モジュール   2 （並歯）
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S 平歯車（青POM）

l

b lh

da dd dhd

B1形【ー】

商   品   記   号
歯　数

z

基準円
直　径

d

歯先円
直　径

da

形 歯　幅

b

穴　径

dd

ハ　ブ
外　径

dh

ハ　ブ
長　さ

lh

全　長

l

重　量

W(g)

S2.5BP 12B － 2510 12  30  35 B1 25 10 22 20 45 29.9 

S2.5BP 13B － 2510 13  32.5  37.5 B1 25 10 25 20 45 37.3 

S2.5BP 14B － 2510 14  35  40 B1 25 10 25 20 45 41.9 

S2.5BP 15B － 2510 15  37.5  42.5 B1 25 10 30 20 45 53.0

S2.5BP 16B － 2510 16  40  45 B1 25 10 30 20 45 58.3 

S2.5BP 18B － 2510 18  45  50 B1 25 10 34 20 45 75.7 

S2.5BP 20B － 2512 20  50  55 B1 25 12 34 20 45 86.6 

S2.5BP 22B － 2512 22  55  60 B1 25 12 40 20 45 110.9

S2.5BP 24B － 2512 24  60  65 B1 25 12 45 20 45 136.1

S2.5BP 25B － 2512 25  62.5  67.5 B1 25 12 45 20 45 144.6

S2.5BP 26B － 2512 26  65  70 B1 25 12 50 20 45 163.9

S2.5BP 28B － 2512 28  70  75 B1 25 12 50 20 45 182.5

S2.5BP 30B － 2512 30  75  80 B1 25 12 60 20 45 226.9

S2.5BP 32B － 2515 32  80  85 B1 25 15 60 20 45 244.2

S2.5BP 35B － 2515 35  87.5  92.5 B1 25 15 70 20 45 307.7

S2.5BP 36B － 2515 36  90  95 B1 25 15 70 20 45 319.9

S2.5BP 40B － 2515 40  100  105 B1 25 15 80 20 45 405.6

S2.5BP 45B － 2515 45  112.5  117.5 B1 25 15 80 20 45 479.0

S2.5BP 48B － 2515 48  120  125 B1 25 15 90 20 45 564.8

S2.5BP 50B － 2515 50  125  130 B1 25 15 90 20 45 598.7

商   品   記   号
回転速度別許容伝達動力表　曲げ強さ (単位 :W)

10rpm 100rpm 200rpm 400rpm 800rpm 1,200rpm 1,500rpm

S2.5BP 12B － 2510 2.50 25.00 49.93 99.69 198.67 296.96 370.21 
S2.5BP 13B － 2510 2.98 29.83 59.59 118.95 236.97 354.04 441.01 
S2.5BP 14B － 2510 3.33 33.27 66.47 132.67 264.23 394.68 490.71 
S2.5BP 15B － 2510 3.68 36.75 73.42 146.48 291.68 435.49 540.41 
S2.5BP 16B － 2510 4.03 40.24 80.40 160.41 319.24 476.48 590.22 
S2.5BP 18B － 2510 4.73 47.29 94.44 188.35 374.71 557.41 689.61 
S2.5BP 20B － 2512 5.45 54.42 108.68 216.71 430.77 638.68 789.12 
S2.5BP 22B － 2512 6.16 61.55 122.90 245.00 486.72 719.17 887.53 
S2.5BP 24B － 2512 6.88 68.71 137.17 273.35 542.66 799.21 985.05 
S2.5BP 25B － 2512 7.24 72.30 144.34 287.60 570.28 839.15 1033.65 
S2.5BP 26B － 2512 7.60 75.91 151.53 301.85 597.84 878.99 1081.48 
S2.5BP 28B － 2512 8.33 83.14 165.92 330.44 652.85 958.33 1174.72 
S2.5BP 30B － 2512 9.35 93.32 186.21 370.76 730.66 1070.84 1307.76 
S2.5BP 32B － 2515 10.10 100.80 201.12 400.31 787.02 1151.32 1401.00 
S2.5BP 35B － 2515 11.23 112.06 223.54 444.70 871.05 1267.43 1538.00 
S2.5BP 36B － 2515 11.61 115.82 231.01 459.51 898.90 1305.60 1582.75 
S2.5BP 40B － 2515 13.52 134.80 268.78 534.33 1040.05 1499.65 1804.74 
S2.5BP 45B － 2515 15.46 154.11 307.17 610.18 1180.26 1686.03 1999.02 
S2.5BP 48B － 2515 16.63 165.76 330.32 655.78 1263.59 1794.40 2108.53 
S2.5BP 50B － 2515 17.41 173.53 345.76 685.60 1317.19 1860.02 2178.46 

単位：ｍｍ
精度② 材質 圧力角 加工方法 歯面硬度 バックラッシ①

JIS B 1702-1  N9～N10級 青 POM 20 度 切削 ー 0.15 ～ 0.3
★本許容伝達動力表のテーブルはルイスの式を採用しております。単位換算方法は参考資料 P. 20 をご確認願います。
★素材の特性上、経年変化、温度変化により寸法・精度の変化が起こります。
★青 POMの詳細につきましては P.22 をご覧ください。
①同品種、同材質、一対の噛合い時の理論値です。②製作時の精度となります。

モジュール   2.5 （並歯）
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S 平歯車（青POM）

l

b lh

da dd dhd

B1形【ー】

商   品   記   号
歯　数

z

基準円
直　径

d

歯先円
直　径

da

形 歯　幅

b

穴　径

dd

ハ　ブ
外　径

dh

ハ　ブ
長　さ

lh

全　長

l

重　量

W(g)

S3BP 12B － 3012 12  36  42 B1 30 12  26 20 50 48.7 

S3BP 13B － 3012 13  39  45 B1 30 12  30 20 50 61.1 

S3BP 14B － 3012 14  42  48 B1 30 12  30 20 50 69.1 

S3BP 15B － 3012 15  45  51 B1 30 12  34 20 50 83.4 

S3BP 16B － 3012 16  48  54 B1 30 12  34 20 50 92.6 

S3BP 18B － 3014 18  54  60 B1 30 14  40 20 50 139.7

S3BP 20B － 3014 20  60  66 B1 30 14  50 20 50 162.3

S3BP 22B － 3014 22  66  72 B1 30 14  50 20 50 187.3

S3BP 24B － 3014 24  72  78 B1 30 14  55 20 50 226.3

S3BP 25B － 3014 25  75  81 B1 30 14  55 20 50 240.9

S3BP 26B － 3014 26  78  84 B1 30 14  65 20 50 282.6

S3BP 28B － 3014 28  84  90 B1 30 14  65 20 50 314.8

S3BP 30B － 3014 30  90  96 B1 30 14  70 20 50 364.3

S3BP 32B － 3016 32  96  102 B1 30 16  70 20 50 398.0

S3BP 35B － 3016 35  105  111 B1 30 16  80 20 50 491.1

S3BP 36B － 3016 36  108  114 B1 30 16  80 20 50 512.3

S3BP 40B － 3018 40  120  126 B1 30 18  95 20 50 657.3

S3BP 45B － 3018 45  135  141 B1 30 18  95 20 50 1441.4

S3BP 48B － 3018 48  144  150 B1 30 18  110 20 50 1719.6

S3BP 50B － 3018 50  150  156 B1 30 18  110 20 50 1929.4

商   品   記   号
回転速度別許容伝達動力表　曲げ強さ (単位 :W)

10rpm 100rpm 200rpm 400rpm 800rpm 1,200rpm 1,500rpm

S3BP 12B － 3012 5.45 54.39 108.70 216.93 431.98 645.19 801.22 
S3BP 13B － 3012 6.30 62.89 125.70 250.69 499.19 745.03 923.86 
S3BP 14B － 3012 6.85 68.38 136.59 272.49 542.23 808.24 1000.62 
S3BP 15B － 3012 7.33 73.26 146.32 291.85 580.54 863.60 1068.39 
S3BP 16B － 3012 7.82 78.14 156.05 311.19 618.79 918.64 1135.66 
S3BP 18B － 3014 8.80 87.89 175.49 349.84 695.13 1027.78 1268.73 
S3BP 20B － 3014 9.78 97.63 194.92 388.43 771.16 1135.66 1399.82 
S3BP 22B － 3014 10.35 103.24 206.18 410.89 815.87 1201.65 1480.98 
S3BP 24B － 3014 11.73 117.12 233.73 465.44 918.69 1347.62 1649.49 
S3BP 25B － 3014 12.22 121.99 243.43 484.66 955.16 1399.82 1709.58 
S3BP 26B － 3014 12.84 128.12 255.51 508.82 1001.51 1465.93 1785.67 
S3BP 28B － 3014 13.69 136.59 272.49 542.23 1063.88 1551.92 1885.69 
S3BP 30B － 3014 14.67 146.32 291.85 580.54 1135.66 1649.49 1999.64 
S3BP 32B － 3016 15.65 156.05 311.19 618.79 1206.88 1745.30 2110.03 
S3BP 35B － 3016 17.11 170.63 340.19 676.07 1312.65 1885.69 2255.99 
S3BP 36B － 3016 17.60 175.49 349.84 695.13 1347.62 1931.61 2302.67 
S3BP 40B － 3018 19.56 194.92 388.43 771.16 1485.88 2110.03 2479.51 
S3BP 45B － 3018 22.00 219.18 436.59 863.60 1649.49 2302.67 -
S3BP 48B － 3018 23.46 233.73 465.44 918.64 1745.30 2410.67 -
S3BP 50B － 3018 24.44 243.43 484.66 955.16 1808.19 2479.51 -

単位：ｍｍ
精度② 材質 圧力角 加工方法 歯面硬度 バックラッシ①

JIS B 1702-1  N9～N10級 青 POM 20 度 切削 ー 0.18 ～ 0.36
★本許容伝達動力表のテーブルはルイスの式を採用しております。単位換算方法は参考資料 P. 20 をご確認願います。
★素材の特性上、経年変化、温度変化により寸法・精度の変化が起こります。
★青 POMの詳細につきましては P.22 をご覧ください。
①同品種、同材質、一対の噛合い時の理論値です。②製作時の精度となります。

2D・3D CAD

モジュール   3 （並歯）
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S 平歯車（白POM）

単位：ｍｍ
精度② 材質 圧力角 加工方法 歯面硬度 バックラッシ①

JIS B 1702-1  N9～N10級 白 POM 20 度 切削 ー 0.02~0.06
★ステンレス材質の波形スプリングピン付きです。波形スプリングピンの呼び径は 1です。
★本許容伝達動力表のテーブルはルイスの式を採用しております。単位換算方法は参考資料 P. 20 をご確認願います。
★素材の特性上、経年変化、温度変化により寸法・精度の変化が起こります。
①同品種、同材質、一対の噛合い時の理論値です。②製作時の精度となります。

商   品   記   号
歯　数

z

基準円
直　径

d

歯先円
直　径

da

形 歯　幅

b

穴　径

dd 

ハ　ブ
外　径

dh

ハ　ブ
長　さ

lh

全　長

l

重　量

W(g)

S50D 14K － 0803 14  7  8 K2 8 3  9 10 18 1.15 

S50D 15K － 0803 15  7.5  8.5 K2 8 3  9 10 18 1.22 

S50D 16K － 0803 16  8  9 K2 8 3  9 10 18 1.29 

S50D 18K － 0803 18  9  10 K2 8 3  10 10 18 1.65 

S50D 20B － 0303 20  10  11 B1 3 3  8 5 8 0.61 

S50D 24B － 0303 24  12  13 B1 3 3  8 5 8 0.75 

S50D 25B － 0303 25  12.5  13.5 B1 3 3  8 5 8 0.79 

S50D 28B － 0303 28  14  15 B1 3 3  8 5 8 0.93 

S50D 30B － 0303 30  15  16 B1 3 3  8 5 8 0.97 

S50D 32B － 0303 32  16  17 B1 3 3  8 5 8 1.13 

S50D 36B － 0303 36  18  19 B1 3 3  8 5 8 1.35 

S50D 40B － 0303 40  20  21 B1 3 3  10 5 8 1.81 

S50D 45B － 0303 45 22.5 23.5 B1 3 3 10 5 8 2.17 

S50D 50B － 0303 50 25 26 B1 3 3 10 5 8 2.56 

S50D 56B － 0303 56 28 29 B1 3 3 10 5 8 3.09 

S50D 60B － 0303 60 30 31 B1 3 3 10 5 8 3.40 

S50D 64B － 0303 64 32 33 B1 3 3 10 5 8 3.90 

S50D 70B － 0304 70 35 36 B1 3 4 12 5 8 4.70 

S50D 72B － 0304 72 36 37 B1 3 4 12 5 8 4.99 

S50D 80B － 0304 80 40 41 B1 3 4 12 5 8 6.01 

S50D 90B － 0305 90 45 46 B1 3 5 14 5 8 7.64 

S50D 100B － 0305 100 50 51 B1 3 5 14 5 8 9.22 

S50D 120B － 0305 120 60 61 B1 3 5 14 5 8 12.90 

モジュール   0.5 （並歯）
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S 平歯車（白POM）

l
b

dd dhda d

K2形【ー】

l

b lh

da dd dhd

B1形【ー】

商   品   記   号
回転速度別許容伝達動力表　曲げ強さ (単位 :W)

10rpm 100rpm 200rpm 400rpm 800rpm 1,200rpm 1,500rpm

S50D 14K － 0803 0.22 2.24 4.48 8.95 17.89 26.82 33.50 
S50D 15K － 0803 0.24 2.40 4.80 9.59 19.17 28.73 35.88 
S50D 16K － 0803 0.26 2.56 5.12 10.23 20.44 30.64 38.27 
S50D 18K － 0803 0.29 2.88 5.76 11.51 22.99 34.45 43.03 
S50D 20B － 0303 0.12 1.20 2.40 4.79 9.58 14.35 17.92 
S50D 24B － 0303 0.17 1.74 3.48 6.96 13.90 20.82 25.99 
S50D 25B － 0303 0.18 1.81 3.63 7.25 14.47 21.68 27.07 
S50D 28B － 0303 0.20 2.03 4.06 8.12 16.21 24.27 30.30 
S50D 30B － 0303 0.22 2.18 4.35 8.70 17.36 25.99 32.45 
S50D 32B － 0303 0.23 2.32 4.64 9.27 18.51 27.71 34.59 
S50D 36B － 0303 0.26 2.61 5.22 10.43 20.82 31.16 38.88 
S50D 40B － 0303 0.29 2.90 5.80 11.59 23.12 34.59 43.16 
S50D 45B － 0303 0.33 3.26 6.52 13.03 25.99 38.88 48.50 
S50D 50B － 0303 0.36 3.63 7.25 14.47 28.86 43.16 53.83 
S50D 56B － 0303 0.41 4.06 8.12 16.21 32.30 48.29 60.21 
S50D 60B － 0303 0.44 4.35 8.70 17.36 34.59 51.70 64.45 
S50D 64B － 0303 0.46 4.64 9.27 18.51 36.88 55.11 68.68 
S50D 70B － 0304 0.51 5.08 10.14 20.24 40.31 60.21 74.86 
S50D 72B － 0304 0.52 5.22 10.43 20.82 41.45 61.91 76.91 
S50D 80B － 0304 0.58 5.80 11.59 23.12 46.01 68.68 85.07 
S50D 90B － 0305 0.65 6.52 13.03 25.99 51.70 76.91 95.15 
S50D 100B － 0305 0.73 7.25 14.47 28.86 57.38 85.07 105.11 
S50D 120B － 0305 0.87 8.70 17.36 34.59 68.68 101.14 124.67 

2D・3D CAD

モジュール   0.5 （並歯）
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S 平歯車（白POM）

単位：ｍｍ
精度② 材質 圧力角 加工方法 歯面硬度 バックラッシ①

JIS B 1702-1  N9～N10級 白 POM 20 度 切削 ー 0.02~0.06
★ステンレス材質の波形スプリングピン付きです。（歯数 120 は付いておりません。）
★波形スプリングピンの呼び径：歯数 14 ～ 64 は  1、歯数 70 ～ 100 は  1.4 です。
★本許容伝達動力表のテーブルはルイスの式を採用しております。単位換算方法は参考資料 P. 20 をご確認願います。
★素材の特性上、経年変化、温度変化により寸法・精度の変化が起こります。
①同品種、同材質、一対の噛合い時の理論値です。②製作時の精度となります。

商   品   記   号
歯　数

z

基準円
直　径

d

歯先円
直　径

da

形 歯　幅

b

穴　径

dd

ハ　ブ
外　径

dh

ハ　ブ
長　さ

lh

全　長

l

重　量

W(g)

S80D 14K － 0704 14 11.2 12.8 K2 7 4 12.8 13 20 3.0 

S80D 15K － 0704 15 12 13.6 K2 7 4 13.6 13 20 3.4 

S80D 16B － 0504 16 12.8 14.4 B1 5 4 10 9 14 1.7 

S80D 18B － 0504 18 14.4 16 B1 5 4 10 9 14 1.9 

S80D 20B － 0504 20 16 17.6 B1 5 4 10 9 14 2.2 

S80D 22B － 0505 22 17.6 19.2 B1 5 5 12.5 9 14 2.9 

S80D 24B － 0505 24 19.2 20.8 B1 5 5 12.5 9 14 3.2 

S80D 25B － 0505 25 20 21.6 B1 5 5 12.5 9 14 3.4 

S80D 28B － 0505 28 22.4 24 B1 5 5 12.5 9 14 4.0 

S80D 30B － 0505 30 24 25.6 B1 5 5 12.5 9 14 4.4 

S80D 32B － 0505 32 25.6 27.2 B1 5 5 12.5 9 14 4.8 

S80D 36B － 0506 36 28.8 30.4 B1 5 6 14 9 14 6.0 

S80D 40B － 0506 40 32 33.6 B1 5 6 14 9 14 7.1 

S80D 45B － 0506 45 36 37.6 B1 5 6 14 9 14 8.6 

S80D 48B － 0506 48 38.4 40 B1 5 6 14 9 14 9.6 

S80D 50B － 0506 50 40 41.6 B1 5 6 14 9 14 10.3 

S80D 56B － 0506 56 44.8 46.4 B1 5 6 14 9 14 12.6 

S80D 60B － 0506 60 48 49.6 B1 5 6 14 9 14 14.2 

S80D 64B － 0506 64 51.2 52.8 B1 5 6 14 9 14 15.9 

S80D 70B － 0508 70 56 57.6 B1 5 8 16 9 14 19.0 

S80D 72B － 0508 72 57.6 59.2 B1 5 8 16 9 14 20.1 

S80D 80B － 0508 80 64 65.6 B1 5 8 16 9 14 24.2 

S80D 90B － 0508 90 72 73.6 B1 5 8 20 9 14 31.7 

S80D 100B － 0508 100 80 81.6 B1 5 8 24 9 14 40.2 

S80D 120B － 0508 120 96 97.6 B1 5 8 30 9 14 59.0 

モジュール   0.8 （並歯）
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S 平歯車（白POM）

商   品   記   号
回転速度別許容伝達動力表　曲げ強さ (単位 :W)

10rpm 100rpm 200rpm 400rpm 800rpm 1,200rpm 1,500rpm

S80D 14K － 0704 0.50 5.02 10.03 20.05 40.04 59.98 74.90 
S80D 15K － 0704 0.54 5.37 10.75 21.48 42.89 64.24 80.22 
S80D 16B － 0504 0.41 4.10 8.19 16.36 32.67 48.93 61.10 
S80D 18B － 0504 0.46 4.61 9.21 18.40 36.74 55.02 68.68 
S80D 20B － 0504 0.51 5.12 10.23 20.44 40.81 61.10 76.26 
S80D 22B － 0505 0.56 5.63 11.25 22.48 44.87 67.17 83.83 
S80D 24B － 0505 0.61 6.14 12.28 24.52 48.93 73.23 91.38 
S80D 25B － 0505 0.64 6.40 12.79 25.54 50.96 76.26 95.15 
S80D 28B － 0505 0.72 7.16 14.32 28.60 57.05 85.34 106.46 
S80D 30B － 0505 0.77 7.68 15.34 30.64 61.10 91.38 113.98 
S80D 32B － 0505 0.82 8.19 16.36 32.67 65.14 97.41 121.49 
S80D 36B － 0506 0.92 9.21 18.40 36.74 73.23 109.47 136.47 
S80D 40B － 0506 1.02 10.23 20.44 40.81 81.30 121.49 151.40 
S80D 45B － 0506 1.15 11.51 22.99 45.89 91.38 136.47 169.55 
S80D 48B － 0506 1.23 12.28 24.52 48.93 97.41 145.44 180.36 
S80D 50B － 0506 1.28 12.79 25.54 50.96 101.44 151.40 187.53 
S80D 56B － 0506 1.43 14.32 28.60 57.05 113.48 168.83 208.87 
S80D 60B － 0506 1.54 15.34 30.64 61.10 121.49 180.36 222.96 
S80D 64B － 0506 1.64 16.36 32.67 65.14 129.49 191.81 236.94 
S80D 70B － 0508 1.79 17.89 35.73 71.21 141.46 208.87 257.71 
S80D 72B － 0508 1.84 18.40 36.74 73.23 145.44 214.52 264.58 
S80D 80B － 0508 2.05 20.44 40.81 81.30 161.10 236.94 291.72 
S80D 90B － 0508 2.30 22.99 45.89 91.38 180.36 264.58 323.84 
S80D 100B － 0508 2.56 25.54 50.96 101.44 199.41 291.72 355.00 
S80D 120B － 0508 3.07 30.64 61.10 121.49 236.94 342.65 414.26 

l
b

dd dhda d

K2形【ー】

l

b lh

da dd dhd

B1形【ー】

2D・3D CAD

モジュール   0.8 （並歯）
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S 平歯車（白POM）

商   品   記   号
歯　数

z

基準円
直　径

d

歯先円
直　径

da

形 歯　幅

b

穴　径

dd

ハ　ブ
外　径

dh

ハ　ブ
長　さ

lh

全　長

l

重　量

W(g)

S1D 12A － 1206 12  12  14 A1 12 6 - - 12 1.4

S1D 14A － 1206 14  14  16 A1 12 6 - - 12 2.1

S1D 15A － 1206 15  15  17 A1 12 6 - - 12 2.5

S1D 16A － 1206 16  16  18 A1 12 6 - - 12 2.9

S1D 17B － 0806 17  17  19 B1 8 6 14 8 16 3.7 

S1D 18B － 0808 18  18  20 B1 8 8 15 8 16 3.7 

S1D 20B － 0808 20  20  22 B1 8 8 16 8 16 4.7 

S1D 22B － 0808 22  22  24 B1 8 8 18 8 16 6.0 

S1D 23B － 0808 23  23  25 B1 8 8 18 8 16 6.4 

S1D 24B － 0808 24  24  26 B1 8 8 18 8 16 6.8 

S1D 25B － 0808 25  25  27 B1 8 8 18 8 16 7.3 

S1D 26B － 0808 26  26  28 B1 8 8 20 8 16 8.4 

S1D 28B － 0808 28  28  30 B1 8 8 20 8 16 9.4 

S1D 30B － 0808 30  30  32 B1 8 8 20 8 16 10.4 

S1D 32B － 0608 32  32  34 B1 6 8 20 8 14 9.4 

S1D 34B － 0608 34  34  36 B1 6 8 20 8 14 10.2 

S1D 35B － 0608 35  35  37 B1 6 8 20 8 14 10.7 

S1D 36B － 0608 36  36  38 B1 6 8 20 8 14 11.2 

S1D 40B － 0608 40  40  42 B1 6 8 20 8 14 13.2 

S1D 42B － 0608 42  42  44 B1 6 8 20 8 14 14.3 

S1D 44B － 0608 44  44  46 B1 6 8 20 8 14 15.4 

S1D 45B － 0608 45  45  47 B1 6 8 20 8 14 16.0 

S1D 48B － 0608 48  48  50 B1 6 8 20 8 14 17.9 

S1D 50B － 0608 50  50  52 B1 6 8 20 8 14 19.2 

S1D 52B － 0608 52  52  54 B1 6 8 20 8 14 20.5 

S1D 55B － 0608 55  55  57 B1 6 8 20 8 14 22.7 

S1D 56B － 0608 56  56  58 B1 6 8 20 8 14 23.4 

S1D 60B － 0608 60  60  62 B1 6 8 20 8 14 26.5 

S1D 64B － 0608 64  64  66 B1 6 8 20 8 14 29.8 

S1D 70B － 0608 70  70  72 B1 6 8 20 8 14 35.1 

S1D 72B － 0608 72  72  74 B1 6 8 20 8 14 37.0 

S1D 80B － 0608 80  80  82 B1 6 8 20 8 14 45.1 

S1D 90B － 0608 90  90  92 B1 6 8 30 8 14 60.8 

S1D 100B － 0608 100  100  102 B1 6 8 30 8 14 73.4 

S1D 120B － 0608 120  120  122 B1 6 8 30 8 14 102.7 

単位：ｍｍ
精度② 材質 圧力角 加工方法 歯面硬度 バックラッシ①

JIS B 1702-1  N9～N10級 白 POM 20 度 切削 ー 0.02~0.06
★ステンレス材質の波形スプリングピン付きです。（歯数 90 ～ 120 は付いておりません。）
★波形スプリングピンの呼び径：歯数 12 ～ 18 は  1、歯数 20 ～ 80 は  1.4 です。
★本許容伝達動力表のテーブルはルイスの式を採用しております。単位換算方法は参考資料 P. 20 をご確認願います。
★素材の特性上、経年変化、温度変化により寸法・精度の変化が起こります。
①同品種、同材質、一対の噛合い時の理論値です。②製作時の精度となります。

モジュール   1 （並歯）
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S 平歯車（白POM）

商   品   記   号
回転速度別許容伝達動力表　曲げ強さ (単位 :W)

10rpm 100rpm 200rpm 400rpm 800rpm 1,200rpm 1,500rpm

S1D 12A － 1206 0.88 8.82 17.64 35.25 70.40 105.44 131.66 
S1D 14A － 1206 1.03 10.29 20.57 41.11 82.09 122.93 153.47 
S1D 15A － 1206 1.10 11.03 22.04 44.05 87.93 131.66 164.35 
S1D 16A － 1206 1.18 11.76 23.51 46.98 93.77 140.39 175.23 
S1D 17B － 0806 0.83 8.33 16.65 33.27 66.41 99.41 124.07 
S1D 18B － 0808 0.88 8.82 17.63 35.22 70.30 105.22 131.31 
S1D 20B － 0808 0.98 9.80 19.59 39.13 78.07 116.82 145.76 
S1D 22B － 0808 1.08 10.78 21.54 43.03 85.83 128.41 160.19 
S1D 23B － 0808 1.13 11.27 22.52 44.98 89.71 134.20 167.40 
S1D 24B － 0808 1.18 11.76 23.50 46.93 93.59 139.98 174.60 
S1D 25B － 0808 1.23 12.25 24.48 48.88 97.47 145.76 181.79 
S1D 26B － 0808 1.27 12.74 25.45 50.83 101.34 151.54 188.98 
S1D 28B － 0808 1.37 13.72 27.41 54.73 109.09 163.08 203.33 
S1D 30B － 0808 1.47 14.70 29.36 58.62 116.82 174.60 217.65 
S1D 32B － 0608 2.10 20.97 41.90 83.65 166.65 249.01 310.33 
S1D 34B － 0608 2.23 22.28 44.52 88.85 176.98 264.39 328.97 
S1D 35B － 0608 2.30 22.94 45.82 91.46 182.14 272.06 338.26 
S1D 36B － 0608 2.36 23.59 47.13 94.06 187.30 279.73 347.53 
S1D 38B － 0608 2.49 24.90 49.74 99.26 197.61 295.06 366.00 
S1D 40B － 0608 2.62 26.21 52.36 104.46 207.91 310.33 384.38 
S1D 42B － 0608 2.75 27.52 54.97 109.66 218.20 325.25 402.67 
S1D 44B － 0608 2.89 28.83 57.58 114.85 228.48 340.12 420.87 
S1D 45B － 0608 2.9 28.92 57.76 115.21 229.17 340.98 421.74
S1D 48B － 0608 3.15 31.44 62.80 125.23 249.01 369.68 457.01 
S1D 50B － 0608 3.28 32.75 65.40 130.42 259.26 384.38 474.95 
S1D 52B － 0608 3.41 34.06 68.01 135.60 269.50 399.02 492.80 
S1D 55B － 0608 3.61 36.02 71.92 143.37 284.84 420.87 519.41 
S1D 56B － 0608 3.67 36.68 73.23 145.96 289.95 428.13 528.23 
S1D 60B － 0608 3.94 39.29 78.44 156.31 310.33 457.01 563.31 
S1D 64B － 0608 4.20 41.92 83.65 166.65 330.21 485.67 597.95 
S1D 70B － 0608 4.59 45.82 91.46 182.14 359.85 528.23 647.51 
S1D 72B － 0608 4.72 47.13 94.06 187.30 369.68 542.31 663.79 
S1D 80B － 0608 5.25 52.36 104.46 207.91 408.74 597.95 727.65 
S1D 90B － 0608 5.90 58.88 117.45 233.62 457.01 663.79 804.69 
S1D 100B － 0608 6.56 65.40 130.42 259.26 504.65 727.65 875.66 
S1D 120B － 0608 7.87 78.44 156.31 310.33 597.95 849.11 997.80 

b

dddda

A1形【－】

l

b lh

da dd dhd

B1形【－】

2D・3D CAD

モジュール   1 （並歯）



目
次

イ
ン
フ
ォ
メ
ー
シ
ョ
ン

ギ
ヤ
ボ
ッ
ク
ス

ノ
ー
バ
ッ
ク
ラ
ッ
シ
ギ
ヤ

平
歯
車

ラ
ッ
ク

ヘ
リ
カ
ル
・
ス
ク
リ
ュ
ー
ギ
ヤ

マ
イ
タ
ギ
ヤ

ベ
ベ
ル
ギ
ヤ

ウ
ォ
ー
ム
、
ウ
ォ
ー
ム
ホ
イ
ー
ル

参
考
資
料

176

S 平歯車（白POM）

単位：ｍｍ
精度② 材質 圧力角 加工方法 歯面硬度 バックラッシ①

JIS B 1702-1  N9～N10級 白 POM 20 度 切削 ー 0.02~0.06
★【＊】にはねじ穴が 2カ所、セットスクリューが 2個付いております。
★本許容伝達動力表のテーブルはルイスの式を採用しております。単位換算方法は参考資料 P. 20 をご確認願います。
★素材の特性上、経年変化、温度変化により寸法・精度の変化が起こります。
①同品種、同材質、一対の噛合い時の理論値です。②製作時の精度となります。

商   品   記   号
歯　数

z

基準円
直　径

d

歯先円
直　径

da

形 歯　幅

b

穴　径

dd 

ハ　ブ
外　径

dh

ハ　ブ
長　さ

lh

全　長

l

ね　じ 重　量

W(g)2-M(120°) ls

S50D 14K ＊ 0803 14  7  8 K2 8 3  9 10 18 2-M3 3 1.10 

S50D 15K ＊ 0803 15  7.5  8.5 K2 8 3  9 10 18 2-M3 3 1.17 

S50D 18K ＊ 0803 18  9  10 K2 8 3  10 10 18 2-M3 3 1.59 

S50D 20B ＊ 0303 20  10  11 B1 3 3  8 5 8 2-M3 3 0.57 

S50D 24B ＊ 0303 24  12  13 B1 3 3  10 5 8 2-M3 3 0.90 

S50D 30B ＊ 0303 30  15  16 B1 3 3  12 5 8 2-M3 3 1.39 

S50D 32B ＊ 0303 32  16  17 B1 3 3  14 5 8 2-M3 3 1.77 

S50D 36B ＊ 0303 36  18  19 B1 3 3  15 5 8 2-M3 3 2.15 

S50D 40B ＊ 0303 40  20  21 B1 3 3  15 5 8 2-M3 3 2.40 

S50D 45B ＊ 0303 45 22.5 23.5 B1 3 3 15 5 8 2-M3 3 2.75 

S50D 50B ＊ 0303 50 25 26 B1 3 3 15 5 8 2-M3 3 3.15 

S50D 56B ＊ 0303 56 28 29 B1 3 3 15 5 8 2-M3 3 3.67 

S50D 60B ＊ 0303 60 30 31 B1 3 3 15 5 8 2-M3 3 4.06 

S50D 64B ＊ 0303 64 32 33 B1 3 3 15 5 8 2-M3 3 4.47 

S50D 70B ＊ 0304 70 35 36 B1 3 4 16 5 8 2-M3 3 5.25 

S50D 72B ＊ 0304 72 36 37 B1 3 4 16 5 8 2-M3 3 5.48 

S50D 80B ＊ 0304 80 40 41 B1 3 4 16 5 8 2-M3 3 6.49 

S50D 90B ＊ 0305 90 45 46 B1 3 5 18 5 8 2-M3 3 8.20 

S50D 100B ＊ 0305 100 50 51 B1 3 5 18 5 8 2-M3 3 9.77 

S50D 120B ＊ 0305 120 60 61 B1 3 5 18 5 8 2-M3 3 13.43 

モジュール   0.5 （並歯）
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S 平歯車（白POM）

商   品   記   号
回転速度別許容伝達動力表　曲げ強さ (単位 :W)

10rpm 100rpm 200rpm 400rpm 800rpm 1,200rpm 1,500rpm

S50D 14K ＊ 0803 0.22 2.24 4.48 8.95 17.89 26.82 33.50 
S50D 15K ＊ 0803 0.24 2.40 4.80 9.59 19.17 28.73 35.88 
S50D 18K ＊ 0803 0.29 2.88 5.76 11.51 22.99 34.45 43.03 
S50D 20B ＊ 0303 0.12 1.20 2.40 4.79 9.58 14.35 17.92 
S50D 24B ＊ 0303 0.17 1.74 3.48 6.96 13.90 20.82 25.99 
S50D 30B ＊ 0303 0.22 2.18 4.35 8.70 17.36 25.99 32.45 
S50D 32B ＊ 0303 0.23 2.32 4.64 9.27 18.51 27.71 34.59 
S50D 36B ＊ 0303 0.26 2.61 5.22 10.43 20.82 31.16 38.88 
S50D 40B ＊ 0303 0.29 2.90 5.80 11.59 23.12 34.59 43.16 
S50D 45B ＊ 0303 0.33 3.26 6.52 13.03 25.99 38.88 48.50 
S50D 50B ＊ 0303 0.36 3.63 7.25 14.47 28.86 43.16 53.83 
S50D 56B ＊ 0303 0.41 4.06 8.12 16.21 32.30 48.29 60.21 
S50D 60B ＊ 0303 0.44 4.35 8.70 17.36 34.59 51.70 64.45 
S50D 64B ＊ 0303 0.46 4.64 9.27 18.51 36.88 55.11 68.68 
S50D 70B ＊ 0304 0.51 5.08 10.14 20.24 40.31 60.21 74.86 
S50D 72B ＊ 0304 0.52 5.22 10.43 20.82 41.45 61.91 76.91 
S50D 80B ＊ 0304 0.58 5.80 11.59 23.12 46.01 68.68 85.07 
S50D 90B ＊ 0305 0.65 6.52 13.03 25.99 51.70 76.91 95.15 
S50D 100B ＊ 0305 0.73 7.25 14.47 28.86 57.38 85.07 105.11 
S50D 120B ＊ 0305 0.87 8.70 17.36 34.59 68.68 101.14 124.67 

l
b ls

dd dhda d

K2形【＊】

2-M (120°)
2-M (120°)

l

b

da dd

ls

dhd

B1形【＊】

120°

2D・3D CAD

モジュール   0.5 （並歯）
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S 平歯車（白POM）

商   品   記   号
歯　数

z

基準円
直　径

d

歯先円
直　径

da

形 歯　幅

b

穴　径

dd

ハ　ブ
外　径

dh

ハ　ブ
長　さ

lh

全　長

l

ね　じ 重　量

W(g)2-M(120°) ls

S80D 16B ＊ 0503 16 12.8 14.4 B1 5 3 10 7 12 2-M3 4 1.5

S80D 20B ＊ 0503 20 16 17.6 B1 5 3 12 7 12 2-M3 4 2.4

S80D 25B ＊ 0503 25 20 21.6 B1 5 3 16 7 12 2-M3 4 4.0

S80D 28B ＊ 0503 28 22.4 24 B1 5 3 20 7 12 2-M3 4 5.7

S80D 30B ＊ 0503 30 24 25.6 B1 5 3 20 7 12 2-M3 4 6.1

S80D 32B ＊ 0503 32 25.6 27.2 B1 5 3 20 7 12 2-M3 4 6.6

S80D 36B ＊ 0504 36 28.8 30.4 B1 5 4 22 7 12 2-M4 4 8.1

S80D 40B ＊ 0504 40 32 33.6 B1 5 4 22 7 12 2-M4 4 9.2

S80D 60B ＊ 0504 60 48 49.6 B1 5 4 22 7 12 2-M4 4 16.3

2-M (120°)

l

b

da dd

ls

dhd

B1形【＊】

120°

単位：ｍｍ
精度② 材質 圧力角 加工方法 歯面硬度 バックラッシ①

JIS B 1702-1  N9～N10級 白 POM 20 度 切削 ー 0.06~0.12
★【＊】にはねじ穴が 2カ所、セットスクリューが 2個付いております。
★本許容伝達動力表のテーブルはルイスの式を採用しております。単位換算方法は参考資料 P. 20 をご確認願います。
★素材の特性上、経年変化、温度変化により寸法・精度の変化が起こります。
①同品種、同材質、一対の噛合い時の理論値です。②製作時の精度となります。

商   品   記   号
回転速度別許容伝達動力表　曲げ強さ (単位 :W)

10rpm 100rpm 200rpm 400rpm 800rpm 1,200rpm 1,500rpm

S80D 16B ＊ 0503 0.41 4.10 8.19 16.36 32.67 48.93 61.10 
S80D 20B ＊ 0503 0.51 5.12 10.23 20.44 40.81 61.10 76.26 
S80D 25B ＊ 0503 0.64 6.40 12.79 25.54 50.96 76.26 95.15 
S80D 28B ＊ 0503 0.72 7.16 14.32 28.60 57.05 85.34 106.46 
S80D 30B ＊ 0503 0.77 7.68 15.34 30.64 61.10 91.38 113.98 
S80D 32B ＊ 0503 0.82 8.19 16.36 32.67 65.14 97.41 121.49 
S80D 36B ＊ 0504 0.92 9.21 18.40 36.74 73.23 109.47 136.47 
S80D 40B ＊ 0504 1.02 10.23 20.44 40.81 81.30 121.49 151.40 
S80D 60B ＊ 0504 1.54 15.34 30.64 61.10 121.49 180.36 222.96 

モジュール   0.8 （並歯）
目
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S 平歯車（白POM）

2-M (120°)

l

b

da dd

ls

dhd

B1形【＊】

120°

商   品   記   号
歯　数

z

基準円
直　径

d

歯先円
直　径

da

形 歯　幅

b

穴　径

dd

ハ　ブ
外　径

dh

ハ　ブ
長　さ

lh

全　長

l

ね　じ 重　量

W(g)2-M(120°) ls

S1D 17B ＊ 0804 17  17  19 B1 8 4 14 8 16 2-M4 4 4.0

S1D 18B ＊ 0804 18  18  20 B1 8 4 15 8 16 2-M4 4 4.5

S1D 20B ＊ 0805 20  20  22 B1 8 5 16 8 16 2-M4 4 5.3

S1D 24B ＊ 0805 24  24  26 B1 8 5 20 8 16 2-M4 4 8.2

S1D 25B ＊ 0805 25  25  27 B1 8 5 22 8 16 2-M4 4 9.3

S1D 26B ＊ 0805 26  26  28 B1 8 5 22 8 16 2-M4 4 9.8

S1D 30B ＊ 0805 30  30  32 B1 8 5 24 8 16 2-M4 4 12.6

S1D 32B ＊ 0605 32  32  34 B1 6 5 24 8 14 2-M4 4 11.5

S1D 36B ＊ 0605 36  36  38 B1 6 5 24 8 14 2-M4 4 13.3

S1D 38B ＊ 0605 38  38  40 B1 6 5 24 8 14 2-M4 4 14.3

S1D 40B ＊ 0605 40  40  42 B1 6 5 24 8 14 2-M4 4 15.3

S1D 48B ＊ 0605 48  48  50 B1 6 5 24 8 14 2-M4 4 20.0

S1D 50B ＊ 0605 50  50  52 B1 6 5 24 8 14 2-M4 4 21.3

S1D 60B ＊ 0605 60  60  62 B1 6 5 24 8 14 2-M4 4 28.6

S1D 64B ＊ 0605 64  64  66 B1 6 5 24 8 14 2-M4 4 31.9

S1D 72B ＊ 0605 72  72  74 B1 6 5 24 8 14 2-M4 4 39.1

S1D 80B ＊ 0605 80  80  82 B1 6 5 24 8 14 2-M4 4 47.2

単位：ｍｍ
精度② 材質 圧力角 加工方法 歯面硬度 バックラッシ①

JIS B 1702-1  N9～N10級 白 POM 20 度 切削 ー 0.06~0.12
★【＊】にはねじ穴が 2カ所、セットスクリューが 2個付いております。
★本許容伝達動力表のテーブルはルイスの式を採用しております。単位換算方法は参考資料 P. 20 をご確認願います。
★素材の特性上、経年変化、温度変化により寸法・精度の変化が起こります。
①同品種、同材質、一対の噛合い時の理論値です。②製作時の精度となります。

商   品   記   号
回転速度別許容伝達動力表　曲げ強さ (単位 :W)

10rpm 100rpm 200rpm 400rpm 800rpm 1,200rpm 1,500rpm

S1D 17B ＊ 0804 0.83 8.33 16.65 33.27 66.41 99.41 124.07 
S1D 18B ＊ 0804 0.88 8.82 17.63 35.22 70.30 105.22 131.31 
S1D 20B ＊ 0805 0.98 9.80 19.59 39.13 78.07 116.82 145.76 
S1D 24B ＊ 0805 1.18 11.76 23.50 46.93 93.59 139.98 174.60 
S1D 25B ＊ 0805 1.23 12.25 24.48 48.88 97.47 145.76 181.79 
S1D 26B ＊ 0805 1.27 12.74 25.45 50.83 101.34 151.54 188.98 
S1D 30B ＊ 0805 1.47 14.70 29.36 58.62 116.82 174.60 217.65 
S1D 32B ＊ 0605 2.10 20.97 41.90 83.65 166.65 249.01 310.33 
S1D 36B ＊ 0605 2.36 23.59 47.13 94.06 187.30 279.73 347.53 
S1D 38B ＊ 0605 2.49 24.90 49.74 99.26 197.61 295.06 366.00 
S1D 40B ＊ 0605 2.62 26.21 52.36 104.46 207.91 310.33 384.38 
S1D 48B ＊ 0605 3.15 31.44 62.80 125.23 249.01 369.68 457.01 
S1D 50B ＊ 0605 3.28 32.75 65.40 130.42 259.26 384.38 474.95 
S1D 60B ＊ 0605 3.94 39.29 78.44 156.31 310.33 457.01 563.31 
S1D 64B ＊ 0605 4.20 41.92 83.65 166.65 330.21 485.67 597.95 
S1D 72B ＊ 0605 4.72 47.13 94.06 187.30 369.68 542.31 663.79 
S1D 80B ＊ 0605 5.25 52.36 104.46 207.91 408.74 597.95 727.65 

2D・3D CAD

モジュール   1 （並歯）
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商 品 記 号 の 読 み 方

RK 1.5 SD 10 － 16 16
歯車の種類 モジュール 材質 全長 歯幅 全高さ

RK：ラック モジュールサイズを表現。
モジュール１より下の場合、表記の数
字は実際モジュールの 100 倍。
例：
モジュール 0.5 は " 50 "
モジュール 0.8 は " 80 "

SD ：S45C
SU ：ステンレス SUS304
B ：快削黄銅 C3604B
BP ：アセタール 青色 POM

単位：mm
実際の長さはこの数値の 100 倍。
例：
2→ 200mm
3→ 300mm

単位：mm 単位：mm

ORK 50 SU 2 － 08 15
歯車の種類 モジュール 材質 全長 歯幅 有効噛み合い長

ORK：丸ラック モジュールサイズを表現。
モジュール１より下の場合、表記数字
は実際モジュールの 100 倍。
例：
モジュール 0.5 は " 50 "
モジュール 0.8 は " 80 "

SU：ステンレス SUS304 単位：mm
実際の長さはこの数値の 100 倍。
例：
2→ 200mm
3→ 300mm

単位：mm 単位：mm
実際の長さはこ
の数値の 10 倍。

モジュールサイズ

ラック
RKシリーズ
ORKシリーズ

※外観はイメージです。 

商品記号 RK ORK RK RK RK

形状

ページ P. 183 P. 184 P. 184 P. 185 P. 185
材質 S45C SUS304 SUS304 黄銅 青 POM

モジュール ｍ 1～ 3 ｍ 0.5 ～ 1 ｍ 0.5 ～ 1.5 ｍ 0.3 ～ 0.8 ｍ 0.5 ～ 1
熱処理 ー ー ー ー ー
歯部処理 切削 切削 切削 切削 切削
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ラック　インフォメーション

xmzm"ha ����
2

説明：
a :   組立位置距離（ラック底面から平歯車の中心までの距離）

 h" :  ラックのかみ合い高さ
 m : モジュール モジュール 1以上 
 x : 転位係数 歯数 8～ 11 は x＝ 0.5
 z : 歯数  12 以上は x＝ 0
     ※弊社規格品の場合

a

ラックの組み立て距離の計算方法

a

h"
m

両端面加工（連結用ピッチ合せ加工）
ラックを連結して使用する場合に両端面加工 Pの寸法に仕上がっております。

1/2ピッチ

ラック端面加工形状

p

連結ラックつなぎ方
複数のラックをつないで使用する場合、ⓐ ⓑ ラック間の最適なピッチ設定には
右図の様に第三のラックでピッチを合わせてください。

注意：弊社ではつなぎ用専用のラックは販売しておりません。
ba

つなぎ用ラック
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商   品   記   号
モジュール

m

全　長

l

両端面
加　工

p

有効歯数

z

かみ合い
高　　さ

h”

歯　幅

b

高　さ

h

重　量

W(kg)
RK1SD 3 － 1010

1

303 ～ 306 - 94  9 10 10 0.20 

RK1SD 5 － 1010 505 ～ 508 - 158  9 10 10 0.34 

RK1SD 10 － 1015 1021.0 0.1 ～ 0.3 325  14 10 15 1.12 

RK1.5SD 3 － 1616

1.5

303 ～ 306 - 62  14.5 16 16 0.53 

RK1.5SD 5 － 1216 505 ～ 508 - 105  14.5 12 16 0.66 

RK1.5SD 5 － 1616 503 ～ 506 - 105  14.5 16 16 0.90 

RK1.5SD 10 － 1616 1008.5 0.1 ～ 0.3 214  14.5 16 16 1.84 

RK1.5SD 5 － 1620 503 ～ 506 - 105  18.5 16 20 1.16 

RK1.5SD 16 － 1620 1602.2 0.1 ～ 0.3 340  18.5 16 20 3.72 

RK2SD 3 － 2020

2

303 ～ 306 - 46  18 20 20 0.90 

RK2SD 5 － 2020 503 ～ 506 - 78  18 20 20 1.40 

RK2SD 5 － 2025 501 ～ 506 - 78  23 20 25 1.80 

RK2SD 10 － 1420 1005.3 0.1 ～ 0.3 160  18 14 20 1.95 

RK2SD 10 － 2020 1005.3 0.1 ～ 0.3 160  18 20 20 2.80 

RK2SD 10 － 2025 1005.3 0.1 ～ 0.3 160  23 20 25 3.63 

RK2SD 16 － 2025 1602.2 0.1 ～ 0.3 255  23 20 25 5.80 

RK2.5SD 3 － 2525

2.5

303 ～ 306 - 36 22.5 25 25 1.32 

RK2.5SD 5 － 2525 503 ～ 506 - 62 22.5 25 25 2.20 

RK2.5SD 10 － 1825 1005.3 0.1 ～ 0.4 128 22.5 18 25 3.13 

RK2.5SD 10 － 2525 1005.3 0.1 ～ 0.4 128 22.5 25 25 4.40 

RK3SD 3 － 3030

3

300 ～ 306 - 30 27 30 30 1.90 

RK3SD 5 － 3030 503 ～ 506 - 52 27 30 30 3.20 

RK3SD 10 － 2230 1008.5 0.1 ～ 0.4 107 27 22 30 4.80 

RK3SD 10 － 3030 1008.5 0.1 ～ 0.4 107 27 30 30 6.40 

lb

h h"

単位：ｍｍ
精度 材質 圧力角 熱処理 歯面硬度

JIS 規格無し S45C 20 度 ー ー
★表面処理は行っておりません。両端面加工しているラックは連結使用することができます。
★素材は市販引き抜き材の為、寸法許容公差が歯幅、高さ共に h12 ～ 13 級程度に仕上がっております。
★歯切り加工後矯正を行っておりますが、素材の経年変化により曲がりが発生する可能性があります。
★ 歯部高周波焼入れをする場合、本品の材料である引抜き材は表面に脱炭層があるため、表面硬度が上がらない
ことがあります。また、歪、曲がりが発生し、ピッチの変化の原因となりますので、御注意ください。

相手側歯車

S45C 切削平歯車

端面

2D・3D CAD

RK ラック（S45C）
モジュール   1/1.5/2/2.5/3 （並歯）
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l

(lh)

dh(h7)

be

h"

L1形

商   品   記   号
モジュール

m

全　長

l

有効歯数

z

有効かみ
合い長さ

be

かみ合い
高　　さ

h”

軸　径

dh(h7h7)

柄長さ

lh

重　量

W(g)

ORK50SU 2 － 0815 0.5 200 95 149 7.5  8 50 78

ORK75SU 2 － 0815 0.75 200 63 148 7.25  8 50 76

ORK80SU 2 － 0815 0.8 200 59 148 7.2  8 50 76

ORK1SU 3 － 1024 1 300 76 238 9  10 60 177

商   品   記   号
モジュール

m

全　長

l

両端面
加　工

p

有効歯数

z

かみ合い
高　　さ

h”

歯　幅

b

高　さ

h

重　量

W(g)
RK50SU 2 － 0310

0.5

202 ～ 205 - 126  9.5 3 10 45 

RK50SU 2 － 0808 202 ～ 205 - 126  7.5 8 8 95 

RK50SU 5 － 0810 505 ～ 508 - 319  9.5 8 10 300 

RK75SU 2 － 0310
0.75

202 ～ 205 - 83  9.25 3 10 44 

RK75SU 2 － 0808 202 ～ 205 - 83  7.25 8 8 91 

RK75SU 5 － 0810 505 ～ 508 - 212  9.25 8 10 295 

RK80SU 2 － 0707
0.8

202 ～ 205 - 78  6.2 7 7 70 

RK80SU 5 － 0510 505 ～ 508 - 198  9.2 5 10 183 

RK80SU 5 － 0710 505 ～ 508 - 198  9.2 7 10 256 

RK1SU 3 － 1010
1

303 ～ 306 - 94  9 10 10 210 

RK1SU 5 － 0810 505 ～ 508 - 158  9 8 10 280 

RK1SU 5 － 1010 505 ～ 508 - 158  9 10 10 360 

RK1.5SU 3 － 1616
1.5

303 ～ 306 - 62  14.5 16 16 0.55(kg)

RK1.5SU 5 － 1616 503 ～ 506 - 105  14.5 16 16 0.92(kg) 

RK1.5SU 10 － 1616 1008.5 0.1 ～ 0.3 214  14.5 16 16 1.83(kg)

lb

h h"

相手側歯車

SUS304 平歯車

相手側歯車

SUS304 平歯車

端面

端面 端面

単位：ｍｍ
精度 材質 圧力角 熱処理 歯面硬度

JIS 規格無し SUS304 20 度 ー ー
★表面処理は行っておりません。両端面加工しているラックは連結使用することができます。
★全長：両端面加工をしてあるものは理論値から 0.06 ～ 0.5 ｍｍマイナスとなっております。
★素材は市販引き抜き材の為、寸法許容公差が歯幅、高さ共に h12 ～ 13 級程度に仕上がっております。
★歯切り加工後矯正を行っておりますが、素材の経年変化により曲がりが発生する可能性があります。

単位：ｍｍ
精度 材質 圧力角 熱処理 歯面硬度

JIS 規格無し SUS304 20 度 ー ー
★表面処理は行っておりません。両端面加工はしておりませんので、連結使用はできません。
★素材の寸法公差は全長の呼びが 200 ｍｍの場合は、202 ± 1ｍｍ；300 ｍｍの場合は、305 ± 1ｍｍ。

ORK、RK ラック（SUS304）
モジュール   0.5/0.75/0.8/1/1.5 （並歯）
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lb

h h"

商   品   記   号
モジュール

m

全　長

l

有効歯数

z

かみ合い
高　　さ

h”

歯　幅

b

高　さ

h

重　量

W(g)

RK50BP 2 － 0510 0.5 202 ～ 205 126 9.5 5 10 13.4 

RK80BP 2 － 0510
0.8

202 ～ 205 78 9.2 5 10 13.0

RK80BP 5 － 0510 505 ～ 508 198 9.2 5 10 32.6 

RK1BP 3 － 1010
1

303 ～ 306 94 9 10 10 38.2 

RK1BP 5 － 1010 502 ～ 506 158 9 10 10 63.7 

RK1BP 5 － 1012 502 ～ 506 158 11 10 12 77.9 

相手側歯車

SG・SGR・青 POM
平歯車

ポリアセタール同士の歯車の噛合せはポリアセタールと金属の
歯車の噛合せより約 75％の強度となります。
ポリアセタールと噛合う金属平歯車は歯面研磨品をお勧めします。

端面

単位：ｍｍ
精度 材質 圧力角 熱処理 歯面硬度

JIS 規格無し 青 POM 20 度 ー ー
★両端面加工はしておりませんので、連結使用はできません。
★ 曲がりの調整のお願い：歯切り加工後に矯正を施しておりますが、経年変化や温度変化に
より曲がりが発生している場合があります。取付る際は曲がりを調整してご使用ください。
★青POM素材の特性上、経年変化、温度変化等により寸法変化が起こります。
★青 POMの詳細につきましては P.22 をご覧ください。

商   品   記   号
モジュール

m

全　長

l

有効歯数

z

かみ合い
高　　さ

h”

歯　幅

b(h11h11)

高　さ

h(h11h11)

重　量

W(g)
RK30B 2 － 0308 0.3 200 210 7.7 3 8 38 

RK50B 2 － 0308
0.5

200 125 7.5 3 8 37 

RK50B 2 － 0808 200 125 7.5 8 8 98 

RK50B 5 － 0810 505 319 9.5 8 10 313 

RK75B 2 － 0308

0.75

200 82 7.25 3 8 35 

RK75B 2 － 0808 200 82 7.25 8 8 95 

RK75B 5 － 0310 505 212 9.25 3 10 115 

RK75B 5 － 0810 505 212 9.25 8 10 307 

RK80B 2 － 0707
0.8

200 77 6.2 7 7 70 

RK80B 5 － 0510 505 198 9.2 5 10 191 

RK80B 5 － 0710 505 198 9.2 7 10 268 

lb

h h"

相手側歯車

金属製平歯車

端面

単位：ｍｍ
精度 材質 圧力角 熱処理 歯面硬度

JIS 規格無し C3604B 20 度 ー ー
★表面処理は行っておりません。両端面加工はしておりませんので、連結使用はできません。
★素材の全長 (200 ｍｍと 505 ｍｍ ) の寸法公差は 0～ +3 ｍｍです。

2D・3D CAD

RK ラック（黄銅）
モジュール   0.3/0.5/0.75/0.8 （並歯）

モジュール   0.5/0.8/1 （並歯）RK ラック（青POM）
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商 品 記 号 の 読 み 方

RKP 5 SD 5 － 16 16
歯車の種類 ピッチ 材質 全長 歯幅 全高さ

RKP： CP ラック
（サーキュラーピッチ）

隣合う歯と歯の円周ピッチの
大きさを表します。
5と表示があるとき
円周ピッチは 5mmです。

B ：快削黄銅 C3604B
SD ：S45C

単位：mm
実際の長さはこの数値の
100 倍。
例：
2→ 200mm
3→ 300mm

単位：mm 単位：mm

SP 5 S － 15
歯車の種類 ピッチ 材質 穴仕上 歯数

SP： CP ピニオン平歯車
（サーキュラーピッチ）

隣合う歯と歯の円周ピッチの
大きさを表します。
5 と表示があるとき
円周ピッチは 5mm です。
一回転時の中心移動距離は
5 mm×歯数です。

S：S45C 穴旋削仕上げ
【－】： ネジ穴無 , キー溝無
【＊】： ネジ穴 2ヵ所有

例：
歯数15は " 15 "で表記。

サーキュラーピッチ

CP ラック
RKPシリーズ 
CP ピニオン
SPシリーズ 

※外観はイメージです。 

商品記号 RKP SP RKP SP

形状

ページ P. 188 P. 188 P. 189 P. 189
材質 黄銅 S45C S45C S45C
ピッチ CP2 CP2 CP5・10 CP5・10
熱処理 ー ー ー ー
歯部処理 切削 切削 切削 切削
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商   品   記   号
ピッチ

cp

全　長

l

有効歯数

z

かみ合い
高　　さ

h”

歯　幅

b(h11h11)

高　さ

h(h11h11)

重　量

W(g)
RKP2B 2 － 0308

2
200 98 7.36 3 8 35.8

RKP2B 5 － 0310 505 248 9.36 3 10 113.7

lb

h h"

l

b lh
ls

da dd dhd

B1形【＊】

2-M (120°)

l
b

dd dhda d

K2形

商   品   記   号

ピッチ

cp

歯　数

z

基準円
直　径

d

歯先円
直　径

da

形 歯　幅

b

穴　径

dd(H7H7)

ハ　ブ
外　径

dh

ハ　ブ
長　さ

lh

全　長

l

ね　じ １回転
距　離
注）

重　量

W(g)2-M(120°) ls

SP2S  － 15

2

15  9.55  10.82 K2 5 4(H8) 10.82 10 15 - - 30 8.54

SP2S  － 20 20  12.73  14.01 B1 3  5 10 7 10 - - 40 5.78

SP2S  ＊ 20 20  12.73  14.01 B1 3  5 10 7 10 2-M3 3.5 40 5.55

SP2S  － 25 25  15.92  17.19 B1 3  6 12 7 10 - - 50 8.67

SP2S  － 30 30  19.10  20.37 B1 3  6 15 7 10 - - 60 14.2

SP2S  ＊ 30 30  19.10  20.37 B1 3  6 15 7 10 2-M4 3.5 60 13.5

商   品   記   号
回転速度別許容伝達動力表　曲げ強さ (単位 : W)

10rpm 100rpm 200rpm 400rpm 800rpm 1,200rpm 1,500rpm
SP2S－ 15 0.88 8.78 17.55 35.10   70.21 105.31 131.64
SP2S－ 20 0.83 8.25 16.50 33.00   66.01   99.01 117.89
SP2S－ 25 1.14 11.36 22.71 45.43   90.86 131.38 154.87
SP2S－ 30 1.46 14.56 29.12 58.25 116.49 162.56 189.99

回転速度別許容伝達動力表　歯面強さ (単位 : W)
10rpm 100rpm 200rpm 400rpm 800rpm 1,200rpm 1,500rpm
0.03 0.29 0.59 1.21 2.42 3.63 4.54
0.03 0.33 0.66 1.32 2.63 3.95 4.81
0.05 0.53 1.05 2.10 4.27 6.19 7.34
0.08 0.77 1.55 3.10 6.27 8.76 10.41

端面

単位：ｍｍ
精度 材質 圧力角 熱処理 歯面硬度

JIS 規格無し C3604B 20 度 ー ー
★表面処理は行っておりません。両端面加工はしておりませんので、連結使用はできません。
★素材の全長（200mmと 505mm）の寸法公差は 0～ +3mmです。 
★歯形のサイズの基準がサーキュラーピッチ (CP) であるため、モジュールサイズ歯車とは噛合いません。
★相手ピニオンは KGの SP シリーズの CPラック専用のピニオンからお選びください。
★ラックの組み立て距離の計算方法及びその他説明は後ろの「ラック　インフォメーション」をご参照ください。

単位：ｍｍ
精度 材質 圧力角 熱処理 歯面硬度

JIS B 1702-1  N8 級 S45C 20 度 ー ー
★表面処理は行っておりません。【＊】ねじ穴が 2カ所、セットスクリューが 2個付いております。
★歯のサイズの基準がサーキュラーピッチ (CP) であるため、モジュールサイズ歯のラックとは噛合いません。
★本許容伝達動力表のテーブルは JGMAの式を採用しております。単位換算方法は参考資料 P. 20 のご確認願います。
★相手ラックは KGの RKP シリーズの CPラックからお選びください。

ピッチ   2（モジュール 0.6366） （並歯）
CPピニオン（S45C）SP

RKP CPラック（黄銅）
ピッチ   2（モジュール 0.6366） （並歯）
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商   品   記   号
ピッチ

cp

全　長

l

両端面
加　工

p

有効歯数

z

かみ合い
高　　さ

h”

歯　幅

b

高　さ

h

重　量

W(kg)
RKP5SD 5 － 1616

5
503 ～ 506 - 98 14.41 16 16 0.92

RKP5SD 10 － 1616 1,000 0.1 ～ 0.3 200 14.41 16 16 1.80 
RKP10SD 10 － 3030 10 1,000 0.1 ～ 0.4 100 26.82 30 30 6.32 

lb

h h"

l

b lh

da dd dhd

B1形【－】

商   品   記   号
ピッチ

cp

歯　数

z

基準円
直　径

d

歯先円
直　径

da

形 歯　幅

b

穴　径

dd(H7H7)

ハ　ブ
外　径

dh

ハ　ブ
長　さ

lh

全　長

l

１回転
距　離
注）

重　量

W(g)

SP5S  － 15

5

15  23.87  27.06 B1 16  8 18 10 26 75 65.9

SP5S  － 20 20  31.83  35.01 B1 16  10 25 10 26 100 122.4

SP5S  － 24 24  38.20  41.38 B1 16  10 25 10 26 120 166.3

SP10S  － 20
10

20  63.66  70.03 B1 30  18 50 15 45 200 0.89(kg)

SP10S  － 30 30  95.49  101.86 B1 30  18 60 15 45 300 1.93(kg)

商   品   記   号 回転速度別許容伝達動力表　曲げ強さ (単位 :W)
10rpm 100rpm 200rpm 400rpm 800rpm 1,200rpm 1,500rpm

SP5S－ 15 17.55 175.51 351.03   702.06 1353.35 1861.80 2149.14
SP5S－ 20 27.51 275.13 550.27 1048.12 2000.97 2695.23 3134.46
SP5S－ 24 35.75 357.55 715.09 1312.09 2487.24 3300.42 3972.78
SP10S－ 20 206.4 2063.5 3751.8 6603.2 12537.7 17687.1 21265.0
SP10S－ 30 364.1 3509.2 5944.2 10787.6 20804.7 29453.5 36408.2

回転速度別許容伝達動力表　歯面強さ (単位 :W)
10rpm 100rpm 200rpm 400rpm 800rpm 1,200rpm 1,500rpm
0.65 6.55 13.21 26.63 51.62 71.99 84.51
1.20 12.03 24.28 46.78 89.93 123.79 147.26
1.76 17.69 35.76 66.51 127.17 173.46 213.09
9.67 97.83 181.2 327.2 632.5 932.7 1169.8
22.78 223.3 389.8 732.0 1458.7 2192.2 2850.5

端面
単位：ｍｍ

精度 材質 圧力角 熱処理 歯面硬度
JIS 規格無し S45C 20 度 ー ー

★表面処理は行っておりません。両端面加工しているラック ( 例 1000mmサイズ ) と連結使用することができます。
★歯形のサイズの基準がサーキュラーピッチ (CP) であるため、モジュールサイズの歯車とは噛合いません。
★相手ピニオンは KGの SP シリーズの CPラック専用のピニオンからお選びください。
★ラックの組み立て距離の計算方法及びその他説明は後ろの「ラック　インフォメーション」をご参照ください。
★素材は市販引き抜き材の為、寸法許容公差が歯幅、高さ共に h12 ～ 13 級程度に仕上がっております。

単位：ｍｍ
精度 材質 圧力角 熱処理 歯面硬度

JIS B 1702-1  N8 級 S45C 20 度 ー ー
★表面処理は行っておりません。
★歯のサイズの基準がサーキュラーピッチ (CP) であるため、モジュールサイズ歯のラックとは噛合いません。
★本許容伝達動力表のテーブルは JGMAの式を採用しております。単位換算方法は参考資料 P. 20 のご確認願います。
★相手ラックは KGの RKP シリーズの CPラックからお選びください。

2D・3D CAD

ピッチ   5（モジュール 1.5915）/10（モジュール 3.1831） （並歯）
CPピニオン（S45C）SP

RKP CPラック（S45C）
ピッチ   5（モジュール 1.5915）/10（モジュール 3.1831） （並歯）
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ラック　インフォメーション

xmzm"ha ����
2

説明：
a :   組立位置距離（ラック底面から平歯車の中心までの距離）

 h" :  ラックのかみ合い高さ
 m : モジュール 
 z : 歯数

ラックの組み立て距離の計算方法

円周ピッチを基準にした歯車は、円周ピッチ÷円周率によりモジュールサイズに換算できます。

a

h"
m=CP

1回転移動距離

注） 1 回転移動距離 ･･･ ピニオンがラック上で１回転した時に中心が移動する距離です。

連結ラックつなぎ方
複数のラックをつないで使用する場合、ⓐ ⓑ ラック間の最適なピッチ設定には
右図の様に第三のラックでピッチを合わせてください。

注意：弊社ではつなぎ用専用のラックは販売しておりません。
ba

つなぎ用ラック

191

商品記号 H H H H

形状

ページ P. 194 P. 196 P. 198 P. 202
材質 S45C SUS304 青 POM 白 POM

モジュール ｍ 1～ 3 ｍ 1～ 1.5 ｍ 1 ～ 3 ｍ 1～ 1.5
精度等級 JIS　N9 級 JIS　N9 級 JIS N9 ～ 10 級 ※ JIS N9 ～ 10 級 ※

歯部処理 歯部高周波焼入・切削 切削 切削 切削
※製作時の精度となります。

商 品 記 号 の 読 み 方

H 1 S 13 R ‒ B
歯車の種類 モジュール 材質 歯数 ねじれ方向 穴仕上 形状

H：
ねじ歯車
（ヘリカルギヤ）

モジュールサイズを
表現。
例：
モジュール 1は " 1 "

S ：S45C
SU ：ステンレス SUS304
BP ：青 POM
D ：白 POM

例：
歯数13は " 13 "で表記。

R ：右ねじれ
L ：左ねじれ

穴旋削仕上げ
【ー】： ネジ穴無 , キー溝無
【＊】：ネジ穴 2ヵ所有

B：片側ハブ

ねじ歯車
（ヘリカルギヤ）
Hシリーズ 

※外観はイメージです。 
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ねじ歯車（ヘリカルギヤ）　インフォメーション

1. 組立上の注意点

 1） 軸角と歯車の呼び方：
90°食い違い軸の場合をねじ歯車と呼びます。平行軸の場合をヘリカルギヤ若しくははすば歯車とも呼びます。また、軸
の角度によって、組み合わせるギヤのねじれ方向が変わります。
・90°食い違い軸：同じねじれ方向のものを組み合わせる
・平行軸 ：異なるねじれ方向のものを組み合わせる
理想的なかみ合いをさせる為に、それぞれのねじ歯車（ヘリカルギヤ）の軸の角度はできるだけ正確に取りつけてください。
平行軸の場合、かみ合い率が高く低騒音・高強度が期待できます。

 2） ねじ歯車（ヘリカルギヤ）のスラスト荷重について：
ねじ歯車（ヘリカルギヤ）は平歯車に比較してかみ合いがなめらかになりますが、歯すじがねじれている為、軸方向のス
ラストが生じる欠点があります。したがって、軸方向スラストを十分支えるように軸受の設計をしてください。

　弊社以外の商品と組合わせて使用する場合、不具合が発生するおそれがあります。
　規格品以外の仕様で設計される時は当社までご相談ください。

2. ねじ歯車（ヘリカルギヤ）の軸方向にかかるスラスト

　90°食い違い軸の場合：同じねじれ方向の組み合わせ

　平行軸の場合：異なるねじれ方向の組み合わせ

被動

駆動

被動

駆動

被動

駆動

被動

駆動

被動

駆動

スラストベアリング

回転方向

正面図 側面図 正面図 側面図
右ねじれ

左ねじれ

被動

駆動

スラスト方向
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ねじ歯車（ヘリカルギヤ）　インフォメーション

3. ねじれ方向とヘリカルギアの組み立て

ねじれ角同方向 ねじれ角異方向

左ねじれ

右ねじれ

左ねじれ

左ねじれ

a 左ねじれ

右ねじれ
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商   品   記   号
ねじれ
方　向

モジュール
 

m

歯　数

z

基準円
直　径

d

歯先円
直　径

da

歯　幅

b

穴　径

dd(H8H8)

ハ　ブ
外　径

dh

ハ　ブ
長　さ

lh

全　長

l

重　量

W(kg)

H1S 13R － B R 1 13  18.38  20.4 12  8 15 10 22 0.03

H1S 13L － B L 1 13  18.38  20.4 12  8 15 10 22 0.03

H1S 26R － B R 1 26  36.77  38.8 12  10 32 10 22 0.15

H1S 26L － B L 1 26  36.77  38.8 12  10 32 10 22 0.15

H1.5S 13R － B R 1.5 13  27.58  30.6 15  10 23 10 25 0.09

H1.5S 13L － B L 1.5 13  27.58  30.6 15  10 23 10 25 0.09

H1.5S 26R － B R 1.5 26  55.15  58.2 15  12 40 10 25 0.36

H1.5S 26L － B L 1.5 26  55.15  58.2 15  12 40 10 25 0.36

H2S 13R － B R 2 13  36.77  40.8 20  12 30 13 33 0.21

H2S 13L － B L 2 13  36.77  40.8 20  12 30 13 33 0.21

H2S 26R － B R 2 26  73.54  77.5 20  16 55 13 33 0.86

H2S 26L － B L 2 26  73.54  77.5 20  16 55 13 33 0.86

H2.5S 13R － B R 2.5 13  45.96  50.9 22 14 38 14 36 0.37

H2.5S 13L － B L 2.5 13  45.96  50.9 22 14 38 14 36 0.37

H2.5S 26R － B R 2.5 26  91.92  96.9 22 18 63 14 36 1.41

H3S 13R － B R 3 13  55.15  61.2 25 16 44 15 40 0.58

H3S 26L － B L 3 26  110.31  116.3 25 22 70 15 40 2.21

単位：ｍｍ
精度 材質 圧力角 ねじれ角 熱処理 歯面硬度 バックラッシ①

JIS B 1702-1  N9 級 S45C 20 度 45 度 歯部高周波 HRC47 ～ 53 表を参照
★表面処理は行っておりません。
★ 本許容伝達動力表のテーブルは JGMAの式を採用しております。単位の換算方法は参考資料 P. 20 のご確認願います。
★組立方法と許容伝達動力：平行軸での組立の場合は許容伝達動力表のご確認願います。この時の歯面は面接触となります。
交差軸での組立の場合は平行軸に比べ許容伝達動力が大幅に下がります。この時の歯面は点接触となります。
①同品種、同材質、一対の噛合い時の理論値です。バックラッシは円周方向バックラッシです。

H焼入 ねじ歯車（ヘリカルギヤ）（S45C）
歯直角モジュール   1/1.5/2/2.5/3 （並歯）
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回転速度別許容伝達動力表 ( 平行軸 )　曲げ強さ (単位：kW) 回転速度別許容伝達動力表 ( 平行軸 )　歯面強さ (単位：kW) 平行軸バックラッシ
（単位：mm) 商   品   記   号

10
rpm

100
rpm

200
rpm

400
rpm

800
rpm

1,200
rpm

1,500
rpm

10
rpm

100
rpm

200
rpm

400
rpm

800
rpm

1,200
rpm

1,500
rpm

0.009 0.09 0.19 0.38 0.77 1.13 1.36 0.003 0.03 0.07 0.14 0.28 0.42 0.51 0.04 ～ 0.10
H1S 13R － B
H1S 13L － B

0.022 0.22 0.45 0.90 1.67 2.26 2.64 0.015 0.15 0.31 0.64 1.20 1.65 1.95 0.04 ～ 0.10
H1S 26R － B
H1S 26L － B

0.027 0.27 0.54 1.08 2.12 2.94 3.47 0.010 0.10 0.20 0.41 0.81 1.14 1.36 0.06 ～ 0.15
H1.5S 13R － B
H1.5S 13L － B

0.063 0.63 1.27 2.48 4.25 5.76 6.98 0.045 0.45 0.91 1.81 3.16 4.37 5.35 0.06 ～ 0.15
H1.5S 26R － B
H1.5S 26L － B

0.06 0.64 1.29 2.58 4.77 6.47 7.54 0.02 0.24 0.49 0.99 1.87 2.57 3.03 0.08 ～ 0.20
H2S 13R － B
H2S 13L － B

0.15 1.50 2.99 5.53 9.17 12.99 15.73 0.11 1.07 2.16 4.06 6.91 9.98 12.23 0.08 ～ 0.20
H2S 26R － B
H2S 26L － B

0.11 1.10 2.21 4.41 7.75 10.31 12.43 0.04 0.52 0.85 1.71 3.06 4.14 5.04 0.10 ～ 0.25
H2.5S 13R － B
H2.5S 13L － B

0.26 2.57 5.15 9.04 15.34 21.67 26.20 0.19 1.87 3.79 6.78 11.83 17.08 20.92 0.10 ～ 0.25 H2.5S 26R － B
0.18 1.82 3.63 7.10 12.14 16.47 19.93 0.07 0.71 1.42 2.82 4.92 6.79 8.31 0.12 ～ 0.30 H3S 13R － B
0.42 4.22 8.24 14.10 24.43 34.56 42.17 0.31 3.11 6.15 10.75 19.22 27.82 34.40 0.12 ～ 0.30 H3S 26L － B

l

b lh

da dd dhd

B1形【－】

2D・3D CAD

H焼入 ねじ歯車（ヘリカルギヤ）（S45C）
歯直角モジュール   1/1.5/2/2.5/3 （並歯）
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商   品   記   号
ねじれ
方　向

モジュール
 

m

歯　数

z

基準円
直　径

d

歯先円
直　径

da

歯　幅

b

穴　径

dd(H8H8)

ハ　ブ
外　径

dh

ハ　ブ
長　さ

lh

全　長

l

重　量

W(g)

H1SU 13R － B R 1 13 18.38 20.4 12  8 15 10 22 30.5

H1SU 13L － B L 1 13 18.38 20.4 12  8 15 10 22 30.5

H1SU 26R － B R 1 26 36.77 38.8 12  10 32 10 22 151.1

H1.5SU 13R － B R 1.5 13 27.58 30.6 15  10 23 10 25 88.4

H1.5SU 26R － B R 1.5 26 55.15 58.2 15  12 40 10 25 361.4

単位：ｍｍ
精度 材質 圧力角 ねじれ角 熱処理 歯面硬度 バックラッシ①

JIS B 1702-1  N9 級 SUS304 20 度 45 度 ー ー 表を参照
★ 表面処理は行っておりません。
★本許容伝達動力表のテーブルは JGMAの式を採用しております。単位の換算方法は参考資料 P. 20 のご確認願います。
★組立方法と許容伝達動力：平行軸での組立の場合は許容伝達動力表のご確認願います。この時の歯面は面接触となります。
食い違い軸での組立の場合は平行軸に比べ許容伝達動力が大幅に下がります。この時の歯面は点接触となります。
①同品種、同材質、一対の噛合い時の理論値です。バックラッシは円周方向バックラッシです。

商   品   記   号
ねじれ
方　向

モジュール
 

m

歯　数

z

基準円
直　径

d

歯先円
直　径

da

歯　幅

b

穴　径

dd(H8H8)

ハ　ブ
外　径

dh

ハ　ブ
長　さ

lh

全　長

l

ね　じ 重　量

W(g)2-M(120°) ls

H1.5SU 13R ＊ B R 1.5 13 27.58 30.6 15  10 23 10 25 2-M4 5 87.4

【*】はタップを 2カ所加工した商品です。※ SUS304 の商品には、セットスクリューは付いておりません。 

H ねじ歯車（ヘリカルギヤ）（SUS304）
歯直角モジュール   1/1.5 （並歯）
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回転速度別許容伝達動力表 ( 平行軸 )　曲げ強さ (単位：W) 平行軸バックラッシ
（単位：mm) 商   品   記   号

10rpm 100rpm 200rpm 400rpm 800rpm 1,200rpm 1,500rpm

4.07 40.68 81.36 162.73 325.46 477.08 572.13 0.06 ～ 0.12
H1SU 13R － B
H1SU 13L － B

9.50 95.02 190.03 380.06 703.15 952.90 1,110.70 0.06 ～ 0.12 H1SU 26R － B
11.44 114.42 228.83 457.67 894.52 1,237.04 1,460.79 0.09 ～ 0.18 H1.5SU 13R － B
26.72 267.23 534.46 1,044.61 1,786.69 2,423.37 2,933.19 0.09 ～ 0.18 H1.5SU 26R － B

回転速度別許容伝達動力表 ( 平行軸 )　曲げ強さ (単位：W) 平行軸バックラッシ
（単位：mm) 商   品   記   号

10rpm 100rpm 200rpm 400rpm 800rpm 1,200rpm 1,500rpm

11.44 114.42 228.83 457.67 894.52 1,237.04 1,460.79 0.09 ～ 0.18 H1.5SU 13R ＊ B

l

b lh

da dd dhd

B1形【－】

2-M (120°)

l

b

da dd

ls

dhd

B1形【＊】

120°

2D・3D CAD

H ねじ歯車（ヘリカルギヤ）（SUS304）
歯直角モジュール   1/1.5 （並歯）
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商   品   記   号
ねじれ
方　向

モジュール
 

m

歯　数

z

基準円
直　径

d

歯先円
直　径

da

歯　幅

b

穴　径

dd

ハ　ブ
外　径

dh

ハ　ブ
長　さ

lh

全　長

l

重　量

W(g)

H1BP 10R － B R 1 10 14.14 16.1 12  4 10 10 22 3.4 

H1BP 10L － B L 1 10 14.14 16.1 12  4 10 10 22 3.4 

H1BP 13R － B R 1 13 18.38 20.4 12  5 14 10 22 6.0

H1BP 13L － B L 1 13 18.38 20.4 12  5 14 10 22 6.0

H1BP 15R － B R 1 15 21.21 23.2 12  6 15 10 22 7.6

H1BP 15L － B L 1 15 21.21 23.2 12  6 15 10 22 7.6

H1BP 20R － B R 1 20 28.28 30.3 12  6 22 10 22 15.1

H1BP 20L － B L 1 20 28.28 30.3 12  6 22 10 22 15.1 

H1BP 26R － B R 1 26 36.77 38.8 12  8 32 10 22 27.7 

H1BP 26L － B L 1 26 36.77 38.8 12  8 32 10 22 27.7 

H1.5BP 10R － B R 1.5 10 21.21 24.2 15  6 16 10 25 9.3 

H1.5BP 10L － B L 1.5 10 21.21 24.2 15  6 16 10 25 9.3 

H1.5BP 13R － B R 1.5 13 27.58 30.6 15  8 23 10 25 16.6 

H1.5BP 13L － B L 1.5 13 27.58 30.6 15  8 23 10 25 16.6 

H1.5BP 15R － B R 1.5 15 31.82 34.8 15  8 25 10 25 22.0

H1.5BP 15L － B L 1.5 15 31.82 34.8 15  8 25 10 25 22.0

H1.5BP 20R － B R 1.5 20 42.43 45.4 15  10 30 10 25 37.1 

H1.5BP 20L － B L 1.5 20 42.43 45.4 15  10 30 10 25 37.1 

H1.5BP 26R － B R 1.5 26 55.15 58.2 15  10 40 10 25 65.5 

H1.5BP 26L － B L 1.5 26 55.15 58.2 15  10 40 10 25 65.5 

H2BP 10R － B R 2 10 28.28 32.3 20 10 22 15 35 21.9 

H2BP 10L － B L 2 10 28.28 32.3 20 10 22 15 35 21.9 

H2BP 13R － B R 2 13 36.77 40.8 20 10 30 15 35 41.0

H2BP 13L － B L 2 13 36.77 40.8 20 10 30 15 35 41.0

H2BP 15R － B R 2 15 42.43 46.4 20 10 35 15 35 56.3 

H2BP 15L － B L 2 15 42.43 46.4 20 10 35 15 35 56.3 

H2BP 20R － B R 2 20 56.57 60.6 20 12 45 15 35 98.9 

H2BP 20L － B L 2 20 56.57 60.6 20 12 45 15 35 98.9 

H2BP 26R － B R 2 26 73.54 77.5 20 12 55 15 35 164.4

H2BP 26L － B L 2 26 73.54 77.5 20 12 55 15 35 164.4

単位：ｍｍ
精度② 材質 圧力角 ねじれ角 熱処理 歯面硬度 バックラッシ①

JIS B 1702-1  N9 ～ N10 級 青 POM 20 度 45 度 ー ー 表を参照
★本許容伝達動力表のテーブルはルイスの式を採用しております。単位の換算方法は参考資料 P. 20 のご確認願います。
★組立方法と許容伝達動力：食い違い軸で組立の場合の許容伝達動力表となります。この時の歯面は点接触となります。
★素材の特性上、経年変化、温度変化により寸法・精度の変化が起こります。
★青 POMの詳細につきましては P.22 をご覧ください。
①同品種、同材質、一対の噛合い時の理論値です。バックラッシは円周方向バックラッシです。
②製作時の精度となります。

H ねじ歯車（ヘリカルギヤ）（青POM）
歯直角モジュール   1/1.5/2 （並歯）
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l

b lh

da dd dhd

B1形【－】

回転速度別許容伝達動力表食い違い軸　歯面強さ (単位：W) 平行軸バックラッシ
（単位：mm) 商   品   記   号

10rpm 100rpm 200rpm 400rpm 800rpm 1,200rpm 1,500rpm

0.06 0.51 1.03 2.05 3.29 3.70 4.62 0.06 ～ 0.12
H1BP 10R － B
H1BP 10L － B

0.13 1.23 2.47 4.11 6.57 8.63 9.24 0.06 ～ 0.12
H1BP 13R － B
H1BP 13L － B

0.21 1.95 3.70 6.16 9.86 12.32 13.86 0.06 ～ 0.12
H1BP 15R － B
H1BP 15L － B

0.50 4.62 8.42 14.38 22.18 27.11 29.27 0.06 ～ 0.12
H1BP 20R － B
H1BP 20L － B

1.10 9.86 17.46 28.75 42.72 50.52 53.91 0.06 ～ 0.12
H1BP 26R － B
H1BP 26L － B

0.21 1.95 3.70 6.16 9.86 12.32 13.86 0.09 ～ 0.18
H1.5BP 10R － B
H1.5BP 10L － B

0.46 4.11 7.80 13.14 20.54 24.65 27.73 0.09 ～ 0.18
H1.5BP 13R － B
H1.5BP 13L － B

0.72 6.47 11.71 19.72 29.58 35.74 38.51 0.09 ～ 0.18
H1.5BP 15R － B
H1.5BP 15L － B

1.69 14.89 26.08 42.31 60.79 71.47 77.02 0.09 ～ 0.18
H1.5BP 20R － B
H1.5BP 20L － B

3.71 31.42 53.81 83.39 115.01 130.62 138.63 0.09 ～ 0.18
H1.5BP 26R － B
H1.5BP 26L － B

0.50 4.62 8.42 14.38 22.18 27.11 29.27 0.12 ～ 0.24
H2BP 10R － B
H2BP 10L － B

1.10 9.86 17.46 28.75 42.72 50.52 53.91 0.12 ～ 0.24
H2BP 13R － B
H2BP 13L － B

1.69 14.89 26.08 42.31 60.79 71.47 77.02 0.12 ～ 0.24
H2BP 15R － B
H2BP 15L － B

4.00 33.79 57.51 88.73 121.59 139.25 147.87 0.12 ～ 0.24
H2BP 20R － B
H2BP 20L － B

8.74 70.55 116.25 171.70 225.92 251.39 264.94 0.12 ～ 0.24
H2BP 26R － B
H2BP 26L － B

2D・3D CAD

H ねじ歯車（ヘリカルギヤ）（青POM）
歯直角モジュール   1/1.5/2 （並歯）
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商   品   記   号
ねじれ
方　向

モジュール
 

m

歯　数

z

基準円
直　径

d

歯先円
直　径

da

歯　幅

b

穴　径

dd

ハ　ブ
外　径

dh

ハ　ブ
長　さ

lh

全　長

l

重　量

W(g)

H2.5BP 10R － B R 2.5 10  35.36  40.4 22 10 26 16 38 38.2 

H2.5BP 10L － B L 2.5 10  35.36  40.4 22 10 26 16 38 38.2 

H2.5BP 13R － B R 2.5 13  45.96  50.9 22 12 38 16 38 71.0

H2.5BP 13L － B L 2.5 13  45.96  50.9 22 12 38 16 38 71.0

H2.5BP 15R － B R 2.5 15  53.03  58.0 22 12 40 16 38 90.8 

H2.5BP 15L － B L 2.5 15  53.03  58.0 22 12 40 16 38 90.8 

H2.5BP 20R － B R 2.5 20  70.71  75.7 22 12 60 16 38 179.5

H2.5BP 20L － B L 2.5 20  70.71  75.7 22 12 60 16 38 179.5

H2.5BP 26R － B R 2.5 26  91.92  96.9 22 16 70 16 38 281.9

H2.5BP 26L － B L 2.5 26  91.92  96.9 22 16 70 16 38 281.9

H3BP 10R － B R 3 10  42.43  48.4 25 12 34 18 43 66.0

H3BP 10L － B L 3 10  42.43  48.4 25 12 34 18 43 66.0

H3BP 13R － B R 3 13  55.15  61.2 25 15 45 18 43 113.8

H3BP 13L － B L 3 13  55.15  61.2 25 15 45 18 43 113.8

H3BP 15R － B R 3 15  63.64  69.6 25 15 50 18 43 151.2

H3BP 15L － B L 3 15  63.64  69.6 25 15 50 18 43 151.2

H3BP 20R － B R 3 20  84.85  90.9 25 15 60 18 43 260.3

H3BP 20L － B L 3 20  84.85  90.9 25 15 60 18 43 260.3

H3BP 26R － B R 3 26 110.31  116.3 25 18 80 18 43 449.0

H3BP 26L － B L 3 26 110.31  116.3 25 18 80 18 43 449.0

単位：ｍｍ
精度② 材質 圧力角 ねじれ角 熱処理 歯面硬度 バックラッシ①

JIS B 1702-1  N9 ～ N10 級 青 POM 20 度 45 度 ー ー 表を参照
★本許容伝達動力表のテーブルはルイスの式を採用しております。単位の換算方法は参考資料 P. 20 のご確認願います。
★組立方法と許容伝達動力：食い違い軸で組立の場合の許容伝達動力表となります。この時の歯面は点接触となります。
★素材の特性上、経年変化、温度変化により寸法・精度の変化が起こります。
★青 POMの詳細につきましては P.22 をご覧ください。
①同品種、同材質、一対の噛合い時の理論値です。バックラッシは円周方向バックラッシです。
②製作時の精度となります。

H ねじ歯車（ヘリカルギヤ）（青POM）
歯直角モジュール   2.5/3 （並歯）
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回転速度別許容伝達動力表（食い違い）軸　歯面強さ (単位：W) 平行軸バックラッシ
（単位：mm) 商   品   記   号

10rpm 100rpm 200rpm 400rpm 800rpm 1,200rpm 1,500rpm

0.98 8.73 15.81 25.88 38.61 45.60 49.29 0.15 ～ 0.3
H2.5BP 10R － B
H2.5BP 10L － B

2.15 18.69 32.66 52.17 73.94 86.26 92.42 0.15 ～ 0.3
H2.5BP 13R － B
H2.5BP 13L － B

3.30 28.14 48.27 75.17 104.33 119.53 127.85 0.15 ～ 0.3
H2.5BP 15R － B
H2.5BP 15L － B

7.77 63.26 104.74 155.68 206.20 230.44 241.84 0.15 ～ 0.3
H2.5BP 20R － B
H2.5BP 20L － B

16.96 130.83 208.67 296.98 376.26 414.05 429.76 0.15 ～ 0.3
H2.5BP 26R － B
H2.5BP 26L － B

1.69 14.89 26.08 42.31 60.79 71.47 77.02 0.18 ～ 0.36
H3BP 10R － B
H3BP 10L － B

3.71 31.42 53.81 83.39 115.01 130.62 138.63 0.18 ～ 0.36
H3BP 13R － B
H3BP 13L － B

5.68 47.03 79.07 119.53 161.02 182.38 192.55 0.18 ～ 0.36
H3BP 15R － B
H3BP 15L － B

13.37 104.95 169.44 244.40 313.82 346.27 361.98 0.18 ～ 0.36
H3BP 20R － B
H3BP 20L － B

29.12 215.24 333.54 460.05 567.67 616.14 637.71 0.18 ～ 0.36
H3BP 26R － B
H3BP 26L － B

l

b lh

da dd dhd

B1形【－】

2D・3D CAD

H ねじ歯車（ヘリカルギヤ）（青POM）
歯直角モジュール   2.5/3 （並歯）
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商   品   記   号
ねじれ
方　向

モジュール
 

m

歯　数

z

基準円
直　径

d

歯先円
直　径

da

歯　幅

b

穴　径

dd

ハ　ブ
外　径

dh

ハ　ブ
長　さ

lh

全　長

l

重　量

W(g)

H1D 13R － B R 1 13 18.38 20.4 12  8 15 10 22 5.4

H1D 13L － B L 1 13 18.38 20.4 12  8 15 10 22 5.4

H1D 26R － B R 1 26 36.77 38.8 12  10 32 10 22 26.9

H1D 26L － B L 1 26 36.77 38.8 12  10 32 10 22 26.9

H1.5D 13R － B R 1.5 13 27.58 30.6 15  10 23 10 25 15.7

H1.5D 13L － B L 1.5 13 27.58 30.6 15  10 23 10 25 15.7

単位：ｍｍ
精度② 材質 圧力角 ねじれ角 熱処理 歯面硬度 バックラッシ①

JIS B 1702-1  N9 ～ N10 級 白 POM 20 度 45 度 ー ー 表を参照
★本許容伝達動力表のテーブルはルイスの式を採用しております。単位の換算方法は参考資料 P. 20 のご確認願います。
★組立方法と許容伝達動力：平行軸での組立の場合は許容伝達動力表のご確認願います。この時の歯面は面接触となります。
食い違い軸での組立の場合は平行軸に比べ許容伝達動力が大幅に下がります。この時の歯面は点接触となります。
★素材の特性上、経年変化、温度変化により寸法・精度の変化が起こります。
①同品種、同材質、一対の噛合い時の理論値です。バックラッシは円周方向バックラッシです。
②製作時の精度となります。

商   品   記   号
ねじれ
方　向

モジュール
 

m

歯　数

z

基準円
直　径

d

歯先円
直　径

da

歯　幅

b

穴　径

dd

ハ　ブ
外　径

dh

ハ　ブ
長　さ

lh

全　長

l

ね　じ 重　量

W(g)2-M(120°) ls

H1.5D 13R ＊ B R 1.5 13 27.58 30.6 15  10 23 10 25 2-M4 5 15.5

【*】はタップを 2カ所加工した商品です。セットスクリューが 2個付いています。

H ねじ歯車（ヘリカルギヤ）（白POM）
歯直角モジュール   1/1.5 （並歯）
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回転速度別許容伝達動力表 ( 平行軸 )　曲げ強さ (単位：W) 平行軸バックラッシ
（単位：mm) 商   品   記   号

10rpm 100rpm 200rpm 400rpm 800rpm 1,200rpm 1,500rpm

2.98 29.75 59.46 118.79 237.06 354.80 442.76 0.06 ～ 0.12
H1D 13R － B
H1D 13L － B

5.95 59.46 118.79 237.06 472.02 704.88 875.19 0.06 ～ 0.12
H1D 26R － B
H1D 26L － B

4.71 47.10 94.12 187.93 374.61 560.04 698.30 0.09 ～ 0.18
H1.5D 13R － B
H1.5D 13L － B

回転速度別許容伝達動力表 ( 平行軸 )　曲げ強さ (単位：W) 平行軸バックラッシ
（単位：mm) 商   品   記   号

10rpm 100rpm 200rpm 400rpm 800rpm 1,200rpm 1,500rpm

4.71 47.10 94.12 187.93 374.61 560.04 698.30 0.09 ～ 0.18 H1.5D 13R ＊ B

l

b lh

da dd dhd

B1形【－】

2-M (120°)

l

b

da dd

ls

dhd

B1形【＊】

120°

2D・3D CAD

H ねじ歯車（ヘリカルギヤ）（白POM）
歯直角モジュール   1/1.5 （並歯）
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Memo
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商 品 記 号 の 読 み 方

MG 1.5 S 20 R ‒ 3008 H
歯車の種類 モジュール 材質 歯数 歯すじ形状 穴仕上 組立距離 穴径 タイプ

MG ： 歯研スパイラル
マイタ
( 精度等級：JIS 
1 級 )

MGE ： 歯研スパイラル
マイタ
( 精度等級：JIS 
2 級 )

ML ：B-LOCK マイタ
M ：マイタ

モジュールサイズ
を表現。
モジュール１より
下の場合、表記の数
字は実際モジュー
ルの 100 倍。
例：
モジュール 0.5 は
" 50 "
モジュール 0.8 は
" 80 "

MG シリーズ
S：SCM440

MGE シリーズ
S：SCM435, 440

ML、Mシリーズ
S ：S45C
B ：黄銅 C3604B
SU ： ステンレス SUS304
SUM ： ステンレス SUS304L
BP ： 青 POM
D ： 白 POM

例：
歯数 20 は
" 20 " で表
記。

無 ：ストレート
R ： 右ねじれ

スパイラル
L ： 左ねじれ

スパイラル

MG,MGE シリーズ
研削仕上
【－】： ネジ穴無 , キー溝無
【＝】：キー溝有

ML,M シリーズ
旋削仕上
【－】： ネジ穴無 , キー溝無
【＋】： ネジ穴 1ヵ所有
【＊】： ネジ穴 2ヵ所有
【＝】：キー溝有
【＃】： キー溝 , ネジ穴 1カ

所有

単位：mm 単位：mm H：
歯部高周波焼入れ
HB：
歯部高周波焼入れ
+ 黒染め処理

MGH R ＋ 8
歯車の種類 歯すじ形状 穴仕上げ ハブ長さ

MGH：マイタ 無 ：ストレート
R ：右ねじれスパイラル
L ： 左ねじれスパイラル

研磨仕上
【＋】：ネジ穴 1ヵ所有
【＝】：キー溝有

単位：mm

歯研スパイラルマイタギヤ
マイタギヤ
MGシリーズ
MGEシリーズ
Mシリーズ 

MGHシリーズ
MLシリーズ
ML-Nシリーズ

※外観はイメージです。 

商品記号 M M M M

形状

ページ P. 232 P. 234 P. 234 P. 236
材質 SUS304L 黄銅 白 POM 青 POM

モジュール ｍ 0.5 ～ 1 m0.5 ～ 1 ｍ 1 ｍ 0.8 ～ 3
歯すじ形状 ストレート ストレート ストレート ストレート
精度等級 ー JIS　4 級 ー ー
歯部処理 MIM射出成形 切削 切削 切削

商品記号 MG MGE M M M MGH

形状

ページ P. 212 P. 214 P. 216 P. 218 P. 220 P. 222
材質 SCM440 SCM435 ・440 S45C S45C S45C S45C

モジュール ｍ 1.5 ～ 3 ｍ 1.5 ～ 3 ｍ 0.8 ～ 3 ｍ 1 ～ 3 ｍ 1～ 3 ｍ 1～ 2
歯すじ形状 スパイラル スパイラル スパイラル スパイラル スパイラル スパイラル
精度等級 JIS　1 級 JIS　2 級 JIS　3 級 JIS　4 級 JIS　4 級 JIS　4 級
歯部処理 歯部高周波焼入・研磨 歯部高周波焼入・研磨 切削 歯部高周波焼入と黒染め処理・切削 歯部高周波焼入・切削 歯部高周波焼入・切削

商品記号 ML-N ML M M  MGH M

形状

ページ P. 224 P. 224 P. 226 P. 228 P. 230 P. 232
材質 S45C SUS304 S45C S45C S45C SUS304

モジュール ｍ 1～ 2.5 ｍ 0.8 ～ 2 ｍ 0.5 ～ 4 ｍ 1.5 ～ 4 ｍ 2.5 ～ 3 ｍ 0.8 ～ 3
歯すじ形状 ストレート ストレート ストレート ストレート ストレート ストレート
精度等級 JIS　3 級 JIS　4 級 JIS　3 級 JIS　4 級 JIS　4 級 JIS　4 級
歯部処理 切削 切削 切削 歯部高周波焼入・切削 歯部高周波焼入・切削 切削

MGHシリーズの特徴
歯部高周波焼入れ及び穴の研削仕上げが施されており、
キー材とセットスクリューが付属している為、加工せず
にそのままご使用頂ける完成品です。【注意】モジュー
ル詳細は商品ページをご参照下さい。
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マイタギヤ　インフォメーション

1. マイタギヤとは

 1） マイタギヤとベベルギヤの説明
弊社規格品ベベルギヤの歯数比（ピニオン軸 P：ギヤ軸 G）が 1：1のものをマイタギヤと呼びます。

マイタギヤ ベベルギヤ

歯数比（P：G） 1：1 1：1.5 1：2 1：3

ピッチ角 45°
ピニオン 33° 41’ ピニオン 26° 34’ ピニオン 18° 26’

ギヤ 56° 19’ ギヤ 63° 26’ ギヤ 71° 34’

軸角 90°

 2） ストレートマイタギヤとスパイラルマイタギヤの違い

歯すじ 歯面研磨 高速回転 ピッチ円周速　※ かみ合い率 回転の円滑 スラスト

ストレートマイタギヤ 直線形 不可 〇 5.5m/s　未満 低 〇 小

スパイラルマイタギヤ 曲線形 可 ◎
5.5m/s　以上

15m/s 以上の場合は
歯研品の使用を推奨します。

高 ◎ 大

※周速度 [m/s] = 

スパイラルマイタギヤ：  ①かみ合い率が高く、静粛性能が期待できます。
  ②ねじれ方向が右のものと左のものを組み合わせてください。

×ピッチ円直径 [mm] × 回転数 [rpm]
1000 × 60

右ねじれ左ねじれ

左ねじれ
まがりばかさ歯車

右ねじれ
まがりばかさ歯車

マイタギヤ　インフォメーション
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マイタギヤ　インフォメーション

2. 組み立て時の注意点

 1） 取付方法
マイタギヤの場合、特に注意することは、その取り付け
方法です。多くの場合、マイタギヤの軸受は片持ちとな
りますから、荷重を受けると軸がたわみ易い欠点があり
ます。それにより歯当りが片当りとなって悪くなります。
歯車軸及び軸受は十分に頑丈にして、歯車の近くに軸受
を設けるようにしてください。組立の際にマイタギヤを
軸方向に調整出来るようにして、ハブの端面にシムを入
れると歯当りの調整が容易に出来ます。

 2） 相手歯車について
他社商品と組み合わせてのご使用はできません。規格品
以外の仕様で設計される場合は弊社の特注品サービスを
利用してください。歯研品は歯研品と、切削品は切削品
とかみ合わせてください。

 3） 潤滑について
回転数や負荷条件から、適正な潤滑方法を選定してくだ
さい。
詳細は参考資料「歯車の潤滑」をご参照ください。

 4） 歯車軸とバックラッシ
理想的なかみ合いを得る為に、歯車軸の軸角は、出来る
だけ正確に、バックラッシも適正に与えて組立ててくだ
さい。歯研品・切削品ともに軸角± 15’、軸芯高さのずれ
量は± 0.015mm以下を推奨します。
バックラッシ：カタログ記載の組立距離で組んだ際、表 1
となる様に設計しています。
参考資料「バックラッシの測り方」をご参照ください。

 表 1　マイタギヤのバックラッシ（一対のかみ合い、ストレート・スパイラル共通）

・調整：ハブ端面にシムを入れるなどにより、組立距離、バックラッシ、歯当たりの調整が簡単になります。

・円周方向バックラッシ変化量（マイタギヤを軸方向に動かした場合）
 ストレートマイタギヤ：Jt ＝ Jx × 0.51
 スパイラルマイタギヤ：Jt ＝ Jx × 0.63

Jt：円周方向バックラッシ変化量
Jx：軸方向移動量
※加工や組み立ての精度によって計算通りとならない場合がございます。

歯研マイタギヤのバックラッシ

モジュール
バックラッシ [ ｍｍ ]

SCM440

ｍ=1.5 0.03 ～ 0.06

ｍ =2 0.04 ～ 0.08

ｍ =2.5 0.05 ～ 0.1

ｍ =3 0.06 ～ 0.12

切削マイタギヤのバックラッシ

モジュール
バックラッシ [ ｍｍ ]

SCM435･440, S45C, SUS304, C3604B 白・青 POM

ｍ=0.9 以下 0.02 ～ 0.08 0.03 ～ 0.10

0.9 を超え２以下 0.05 ～ 0.12 0.05 ～ 0.16

2 を超え 4 以下 0.06 ～ 0.15 -

4 を超え 6 以下 0.08 ～ 0.20 -

スパイラルマイタギヤにかかるスラスト

右ねじれ

右ねじれ

被動
スラスト

駆動
スラスト

駆動
スラスト

駆動
スラスト

駆動
スラスト

回転方向

左ねじれ

左ねじれ

被動
スラスト

回転方向

右ねじれ

被動
スラスト

回転方向

左ねじれ

右ねじれ

左ねじれ

被動
スラスト

回転方向
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マイタギヤ　インフォメーション

歯研スパイラルマイタギヤの特徴（MGシリーズ）

精度等級 焼入れ 歯面仕上 研磨部分 モジュール 歯数比 バックラッシ 高速回転 静粛性能 歯面硬度

JIS B 1704　1 級 高周波 研削

穴径
ハブ側面
ハブ外周
歯先外周
歯側面

m＝ 1.5
　　 2.0
　　 2.5
　　 3.0

u ＝ 1：1 30 μm以下まで
設定可能 ◎ 高 HRC52 ～ 60

※歯研品は歯切り品とかみ合わせないてください。

 歯研スパイラルマイタギヤの追加工の注意点
1） お客様での追加工時の精度維持と加工性を重視し、ハブ外周及び歯先外周は研磨仕上げとなっております。
 （歯先外周は、軸芯と平行に面取りをしてありますので、精度良くチャッキング出来ます。）
 追加工時の注意事項は、図 1及び、KG 総合カタログ「追加工の注意点」をご参照ください。
2） 必ず生づめとスクロールチャックを用いてください。商品の振れを極力 0 に近付けてください。
 （0.003mm以下が望ましい）

G

G

G

G

G

GG

G G

G

高精度に追加工をして頂くためにハブ外周及び、
端面を研磨仕上げしています。

高精度に追加工をして頂くために歯先外周及び、
端面を研磨仕上げしています。

図1　追加工説明図
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マイタギヤ　インフォメーション

歯研スパイラルマイタギヤの特徴（MGEシリーズ）（旧商品MFシリーズの後継機種です）

精度等級 焼入れ 歯面仕上※ 研磨部分 モジュール 歯数比 バックラッシ 高速回転 静粛性能 歯面硬度 コストバランス

JIS B 1704　2 級 高周波 研削 穴径
ハブ側面

m＝ 1.5
 2.0
 2.5
 3.0

u ＝ 1：1 商品ページ
参照 〇 高 HRC49 ～ 55 良

 1）コンパクト化のために特化した設計

 （1）歯数：19 枚と 23 枚。コンパクト設計に最適です。
 （2）ベアリングとオイルシールの規格を考慮しました。

 一般的な歯数 20 枚・25 枚のスパイラルマイタギヤと比較してベアリングサイズ等の歯車周辺の設計を含めたサイズダ
ウンが可能です。

 2）組立例
 ギヤボックス等の組立では、予め組立てたギヤユニット（ギヤ、ベアリング、シャフト等）をギヤボックスのベアリン
グハウジングの穴を通して組立る方法がよく用いられます。

 そのため、図 2 の通り歯車の外径はベ アリング及びオイルシールの外径よりも小さくなければなりません。

 　各部寸法の条件
 　（歯車外径）≒（ピッチ円直径）Ａ＝（1 ＋ｒ）ｍｍ 以上
 　（ベアリング径 D）≧（歯車外径）＋（２× A）

以上の条件より次表に歯数 19 枚と 20 枚におけるベアリングとオイシールの規格
の有無を参考として示します。

  表　歯車外径とベアリング径、オイルシール径

m 歯数 歯車外径 軸径 
ベアリング径

オイルシール径 m 歯数 歯車外径 軸径
ベアリング径

オイルシール径
D r D r

1.5
19 28.5

12 32 0.6 32

2.5
19 47.5

20 52 1.1 －
15 32 0.3 32 25 52 1.0 52

20 30.0
12 37 1.0 －

20 50.0
20 － － －

15 35 0.6 35 25 62 1.1 －

2.0
19 38.0

15 42 1.0 －

3.0
19 57.0

25 62 1.1 －
20 42 0.6 42 28 68 1.1 －

20 40.0
15 － － －

20 60.0
25 － － －

20 47 1.0 47 28 68 1.1 －
歯車外径をピッチ円直径とした数値です。

A

D

r

ギヤユニット
（ギヤ、ベアリング、シャフト等

歯
車
外
径

図2　ベアリングハウジング
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マイタギヤ　インフォメーション

B-LOCK マイタギヤの特徴（MLシリーズ、新ML-N シリーズ）

ボス部の締結機構により、以下の特徴があります。

軸との締結方法 軸への損傷 かみ合いの微調整 軸への加工
（キー溝、軸のDカット等）

摩擦締結 少ない 最適 不要

弊社の規格ストレートマイタギヤと互換性を持たせてありますので、規格品の相手歯車としてもご使用いただけます。

 1）バックラッシの調整方法
B-LOCK は歯車のボス部の締結機構により歯車と軸を固定するため、セットスクリューによる固定などのような
軸へのへこみ傷がつきにくくなっております。
バックラッシ量の調整は一般的に次の工程で行います。

ギヤと軸を固定 バックラッシを確認 調整終了

ギヤと軸の固定を緩めて調整

OK

NG

 2）注意事項
　（1）選定： 商品の選定は使用上の最大トルクが許容伝達動力表のトルク値以下となる商品を選定してください。
 事故防止のためモーターの起動トルクを考慮してください。
　（2）取付軸の精度：軸径の公差は h7 以上、面粗さは Ra1.6（6.3S）以上の精度の軸を使用してください。
　（3）軽負荷でのならし運転：  組立後すぐに実負荷をかけた運転は避け、軽負荷による運転確認後、実負荷運転を行って

ください。軽負荷によるならし運転を行った後に締め付けネジを再度トルクレンチを使用
し、指定の締め付けトルク値に締め直す確認を行ってください。

　（4）追加工と熱処理について： 締結力に支障の無い範囲内としてください。
 穴長さ、穴径、ハブ径の追加工及び熱処理は行わないでください。
　（5）起動回数が多い場合：B-LOCK マイタギヤ以外のキー溝付の商品のご使用を推奨します。
　（6）歯車が空転した場合： 必ず他の機械要素部品の点検及び清掃を行ってください。
  歯車同士のかみ合いが外れる際、歯が損傷する可能性があります。損傷片が他の機械要素部

品へ影響を及ぼすことがあります。

本製品は機能上支障の無い範囲で予告なく寸法変更させていただく場合がございます。あらかじめご了承ください。

 3）ギヤの取付時の注意事項
　（1）ボス部の締結には、JIS の強度区分 10.9 級以上のボルトを使用してください。
　（2）締め付けトルクの確認と締め付けネジの緩み防止
　　　①ネジ部への緩み防止剤の使用を推奨します。
　　　②締め付けネジを締める際は、トルクレンチを使用し指定トルクで取り付けてください。
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Memo
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商   品   記   号
歯数比

u

歯　数

z

基準円
直　径

d

歯先円
直　径

da

組　立
距　離

A

穴　径

dd(H7H7)

ハ　ブ
外　径

dh

ハ　ブ
長　さ

lh

穴長さ

l

全　長

lw

端面から
歯先の距離

la

歯　幅

b

歯先角
　

a

ザグリ径
（参考値）

ds

重　量

W(g)

MG1.5S 20R － 3008H

1：1

20 30 ( 31.92)

30.5 30  8 26 13 19 21.11 15.96 8 50°08’ 15.37 74.4 

MG1.5S 20L － 3008H 20 30 ( 31.92)

30.5 30  8 26 13 19 21.11 15.96 8 50°08’ 15.37 74.4 

MG1.5S 25R － 3410H 25 37.5 ( 39.43)

38 34 10 32 12.5 19 22.1 16.21 9 49°18’ 19.54 118.2 

MG1.5S 25L － 3410H 25 37.5 ( 39.43)

38 34 10 32 12.5 19 22.1 16.21 9 49°18’ 19.54 118.2 

MG1.5S 30R － 4310H 30 45 ( 46.81)

45.2 43 10 40 18 25 28.13 21.41 10 47°48’ 25.72 240.6 

MG1.5S 30L － 4310H 30 45 ( 46.81)

45.2 43 10 40 18 25 28.13 21.41 10 47°48’ 25.72 240.6 

MG2S 20R － 3712H 20 40 ( 42.53)

41 37 12 35 14.5 22 24.71 18.27 10 50°04’ 21.72 152.3 

MG2S 20L － 3712H 20 40 ( 42.53)

41 37 12 35 14.5 22 24.71 18.27 10 50°04’ 21.72 152.3 

MG2S 25R － 4012H 25 50 ( 52.58)

51 40 12 44 12 20 24.12 16.29 12 49°25’ 26.06 238.4 

MG2S 25L － 4012H 25 50 ( 52.58)

51 40 12 44 12 20 24.12 16.29 12 49°25’ 26.06 238.4 

MG2S 30R － 5012H 30 60 ( 62.41)

60.8 50 12 52 16 25 29.12 21.21 12 47°52’ 36.06 427.8 

MG2S 30L － 5012H 30 60 ( 62.41)

60.8 50 12 52 16 25 29.12 21.21 12 47°52’ 36.06 427.8 

MG2.5S 20R － 4814H 20 50 ( 53.22)

51.5 48 14 44 20 29 32.28 24.61 12 50°32’ 28.06 321.2 

MG2.5S 20L － 4814H 20 50 ( 53.22)

51.5 48 14 44 20 29 32.28 24.61 12 50°32’ 28.06 321.2 

MG2.5S 25R － 5016H 25 62.5 ( 65.61)

64 50 16 54 14.5 26 30.21 20.31 15 48°49’ 34.57 456.8 

MG2.5S 25L － 5016H 25 62.5 ( 65.61)

64 50 16 54 14.5 26 30.21 20.31 15 48°49’ 34.57 456.8 

MG2.5S 30R － 6216H 30 75 ( 78.03)

76.5 62 16 66 20 32 36.08 26.01 15 47°56’ 47.57 848.3 

MG2.5S 30L － 6216H 30 75 ( 78.03)

76.5 62 16 66 20 32 36.08 26.01 15 47°56’ 47.57 848.3 

MG3S 20R － 5816H 20 60 ( 63.8)

62 58 16 52 24 35 39.57 29.9 15 50°04’ 31.57 556.1 

MG3S 20L － 5816H 20 60 ( 63.8)

62 58 16 52 24 35 39.57 29.9 15 50°04’ 31.57 556.1 

単位：ｍｍ
精度 材質 圧力角 ねじれ角 熱処理 歯面硬度 バックラッシ①

JIS B 1704  1 級 SCM440 20 度 35 度 歯部高周波 HRC52 ～ 60 表を参照
★表面処理は行っておりません。
★許容伝達動力表は Lねじれギヤが入力側であることを前提にした数値です。
★本許容伝達動力表のテーブルは JGMAの式を採用しております。単位換算方法は参考資料 P. 20 をご確認願います。
★歯先円直径 da の (　) 内の数値は理論値です。実際の最大外径はこの数値から軸心と平行に面取りした後の数値となります。
①同品種、同材質、一対の噛合い時の理論値です。

MG歯研 スパイラルマイタ (SCM440)
モジュール   1.5/2/2.5/3 歯数比 1 : 1
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回転速度別許容伝達動力表　曲げ強さ（単位：kW） 回転速度別許容伝達動力表　歯面強さ（単位：kW） バックラッシ
（単位：mm) 商   品   記   号

250
rpm

500
rpm

800
rpm

1,000
rpm

1,500
rpm

2,000
rpm

2,500
rpm

3,000
rpm

4,000
rpm

250
rpm

500
rpm

800
rpm

1,000
rpm

1,500
rpm

2,000
rpm

2,500
rpm

3,000
rpm

4,000
rpm

0.15 0.31 0.48 0.59 0.86 1.11 1.36 1.61 2.09 0.08 0.17 0.27 0.33 0.49 0.64 0.79 0.94 1.24 0.03 ～ 0.06
MG1.5S 20R － 3008H
MG1.5S 20L － 3008H

0.23 0.47 0.72 0.89 1.27 1.66 2.03 2.40 3.11 0.15 0.32 0.50 0.62 0.91 1.20 1.48 1.76 2.32 0.03 ～ 0.06
MG1.5S 25R － 3410H
MG1.5S 25L － 3410H

0.33 0.65 1.01 1.23 1.77 2.30 2.83 3.33 4.26 0.26 0.53 0.84 1.04 1.52 2.00 2.48 2.95 3.82 0.03 ～ 0.06
MG1.5S 30R － 4310H
MG1.5S 30L － 4310H

0.35 0.69 1.07 1.31 1.88 2.45 3.00 3.55 4.58 0.19 0.39 0.61 0.76 1.11 1.46 1.80 2.15 2.81 0.04 ～ 0.08
MG2S 20R － 3712H
MG2S 20L － 3712H

0.55 1.08 1.66 2.03 2.93 3.80 4.66 5.49 6.95 0.37 0.76 1.19 1.47 2.16 2.84 3.51 4.17 5.35 0.04 ～ 0.08
MG2S 25R － 4012H
MG2S 25L － 4012H

0.72 1.41 2.16 2.63 3.80 4.95 6.05 7.04 8.79 0.59 1.19 1.86 2.29 3.37 4.44 5.49 6.43 8.13 0.04 ～ 0.08
MG2S 30R － 5012H
MG2S 30L － 5012H

0.66 1.29 1.99 2.43 3.50 4.55 5.58 6.57 8.32 0.37 0.74 1.17 1.44 2.12 2.78 3.44 4.09 5.24 0.05 ～ 0.1
MG2.5S 20R － 4814H
MG2.5S 20L － 4814H

1.07 2.07 3.16 3.86 5.58 7.26 8.86 10.28 - 0.74 1.49 2.32 2.86 4.21 5.55 6.83 7.99 - 0.05 ～ 0.1
MG2.5S 25R － 5016H
MG2.5S 25L － 5016H

1.41 2.69 4.09 5.02 7.27 9.43 11.33 13.08 - 1.18 2.33 3.61 4.48 6.59 8.66 10.51 12.23 - 0.05 ～ 0.1
MG2.5S 30R － 6216H
MG2.5S 30L － 6216H

1.16 2.25 3.44 4.19 6.07 7.90 9.66 11.23 14.03 0.66 1.32 2.06 2.53 3.74 4.92 6.08 7.13 9.01 0.06 ～ 0.12
MG3S 20R － 5816H
MG3S 20L － 5816H

A

b
lh

la

lw

ddds dh d dal G

G

G

G

G
G

2D・3D CAD

MG歯研 スパイラルマイタ (SCM440)
モジュール   1.5/2/2.5/3 歯数比 1 : 1
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商   品   記   号
歯数比

u

歯　数

z

基準円
直　径

d

歯先円
直　径

da

組　立
距　離

A

穴　径

dd(H7H7)

ハ　ブ
外　径

dh

ハ　ブ
長　さ

lh

穴長さ

l

全　長

lw

端面から
歯先の距離

la

歯　幅

b

キ ー
み ぞ

b2 × t2

ね　じ 歯先角
　

a

ザグリ径
（参考値）

ds

重　量

W(g)M ls

MGE1.5S 19R － 2810H

1：1

19 28.5 ( 30.34)

28.5 28 10 25 12 16 18.19 14.67 5.5 - - - 50°23’ 17.4  54.7

MGE1.5S 19L － 2810H 19 28.5 ( 30.34)

28.5 28 10 25 12 16 18.19 14.67 5.5 - - - 50°23’ 17.4  54.7

MGE2S 19R － 3512H 19 38 ( 40.43)

38.0 35 12 32 13 19 22.09 17.21 7.5 - - - 49°39’ 22.8  113.4

MGE2S 19L － 3512H 19 38 ( 40.43)

38.0 35 12 32 13 19 22.09 17.21 7.5 - - - 49°39’ 22.8  113.4

MGE2S 23R － 4015H 23 46 ( 48.52)

46.0 40 15 40 14 21 24.43 18.26 9.5 - - - 49°39’ 27.1  191.9

MGE2S 23L － 4015H 23 46 ( 48.52)

46.0 40 15 40 14 21 24.43 18.26 9.5 - - - 49°39’ 27.1  191.9

MGE2S 23R ＃ 4020H 23 46 ( 48.52)

46.0 40 20 40 14 21 24.43 18.26 9.5 6× 2.8 2-M5 9 49°39’ 27.1  166.5

MGE2S 23L ＃ 4020H 23 46 ( 48.52)

46.0 40 20 40 14 21 24.43 18.26 9.5 6× 2.8 2-M5 9 49°39’ 27.1  166.5

MGE2.5S 19R － 4215H 19 47.5 ( 50.55)

47.5 42 15 40 14.5 23 25.93 19.78 9.5 - - - 49°48’ 30.1 210.8

MGE2.5S 19L － 4215H 19 47.5 ( 50.55)

47.5 42 15 40 14.5 23 25.93 19.78 9.5 - - - 49°48’ 30.1 210.8

MGE2.5S 23R － 4815H 23 57.5 ( 60.63)

57.5 48 15 50 15.5 24 28.30 20.81 11.5 - - - 49°30’ 34.5 363.9

MGE2.5S 23L － 4815H 23 57.5 ( 60.63)

57.5 48 15 50 15.5 24 28.30 20.81 11.5 - - - 49°30’ 34.5 363.9

MGE3S 19R － 5020H 19 57 ( 60.68)

57.0 50 20 48 17 27 31.09 23.34 12.0 - - - 49°56’ 34.1 347.8

MGE3S 19L － 5020H 19 57 ( 60.68)

57.0 50 20 48 17 27 31.09 23.34 12.0 - - - 49°56’ 34.1 347.8

MGE3S 23R － 5520H 23 69 ( 72.73)

68.0 55 20 60 16 27 31.51 22.36 14.0 - - - 49°22’ 42.4 571.3

MGE3S 23L － 5520H 23 69 ( 72.73)

68.0 55 20 60 16 27 31.51 22.36 14.0 - - - 49°22’ 42.4 571.3

(旧 )商品MFシリーズと同形状で、歯面を研削仕上げした商品です。

単位：ｍｍ
精度 材質 圧力角 ねじれ角 熱処理 歯面硬度 バックラッシ①

JIS B 1704  2 級 SCM435・440 20 度 35 度 歯部高周波 HRC49 ～ 55 表を参照
★表面処理は行っておりません。
★許容伝達動力表は Lねじれギヤが入力側であることを前提にした数値です。
★本許容伝達動力表のテーブルは JGMAの式を採用しております。単位換算方法は参考資料 P. 20 をご確認願います。
★歯先円直径 da の (　) 内の数値は理論値です。実際の最大外径はこの数値から軸心と平行に面取りした後の数値となります。
★【#】にはキー溝・キー材とねじ穴が 2 カ所・セットスクリューが 2 個付いております。
①同品種、同材質、一対の噛合い時の理論値です。

MGE歯研 モジュール   1.5/2/2.5/3 歯数比 1 : 1
スパイラルマイタ (SCM435・440)
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回転速度別許容伝達動力表　曲げ強さ（単位：kW） 回転速度別許容伝達動力表　歯面強さ（単位：kW） バックラッシ
（単位：mm) 商   品   記   号

100
rpm

250
rpm

500
rpm

800
rpm

1,000
rpm

1,500
rpm

2,000
rpm

100
rpm

250
rpm

500
rpm

800
rpm

1,000
rpm

1,500
rpm

2,000
rpm

0.054 0.137 0.274 0.432 0.525 0.736 0.922 0.025 0.067 0.138 0.223 0.273 0.391 0.495 0.05 ～ 0.12
MGE1.5S 19R － 2810H
MGE1.5S 19L － 2810H

0.133 0.334 0.668 1.014 1.223 1.685 2.150 0.064 0.167 0.344 0.533 0.649 0.911 1.178 0.05 ～ 0.12
MGE2S 19R － 3512H
MGE2S 19L － 3512H

0.215 0.539 1.060 1.587 1.901 2.640 3.359 0.123 0.320 0.648 0.991 1.199 1.694 2.183 0.05 ～ 0.12

MGE2S 23R － 4015H
MGE2S 23L － 4015H
MGE2S 23R ＃ 4020H
MGE2S 23L ＃ 4020H

0.264 0.662 1.298 1.939 2.321 3.228 4.103 0.128 0.335 0.678 1.034 1.250 1.769 2.278 0.06 ～ 0.15
MGE2.5S 19R － 4215H
MGE2.5S 19L － 4215H

0.414 1.036 1.980 2.923 3.474 4.897 6.240 0.240 0.624 1.230 1.853 2.224 3.192 4.119 0.06 ～ 0.15
MGE2.5S 23R － 4815H
MGE2.5S 23L － 4815H

0.472 1.188 2.274 3.360 3.995 5.626 7.166 0.233 0.608 1.201 1.812 2.176 3.119 4.023 0.06 ～ 0.15
MGE3S 19R － 5020H
MGE3S 19L － 5020H

0.726 1.815 3.374 4.916 5.923 8.319 10.061 0.425 1.108 2.123 3.157 3.841 5.493 7.098 0.06 ～ 0.15
MGE3S 23R － 5520H
MGE3S 23L － 5520H

A

b
lh

la

lw

ddds dh d dal

2-M (120°)ls
b2

t2
120°

G

G

G

2D・3D CAD

MGE歯研 スパイラルマイタ (SCM435・440)
モジュール   1.5/2/2.5/3 歯数比 1 : 1
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単位：ｍｍ
精度 材質 圧力角 ねじれ角 熱処理 歯面硬度 バックラッシ①

JIS B 1704  3 級 S45C 20 度 35 度 ー ー 表を参照
★表面処理は行っておりません。
★許容伝達動力表は Lねじれギヤが入力側であることを前提にした数値です。
★本許容伝達動力表のテーブルは JGMAの式を採用しております。単位換算方法は参考資料 P. 20 をご確認願います。
★歯先円直径 da の (　) 内の数値は理論値です。実際の最大外径はこの数値から軸心と平行に面取りした後の数値となります。（図１参照）
★【＊】にはねじ穴が 2カ所、セットスクリュー 2個が付いています。
①同品種、同材質、一対の噛合い時の理論値です。

商   品   記   号
歯数比

u

歯　数

z

基準円
直　径

d

歯先円
直　径

da

組　立
距　離

A

穴　径

dd(H7H7)

ハ　ブ
外　径

dh

ハ　ブ
長　さ

lh

穴長さ

l

全　長

lw

端面から
歯先の距離

la

歯　幅

b

ね　じ 歯先角
　

a

ザグリ径
（参考値）

ds

重　量

W(g)M ls

M80S20R － 1605

1：1

20 16 17.06 16  5 12 6 10 10.86 8.53 3.7 - - 51°15’  9.54 10.5

M80S20L － 1605 20 16 17.06 16  5 12 6 10 10.86 8.53 3.7 - - 51°15’  9.54 10.5

M80S25R － 1805 25 20 21.05 18  5 16 6 10.5 11.56 8.53 4.7 - - 49°56’  11.71 18.5

M80S25L － 1805 25 20 21.05 18  5 16 6 10.5 11.56 8.53 4.7 - - 49°56’  11.71 18.5

M80S30R － 2006 30 24 25.06 20  6 18 6 11 12.2 8.53 5.6 - - 49°13’  14.16 25.5

M80S30L － 2006 30 24 25.06 20  6 18 6 11 12.2 8.53 5.6 - - 49°13’  14.16 25.5

M1S 20R － 2106 20 20 21.12 21  6 16 9 13 14.43 11.56 4.5 - - 50° 31’ 11.3 19.7 

M1S 20L － 2106 20 20 21.12 21  6 16 9 13 14.43 11.56 4.5 - - 50° 31’ 11.3 19.7 

M1S 20R ＊ 2108 20 20 21.12 21  8 16 9 13 14.43 11.56 4.5 2-M4 4.5 50° 31’ 11.3 16.9

M1S 20L ＊ 2108 20 20 21.12 21  8 16 9 13 14.43 11.56 4.5 2-M4 4.5 50° 31’ 11.3 16.9

M1S25R － 2306 25 25 26.3 23  6 20 8 13 14.58 11.15 5.30 - - 49° 47’ 15.0 32.9

M1S25L － 2306 25 25 26.3 23  6 20 8 13 14.58 11.15 5.30 - - 49° 47’ 15.0 32.9

M1S 30R － 2610 30 30 31.09 26  10 22 9 14.5 15.67 11.54 6.2 - - 48° 21' 19.4 43.0

M1S 30L － 2610 30 30 31.09 26  10 22 9 14.5 15.67 11.54 6.2 - - 48° 21' 19.4 43.0

M1.5S 20R － 2810 20 30 31.85 28  10 24 10 16.5 18.44 13.93 7 - - 50° 5’ 17.2 54.7 

M1.5S 20L － 2810 20 30 31.85 28  10 24 10 16.5 18.44 13.93 7 - - 50° 5’ 17.2 54.7 

M1.5S25R － 3410 25 37.5 39.38 34 10 30 11.5 19 21.10 16.19 7.5 - - 49° 12’ 23.79 105.7

M1.5S25L － 3410 25 37.5 39.38 34 10 30 11.5 19 21.10 16.19 7.5 - - 49° 12’ 23.79 105.7

M1.5S 30R － 3812 30 45 46.79 38  12 33 12 21 22.64 16.4 9.3 - - 47° 54’ 29.7 152.0 

M1.5S 30L － 3812 30 45 46.79 38  12 33 12 21 22.64 16.4 9.3 - - 47° 54’ 29.7 152.0 

M2S25R － 4012 25 50 ( 52.53)

51.33 40 12 42 11 21 23.13 16.27 10.5 - - 49° 21’ 32.3 224.9

M2S25L － 4012 25 50 ( 52.53)

51.33 40 12 42 11 21 23.13 16.27 10.5 - - 49° 21’ 32.3 224.9

M2S 30R － 5116 30 60 ( 62.42)

60.94 51  16 44 17 28 30.53 22.21 12.4 - - 47° 54’ 38.9 358.4 

M2S 30L － 5116 30 60 ( 62.42)

60.94 51  16 44 17 28 30.53 22.21 12.4 - - 47° 54’ 38.9 358.4 

M2.5S25R － 5016 25 62.5 ( 65.69)

64.16 50 16 52 13.5 27 29.14 20.35 13.5 - - 49° 30’ 40.82 437.6

M2.5S25L － 5016 25 62.5 ( 65.69)

64.16 50 16 52 13.5 27 29.14 20.35 13.5 - - 49° 30’ 40.82 437.6

M3S25R － 6020 25 75 ( 78.66)

77.0 60 20 65 17.5 32 35.06 24.33 16.2 - - 48° 37’ 48.18 777.6

M3S25L － 6020 25 75
( 78.66)

77.0 60 20 65 17.5 32 35.06 24.33 16.2 - - 48° 37’ 48.18 777.6

M スパイラルマイタ (S45C)
モジュール   0.8/1/1.5/2/2.5/3 歯数比 1 : 1
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A

b
lh

la

lw

dd dh d dalds

A

b
lh

la

lw

ddds dh d dal

2-M (120°)ls

120°

回転速度別許容伝達動力表　曲げ強さ（単位：W） 回転速度別許容伝達動力表　歯面強さ（単位：W） バックラッシ
（単位：mm) 商   品   記   号

300
rpm

600
rpm

900
rpm

1,200
rpm

1,500
rpm

1,800
rpm

2,000
rpm

300
rpm

600
rpm

900
rpm

1,200
rpm

1,500
rpm

1,800
rpm

2,000
rpm

17.9 35.8 53.7 71.6 86.2 99.9 108.4 2.3 4.7 7.1 9.5 11.5 13.4 14.7 0.02 ～ 0.08
M80S20R － 1605
M80S20L  － 1605

30.6 61.3 92.0 118.1 141.2 162.4 175.6 4.8 9.7 14.7 19.1 23.0 26.6 28.9 0.02 ～ 0.08
M80S25R － 1805
M80S25L  － 1805

46.0 92.1 135.6 171.3 203.4 232.5 250.4 8.6 17.4 25.9 33.0 39.5 45.6 49.4 0.02 ～ 0.08
M80S30R － 2006
M80S30L  － 2006

34.9 69.9 104.9 134.6 161.0 185.2 200.2 4.6 9.4 14.1 18.2 21.9 25.4 27.6 0.05 ～ 0.12

M1S 20R  － 2106
M1S 20L  － 2106
M1S 20R ＊ 2108
M1S 20L ＊ 2108

57.0 113.9 166.4 209.9 248.9 284.0 305.6 9.1 18.3 27.0 34.3 41.0 47.3 51.3 0.05 ～ 0.12
M1S25R  － 2306
M1S25L  － 2306

84.0 168.0 222.5 279.2 329.7 395.6 428.5 16.1 32.5 49.1 58.7 69.9 80.3 87.7 0.05 ～ 0.12
M1S 30R － 2610
M1S 30L － 2610

123.2 246.4 348.1 435.2 512.0 580.3 628.6 16.7 33.9 48.4 61.1 72.8 83.6 91.3 0.05 ～ 0.12
M1.5S 20R － 2810
M1.5S 20L  － 2810

187.5 365.2 504.4 623.1 725.6 847.8 928.3 30.9 61.0 85.4 107.1 126.8 150.5 166.5 0.05 ～ 0.12
M1.5S25R  － 3410
M1.5S25L  － 3410

286.5 539.5 735.8 899.5 1,079.8 1,262.1 1,378.5 57.1 109.2 151.4 188.7 231.0 274.0 303.9 0.05 ～ 0.12
M1.5S 30R － 3812
M1.5S 30L  － 3812

0.462
(kW)

0.851
(kW)

1.152
(kW)

1.414
(kW)

1.716
(kW)

2.001
(kW)

2.188
(kW)

0.078
(kW)

0.147
(kW)

0.203
(kW)

0.254
(kW)

0.315
(kW)

0.375
(kW)

0.416
(kW) 0.05 ～ 0.12

M2S25R － 4012
M2S25L － 4012

0.682
(kW)

1.205
(kW)

1.607
(kW)

2.040
(kW)

2.463
(kW)

2.880
(kW)

3.154
(kW)

0.140
(kW)

0.253
(kW)

0.346
(kW)

0.450
(kW)

0.557
(kW)

0.669
(kW)

0.744
(kW) 0.05 ～ 0.12

M2S 30R － 5116
M2S 30L － 5116

0.923
(kW)

1.612
(kW)

2.143
(kW)

2.742
(kW)

3.306
(kW)

3.873
(kW)

4.238
(kW)

0.160
(kW)

0.286
(kW)

0.391
(kW)

0.513
(kW)

0.635
(kW)

0.764
(kW)

0.849
(kW) 0.06 ～ 0.15

M2.5S25R － 5016
M2.5S25L － 5016

1.557
(kW)

2.657
(kW)

3.615
(kW)

4.615
(kW)

5.591
(kW)

6.530
(kW)

-
(kW)

0.276
(kW)

0.485
(kW)

0.681
(kW)

0.896
(kW)

1.122
(kW)

1.346
(kW)

-
(kW) 0.06 ～ 0.15

M3S25R － 6020
M3S25L － 6020

A

b
lh

la

lw

ddds dh d dal

図１(歯先面取り図)

2D・3D CAD

M スパイラルマイタ (S45C)
モジュール   0.8/1/1.5/2/2.5/3 歯数比 1 : 1
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単位：ｍｍ
精度 材質 圧力角 ねじれ角 熱処理 歯面硬度 表面処理 バックラッシ①

JIS B 1704  4 級 S45C 20 度 35 度 歯部高周波 HRC47 ～ 53 黒染め 表を参照
★許容伝達動力表は Lねじれギヤが入力側であることを前提にした数値です。
★本許容伝達動力表のテーブルは JGMAの式を採用しております。単位換算方法は参考資料 P. 20 をご確認願います。
★歯先円直径 da の (　) 内の数値は理論値です。実際の最大外径はこの数値から軸心と平行に面取りした後の数値となります。（図１参照）
①同品種、同材質、一対の噛合い時の理論値です。

商   品   記   号
歯数比

u

歯　数

z

基準円
直　径

d

歯先円
直　径

da

組　立
距　離

A

穴　径

dd(H8H8)

ハ　ブ
外　径

dh

ハ　ブ
長　さ

lh

穴長さ

l

全　長

lw

端面から
歯先の距離

la

歯　幅

b

歯先角
　

a

ザグリ径
（参考値）

ds

重　量

W(g)

M1S25R － 2306HB

1：1

25 25 26.3 23  6 20 8 13 14.58 11.15 5.30 49° 47’ 15.01 32.9

M1S25L － 2306HB 25 25 26.3 23  6 20 8 13 14.58 11.15 5.30 49° 47’ 15.01 32.9

M1.5S25R － 3410HB 25 37.5 39.38 34 10 30 11.5 19 21.10 16.19 7.5 49° 12’ 23.79 105.7

M1.5S25L － 3410HB 25 37.5 39.38 34 10 30 11.5 19 21.10 16.19 7.5 49° 12’ 23.79 105.7

M2S25R － 4012HB 25 50 ( 52.53)

51.33 40 12 42 11 21 23.13 16.27 10.5 49° 21’ 32.3 224.9

M2S25L － 4012HB 25 50 ( 52.53)

51.33 40 12 42 11 21 23.13 16.27 10.5 49° 21’ 32.3 224.9

M2.5S25R － 5016HB 25 62.5 ( 65.69)

64.16 50 16 52 13.5 27 29.14 20.35 13.5 49° 30’ 40.82 437.6

M2.5S25L － 5016HB 25 62.5 ( 65.69)

64.16 50 16 52 13.5 27 29.14 20.35 13.5 49° 30’ 40.82 437.6

M3S25R － 6020HB 25 75 ( 78.66)

77.0 60 20 65 17.5 32 35.06 24.33 16.2 48° 37’ 48.18 777.6

M3S25L － 6020HB 25 75
( 78.66)

77.0 60 20 65 17.5 32 35.06 24.33 16.2 48° 37’ 48.18 777.6

M焼入・黒染 スパイラルマイタ (S45C)
モジュール   1/1.5/2/2.5/3 歯数比 1 : 1

219

目
次

イ
ン
フ
ォ
メ
ー
シ
ョ
ン

ギ
ヤ
ボ
ッ
ク
ス

ノ
ー
バ
ッ
ク
ラ
ッ
シ
ギ
ヤ

平
歯
車

ラ
ッ
ク

ヘ
リ
カ
ル
・
ス
ク
リ
ュ
ー
ギ
ヤ

マ
イ
タ
ギ
ヤ

ベ
ベ
ル
ギ
ヤ

ウ
ォ
ー
ム
、
ウ
ォ
ー
ム
ホ
イ
ー
ル

参
考
資
料

A

b
lh

la

lw

dd dh d dalds

回転速度別許容伝達動力表　曲げ強さ（単位：W） 回転速度別許容伝達動力表　歯面強さ（単位：W） バックラッシ
（単位：mm) 商   品   記   号

300
rpm

600
rpm

900
rpm

1,200
rpm

1,500
rpm

1,800
rpm

2,000
rpm

300
rpm

600
rpm

900
rpm

1,200
rpm

1,500
rpm

1,800
rpm

2,000
rpm

49.7 99.4 145.6 184.4 219.6 251.7 271.4 24.9 51.3 76.5 98.1 118.0 136.3 147.7 0.05 ～ 0.12
M1S 25R－ 2306HB
M1S 25L－ 2306HB

163.6 319.4 444.2 552.1 646.4 756.7 829.3 83.8 168.7 238.9 300.7 355.5 419.4 461.9 0.05 ～ 0.12
M1.5S 25R－ 3410HB
M1.5S 25L－ 3410HB

0.403
(Kw)

0.748
(Kw)

1.021
(Kw)

1.261
(Kw)

1.533
(Kw)

1.791
(Kw) - 0.210

(Kw)
0.403
(Kw)

0.559
(Kw)

0.699
(Kw)

0.859
(Kw)

1.011
(Kw) - 0.05 ～ 0.12

M2S 25R－ 4012HB
M2S 25L－ 4012HB

0.805
(Kw)

1.423
(Kw)

1.909
(Kw)

2.449
(Kw)

2.961
(Kw) - - 0.427

(Kw)
0.778
(Kw)

1.062
(Kw)

1.380
(Kw)

1.685
(Kw) - - 0.06 ～ 0.15

M2.5S 25R－ 5016HB
M2.5S 25L－ 5016HB

1.362
(Kw)

2.354
(Kw)

3.226
(Kw)

4.131
(Kw) - - - 0.732

(Kw)
1.305
(Kw)

1.820
(Kw)

2.360
(Kw) - - - 0.06 ～ 0.15

M3S 25R－ 6020HB
M3S 25L－ 6020HB

A

b
lh

la

lw

ddds dh d dal

図１(歯先面取り図)

2D・3D CAD

M焼入・黒染 スパイラルマイタ (S45C)
モジュール   1/1.5/2/2.5/3 歯数比 1 : 1
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A

b
lh

la

lw

ddds dh d dal

2-M (120°)ls

120°

単位：ｍｍ
精度 材質 圧力角 ねじれ角 熱処理 歯面硬度 バックラッシ①

JIS B 1704  4 級 S45C 20 度 35 度 歯部高周波 HRC47 ～ 53 表を参照
★表面処理は行っておりません。
★許容伝達動力表は Lねじれギヤが入力側であることを前提にした数値です。
★本許容伝達動力表のテーブルは JGMAの式を採用しております。単位換算方法は参考資料 P. 20 をご確認願います。
★【＊】にはねじ穴が 2カ所、セットスクリュー 2個付属。【#】にはキー溝・キー材とねじ穴・セットスクリューが付いています。
★歯先円直径 da の (　) 内の数値は理論値です。実際の最大外径はこの数値から軸心と平行に面取りした後の数値となります。（図１参照）
①同品種、同材質、一対の噛合い時の理論値です。

商   品   記   号
歯数比

u

歯　数

z

基準円
直　径

d

歯先円
直　径

da

組　立
距　離

A

穴　径

dd(H8H8)

ハ　ブ
外　径

dh

ハ　ブ
長　さ

lh

穴長さ

l

全　長

lw

端面から
歯先の距離

la

歯　幅

b

キ ー
み ぞ

b2 × t2

ね　じ 歯先角
　

a

ザグリ径
（参考値）

ds

重　量

W(g)M ls

M1S25R － 2306H

1：1

25 25 26.3 23  6 20 8 13 14.58 11.15 5.30 - - - 49° 47’ 15.01 32.9

M1S25L － 2306H 25 25 26.3 23  6 20 8 13 14.58 11.15 5.30 - - - 49° 47’ 15.01 32.9

M1S 30R ＊ 2610H 30 30 31.09 26 10 22 9 14.5 15.67 11.54 6.2 - 2-M5 4.5 48° 21’ 19.4 41.5

M1S 30L ＊ 2610H 30 30 31.09 26 10 22 9 14.5 15.67 11.54 6.2 - 2-M5 4.5 48° 21’ 19.4 41.5

M1.5S 20R－ 2810H 20 30 31.85 28 10 24 10 16.5 18.44 13.93 7 - - - 50° 5’ 17.2 54.7 

M1.5S 20L－ 2810H 20 30 31.85 28 10 24 10 16.5 18.44 13.93 7 - - - 50° 5’ 17.2 54.7 

M1.5S 20R＃ 2812H 20 30 31.85 28 12 24 10 16.5 18.44 13.93 7 4 × 1.8 2-M4 5 50° 5’ 17.2 49.1 

M1.5S 20L＃ 2812H 20 30 31.85 28 12 24 10 16.5 18.44 13.93 7 4 × 1.8 2-M4 5 50° 5’ 17.2 49.1 

M1.5S25R － 3410H 25 37.5 39.38 34 10 30 11.5 19 21.10 16.19 7.5 - - - 49° 12’ 23.79 105.7

M1.5S25L － 3410H 25 37.5 39.38 34 10 30 11.5 19 21.10 16.19 7.5 - - - 49° 12’ 23.79 105.7

M1.5S 30R－ 3812H 30 45 46.79 38 12 33 12 21 22.64 16.4 9.3 - - - 47° 54’ 29.7 152.0 

M1.5S 30L－ 3812H 30 45 46.79 38 12 33 12 21 22.64 16.4 9.3 - - - 47° 54’ 29.7 152.0 

これから下の重量はすべて kg単位の数値になります

M2S 20R － 3712H

1：1

20 40 ( 42.28)

40.8 37 12 34 14 21 24.16 18.14 9 - - - 48° 3’ 22.5 0.14

M2S 20L － 3712H 20 40 ( 42.28)

40.8 37 12 34 14 21 24.16 18.14 9 - - - 48° 3’ 22.5 0.14

M2S 20R ＃ 3715H 20 40 ( 42.28)

40.8 37 15 34 14 21 24.16 18.14 9 5 × 2.3 2-M5 7 48° 3’ 22.5 0.13

M2S 20L ＃ 3715H 20 40 ( 42.28)

40.8 37 15 34 14 21 24.16 18.14 9 5 × 2.3 2-M5 7 48° 3’ 22.5 0.13

M2S 20R － 2812H 20 40 ( 42.28)

40.8 28 12 34 5 12 15.16 9.14 9 - - - 48° 3’ 22.5 0.09

M2S 20L － 2812H 20 40 ( 42.28)

40.8 28 12 34 5 12 15.16 9.14 9 - - - 48° 3’ 22.5 0.09

M2S25R － 4012H 25 50 ( 52.53)

51.33 40 12 42 11 21 23.13 16.27 10.5 - - - 49° 21’ 32.3 0.23

M2S25L － 4012H 25 50 ( 52.53)

51.33 40 12 42 11 21 23.13 16.27 10.5 - - - 49° 21’ 32.3 0.23

M2S 30R － 5116H 30 60 ( 62.42)

60.94 51 16 44 17 28 30.53 22.21 12.4 - - - 47° 54’ 38.9 0.36

M2S 30L － 5116H 30 60 ( 62.42)

60.94 51 16 44 17 28 30.53 22.21 12.4 - - - 47° 54’ 38.9 0.36

M2.5S 20R － 4814H 20 50 ( 53.02)

51.14 48 14 42 19 28 31.77 24.51 11.1 - - - 49° 20’ 28.6 0.30

M2.5S 20L － 4814H 20 50 ( 53.02)

51.14 48 14 42 19 28 31.77 24.51 11.1 - - - 49° 20’ 28.6 0.30

M2.5S 20R ＃ 4820H 20 50 ( 53.02)

51.14 48 20 42 19 28 31.77 24.51 11.1 6 × 2.8 2-M5 9.5 49° 20’ 28.6 0.26

M2.5S 20L ＃ 4820H 20 50 ( 53.02)

51.14 48 20 42 19 28 31.77 24.51 11.1 6 × 2.8 2-M5 9.5 49° 20’ 28.6 0.26

M2.5S25R － 5016H 25 62.5 ( 65.69)

64.16 50 16 52 13.5 27 29.14 20.35 13.5 - - - 49° 30’ 40.82 0.44

M2.5S25L － 5016H 25 62.5 ( 65.69)

64.16 50 16 52 13.5 27 29.14 20.35 13.5 - - - 49° 30’ 40.82 0.44

M2.5S 30R － 6318H 30 75 ( 78.05)

76.2 63 18 55 20 34.5 37.07 27.03 15 - - - 48° 3’ 50.6 0.71

M2.5S 30L － 6318H 30 75 ( 78.05)

76.2 63 18 55 20 34.5 37.07 27.03 15 - - - 48° 3’ 50.6 0.71

M3S 20R － 5816H 20 60 ( 63.66)

61.39 58 16 50 23 35 38.95 29.83 14 - - - 49° 30’ 34.4 0.52

M3S 20L － 5816H 20 60 ( 63.66)

61.39 58 16 50 23 35 38.95 29.83 14 - - - 49° 30’ 34.4 0.52

M3S25R － 6020H 25 75 ( 78.66)

77.0 60 20 65 17.5 32 35.06 24.33 16.2 - - - 48° 37’ 48.18 0.78

M3S25L － 6020H 25 75 ( 78.66)

77.0 60 20 65 17.5 32 35.06 24.33 16.2 - - - 48° 37’ 48.18 0.78

M3S 30R － 7522H 30 90 ( 93.46)

91.28 75 22 66 24 40 44.38 31.73 18.6 - - - 47° 11’ 57.4 1.19

M3S 30L － 7522H 30 90 ( 93.46)

91.28 75 22 66 24 40 44.38 31.73 18.6 - - - 47° 11’ 57.4 1.19

M焼入 スパイラルマイタ (S45C)
モジュール   1/1.5/2/2.5/3 歯数比 1 : 1
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A

b
lh

la

lw

dd dh d dalds

b2

t2

ls 2-M (120°)

120°

回転速度別許容伝達動力表　曲げ強さ（単位：W） 回転速度別許容伝達動力表　歯面強さ（単位：W） バックラッシ
（単位：mm) 商   品   記   号

300
rpm

600
rpm

900
rpm

1,200
rpm

1,500
rpm

1,800
rpm

2,000
rpm

300
rpm

600
rpm

900
rpm

1,200
rpm

1,500
rpm

1,800
rpm

2,000
rpm

49.7 99.4 145.6 184.4 219.6 251.7 271.4 24.9 51.3 76.5 98.1 118.0 136.3 147.7 0.05 ～ 0.12
M1S25R－ 2306H
M1S25L－ 2306H

73.3 146.6 198.1 254.5 298.5 348.7 387.5 43.6 90.0 130.7 167.2 200.4 230.8 250.8 0.05 ～ 0.12
M1S 30R ＊ 2610H
M1S 30L ＊ 2610H

107.5 215.1 306.9 387.5 460.0 525.5 568.4 45.5 93.8 136.2 174.2 208.8 240.5 261.4 0.05 ～ 0.12

M1.5S 20R － 2810H
M1.5S 20L － 2810H
M1.5S 20R ＃ 2812H
M1.5S 20L ＃ 2812H

163.6 319.4 444.2 552.1 646.4 756.7 829.3 83.8 168.7 238.9 300.7 355.5 419.4 461.9 0.05 ～ 0.12
M1.5S25R － 3410H
M1.5S25L － 3410H

250.1 475.6 658.2 814.5 966.1 1,108.9 1,197.3 152.8 299.7 422.1 529.0 633.7 733.1 795.3 0.05 ～ 0.12
M1.5S 30R － 3812H
M1.5S 30L － 3812H

これから下はすべて kw単位の数値になります

0.251 0.488 0.680 0.847 0.998 1.150 1.245 0.108 0.216 0.307 0.387 0.460 0.535 0.581 0.05 ～ 0.12

M2S 20R  － 3712H
M2S 20L － 3712H
M2S 20R ＃ 3715H
M2S 20L ＃ 3715H

0.251 0.488 0.680 0.847 0.998 1.150 1.245 0.108 0.216 0.307 0.387 0.460 0.535 0.581 0.05 ～ 0.12
M2S 20R － 2812H
M2S 20L － 2812H

0.403 0.748 1.021 1.261 1.533 1.791 - 0.210 0.403 0.559 0.699 0.859 1.011 - 0.05 ～ 0.12
M2S25R － 4012H
M2S25L － 4012H

0.596 1.073 1.455 1.814 2.139 - - 0.371 0.690 0.952 1.202 1.432 - - 0.05 ～ 0.12
M2S 30R － 5116H
M2S 30L － 5116H

0.491 0.916 1.259 1.556 1.850 2.115 - 0.214 0.411 0.576 0.721 0.865 0.997 - 0.06 ～ 0.15

M2.5S 20R － 4814H
M2.5S 20L － 4814H
M2.5S 20R ＃ 4820H
M2.5S 20L ＃ 4820H

0.805 1.423 1.909 2.449 2.961 - - 0.427 0.778 1.062 1.380 1.685 - - 0.06 ～ 0.15
M2.5S25R － 5016H
M2.5S25L － 5016H

1.117 1.953 2.647 3.281 - - - 0.709 1.278 1.763 2.213 - - - 0.06 ～ 0.15
M2.5S 30R － 6318H
M2.5S 30L  － 6318H

0.878 1.582 2.146 2.674 3.155 - - 0.387 0.719 0.993 1.253 1.493 - - 0.06 ～ 0.15
M3S 20R － 5816H
M3S 20L － 5816H

1.362 2.354 3.226 4.131 - - - 0.732 1.305 1.820 2.360 - - - 0.06 ～ 0.15
M3S25R － 6020H
M3S25L － 6020H

1.922 3.291 4.481 - - - - 1.237 2.184 3.026 - - - - 0.06 ～ 0.15
M3S 30R － 7522H
M3S 30L － 7522H

A

b
lh

la

lw

ddds dh d dal

図１(歯先面取り図)

2D・3D CAD

M焼入 スパイラルマイタ (S45C)
モジュール   1/1.5/2/2.5/3 歯数比 1 : 1
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商   品   記   号
歯数比

u

モジュール

m

基準円
直　径

d

歯先円
直　径

da

組　立
距　離

A

穴　径

dd(H7H7)

ハ　ブ
外　径

dh

ハ　ブ
長　さ

lh

穴長さ

l

全　長

lw

端面から
歯先の距離

la

歯　幅

b

キ ー
み ぞ

b2 × t2

ね　じ 歯先角
　

a

重　量

W(g)M ls
MGH R ＋ 8

1：1

1 20 21.12 20  8 16 8 12 13.43 10.56  4.5 - M4 4 50° 31’ 16.0
MGH L ＋ 8 1 20 21.12 20  8 16 8 12 13.43 10.56  4.5 - M4 4 50° 31’ 16.0
MGH R ＋ 10 1.25 25 26.42 25  10 20 10 15.5 17.13 13.21  6 - M4 5 49° 22’ 32.0
MGH L ＋ 10 1.25 25 26.42 25  10 20 10 15.5 17.13 13.21  6 - M4 5 49° 22’ 32.0
MGH R ＝ 12 1.5 30 31.85 30  12 24 12 18.5 20.44 15.93  7 4× 1.8 M5 6 50° 5’ 54.9
MGH L ＝ 12 1.5 30 31.85 30  12 24 12 18.5 20.44 15.93  7 4× 1.8 M5 6 50° 5’ 54.9

MGH R ＝ 14 2 40 ( 42.28)

40.88 40  14 32 16 24 27.16 21.14  9 5× 2.3 M5 8 48° 3’ 137.6

MGH L ＝ 14 2 40 ( 42.28)

40.88 40  14 32 16 24 27.16 21.14  9 5× 2.3 M5 8 48° 3’ 137.6

単位：ｍｍ
精度 材質 圧力角 ねじれ角 熱処理 歯面硬度 バックラッシ① 全歯車歯数

JIS B 1704  4 級 S45C 20 度 35 度 歯部高周波 HRC47 ～ 53 表を参照 20
★ 表面処理は行っておりません。
★許容伝達動力表は Lねじれギヤが入力側であることを前提にした数値です。
★ 本許容伝達動力表のテーブルは JGMAの式を採用しております。単位換算方法は参考資料 P. 20 をご確認願います。
★ 歯先円直径 da の (　) 内の数値は理論値です。実際の最大外径はこの数値から軸心と平行に面取りした後の数値となります。
★  MGHシリーズは歯部高周波焼入、穴研削仕上げ、キー材とセットスクリューが付いています。追加工せずにご使用頂ける完成品です。
★ 【+】にはねじ穴・セットスクリュー ,【＝】にはキー溝・キー材が付いています。
①同品種、同材質、一対の噛合い時の理論値です。

スパイラルマイタ (S45C)
モジュール   1/1.25/1.5/2 歯数比 1 : 1MGH焼入・穴研削
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回転速度別許容伝達動力表　曲げ強さ（単位：kW） 回転速度別許容伝達動力表　歯面強さ（単位：kW） バックラッシ
（単位：mm) 商   品   記   号

300
rpm

600
rpm

900
rpm

1,200
rpm

1,500
rpm

1,800
rpm

2,000
rpm

300
rpm

600
rpm

900
rpm

1,200
rpm

1,500
rpm

1,800
rpm

2,000
rpm

0.030 0.061 0.091 0.118 0.142 0.164 0.179 0.012 0.026 0.040 0.052 0.063 0.074 0.081 0.05 ～ 0.12
MGH R ＋ 8
MGH L ＋ 8

0.062 0.125 0.184 0.234 0.280 0.322 0.348 0.026 0.054 0.081 0.104 0.126 0.146 0.158 0.05 ～ 0.12
MGH R ＋ 10
MGH L ＋ 10

0.107 0.215 0.297 0.387 0.460 0.525 0.568 0.045 0.093 0.136 0.174 0.208 0.240 0.261 0.05 ～ 0.12
MGH R ＝ 12
MGH L ＝ 12

0.251 0.488 0.680 0.847 0.998 1.150 1.245 0.108 0.216 0.307 0.387 0.460 0.535 0.581 0.05 ～ 0.12
MGH R ＝ 14
MGH L ＝ 14

A

b
Mlh

ls

la

lw

ddG dh d da

l

b2

t2

スパイラルマイタ (S45C)
モジュール   1/1.25/1.5/2 歯数比 1 : 1MGH焼入・穴研削

2D・3D CAD
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ストレートマイタ (SUS304)
モジュール   0.8/1/1.5/2 歯数比 1 : 1ML簡易ロック

商   品   記   号
歯数比

u

歯　数

z

基準円
直　径

d

歯先円
直　径

da

組　立
距　離

A

穴　径

dd(H7H7)

ハ　ブ
外　径

dh

ハ　ブ
長　さ

lh

穴長さ

l

全　長

lw

端面から
歯先の距離

la

歯　幅

b

ね　じ 歯先角
　

a

ザグリ径
（参考値）

ds

重　量

W(g)M ls

ML1S 20 － 2108N

1：1

20 20 21.41 21  8 18  10 13 14.48 11.71 4.3 M3 4 49° 3’ 11.8 19.5

ML1.5S 20 － 3010N 20 30 32.12 30  10 24  12 18.5 20.38 16.06 6.8 M4 5 49° 3’ 17.7 54.6

ML1.5S 25 － 3412N 25 37.5 39.62 34  12 30  12.5 19 21.11 16.31 7.5 M5 5.5 48° 51’ 23.8 93.4

ML2S 20 － 3715N 20 40 41.32 37  15 34  14 21 23.85 18.41 8.5 M5 6 49° 3’ 23.9 119.2

ML2.5S 20 － 4820N 20 50 51.66 48  20 42  19 28 31.86 24.77 11.1 M6 7.5 49° 3’ 28.5 236.6

商   品   記   号
歯数比

u

歯　数

z

基準円
直　径

d

歯先円
直　径

da

組　立
距　離

A

穴　径

dd(H8H8)

ハ　ブ
外　径

dh

ハ　ブ
長　さ

lh

穴長さ

l

全　長

lw

端面から
歯先の距離

la

歯　幅

b

ね　じ 歯先角
　

a

ザグリ径
（参考値）

ds

重　量

W(g)M ls

ML80SU 20 － 1605

1：1

20 16 17.13 16  5 14.5  7.25 10 10.95 8.57 3.7 M2.5 3 49° 3’  9.5  10.2

ML1SU 20 － 2106 20 20 21.41 21  6 16  9 13 14.48 11.71 4.3 M3 4 49° 3’  11.8  18.6

ML1SU 30 － 2808 30 30 31.41 28  8 24  11 16.5 17.84 13.71 6.2 M4 5 47° 42’  19.4  54.3

ML1.5SU 20 － 3010 20 30 32.12 30  10 24  12 18.5 20.38 16.06 6.8 M4 5 49° 3’  17.7  57.3

ML1.5SU 25 － 3412 25 37.5 39.62 34  12 30  12.5 19 21.11 16.31 7.5 M5 5.5 48° 51’  23.8  94.0

ML2SU 20 － 3715 20 40 41.32 37  15 34  14 21 23.85 19.07 8.5 M5 6 49° 3’  23.9  121.5

単位：ｍｍ
精度 材質 圧力角 熱処理 歯面硬度 バックラッシ①

JIS B 1704  3 級 S45C 20 度 ー ー 表を参照
★表面処理は行っておりません。締付けねじは本体に付いております。
★本許容伝達動力表のテーブルは JGMAの式を採用しております。単位換算方法は参考資料P. 20 をご確認願います。
★本商品は締付けねじを締めることで摩擦力により軸と締結しますので、軸を傷つけることを避けられます。
①同品種、同材質、一対の噛合い時の理論値です。

単位：ｍｍ
精度 材質 圧力角 熱処理 歯面硬度 バックラッシ①

JIS B 1704  4 級 SUS304 20 度 ー ー 表を参照
★表面処理は行っておりません。締付けねじは本体に付いております。
★本許容伝達動力表のテーブルは JGMAの式を採用しております。単位換算方法は参考資料P. 20 をご確認願います。
★本商品は締付けねじを締めることで摩擦力により軸と締結しますので、軸を傷つけることを避けられます。
①同品種、同材質、一対の噛合い時の理論値です。

新商品
( 旧 )ML シリーズ (S45C) タイプの
後継機種ML-N シリーズです。

ML簡易ロック ストレートマイタ (S45C)
モジュール   1/1.5/2/2.5 歯数比 1 : 1
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ストレートマイタ (SUS304)
モジュール   0.8/1/1.5/2 歯数比 1 : 1ML簡易ロック

A

b
lh

ls
la

lw

ddds dh d da

l

M

A

b
lh

ls
la

lw

ddds dh d da

l

M

回転速度別許容伝達動力表　曲げ強さ（単位：W） ねじの推奨締め付け
トルク

（単位：N・m）
推奨相手歯車（KG商品） バックラッシ

（単位：mm) 商   品   記   号
10
rpm

50
rpm

100
rpm

250
rpm

500
rpm

800
rpm

1,000
rpm

1.0 5.1 10.2 25.6 51.3 82.2 102.0 1.17 M1S 20 － 2106 0.05 ～ 0.12 ML1S 20 － 2108N
3.5 17.9 35.8 89.7 179.4 277.3 332.8 2.54 M1.5S 20 － 2810 0.05 ～ 0.12 ML1.5S 20 － 3010N
5.5 27.9 55.8 139.5 279.1 414.4 493.4 5.09 M1.5S 25 － 3410 0.05 ～ 0.12 ML1.5S 25 － 3412N
8.1 40.8 81.6 204.0 405.4 597.9 710.2 5.09 M2S 20 － 3712 0.05 ～ 0.12 ML2S 20 － 3715N
16.3 81.9 163.9 409.8 786.6 1141.2 1343.2 7.84 M2.5S 20 － 4814 0.06 ～ 0.15 ML2.5S 20 － 4820N

回転速度別許容伝達動力表　曲げ強さ（単位：W） ねじの推奨締め付け
トルク

（単位：N・m）
推奨相手歯車（KG商品） バックラッシ

（単位：mm) 商   品   記   号
10
rpm

50
rpm

100
rpm

250
rpm

500
rpm

800
rpm

1,000
rpm

0.2 1.3 2.6 6.5 13.1 20.9 26.2 0.68 M80SU 20 ＊ 1605 0.02 ～ 0.08 ML80SU 20 － 1605
0.4 2.4 4.8 12.1 24.4 39.1 48.5 0.98 M1SU 20 ＊ 2106 0.05 ～ 0.12 ML1SU 20 － 2106
1.2 6.1 12.2 30.5 61.1 94.5 113.5 2.45 M1SU 30 ＊ 2608 0.05 ～ 0.12 ML1SU 30 － 2808
1.6 8.5 17.0 42.7 85.4 132.0 158.4 2.45 M1.5SU 20 － 2810 0.05 ～ 0.12 ML1.5SU 20 － 3010
2.6 13.2 26.5 66.4 132.9 197.3 234.9 3.92 M1.5SU 25 － 3410 0.05 ～ 0.12 ML1.5SU 25 － 3412
3.8 19.4 38.8 97.1 193.0 284.7 338.1 3.92 M2SU 20 － 3712 0.05 ～ 0.12 ML2SU 20 － 3715

2D・3D CAD

ML簡易ロック ストレートマイタ (S45C)
モジュール   1/1.5/2/2.5 歯数比 1 : 1



226

目
次

イ
ン
フ
ォ
メ
ー
シ
ョ
ン

ギ
ヤ
ボ
ッ
ク
ス

ノ
ー
バ
ッ
ク
ラ
ッ
シ
ギ
ヤ

平
歯
車

ラ
ッ
ク

ヘ
リ
カ
ル
・
ス
ク
リ
ュ
ー
ギ
ヤ

マ
イ
タ
ギ
ヤ

ベ
ベ
ル
ギ
ヤ

ウ
ォ
ー
ム
、
ウ
ォ
ー
ム
ホ
イ
ー
ル

参
考
資
料

商   品   記   号
歯数比

u

歯　数

z

基準円
直　径

d

歯先円
直　径

da

組　立
距　離

A

穴　径

dd(H7H7)

ハ　ブ
外　径

dh

ハ　ブ
長　さ

lh

穴長さ

l

全　長

lw

端面から
歯先の距離

la

歯　幅

b

キ ー
み ぞ

b2 × t2

ね　じ 歯先角
　

a

ザグリ径
（参考値）

ds

重　量

W(g)2-M ls

M50S 20 － 1103

1：1

20 10 10.71 11 3(H8)  8 5 7 8 6.35 2.5 - - - 49° 3’  4.9 2.7

M50S 20 ＊ 1103 20 10 10.71 11 3(H8)  8 5 7 8 6.35 2.5 - 2-M2.5 2.5 49° 3’  4.9 2.5

M50S 25 － 1204 25 12.5 13.21 12 4(H8)  11 5 7 8.11 6.10 3.0 - - - 48° 14’  6.5 5.2

M50S 25 ＊ 1204 25 12.5 13.21 12 4(H8)  11 5 7 8.11 6.10 3.0 - 2-M3 3 48° 14’  6.5 4.6

M50S 30 － 1404 30 15 15.71 14 4(H8)  12 5 8 9.21 6.85 3.5 - - - 47° 42’  8.1 7.4

M50S 30 ＊ 1404 30 15 15.71 14 4(H8)  12 5 8 9.21 6.85 3.5 - 2-M3 3 47° 42’  8.1 7.0

M80S 20 － 1605 20 16 17.13 16  5 12 6 10 11 8.57 3.7 - - - 49° 3’  9.5 8.7

M80S 20 ＊ 1605 20 16 17.13 16  5 12 6 10 11 8.57 3.7 - 2-M3 3 49° 3’  9.5 8.4

M80S 25 － 1805 25 20 21.13 18  5 16 6 10.5 11.67 8.57 4.7 - - - 48° 51’  11.7 16.8

M1S 20 － 2106 20 20 21.41 21  6 16 9 13 14.53 11.71 4.3 - - - 49° 3’ 11.8 19.7 

M1S 20 ＊ 2106 20 20 21.41 21  6 16 9 13 14.53 11.71 4.3 - 2-M4 4.5 49° 3’ 11.8 18.9

M1S 20 ＊ 2108 20 20 21.41 21  8 16 9 13 14.53 11.71 4.3 - 2-M4 4.5 49° 3’ 11.8 16.9 

M1S 20 － 1406 20 20 21.41 14  6 16 2 6 7.53 4.71 4.3 - - - 49° 3’ 11.8 10.2 

M1S 20 ＝ 1408 20 20 21.41 14  8 16 2 6 7.53 4.71 4.3 3 × 1.4 - - 49° 3’ 11.8 9.0 

M1S 25 － 2306 25 25 26.41 23  6 20 8 13 14.7 11.21 5.3 - - - 48° 51’ 15.0 33.2 

M1S 25 ＊ 2308 25 25 26.41 23  8 20 8 13 14.7 11.21 5.3 - 2-M4 4 48° 51’ 15.0 30.0 

M1S 25 ＊ 2310 25 25 26.41 23  10 20 8 13 14.7 11.21 5.3 - 2-M4 4 48° 51’ 15.0 27.3

M1S 30 － 2608 30 30 31.41 26  8 22 8.9 14.5 15.89 11.71 6.2 - - - 47° 42’ 19.4 46.4 

M1S 30 ＊ 2608 30 30 31.41 26  8 22 8.9 14.5 15.89 11.71 6.2 - 2-M5 4.5 47° 42’ 19.4 44.7

M1S 30 ＊ 2610 30 30 31.41 26  10 22 8.9 14.5 15.89 11.71 6.2 - 2-M5 4.5 47° 42’ 19.4 41.8

M1S 30 ＊ 2612 30 30 31.41 26  12 22 8.9 14.5 15.89 11.71 6.2 - 2-M5 4.5 47° 42’ 19.4 38.3

M1S 30 － 2008 30 30 31.41 20  8 22 2.9 8.5 9.89 5.71 6.2 - - - 47° 42’ 19.4 30.9 

M1.25S 20 － 2408 20 25 26.77 24  8 20 8.99 14 16 12.38 5.5 - - - 49° 3’ 14.4 33.1 

M1.25S 30 － 3210 30 37.5 39.27 32  10 28 10 17 18.85 14.13 7 - - - 47° 42’ 25.2 88.6 

M1.5S 20 － 2810 20 30 32.12 28  10 24 10 16.5 18.53 14.06 6.8 - - - 49° 3’ 17.7 54.9 

M1.5S 20 － 2110 20 30 32.12 21  10 24 3 9 11 7.06 6 - - - 49° 3’ 19.0 32.8 

M1.5S 25 － 3410 25 37.5 39.62 34  10 30 11.5 19 21.26 16.31 7.5 - - - 48° 51’ 23.7 106.5 

M1.5S 30 － 3812 30 45 47.12 38  12 33 12.34 21 22.83 16.56 9.3 - - - 47° 42’ 29.6 152.0 

これから下の重量はすべて kg単位の数値になります

M2S 20 － 3712

1：1

20 40 ( 42.83)
41.32 37 12 34 14 21 24 18.41 8.5 - - - 49° 3’ 23.9 0.14

M2S 20 － 2812 20 40 ( 42.83)
41.32 28 12 34 5 12 15 9.41 8.5 - - - 49° 3’ 23.9 0.09

M2S 25 － 4012 25 50 ( 52.83)
51.33 40 12 42 10.99 21 23.34 16.41 10.5 - - - 48° 51’ 32.3 0.23

M2S 30 － 5116 30 60 ( 62.83)
61.36 51 16 44 16.79 28 30.77 22.41 12.4 - - - 47° 42’ 38.9 0.36

M2.5S 20 － 4814 20 50 ( 53.54)
51.66 48 14 42 19 28 32.06 24.77 11.1 - - - 49° 3’ 28.5 0.30

M2.5S 20 － 3514 20 50 ( 53.54)
51.66 35 14 42 6 15 19.06 11.77 11.1 - - - 49° 3’ 28.5 0.17

M2.5S 25 － 5016 25 62.5 ( 66.04)
64.16 50 16 52 13.5 27 29.42 20.52 13.5 - - - 48° 51’ 40.8 0.44

M2.5S 30 － 6318 30 75 ( 78.54)
 76.7 63 18 55 20.5 34.5 37.71 27.27 15.5 - - - 47° 42’ 49.1 0.71

M2.5S 30 － 5016 30 75 ( 78.54)
  76.7 50 16 55 7.5 21.5 24.71 14.27 15.5 - - - 47° 42’ 49.1 0.51

M3S 20 － 5816 20 60 ( 64.24)
61.99 58 16 50 23 35 39.06 30.12 13.6 - - - 49° 3’ 35.5 0.52

M3S 20 － 4216 20 60 ( 64.24)
61.99 42 16 50 7 19 23.06 14.12 13.6 - - - 49° 3’ 35.5 0.30

M4S 20 － 7520 20 80 ( 85.66)
82.65 75 20 64 27 45 50.05 37.83 18.6 - - - 49° 3’ 47.3 1.14

M ストレートマイタ (S45C)
モジュール   0.5/0.8/1/1.25/1.5/2/2.5/3/4 歯数比 1 : 1

単位：ｍｍ
精度 材質 圧力角 熱処理 歯面硬度 バックラッシ①

JIS B 1704  3 級 S45C 20 度 ー ー 表を参照
★表面処理は行っておりません。
★ 本許容伝達動力表のテーブルは JGMAの式を採用しております。単位換算方法は参考資料P. 20 をご確認願います。
★【＊】にはねじ穴が2カ所、セットスクリューが2個付属 ,【＝】にはキー溝・キー材が付いています。
★ 歯先円直径 daの (　)内の数値は理論値です。実際の最大外径はこの数値から軸心と平行に面取りした
後の数値となります。（図１参照）
①同品種、同材質、一対の噛合い時の理論値です。 
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A

b
lh

la

lw

ddds dh d dal

2-M (120°)ls

120°

回転速度別許容伝達動力表　曲げ強さ（単位：W） 回転速度別許容伝達動力表　歯面強さ（単位：W） バックラッシ
（単位：mm) 商   品   記   号

10
rpm

100
rpm

200
rpm

400
rpm

600
rpm

800
rpm

1,000
rpm

10
rpm

100
rpm

200
rpm

400
rpm

600
rpm

800
rpm

1,000
rpm

0.1 1.5 3.1 6.2 9.3 12.4 15.5 - - - - - - - 0.02 ～ 0.08
M50S 20 － 1103
M50S 20 ＊ 1103

0.2 2.5 5.0 10.0 15.0 20.1 25.1 - - - - - - - 0.02 ～ 0.08
M50S 25 － 1204
M50S 25 ＊ 1204

0.3 3.8 7.6 15.2 22.9 30.5 38.1 - - - - - - - 0.02 ～ 0.08
M50S 30 － 1404
M50S 30 ＊ 1404

0.6 6.0 12.1 24.2 36.3 48.4 60.6 - - - - - - - 0.02 ～ 0.08
M80S 20 － 1605
M80S 20 ＊ 1605

1.0 10.3 20.6 41.3 61.9 82.6 103.3 - - - - - - - 0.02 ～ 0.08 M80S 25 － 1805

1.0 10.5 21.2 42.3 63.5 84.7 104.7 - - - - - - - 0.05 ～ 0.12

M1S 20 － 2106
M1S 20 ＊ 2106
M1S 20 ＊ 2108

1.0 10.5 21.2 42.3 63.5 84.7 104.7 - - - - - - - 0.05 ～ 0.12
M1S 20 － 1406
M1S 20 ＝ 1408

1.7 17.5 35.0 70.0 105.0 139.9 169.1 - - - - - - - 0.05 ～ 0.12

M1S 25 － 2306
M1S 25 ＊ 2308
M1S 25 ＊ 2310

2.6 26.2 52.4 104.7 157.2 202.7 241.9 - - - - - - - 0.05 ～ 0.12

M1S 30 － 2608
M1S 30 ＊ 2608
M1S 30 ＊ 2610
M1S 30 ＊ 2612

2.6 26.2 52.4 104.7 157.2 202.7 241.9 - - - - - - - 0.05 ～ 0.12 M1S 30 － 2008
2.0 20.9 41.9 83.9 125.9 167.1 206.7 - - - - - - - 0.05 ～ 0.12 M1.25S 20 － 2408
4.6 46.9 93.9 187.7 274.3 347.8 414.3 - - - - - - - 0.05 ～ 0.12 M1.25S 30 － 3210
3.7 37.1 74.4 148.9 223.3 287.6 344.7 0.2 2.8 5.7 11.7 18.1 23.4 27.6 0.05 ～ 0.12 M1.5S 20 － 2810
3.3 33.5 67.0 134.1 201.1 259.2 310.8 0.2 2.6 5.3 10.6 15.5 20.8 25.1 0.05 ～ 0.12 M1.5S 20 － 2110
5.6 56.5 113.1 226.3 331.5 419.3 499.1 0.5 5.1 10.5 21.3 31.4 40.2 48.4 0.05 ～ 0.12 M1.5S 25 － 3410
8.8 88.3 176.7 353.5 501.8 630.0 744.7 0.9 9.5 19.1 38.7 55.6 70.7 84.4 0.05 ～ 0.12 M1.5S 30 － 3812

これから下はすべて kw単位の数値になります

0.008 0.083 0.167 0.334 0.484 0.611 0.726 0.0006 0.006 0.013 0.027 0.040 0.051 0.061 0.05 ～ 0.12 M2S 20 － 3712
0.008 0.083 0.167 0.334 0.484 0.611 0.726 0.0006 0.006 0.013 0.027 0.040 0.051 0.061 0.05 ～ 0.12 M2S 20 － 2812
0.013 0.139 0.279 0.554 0.777 0.971 1.143 0.001 0.013 0.026 0.054 0.076 0.097 0.115 0.05 ～ 0.12 M2S 25 － 4012
0.020 0.209 0.418 0.809 1.121 1.388 1.637 0.002 0.023 0.047 0.092 0.129 0.163 0.195 0.05 ～ 0.12 M2S 30 － 5116
0.016 0.169 0.338 0.672 0.941 1.177 1.385 0.001 0.013 0.028 0.056 0.080 0.101 0.121 0.06 ～ 0.15 M2.5S 20 － 4814
0.016 0.169 0.338 0.672 0.941 1.177 1.385 0.001 0.013 0.028 0.056 0.080 0.101 0.121 0.06 ～ 0.15 M2.5S 20 － 3514
0.027 0.279 0.558 1.069 1.480 1.829 2.171 0.002 0.027 0.055 0.107 0.150 0.189 0.229 0.06 ～ 0.15 M2.5S 25 － 5016
0.040 0.408 0.817 1.517 2.070 2.557 3.109 0.004 0.046 0.094 0.177 0.247 0.312 0.387 0.06 ～ 0.15 M2.5S 30 － 6318
0.040 0.408 0.817 1.517 2.070 2.557 3.109 0.004 0.046 0.094 0.177 0.247 0.312 0.387 0.06 ～ 0.15 M2.5S 30 － 5016
0.029 0.297 0.594 1.148 1.591 1.971 2.323 0.002 0.025 0.050 0.098 0.139 0.175 0.209 0.06 ～ 0.15 M3S 20 － 5816
0.029 0.297 0.594 1.148 1.591 1.971 2.323 0.002 0.025 0.050 0.098 0.139 0.175 0.209 0.06 ～ 0.15 M3S 20 － 4216
0.071 0.719 1.438 2.634 3.577 4.465 5.421 0.006 0.062 0.126 0.236 0.327 0.418 0.516 0.06 ～ 0.15 M4S 20 － 7520

b2

t2

2D・3D CAD

M ストレートマイタ (S45C)
モジュール   0.5/0.8/1/1.25/1.5/2/2.5/3/4 歯数比 1 : 1

A

b
lh

la

lw

ddds dh d dal

図１(歯先面取り図)
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商   品   記   号
歯数比

u

歯　数

z

基準円
直　径

d

歯先円
直　径

da

組　立
距　離

A

穴　径

dd(H8H8)

ハ　ブ
外　径

dh

ハ　ブ
長　さ

lh

穴長さ

l

全　長

lw

端面から
歯先の距離

la

歯　幅

b

キ ー
み ぞ

b2 × t2

ね　じ 歯先角
　

a

ザグリ径
（参考値）

ds

重　量

W(g)2-M ls

M1.5S 20 － 2810H

1：1

20  30 32.12 28 10 24 10 16.5 18.53 14.06 6.8 - - - 49° 3’ 17.7 54.9 

M1.5S 20 ＃ 2810H 20  30 32.12 28 10 24 10 16.5 18.53 14.06 6.8 3 × 1.4 2-M4 5 49° 3’ 17.7 53.7 

M1.5S 20 ＃ 2812H 20  30 32.12 28 12 24 10 16.5 18.53 14.06 6.8 4 × 1.8 2-M4 5 49° 3’ 17.7 49.0

M1.5S 20 － 2110H 20  30 32.12 21 10 24 3 9 11 7.06 6 - - - 49° 3’ 19.0 32.8 

M1.5S 20 ＝ 2110H 20  30 32.12 21 10 24 3 9 11 7.06 6 3 × 1.4 - - 49° 3’ 19.0 32.5 

M1.5S 25 － 3410H 25  37.5 39.62 34 10 30 11.5 19 21.26 16.31 7.5 - - - 48° 51’ 23.7 106.5 

M1.5S 30 － 3812H 30  45 47.12 38 12 33 12.34 21 22.83 16.56 9.3 - - - 47° 42’ 29.6 152.0 

M1.5S 30 ＃ 3812H 30  45 47.12 38 12 33 12.34 21 22.83 16.56 9.3 4 × 1.8 2-M4 6.5 47° 42’ 29.6 150.1 

M1.5S 30 ＃ 3815H 30  45 47.12 38 15 33 12.34 21 22.83 16.56 9.3 5 × 2.3 2-M4 6.5 47° 42’ 29.6 139.0 

これから下の重量はすべて kg単位の数値になります。

M2S 20 － 3712H

1：1

20  40 ( 42.83)

41.32 37 12 34 14 21 24 18.41 8.5 - - - 49° 3’ 23.9 0.14 

M2S 20 ＃ 3712H 20  40 ( 42.83)

41.32 37 12 34 14 21 24 18.41 8.5 4 × 1.8 2-M5 7 49° 3’ 23.9 0.14 

M2S 20 ＃ 3715H 20  40 ( 42.83)

41.32 37 15 34 14 21 24 18.41 8.5 5 × 2.3 2-M5 7 49° 3’ 23.9 0.13 

M2S 20 － 2812H 20  40 ( 42.83)

41.32 28 12 34 5 12 15 9.41 8.5 - - - 49° 3’ 23.9 0.085 

M2S 20 ＝ 2812H 20  40 ( 42.83)

41.32 28 12 34 5 12 15 9.41 8.5 4 × 1.8 - - 49° 3’ 23.9 0.084 

M2S 20 ＝ 2816H 20  40 ( 42.83)

41.32 28 16 34  5 12 15 9.41 8.5 5 × 2.3 - - 49° 3’ 23.9 0.076 

M2S 25 － 4012H 25  50 ( 52.83)

51.33 40 12 42  10.99 21 23.34 16.41 10.5 - - - 48° 51’ 32.3 0.23 

M2S 30 － 5116H 30  60 ( 62.83)

61.36 51 16 44 16.79 28 30.77 22.41 12.4 - - - 47° 42’ 38.9 0.36 

M2S 30 ＃ 5120H 30  60 ( 62.83)

61.36 51 20 44 16.79 28 30.77 22.41 12.4 6 × 2.8 2-M5 8.5 47° 42’ 38.9 0.33 

M2.5S 20 － 4814H 20  50 ( 53.54)

51.66 48 14 42  19 28 32.06 24.77 11.1 - - - 49° 3’ 28.5 0.29 

M2.5S 20 ＃ 4815H 20  50 ( 53.54)

51.66 48 15 42  19 28 32.06 24.77 11.1 5 × 2.3 2-M5 9.5 49° 3’ 28.5 0.29 

M2.5S 20 ＃ 4816H 20  50 ( 53.54)

51.66 48 16 42  19 28 32.06 24.77 11.1 5 × 2.3 2-M5 9.5 49° 3’ 28.5 0.28 

M2.5S 20 ＃ 4818H 20  50 ( 53.54)

51.66 48 18 42  19 28 32.06 24.77 11.1 6 × 2.8 2-M5 9.5 49° 3’ 28.5 0.27 

M2.5S 20 ＃ 4820H 20  50 ( 53.54)

51.66 48 20 42  19 28 32.06 24.77 11.1 6 × 2.8 2-M5 9.5 49° 3’ 28.5 0.25 

M2.5S 20 － 3514H 20  50 ( 53.54)

51.66 35 14 42  6 15 19.06 11.77 11.1 - - - 49° 3’ 28.5 0.17 

M2.5S 20 ＝ 3515H 20  50 ( 53.54)

51.66 35 15 42  6 15 19.06 11.77 11.1 5 × 2.3 - - 49° 3’ 28.5 0.16 

M2.5S 20 ＝ 3518H 20  50 ( 53.54)

51.66 35 18 42  6 15 19.06 11.77 11.1 6 × 2.8 - - 49° 3’ 28.5 0.16 

M2.5S 20 ＝ 3520H 20  50 ( 53.54)

51.66 35 20 42  6 15 19.06 11.77 11.1 6 × 2.8 - - 49° 3’ 28.5 0.15 

M2.5S 25 － 5016H 25  62.5 ( 66.04)

64.16 50 16 52  13.5 27 29.42 20.52 13.5 - - - 48° 51’ 40.8 0.44 

M2.5S 30 － 6318H 30  75 ( 78.54)

76.7 63 18 55  20.5 34.5 37.71 27.27 15.5 - - - 47° 42’ 49.1 0.71 

M2.5S 30 － 5016H 30  75 ( 78.54)

76.7 50 16 55  7.5 21.5 24.71 14.27 15.5 - - - 47° 42’ 49.1 0.50 

M3S 20 － 5816H

1：1

20  60 ( 64.24)

61.99 58 16 50 23 35 39.06 30.12 13.6 - - - 49° 3’ 35.5 0.52

M3S 20 ＃ 5820H 20  60 ( 64.24)

61.99 58 20 50 23 35 39.06 30.12 13.6 6 × 2.8 2-M6 11.5 49° 3’ 35.5 0.49

M3S 20 ＃ 5825H 20  60 ( 64.24)

61.99 58 25 50 23 35 39.06 30.12 13.6 8 × 3.3 2-M6 11.5 49° 3’ 35.5 0.43

M3S 20 ＝ 4220H 20  60 ( 64.24)

61.99 42 20 50 7 19 23.06 14.12 13.6 6 × 2.8 - - 49° 3’ 35.5 0.28

M3S 25 － 6020H 25  75 ( 79.24)

77 60 20 65 17.5 32 35.31 24.62 16.2 - - - 48° 51’ 48.1 0.79

M3S 30 － 7522H 30  90 ( 94.24)

92.04 75 22 66 23.64 40 44.65 32.12 18.6 - - - 47° 42’ 57.3 1.20

M3S 30 ＃ 7530H 30  90 ( 94.24)

92.04 75 30 66 23.64 40 44.65 32.12 18.6 8 × 3.3 2-M6 12 47° 42’ 57.3 1.09

M4S 20 － 7520H 20  80 ( 85.66)

82.65 75 20 64 27 45 50.05 37.83 18.6 - - - 49° 3’ 47.3 1.14

単位：ｍｍ
精度 材質 圧力角 熱処理 歯面硬度 バックラッシ①

JIS B 1704  4 級 S45C 20 度 歯部高周波 HRC47 ～ 53 表を参照
★表面処理は行っておりません。
★本許容伝達動力表のテーブルは JGMAの式を採用しております。単位換算方法は参考資料P. 20 をご確認願います。
★【#】にはキー溝・キー材とねじ穴が2 カ所・セットスクリューが2 個付属，【＝】にはキー溝・キー材が付いています。
★歯先円直径 daの (　)内の数値は理論値です。実際の最大外径はこの数値から軸心と平行に面取りした後の数値とな
ります。（図１参照）
①同品種、同材質、一対の噛合い時の理論値です。 

M焼入 ストレートマイタ (S45C)
モジュール   1.5/2/2.5/3/4 歯数比 1 : 1
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lw

ddds dh d dal

回転速度別許容伝達動力表　曲げ強さ（単位：W） 回転速度別許容伝達動力表　歯面強さ（単位：W） バックラッシ
（単位：mm) 商   品   記   号

10
rpm

100
rpm

200
rpm

400
rpm

600
rpm

800
rpm

1,000
rpm

10
rpm

100
rpm

200
rpm

400
rpm

600
rpm

800
rpm

1,000
rpm

3.4 34.4 68.9 137.8 206.7 267.0 321.6 0.7 8.0 16.5 34.0 52.0 68.0 82.8 0.05 ～ 0.12

M1.5S 20 － 2810H
M1.5S 20 ＃ 2810H
M1.5S 20 ＃ 2812H

3.1 31.7 63.5 127.0 190.5 246.2 296.4 0.6 7.4 15.2 31.4 48.0 62.8 76.4 0.05 ～ 0.12
M1.5S 20 － 2110H
M1.5S 20 ＝ 2110H

5.3 53.6 107.2 214.4 314.6 400.3 478.5 1.3 14.7 30.4 62.7 93.6 120.6 145.6 0.05 ～ 0.12 M1.5S 25 － 3410H

8.3 83.2 166.5 333.1 475.1 599.9 712.1 2.3 26.4 54.5 112.5 163.3 208.9 250.4 0.05 ～ 0.12

M1.5S 30 － 3812H
M1.5S 30 ＃ 3812H
M1.5S 30 ＃ 3815H

  これから下はすべて kW単位の数値になります

0.007 0.078 0.156 0.313 0.455 0.578 0.689 0.001 0.018 0.038 0.079 0.117 0.151 0.182 0.05 ～ 0.12

M2S 20 － 3712H
M2S 20 ＃ 3712H
M2S 20 ＃ 3715H

0.007 0.078 0.156 0.313 0.455 0.578 0.689 0.001 0.018 0.038 0.079 0.117 0.151 0.182 0.05 ～ 0.12

M2S 20 － 2812H
M2S 20 ＝ 2812H
M2S 20 ＝ 2816H

0.013 0.131 0.262 0.522 0.735 0.923 1.091 0.003 0.037 0.076 0.156 0.224 0.285 0.340 0.05 ～ 0.12 M2S 25 － 4012H

0.019 0.197 0.394 0.765 1.066 1.328 1.564 0.005 0.064 0.132 0.265 0.376 0.474 0.564 0.05 ～ 0.12
M2S 30 － 5116H
M2S 30 ＃ 5120H

0.015 0.157 0.314 0.626 0.881 1.108 1.309 0.003 0.038 0.079 0.162 0.232 0.295 0.353 0.06 ～ 0.15

M2.5S 20 － 4814H
M2.5S 20 ＃ 4815H
M2.5S 20 ＃ 4816H
M2.5S 20 ＃ 4818H
M2.5S 20 ＃ 4820H

0.015 0.157 0.314 0.626 0.881 1.108 1.309 0.003 0.038 0.079 0.162 0.232 0.295 0.353 0.06 ～ 0.15

M2.5S 20 － 3514H
M2.5S 20 ＝ 3515H
M2.5S 20 ＝ 3518H
M2.5S 20 ＝ 3520H

0.026 0.261 0.522 1.005 1.398 1.737 2.051 0.006 0.075 0.154 0.307 0.435 0.547 0.653 0.06 ～ 0.15 M2.5S 25 － 5016H
0.038 0.385 0.771 1.439 1.978 2.444 2.905 0.011 0.128 0.264 0.509 0.712 0.891 1.069 0.06 ～ 0.15 M2.5S 30 － 6318H
0.038 0.385 0.771 1.439 1.978 2.444 2.905 0.011 0.128 0.264 0.509 0.712 0.891 1.069 0.06 ～ 0.15 M2.5S 30 － 5016H

0.027 0.275 0.551 1.068 1.489 1.854 2.184 0.006 0.068 0.140 0.281 0.398 0.503 0.598 0.06 ～ 0.15

M3S 20 － 5816H
M3S 20 ＃ 5820H
M3S 20 ＃ 5825H

0.027 0.275 0.551 1.068 1.489 1.854 2.184 0.006 0.068 0.140 0.281 0.398 0.503 0.598 0.06 ～ 0.15 M3S 20 ＝ 4220H
0.045 0.451 0.902 1.684 2.315 2.861 3.400 0.011 0.131 0.272 0.523 0.732 0.916 1.100 0.06 ～ 0.15 M3S 25 － 6020H

0.066 0.666 1.332 2.399 3.254 4.056 4.784 0.020 0.225 0.464 0.862 1.190 1.502 1.790 0.06 ～ 0.15
M3S 30 － 7522H
M3S 30 ＃ 7530H

0.066 0.663 1.327 2.448 3.349 4.150 4.920 0.015 0.168 0.347 0.660 0.920 1.154 1.382 0.06 ～ 0.15 M4S 20 － 7520H

b2

t2

ls 2-M (120°)

120°

A

b
lh

la

lw

ddds dh d dal

図１(歯先面取り図)

2D・3D CAD

M焼入 ストレートマイタ (S45C)
モジュール   1.5/2/2.5/3/4 歯数比 1 : 1
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商   品   記   号
歯数比

u

モジュール

m

基準円
直　径

d

歯先円
直　径

da

組　立
距　離

A

穴　径

dd(H7H7)

ハ　ブ
外　径

dh

ハ　ブ
長　さ

lh

穴長さ

l

全　長

lw

端面から
歯先の距離

la

歯　幅

b

キ ー
み ぞ

b2 × t2

ね　じ 歯先角
　

a

重　量

W(kg)M ls

MGH  ＝ 18

1：1

2.5  50 ( 53.54)
 51.66 50 18  40 20 30 33.54 26.77 10.3 6 × 2.8 M6 10 49° 3’ 0.26

MGH  ＝ 20 2.75  55 ( 58.89)
 56.82 54 20  44 21 32 35.54 28.45 10.8 6 × 2.8 M6 10.5 49° 3’ 0.34

MGH  ＝ 22 3  60 ( 64.24)
 61.99 58 22  48 22 34 38.01 30.12 12 6 × 2.8 M6 11 49° 3’ 0.43

MGH  ＝ 25A 3  60 ( 64.24)
 61.99 58 25  48 22 34 38.01 30.12 12 8 × 3.3 M8 11 49° 3’ 0.40

単位：ｍｍ
精度 材質 圧力角 熱処理 歯面硬度 バックラッシ① 全歯車歯数

JIS B 1704  4 級 S45C 20 度 歯部高周波 HRC47 ～ 53 表を参照 20
★表面処理は行っておりません。【＝】にはキー溝・キー材が付いています。①同品種、同材質、一対の噛合い時の理論値です。
★本許容伝達動力表のテーブルは JGMAの式を採用しております。単位換算方法は参考資料 P. 20 をご確認願います。
★歯先円直径 daの (　) 内の数値は理論値です。実際の最大外径はこの数値から軸心と平行に面取りした後の数値となります。
★MGHシリーズは歯部高周波焼入、穴研削仕上げ、キー材とセットスクリューが付いています。追加工せずにご使用頂ける完成品です。（図１参照）

ストレートマイタ (S45C)
モジュール   2.5/2.75/3 歯数比 1 : 1MGH焼入・穴研削
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2D・3D CAD
A

b
Mlh

ls

la

lw

ddG dh d da

l

b2

t2

回転速度別許容伝達動力表　曲げ強さ（単位：kW） 回転速度別許容伝達動力表　歯面強さ（単位：kW） バックラッシ
（単位：mm) 商   品   記   号

10
rpm

100
rpm

200
rpm

400
rpm

600
rpm

800
rpm

1,000
rpm

10
rpm

100
rpm

200
rpm

400
rpm

600
rpm

800
rpm

1,000
rpm

0.014 0.143 0.287 0.575 0.825 0.985 1.180 0.003 0.036 0.075 0.154 0.221 0.281 0.335 0.06 ～ 0.15 MGH  ＝ 18
0.018 0.186 0.373 0.743 1.016 1.273 1.509 0.004 0.047 0.097 0.198 0.282 0.358 0.426 0.06 ～ 0.15 MGH  ＝ 20
0.024 0.246 0.492 0.952 1.324 1.655 1.951 0.005 0.061 0.125 0.251 0.356 0.450 0.533 0.06 ～ 0.15 MGH  ＝ 22
0.024 0.246 0.492 0.952 1.324 1.655 1.951 0.005 0.061 0.125 0.251 0.356 0.450 0.533 0.06 ～ 0.15 MGH  ＝ 25A

図1（歯先面取り図）

ストレートマイタ (S45C)
モジュール   2.5/2.75/3 歯数比 1 : 1MGH焼入・穴研削
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考
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商   品   記   号
歯数比

u

歯　数

z

基準円
直　径

d

歯先円
直　径

da

組　立
距　離

A

穴　径

dd(H8H8)

ハ　ブ
外　径

dh

ハ　ブ
長　さ

lh

穴長さ

l

全　長

lw

端面から
歯先の距離

la

歯　幅

b

ね　じ 歯先角

a

ザグリ径
（参考値）

ds

重　量

W(g)2-M(120°) ls
M80SU 20 － 1605

1：1

20 16 17.13 16  5 12 6 10 11 8.57 3.7 - - 49° 3'  9.5 8.9

M80SU 20 ＊ 1605 20 16 17.13 16  5 12 6 10 11 8.57 3.7 2-M3 3 49° 3’  9.5 8.5

M80SU 25 － 1805 25 20 21.13 18  5 16 6 10.5 11.67 8.57 4.7 - - 48° 51'  11.7 17.3

M80SU 25 ＊ 1805 25 20 21.13 18  5 16 6 10.5 11.67 8.57 4.7 2-M3 3 48° 51’  11.7 16.8 

M80SU 30 － 2006 30 24 25.13 20  6 18 6 11 12.34 8.57 5.6 - - 47° 42'  14.1 24.8

M1SU 20 － 2106 20 20 21.41 21  6 16 9 13 14.53 11.71 4.3 - - 49° 3'  11.8 19.9

M1SU 20 ＊ 2106 20 20 21.41 21  6 16 9 13 14.53 11.71 4.3 2-M4 4.5 49° 3’  11.8 19.1

M1SU 25 － 2306 25 25 26.41 23  6 20 8 13 14.70 11.21 5.3 - - 48° 51'  15.0 34.1

M1SU 25 ＊ 2306 25 25 26.41 23  6 20 8 13 14.70 11.21 5.3 2-M4 4 48° 51’  15.0 32.9

M1SU 30 － 2608 30 30 31.41 26  8 22 8.9 14.5 15.89 11.71 6.2 - - 47° 42'  19.4 47

M1SU 30 ＊ 2608 30 30 31.41 26  8 22 8.9 14.5 15.89 11.71 6.2 2-M5 4.5 47° 42’  19.4 45.2

M1.5SU 20 － 2810 20 30 32.12 28  10 24 10 16.5 18.53 14.06 6.8 - - 49° 3’ 17.7 55.4 

M1.5SU 25 － 3410 25 37.5 39.62 34  10 30 11.5 19 21.26 16.31 7.5 - - 48° 51’ 23.7 107.6 

M1.5SU 30 － 3812 30 45 47.12 38  12 33 12.34 21 22.83 16.56 9.3 - - 47° 42’ 29.6 153.6 

M2SU 20 － 3712 20 40 ( 42.83)
41.32 37  12 34 14 21 24 18.41 8.5 - - 49° 3’ 23.9 142.5 

M2SU 25 － 4012 25 50 ( 52.83)
51.33 40  12 42 11 21 23.34 17.07 10.5 - - 48° 51’ 32.3 229.6 

M2SU 30 － 5116 30 60 ( 62.83)
61.36 51  16 44 16.79 28 30.77 22.41 12.4 - - 47° 42’ 38.9 364.9 

M3SU 20 － 5816 20 60 ( 64.24)
61.99 58  16 50 23 35 39.06 30.12 13.6 - - 49° 3’ 35.5 525.6 

商   品   記   号
歯数比

u

モジュール

m

歯　数

z

基準円
直　径

d

歯先円
直　径

da

組　立
距　離

A

穴　径

dd(H8H8)

ハ　ブ
外　径

dh

ハ　ブ
長　さ

lh

全　長

lw

端面から
歯先の距離

la

歯　幅

b

ね　じ 歯先角

a

重　量

W(g)2-M(120°) ls

M50SUM 20＊1103
1：1

0.5 20 10 10.70 11 3   8 4.25  8 6.35 2.5 2-M2.5 2.5 49°48’ 2.6

M80SUM 20＊1605 0.8 20 16 17.13 16 5 12 4.5  10.96 8.57 3.7 2-M3 2.5 49°48’ 10.2

M1SUM 20＊2106 1.0 20 20 21.41 21 6 16 7.5  14.49 11.71 4.3 2-M4 4.5 49°48’ 22.0

単位：ｍｍ
精度 材質 圧力角 熱処理 歯面硬度 バックラッシ①

JIS B 1704  4 級 SUS304 20 度 ー ー 表を参照
★表面処理は行っておりません。①同品種、同材質、一対の噛合い時の理論値です。
★本許容伝達動力表のテーブルは JGMAの式を採用しております。単位換算方法は参考資料P. 20 をご確認願います。 
★【＊】にはねじ穴が2ヵ所ありますが、セットスクリューは付いておりません。
★歯先円直径daの (　)内の数値は理論値です。実際の最大外径はこの数値から軸心と平行に面取りした後の数値となります。（図１参照） 

単位：ｍｍ
精度 材質 圧力角 熱処理 歯面硬度 バックラッシ①
ー SUS304L 20 度 ー ー 表を参照

★ 表面処理は行っておりません。本許容伝達動力表のテーブルは JGMAの式を採用しております。単位換
算方法は参考資料P. 20 をご確認願います。
★ 【＊】にはねじ穴が2カ所あります。セットスクリューはついておりません。①同品種、同材質、一対の
噛合い時の理論値です。
★モジュールサイズは呼称値となります。成形加工の収縮率で若干寸法が異なります。
　MIMマイタギヤ同士のみ組合せてください。ほかのシリーズの商品との組合せは不可となります。
★追加工の注意点：歯先円をチャッキングしてください。気泡 (す )がでることがあります。

M ストレートマイタ (SUS304)
モジュール   0.8/1/1.5/2/3 歯数比 1 : 1

ストレートマイタ (SUS304L)
モジュール   0.5/0.8/1 歯数比 1 : 1MIM金属射出
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A

b
lh

la

lw

dd dh d dalds

回転速度別許容伝達動力表　曲げ強さ（単位：W） バックラッシ
（単位：mm) 商   品   記   号

10
rpm

100
rpm

200
rpm

400
rpm

600
rpm

800
rpm

1,000
rpm

0.2 2.7 5.5 11.0 16.5 22.0 27.5 0.02 ～ 0.08
M80SU 20 － 1605
M80SU 20 ＊ 1605

0.4 4.6 9.3 18.7 28.1 37.5 46.6 0.02 ～ 0.08
M80SU 25 － 1805
M80SU 25 ＊ 1805

0.7 7.1 14.2 28.4 42.6 56.8 68.6 0.02 ～ 0.08 M80SU 30 － 2006

0.5 5.1 10.2 20.5 30.8 41.1 51.0 0.05 ～ 0.12
M1SU 20 － 2106
M1SU 20 ＊ 2106

0.8 8.5 17.1 34.3 51.5 68.3 82.4 0.05 ～ 0.12
M1SU 25 － 2306
M1SU 25 ＊ 2306

1.2 12.8 25.6 51.3 77.0 99.3 119.2 0.05 ～ 0.12
M1SU 30 － 2608
M1SU 30 ＊ 2608

1.7 17.9 35.8 71.7 107.6 138.6 166.4 0.05 ～ 0.12 M1.5SU 20 － 2810
2.7 27.9 55.8 111.6 163.5 207.2 246.7 0.05 ～ 0.12 M1.5SU 25 － 3410
4.3 43.3 86.7 173.4 246.3 309.5 365.9 0.05 ～ 0.12 M1.5SU 30 － 3812
4.0 40.8 81.6 163.2 236.5 298.9 355.1 0.05 ～ 0.12 M2SU 20 － 3712
6.7 67.0 134.0 268.0 402.1 536.1 670.1 0.05 ～ 0.12 M2SU 25 － 4012
10.2 102.7 205.5 397.2 550.3 681.6 803.6 0.05 ～ 0.12 M2SU 30 － 5116
14.3 143.5 287.0 554.6 768.4 951.7 1122.0 0.06 ～ 0.15 M3SU 20 － 5816

A

b
lh

la

lw

ddds dh d dal

2-M (120°)ls

120°

A

b
lh

la

lw

dd dh d da

金属射出MIM商品

ls

120°

2-M (120°)

回転速度別許容伝達動力表　曲げ強さ（単位：W） バックラッシ
（単位：mm)

商   品   記   号
100
rpm

200
rpm

400
rpm

600
rpm

800
rpm

1,000
rpm

0.5 1.1 2.2 3.3 4.4 5.6 0.02 ～ 0.08 M50SUM 20＊1103
2.1 4.3 8.7 13.1 17.5 21.9 0.02 ～ 0.08 M80SUM 20＊1605
3.7 7.6 15.3 22.9 30.6 37.8 0.05 ～ 0.12 M1SUM 20＊2106

材質別　強度比較の目安

材　質 強度比較

S45C 1 1.67

SUS304 0.6 1

MIM（SUS304L） 0.4 0.67

A

b
lh

la

lw

ddds dh d dal

図１(歯先面取り図)

2D・3D CAD

M ストレートマイタ (SUS304)
モジュール   0.8/1/1.5/2/3 歯数比 1 : 1

ストレートマイタ (SUS304L)
モジュール   0.5/0.8/1 歯数比 1 : 1MIM金属射出
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商   品   記   号
歯数比

u

歯　数

z

基準円
直　径

d

歯先円
直　径

da

組　立
距　離

A

穴　径

dd(H8H8)

ハ　ブ
外　径

dh

ハ　ブ
長　さ

lh

穴長さ

l

全　長

lw

端面から
歯先の距離

la

歯　幅

b

ね　じ 歯先角

a

ザグリ径
（参考値）

ds

重　量

W(g)2-M(120°) ls

M50B 20 － 1103

1：1

20 10 10.71 11 3  8 5 7 8 6.35 2.5 - - 49° 3’  4.9 2.9

M50B 20 ＊ 1103 20 10 10.71 11 3  8 5 7 8 6.35 2.5 2-M2.5 2.5 49° 3’  4.9 2.7

M50B 25 ＊ 1204 25 12.5 13.21 12 4  11 5 7 8.11 6.10 3.0 2-M3 3 48° 14’  6.5 4.9

M80B 20 － 1605 20 16 17.13 16 5  12 6 10 11 8.57 3.7 - - 49° 3’  9.5 9.4

M80B 20 ＊ 1605 20 16 17.13 16 5  12 6 10 11 8.57 3.7 2-M3 3 49° 3’  9.5 9.1

M1B 20 ＊ 2106 20 20 21.41 21 6  16 9 13 14.53 11.71 4.3 2-M4 4.5 49° 3’  11.8 18.1

M1B 25 ＊ 2306 25 25 26.41 23 6  20 8 13 14.70 11.21 5.3 2-M4 4 48° 51’  15.0 31.5

A

b
lh

la

lw

ddds dh d dal

2-M (120°)ls

120°

単位：ｍｍ
精度 材質 圧力角 熱処理 歯面硬度 バックラッシ①

JIS B 1704  4 級 C3604B 20 度 ー ー 下記参照②
★表面処理は行っておりません。【＊】にはねじ穴が2カ所、セットスクリューが２個付いています。
①同品種、同材質、一対の噛合い時の理論値です。②バックラッシ　ｍ0.5 及びｍ0.8：0.02 ～ 0.08；　ｍ1：0.05～ 0.12。

商   品   記   号
歯数比

u

歯　数

z

基準円
直　径

d

歯先円
直　径

da

組　立
距　離

A

穴　径

dd

ハ　ブ
外　径

dh

ハ　ブ
長　さ

lh

穴長さ

l

全　長

lw

端面から
歯先の距離

la

歯　幅

b

ね　じ 歯先角
　

a

ザグリ径
（参考値）

ds

重　量

W(g)2-M(120°) ls

M1D 25 ＊ 2306

1：1

25 25 26.41 23 6 20 8 13 14.70 11.21 5.3 2-M4 4 48° 51’ 15.0 5.2

M1D 30 － 2608 30 30 31.41 26 8 22 8.9 14.5 15.89 11.71 6.2 - - 47° 42’ 19.4 8.3

M1D 30 ＊ 2608 30 30 31.41 26 8 22 8.9 14.5 15.89 11.71 6.2 2-M4 4.5 47° 42’ 19.4 8.1

単位：ｍｍ
精度 材質 圧力角 熱処理 歯面硬度 バックラッシ①
ー 白 POM 20 度 ー ー 表を参照

★本商品は機械加工品です。
★素材の特性上、経年変化、温度変化により寸法・精度の変化が起こります。
①同品種、同材質、一対の噛合い時の理論値です。

A

b
lh

la

lw

ddds dh d dal

2-M (120°)ls

120°

M ストレートマイタ (C3604B) 黄銅
モジュール   0.5/0.8/1 歯数比 1 : 1

ストレートマイタ (白POM)
モジュール   1 歯数比 1 : 1M
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回転速度別許容伝達動力表　曲げ強さ (単位：W) バックラッシ
（単位：mm) 商   品   記   号

10
rpm

100
rpm

200
rpm

400
rpm

600
rpm

800
rpm

1,000
rpm

0.34 3.50 7.00 14.00 21.00 27.98 33.82 0.05 ～ 0.12 M1D 25 ＊ 2306

0.52 5.24 10.48 20.94 31.44 40.54 48.38 0.05 ～ 0.12 M1D 30 － 2608

0.52 5.24 10.48 20.94 31.44 40.54 48.38 0.05 ～ 0.12 M1D 30 ＊ 2608

M ストレートマイタ (C3604B) 黄銅
モジュール   0.5/0.8/1 歯数比 1 : 1

ストレートマイタ (白POM)
モジュール   1 歯数比 1 : 1M
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商   品   記   号
歯数比

u

歯　数

z

基準円
直　径

d

歯先円
直　径

da

組　立
距　離

A

穴　径

dd

ハ　ブ
外　径

dh

ハ　ブ
長　さ

lh

穴長さ

l

全　長

lw

端面から
歯先の距離

la

歯　幅

b

歯先角
　

a

ザグリ径
（参考値）

ds

重　量

W(g)

M80BP 20 － 1604

1：1

20 16 17.13 16  4 12 6 10 11 8.57 3.7 49° 3’  9.53 1.7

M80BP 25 － 1805 25 20 21.13 18  5 16 6 10.5 11.67 8.57 4.7 48°51’  11.70 3.0

M80BP 30 － 2005 30 24 25.13 20  5 18 6 11 12.34 8.57 5.6 47°42’  14.16 4.5

M1BP 20 － 2105 20 20 21.41 21  5 16 9 13 14.53 11.71 4.3 49° 3’  11.83 3.7

M1BP 25 － 2306 25 25 26.41 23  6 20 8 13 14.7 11.21 5.3 48°51’  15.01 6.0

M1BP 30 － 2606 30 30 31.41 26  6 22 8.9 14.5 15.89 11.71 6.2 47°42’  19.46 8.8

M1.25BP 20 － 2406 20 25 26.77 24  6 20 8.99 14 16 12.38 5.5 49° 3’  14.43 6.4

M1.25BP 25 － 2808 25 31.25 33.02 28  8 26 9.75 15.5 17.35 13.26 6.2 48°51’  19.96 11.5

M1.25BP 30 － 3208 30 37.5 39.27 32  8 28 10 17 18.85 14.13 7 47°42’  25.20 16.6

M1.5BP 20 － 2808 20 30 32.12 28  8 24 10 16.5 18.53 14.06 6.8 49° 3’  17.75 10.5 

M1.5BP 25 － 3410 25 37.5 39.62 34  10 30 11.5 19 21.26 16.31 7.5 48°51’  23.8 19.9 

M1.5BP 30 － 3810 30 45 47.12 38  10 33 12.34 21 22.83 16.56 9.3 47°42’  29.69 28.4 

M2BP 20 － 3710 20 40 ( 42.83)

41.32 37 10 34 14 21 24 18.41 8.5 49° 3’ 23.94 26.4 

M2BP 25 － 4012 25 50 ( 52.83)

51.33 40 12 42 10.99 21 23.34 16.41 10.5 48°51’ 32.30 41.7 

M2BP 30 － 5112 30 60 ( 62.83)

61.36 51 12 44 16.79 28 30.77 22.41 12.4 47°42’ 38.92 68.4 

M2.5BP 20 －4812 20 50 ( 53.54)

51.66 48 12 42 19 28 32.06 24.77 11.1 49° 3’ 28.58 54.4 

M2.5BP 25 －5014 25 62.5 ( 66.04)

64.16 50 14 52 13.5 27 29.42 20.52 13.5 48°51’ 40.82 81.0

M2.5BP 30 －6316 30 75 ( 78.54)
 76.7 63 16 55 20.5 34.5 37.71 27.27 15.5 47°42’ 49.15 130.5

M3BP 20 －5814 20 60 ( 64.24)

61.99 58 14 50 23 35 39.06 30.12 13.6 49° 3’ 35.51 95.9 

M3BP 25 －6016 25 75 ( 79.24)
 77 60 16 65 17.5 32 35.31 24.62 16.2 48°51’ 48.18 146.2

M3BP 30 － 7518 30 90 ( 94.24)

92.04 75 18 66 23.64 40 44.65 32.12 18.6 47°42’ 57.37 222.9

単位：ｍｍ
精度 材質 圧力角 熱処理 歯面硬度 バックラッシ①
ー 青 POM 20 度 ー ー 表を参照

★本商品は機械加工品です。
★本許容伝達動力表のテーブルはルイスの式を採用しております。単位換算方法は参考資料P. 20 をご確認願います。
★素材の特性上、経年変化、温度変化により寸法・精度の変化が起こります。
★歯先円直径daの (　)内の数値は理論値です。実際の最大外径はこの数値から軸心と平行に面取りした後の数値となります。（図１参照）
★青POMの詳細につきましてはP.22をご覧ください。
①同品種、同材質、一対の噛合い時の理論値です。

M ストレートマイタ (青POM)
モジュール   0.8/1/1.25/1.5/2/2.5/3 歯数比 1 : 1
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A

b
lh

la

lw

dd dh d dal

機械加工品

ds

回転速度別許容伝達動力表　曲げ強さ (単位：W) バックラッシ
（単位：mm) 商   品   記   号

10
rpm

100
rpm

200
rpm

400
rpm

600
rpm

800
rpm

1,000
rpm

0.12 1.20 2.42 4.84 7.26 9.68 12.12 0.02 ～ 0.08 M80BP 20 － 1604

0.20 2.06 4.12 8.26 12.38 16.52 20.66 0.02 ～ 0.08 M80BP 25 － 1805

0.30 3.12 6.24 12.50 18.76 24.98 31.24 0.02 ～ 0.08 M80BP 30 － 2005

0.20 2.10 4.24 8.46 12.70 16.94 20.94 0.05 ～ 0.12 M1BP 20 － 2105

0.34 3.50 7.00 14.00 21.00 27.98 33.82 0.05 ～ 0.12 M1BP 25 － 2306

0.52 5.24 10.48 20.94 31.44 40.54 48.38 0.05 ～ 0.12 M1BP 30 － 2606

0.40 4.18 8.38 16.78 25.18 33.42 41.34 0.05 ～ 0.12 M1.25BP 20 － 2406

0.64 6.50 13.00 26.04 39.00 49.92 59.64 0.05 ～ 0.12 M1.25BP 25 － 2808

0.92 9.38 18.78 37.54 54.86 69.56 82.86 0.05 ～ 0.12 M1.25BP 30 － 3208

0.68 6.86 13.76 27.55 41.31 53.21 63.77 0.05 ～ 0.12 M1.5BP 20 － 2808

1.04 10.45 20.92 41.87 61.33 77.57 92.33 0.05 ～ 0.12 M1.5BP 25 － 3410

1.63 16.34 32.69 65.40 92.83 116.55 137.77 0.05 ～ 0.12 M1.5BP 30 － 3810

1.48 15.36 30.90 61.79 89.54 113.04 134.31 0.05 ～ 0.12 M2BP 20 － 3710

2.41 25.72 51.62 102.49 143.75 179.64 211.46 0.05 ～ 0.12 M2BP 25 － 4012

3.70 38.67 77.33 149.67 207.39 256.78 302.85 0.05 ～ 0.12 M2BP 30 － 5112

2.96 31.27 62.53 124.32 174.09 217.75 256.23 0.06 ～ 0.15 M2.5BP 20 －4812

5.00 51.62 103.23 197.77 273.80 338.37 401.64 0.06 ～ 0.15 M2.5BP 25 －5014

7.40 75.48 151.15 280.65 382.95 473.05 575.17 0.06 ～ 0.15 M2.5BP 30 －6316

5.37 54.95 109.89 212.38 294.34 364.64 429.76 0.06 ～ 0.15 M3BP 20 －5814

8.88 89.17 178.34 330.97 451.77 557.96 678.40 0.06 ～ 0.15 M3BP 25 －6016

12.95 130.61 261.41 466.57 627.89 799.57 967.92 0.06 ～ 0.15 M3BP 30 － 7518

A

b
lh

la

lw

ddds dh d dal

図１(歯先面取り図)

2D・3D CAD

M ストレートマイタ (青POM)
モジュール   0.8/1/1.25/1.5/2/2.5/3 歯数比 1 : 1
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Memo

239239

商 品 記 号 の 読 み 方

BG 1.5 S 20 L 30 R ‒ 12 H
歯車の種類 モジュール 材質 歯数 歯すじ形状 相手歯車

歯数
相手歯車
歯すじ形状 穴仕上 穴径 歯部熱処理

BG： 歯研スパイラル
ベベル

モジュールサイズを表現。 S：SCM440 例：
歯数 20 は
" 20 " で表記。

R： 右ねじれ
スパイラル

L： 左ねじれ
スパイラル

例：
歯数 30 は
" 30 " で表記。

R： 右ねじれ
スパイラル

L： 左ねじれ
スパイラル

研削仕上 単位：mm 歯部高周波焼入

B 1.5 S 45 R － 12 H
歯車の種類 モジュール 材質 歯数 歯すじ形状 穴仕上 穴径 歯部熱処理

B：ベベル モジュールサイズを表現。
モジュール１より下の場合、
表記の数字は実際モジュール
の 100 倍。
例：
モジュール 0.5 は " 50 "
モジュール 0.8 は " 80 "

S ：S45C
SU ： ステンレス

SUS304
B：黄銅 C3604B

例：
歯数 45 は
" 45 " で表記。

無 ：ストレート
R ： 右ねじれ

スパイラル
L ： 左ねじれ

パイラル

旋削仕上
【－】：ネジ穴無 , キー溝無
【＋】：ネジ穴 1ヵ所有
【＊】：ネジ穴 2ヵ所有
【＝】：キー溝有
【＃】： キー溝 , 

ネジ穴 1カ所有

単位：mm 歯部高周波焼入

歯研スパイラルベベルギヤ
ベベルギヤ
BGシリーズ
Bシリーズ

※外観はイメージです。 

商品記号 BG B  B B B B

形状

ページ P. 244 P. 246 P. 248 P. 250 P. 252 P. 254
材質 SCM440 S45C S45C S45C S45C SUS304

モジュール ｍ 1.5 ～ 2.5 ｍ 1 ～ 3 ｍ 1～ 2.5 ｍ 0.5 ～ 3 ｍ 1.5 ～ 4 ｍ 0.8 ～ 2
歯すじ形状 スパイラル スパイラル スパイラル ストレート ストレート ストレート
精度等級 JIS　1 級 JIS　3 級 JIS　4 級 JIS　3 級 JIS　4 級 JIS　4 級
歯部処理 歯部高周波焼入・研磨 切削 歯部高周波焼入・切削 切削 歯部高周波焼入・切削 切削

商品記号 B

形状

ページ P. 254
材質 黄銅

モジュール ｍ 0.5 ～ 0.8
歯すじ形状 ストレート
精度等級 JIS　4 級
歯部処理 切削
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ベベルギヤ　インフォメーション

1. ベベルギヤの特徴と選定の注意点

ベベルギヤは歯数比があるため歯数やモジュールが同じでもマイタギヤ u=1：1としてのご使用はできません。設計時に歯
数比に合ったピッチ角や軸角を決めております。ギヤとピニオンを対にして設計・製造するため、かみ合わせるペアを正
しく選定する必要があります。
 例：  歯数比（ピニオン軸 P：ギヤ軸 G）が1：2で設計した歯車と1：3で設計した歯車は同じモジュールでもかみあいません。

詳しくは、下記表をご確認願います。

マイタギヤ ベベルギヤ

歯数比（P：G） 1：1 1：1.5 1：2 1：3

ピッチ角 45°
ピニオン 33° 41’ ピニオン 26° 34’ ピニオン 18° 26’

ギヤ 56° 19’ ギヤ 63° 26’ ギヤ 71° 34’

軸角 90°

 ※設計・製作時にピッチ角などが歯数比ごとに異なります。

2. ストレートベベルギヤとスパイラルベベルギヤの違い

歯すじ 歯面研磨 高速回転 ピッチ円周速　※ かみ合い率 回転の円滑 スラスト

ストレートベベルギヤ 直線形 不可 〇 5.5m/s　未満 低 〇 小

スパイラルベベルギヤ 曲線形 可 ◎
5.5m/s　以上

15m/s 以上の場合は
歯研品を使用してください。

高 ◎ 大

※周速度 [m/s] = 

スパイラルベベルギヤ：  ①かみ合い率が高く、静粛性能が期待できます。
  ②ねじれ方向が右のものと左のものを組み合わせてください。

×ピッチ円直径 [mm] × 回転数 [rpm]
1000 × 60

右ねじれ左ねじれ

左ねじれ
まがりばかさ歯車

右ねじれ
まがりばかさ歯車
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ベベルギヤ　インフォメーション

3. 組立時の注意点

 1） 取付方法
べべルギヤの場合、特に注意することは、その取り付け
方法です。多くの場合、べべルギヤの軸受は片持ちとな
りますから、荷重を受けると軸がたわみ易い欠点があり
ます。それにより歯当りが片当りとなって悪くなります。
歯車軸及び軸受は十分に頑丈にして、歯車の近くに軸受
を設けるようにしてください。組立の際にべべルギヤを
軸方向に調整出来るようにして、ハブの端面にシムを入
れると歯当りの調整が容易に出来ます。

 2） 相手歯車について
他社商品と組み合わせてのご使用はできません。規格
品以外の仕様で設計される場合は弊社の特注品サービ
スを利用してください。歯研品は歯研品と、切削品は
切削品とかみ合わせてください。

 3） 潤滑について
回転数や負荷条件から、適正な潤滑方法を選定してください。詳細は参考資料「歯車の潤滑」をご参照ください。

 4） 歯車軸とバックラッシ
理想的なかみ合いを得る為に、歯車軸の軸角は、出来るだけ正確に、バックラッシも適正に与えて組立ててください。歯研品・
切削品ともに軸角± 15’、軸芯高さのずれ量は± 0.015mm以下を推奨します。
バックラッシ： カタログ記載の組立距離で組んだ際、表 1となる様に設計しています。
 参考資料「バックラッシの測り方」をご参照ください。

 表 1　ベベルギヤのバックラッシ（一対のかみ合い、ストレート・スパイラル共通）

・調整：ハブ端面にシムを入れることにより、組立距離、バックラッシ、歯当たりの調整が可能になります。
・円周方向バックラッシ変化量（ベベルギヤを軸方向に動かした場合）：表 2

表 2　ベベルギヤの円周方向バックラッシ変化量
ストレートベベルギヤ スパイラルベベルギヤ

歯数比（P：G） 1：1.5 1：2 1：3 1：1.5 1：2 1：3

ピニオン　Jt=Jx× 0.40 0.33 0.23 0.49 0.40 0.28

ギヤ　　　Jt=Jx× 0.61 0.65 0.69 0.74 0.79 0.84

Jt：円周方向バックラッシ変化量
Jx：軸方向移動量
※加工や組み立ての精度によって計算通りとならない場合がございます。

歯研ベベルギヤのバックラッシ

モジュール
バックラッシ [ ｍｍ ]

SCM440

ｍ=1.5 0.03 ～ 0.06

ｍ =2 0.04 ～ 0.08

ｍ =2.5 0.05 ～ 0.1

ｍ =3 0.06 ～ 0.12

切削ベベルギヤのバックラッシ

モジュール
バックラッシ [ ｍｍ ]

SCM435･440, S45C, SUS304, C3604B 白・青 POM

ｍ=0.9 以下 0.02 ～ 0.08 0.03 ～ 0.10

0.9 を超え２以下 0.05 ～ 0.12 0.05 ～ 0.16

2 を超え 4 以下 0.06 ～ 0.15 -

4 を超え 6 以下 0.08 ～ 0.20 -

右ねじれ

駆動スラスト

右ねじれ

左ねじれ 左ねじれ

被
動
ス
ラ
ス
ト

スパイラルベベルギヤにかかるスラスト
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ベベルギヤ　インフォメーション

4. 歯研スパイラルベベルギヤの特徴（BGシリーズ）

精度等級 焼入れ 歯面仕上 研磨部分 モジュール 歯数比 バックラッシ 高速回転 静粛性能 歯面硬度

JIS B 1704　1 級 高周波 研削

穴径
ハブ側面
ハブ外周
歯先外周
歯側面

m＝ 1.5
　　 2.0
　　 2.5

u ＝ 1：1.5
 1：2
　 1：3

30 m以下まで
設定可能 ◎ 高 HRC52 ～ 60

 ※歯研品は歯切り品とかみ合わせないでください。

 追加工の注意点
1）  お客様での追加工時の精度維持と加工性を重視し、ハブ外周及び歯先外周は研磨加工仕上げを施しています。
 （歯先外周は、軸芯と平行に面取りをしてありますので、精度良くチャッキング出来ます。）
 追加工時の注意事項は、図 1 及び、KG 総合カタログ「追加工の注意点」をご参照ください。
2）  必ず生づめとスクロールチャックを用いてください。図 1での測定部分の振れを極力 0に近付けてください。
 （0.003mm以下が望ましい）

G

G

G

G

G

GG

G

G

G

高精度に追加工をして頂くためにハブ外周及び、
端面を研磨仕上げしています。

高精度に追加工をして頂くために歯先外周及び、
端面を研磨仕上げしています。

図1　追加工説明図
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商   品   記   号
歯数比

u

歯　数

z

基準円
直　径

d

歯先円
直　径

da

組　立
距　離

A

穴　径

dd(H7H7)

ハ　ブ
外　径

dh

ハ　ブ
長　さ

lh

穴長さ

l

全　長

lw

端面から
歯先の距離

la

歯　幅

b

歯先角
　

a

ザグリ径
（参考値）

dS

重　量

W(g)

BG1.5S 20L30R － 8H
1：1.5

20  30 ( 32.96)
 31.5 37  8 26 13.16 20 22.49 15.48 9 39°08’ 14.07 79.0 

BG1.5S 30R20L － 8H 30  45 ( 46.02)
 44.6 26  8 32 8 14 16.39 11.77 9 59°11’ 27.45 112.8 

BG1.5S 20L40R － 8H
1：2

20  30 ( 33.45)
 32 45  8 26 14 24 25.29 15.87 11 31°21’ 16.80 90.5 

BG1.5S 40R20L － 10H 40  60 ( 60.69)
 59.5 30 10 40 10 18 20.27 15.69 11 65°24’ 38.40 247.9 

BG1.5S 15L45R － 8H
1：3

15  22.5 ( 26.37)
 25.2 45  8 20 10.83 21 22.03 11.89 11 23°19’ 11.45 42.3 

BG1.5S 45R15L － 12H 45  67.5 ( 67.92)
 67 30 12 45 12 20 22.56 19.38 11 73°13’ 45.14 350.3 

BG2S 20L30R － 10H
1：1.5

20  40 ( 43.94)
 42.2 45 10 34 12.99 22 24.87 16.31 11 39°12’ 21.36 153.4 

BG2S 30R20L － 12H 30  60 ( 61.35)
 60 40 12 40 15 23 26.66 21.02 11 59°12’ 37.55 294.8 

BG2S 20L40R － 12H
1：2

20  40 ( 44.68)
 43.2 60 12 35 18.75 32 34 21.17 15 31°36’ 20.91 175.8 

BG2S 40R20L － 12H 40  80 ( 80.93)
 79.5 45 12 50 18 27 32.16 25.93 15 65°29’ 48.46 616.2 

BG2S 15L45R － 10H
1：3

15  30 ( 35.13)
 33.8 60 10 24.5 14.08 29 29.69 15.85 15 23°07’ 19.16 94.4 

BG2S 45R15L － 12H 45  90 ( 90.55)
 89.5 40 12 60 17 26 30.18 25.83 15 73°07’ 59.04 815.4 

BG2.5S 20L30R － 12H
1：1.5

20  50 ( 55)
 53.5 55 12 44 15.49 28 30.81 19.16 15 39°24’ 27.44 311.0 

BG2.5S 30R20L － 15H 30  75 ( 76.72)
 75 50 15 50 18 30 33.97 26.3 15 59°17’ 45.6 605.3 

BG2.5S 20L40R － 12H
1：2

20  50 ( 55.55)
 54.2 75 12 44 23.5 40 43.66 26.39 20 30°31’ 20.54 441.2 

BG2.5S 40R20L － 15H 40  100 ( 101.1)
 100 55 15 65 20 34 39.55 31.1 20 65°01’ 59.28 1294.1 

BG2.5S 15L45R － 12H
1：3

15  37.5 ( 43.55)
 42.5 75 12 33 18 37 38.34 19.75 20 21°57’ 20.54 206.6 

BG2.5S 45R15L － 15H 45 112.5 ( 113.15)
 112.2 50 15 75 22 35 38.16 32.22 20 72°43’ 72.84 1655.6 

単位：ｍｍ
精度 材質 圧力角 ねじれ角 熱処理 歯面硬度 バックラッシ①

JIS B 1704  1 級 SCM440 20 度 35 度 歯部高周波 HRC52 ～ 60 表を参照
★表面処理は行っておりません。許容伝達動力表はピニオン (L ねじれ ) が入力側であることを前提にした数値です。
★本許容伝達動力表のテーブルは JGMAの式を採用しております。単位換算方法は参考資料 P. 20 をご確認願います。
★歯先円直径 da の (　) 内の数値は理論値です。実際の最大外径はこの数値から軸心と平行に面取りした後の数値となります。（図１参照）
①同品種、同材質、一対の噛合い時の理論値です。

BG歯研 スパイラルベベル (SCM440)
モジュール   1.5/2/2.5 歯数比1:1.5, 1:2, 1:3
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A

b
lh

la

lw

ddds dh d dal G

G

G

G

G
G

図１(歯先面取り図)

回転速度別許容伝達動力表　曲げ強さ（単位：kW） 回転速度別許容伝達動力表　歯面強さ（単位：kW） バックラッシ
（単位：mm) 商   品   記   号

250
rpm

500
rpm

800
rpm

1,000
rpm

1,500
rpm

2,000
rpm

2,500
rpm

3,000
rpm

4,000
rpm

250
rpm

500
rpm

800
rpm

1,000
rpm

1,500
rpm

2,000
rpm

2,500
rpm

3,000
rpm

4,000
rpm

0.19 0.37 0.59 0.72 1.04 1.34 1.65 1.95 2.53 0.11 0.23 0.37 0.46 0.68 0.89 1.10 1.31 1.73
0.03~0.06

BG1.5S 20L30R － 8H
- - - - - - - - - - - - - - - - - - -
0.24 0.47 0.75 0.92 1.33 1.72 2.11 2.49 3.24 0.15 0.30 0.49 0.61 0.89 1.17 1.45 1.72 2.26

0.03~0.06
BG1.5S 20L40R － 8H

- - - - - - - - - - - - - - - - - - -
0.18 0.36 0.58 0.71 1.04 1.35 1.64 1.94 2.52 0.08 0.17 0.28 0.35 0.53 0.69 0.85 1.01 1.33

0.03~0.06
BG1.5S 15L45R － 8H

- - - - - - - - - - - - - - - - - - -
0.41 0.83 1.28 1.57 2.25 2.94 3.59 4.25 5.48 0.26 0.53 0.84 1.04 1.52 2.00 2.48 2.95 3.86

0.04~0.08
BG2S 20L30R － 10H

- - - - - - - - - - - - - - - - - - -
0.56 1.13 1.75 2.14 3.07 4.00 4.89 5.78 7.47 0.36 0.74 1.18 1.46 2.13 2.81 3.47 4.13 5.41

0.04~0.08
BG2S 20L40R － 12H

- - - - - - - - - - - - - - - - - - -
0.42 0.85 1.34 1.65 2.39 3.08 3.78 4.46 5.80 0.21 0.43 0.69 0.86 1.26 1.65 2.04 2.43 3.20

0.04~0.08
BG2S 15L45R － 10H

- - - - - - - - - - - - - - - - - - -
0.85 1.68 2.59 3.16 4.56 5.91 7.26 8.55 10.82 0.54 1.10 1.73 2.13 3.14 4.12 5.11 6.06 7.77

0.05~0.1
BG2.5S 20L30R － 12H

- - - - - - - - - - - - - - - - - - -
1.14 2.24 3.45 4.21 6.08 7.89 9.68 11.40 14.43 0.75 1.52 2.39 2.94 4.32 5.68 7.04 8.36 10.71

0.05~0.1
BG2.5S 20L40R － 12H

- - - - - - - - - - - - - - - - - - -
0.85 1.71 2.66 3.26 4.67 6.08 7.44 8.80 11.41 0.43 0.89 1.41 1.74 2.54 3.35 4.14 4.93 6.48

0.05~0.1
BG2.5S 15L45R － 12H

- - - - - - - - - - - - - - - - - - -

2D・3D CAD

BG歯研 スパイラルベベル (SCM440)
モジュール   1.5/2/2.5 歯数比1:1.5, 1:2, 1:3



246

目
次

イ
ン
フ
ォ
メ
ー
シ
ョ
ン

ギ
ヤ
ボ
ッ
ク
ス

ノ
ー
バ
ッ
ク
ラ
ッ
シ
ギ
ヤ

平
歯
車

ラ
ッ
ク

ヘ
リ
カ
ル
・
ス
ク
リ
ュ
ー
ギ
ヤ

マ
イ
タ
ギ
ヤ

ベ
ベ
ル
ギ
ヤ

ウ
ォ
ー
ム
、
ウ
ォ
ー
ム
ホ
イ
ー
ル

参
考
資
料

商   品   記   号
歯数比

u

歯　数

z

基準円
直　径

d

歯先円
直　径

da

組　立
距　離

A

穴　径

dd(H7H7)

ハ　ブ
外　径

dh

ハ　ブ
長　さ

lh

穴長さ

l

全　長

lw

端面から
歯先の距離

la

歯　幅

b

歯先角
　

a

ザグリ径
（参考値）

dS

重　量

W(g)

B1S 20L － 8
1：2

20  20  21.87 29.6  8 16 8.6 14 15 10.07 5.7 30° 13'  12.1 18.8

B1S 40R － 10 40  40  40.41 21.8  10 25 8 13 14.57 12.21 5.7 65° 36’  28.4 66.9

B1S 15L － 6
1：3

15  15  17.07 31  6 13 8.17 14.4 15.07  8.85 6.7 21° 53'  8.0 12.1

B1S 45R － 10 45  45  45.25 20  10 25 8 12.9 14.8 12.88 6.7 73° 21’  31.1 80.6

B1.5S 18L－ 8
1：2

18  27  30.09 40.74  8 22  12.49 21 22.96 14.51 9.8 30° 44’ 12.2 59.6 

B1.5S 36R－ 10 36  54  54.76 26.75  10 30 9 15.5 18.01 14.01 9.8 65° 57’ 34.3 143.0 

B1.5S 15L－ 8
1：3

15  22.5  25.99 46  8 19.5  11.75 21.1 22.19 12.83 10.1 22° 28’ 11.7 41.9 

B1.5S 45R－ 12 45  67.5  68.01 30  12 37.5  12 19.4 22.31 19.51 10.1 73° 56’ 46.6 283.0 

B2S 18L － 10
1：2

18  36 ( 40.20)
 38.35 53.12  10 28 15.12 27 29.36 18.17 13 30° 53’ 17.4 130.3 

B2S 36R － 12 36  72 ( 73.05)
 71.41 35.21  12 36 12 21 23.54 18.26 13 66° 6’ 46.7 318.4 

B2S 15L － 10
1：3

15  30 ( 34.66)
 33.35 62  10 26 16.33 28.9 30.2 17.78 13.4 22° 19’ 16.6 104.0 

B2S 45R － 14 45  90 ( 90.68)
 89.16 40  14 50 16 25.9 29.76 26.02 13.4 73° 47’ 62.3 680.6 

B3S 18L － 15
1：2

18  54 ( 60.07)
 57.37 75.27  15 41 18.02 37 40.12 22.79 20 30° 9’ 27.5 390

B3S 36R － 16 36  108 ( 109.47)
 107.0 52.32  16 60 18 31 35.13 26.79 20 65° 22’ 68.9 1,130

単位：ｍｍ
精度 材質 圧力角 ねじれ角 熱処理 歯面硬度 バックラッシ①

JIS B 1704  3 級 S45C 20 度 35 度 ー ー 表を参照
★表面処理は行っておりません。許容伝達動力表はピニオン (L ねじれ ) が入力側であることを前提にした数値です。
★本許容伝達動力表のテーブルは JGMAの式を採用しております。単位換算方法は参考資料 P. 20 をご確認願います。
★歯先円直径 da の (　) 内の数値は理論値です。実際の最大外径はこの数値から軸心と平行に面取りした後の数値となります。（図１参照）
①同品種、同材質、一対の噛合い時の理論値です。

B スパイラルベベル (S45C)
モジュール   1/1.5/2/3 歯数比 1 : 2、1 : 3
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回転速度別許容伝達動力表　曲げ強さ（単位：W） 回転速度別許容伝達動力表　歯面強さ（単位：W） バックラッシ
（単位：mm) 商   品   記   号

300
rpm

600
rpm

900
rpm

1,200
rpm

1,500
rpm

1,800
rpm

2,000
rpm

300
rpm

600
rpm

900
rpm

1,200
rpm

1,500
rpm

1,800
rpm

2,000
rpm

46.5 93.0 139.5 179.1 214.1 246.3 266.3 7.9 16.0 24.2 31.3 36.4 42.7 47.5 0.05 ～ 0.12
B1S 20L － 8
B1S 40R － 10

35.7 71.5 107.3 143.1 174.2 202.1 219.7 5.0 10.1 15.2 20.4 25.0 29.2 31.8 0.05 ～ 0.12
B1S 15L － 6
B1S 45R － 10

149.1 298.3 430.0 540.3 638.6 726.7 780.6 23.5 47.4 69.0 87.5 104.5 120.3 130.2 0.05 ～ 0.12
B1.5S 18L－ 8
B1.5S 36R－ 10

126.2 252.5 375.3 475.5 566.1 648.5 699.4 17.8 36.0 53.9 68.9 82.6 95.5 103.6 0.05 ～ 0.12
B1.5S 15L－ 8
B1.5S 45R－ 12

0.355 
（kW）

0.697 
（kW）

0.966 
（kW）

1.196 
（kW）

1.396 
（kW）

1.617 
（kW）

1.771 
（kW）

0.057 
（kW）

0.114 
（kW）

0.160 
（kW）

0.200 
（kW）

0.238 
（kW）

0.280 
（kW）

0.309 
（kW） 0.05 ～ 0.12

B2S 18L － 10
B2S 36R － 12

0.304 
（kW）

0.608 
（kW）

0.859 
（kW）

1.074 
（kW）

1.264 
（kW）

1.433 
（kW）

1.552 
（kW）

0.043 
（kW）

0.088 
（kW）

0.125 
（kW）

0.159 
（kW）

0.189 
（kW）

0.217 
（kW）

0.237 
（kW） 0.05 ～ 0.12

B2S 15L － 10
B2S 45R － 14

1.230 
（kW）

2.228 
（kW）

2.997 
（kW）

3.729 
（kW）

4.517 
（kW）

5.262 
（kW）

5.769 
（kW）

0.206 
（kW）

0.381 
（kW）

0.524 
（kW）

0.668 
（kW）

0.808 
（kW）

0.986 
（kW）

1.098 
（kW） 0.06 ～ 0.15

B3S 18L － 15
B3S 36R － 16

A

b
lh

la

lw

dd dh d dalds

A

b
lh

la

lw

ddds dh d dal

図１(歯先面取り図)

2D・3D CAD

B スパイラルベベル (S45C)
モジュール   1/1.5/2/3 歯数比 1 : 2、1 : 3
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商   品   記   号
歯数比

u

歯　数

z

基準円
直　径

d

歯先円
直　径

da

組　立
距　離

A

穴　径

dd(H8H8)

ハ　ブ
外　径

dh

ハ　ブ
長　さ

lh

穴長さ

l

全　長

lw

端面から
歯先の距離

la

歯　幅

b

ね　じ 歯先角
　

a

ザグリ径
（参考値）

dS

重　量

W(g)2-M ls

B1S 20L ＊ 8H
1：2

20  20  21.87 29.6  8 16 8.6 14 15 10.07 5.7 2-M4 4 30° 13’  12.1 18.2 

B1S 40R ＊10H 40  40  40.41 21.8 10 25 8 13 14.57 12.21 5.7 2-M5 4 65° 36’  28.4 65.1 

B1S 15L ＊ 6H
1：3

15  15  17.07 31  6 13 8.17 14.4 15.07 8.85 6.7 2-M4 4 21° 53’  8.0 11.5 

B1S 45R ＊10H 45  45  45.25 20 10 25 8 12.9 14.8 12.88 6.7 2-M5 4 73° 21’  31.1 78.8 

B1.5S 18L－ 8H
1：2

18  27  30.09 40.74  8 22  12.49 21 22.96 14.51 9.8 - - 30° 44’ 12.2 59.6 

B1.5S 36R－ 10H 36  54  54.76 26.75  10 30  9 15.5 18.01 14.01 9.8 - - 65° 57’ 34.3 143.0 

B1.5S 15L－ 8H
1：3

15  22.5  25.99 46  8 19.5  11.75 21.1 22.19 12.83 10.1 - - 22° 28’ 11.7 41.9 

B1.5S 45R－ 12H 45  67.5  68.01 30  12 37.5  12 19.4 22.31 19.51 10.1 - - 73° 56’ 46.6 283.0 

B2S 18L － 10H
1：2

18  36 ( 40.20)
 38.35 53.12 10 28 15.12 27 29.36 18.17 13 - - 30° 53’ 17.4 130.3 

B2S 36R － 12H 36  72 ( 73.05)
 71.41 35.21 12 36 12 21 23.54 18.26 13 - - 66° 6’ 46.7 318.4 

B2.5S 18L － 12H
1：2

18  45 ( 50.25)
 48.63 64.29 12 36 17.04 32 34.98 20.6 16.7 - - 30° 53’ 21.2 250.0

B2.5S 36R － 14H 36  90 ( 91.32)
 89.88 42.55 14 50 14 25 28.14 21.37 16.7 - - 66° 6’ 57.6 640.0

単位：ｍｍ
精度 材質 圧力角 ねじれ角 熱処理 歯面硬度 バックラッシ①

JIS B 1704  4 級 S45C 20 度 35 度 歯部高周波 HRC47 ～ 53 表を参照
★表面処理は行っておりません。許容伝達動力表はピニオン (L ねじれ ) が入力側であることを前提にした数値です。
★本許容伝達動力表のテーブルは JGMAの式を採用しております。単位換算方法は参考資料 P. 20 をご確認願います。
★【＊】にはねじ穴が 2カ所、セットスクリュー 2個付属。
★歯先円直径 da の (　) 内の数値は理論値です。実際の最大外径はこの数値から軸心と平行に面取りした後の数値となります。（図１参照）
①同品種、同材質、一対の噛合い時の理論値です。

B焼入 スパイラルベベル (S45C)
モジュール   1/1.5/2/2.5 歯数比 1 : 2、1 : 3
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A

b
lh

la

lw

ddds dh d dal

2-M (120°)ls

120°

回転速度別許容伝達動力表　曲げ強さ（単位：W） 回転速度別許容伝達動力表　歯面強さ（単位：W） バックラッシ
（単位：mm) 商   品   記   号

300
rpm

600
rpm

900
rpm

1,200
rpm

1,500
rpm

1,800
rpm

2,000
rpm

300
rpm

600
rpm

900
rpm

1,200
rpm

1,500
rpm

1,800
rpm

2,000
rpm

40.6 81.2 121.8 157.3 189.4 219.3 238.0 21.8 44.9 68.6 89.8 109.2 127.4 139.0 0.05 ～ 0.12
B1S 20L ＊ 8H
B1S 40R ＊10H

31.2 62.4 93.7 124.9 152.8 178.2 194.4 13.8 28.6 43.7 59.0 72.9 85.7 93.9 0.05 ～ 0.12
B1S 15L ＊ 6H
B1S 45R ＊10H

130.2 260.4 377.8 479.2 571.2 654.9 706.8 63.9 131.8 194.6 232.5 300.9 347.8 377.1 0.05 ～ 0.12
B1.5S 18L－ 8H
B1.5S 36R－ 10H

110.2 220.4 328.2 419.2 502.9 580.1 628.3 48.7 100.5 152.4 197.1 238.5 277.7 302.2 0.05 ～ 0.12
B1.5S 15L－ 8H
B1.5S 45R－ 12H

0.310 
（kW）

0.611 
（kW）

0.857 
（kW）

1.073 
（kW）

1.264 
（kW）

1.452 
（kW）

1.575 
（kW）

0.155 
（kW）

0.314 
（kW）

0.448 
（kW）

0.569 
（kW）

0.677 
（kW）

0.784 
（kW）

0.854 
（kW） 0.05 ～ 0.12

B2S 18L － 10H
B2S 36R － 12H

0.620 
（kW）

1.179 
（kW）

1.631 
（kW）

2.019 
（kW）

2.395 
（kW）

2.749 
（kW）

2.968 
（kW）

0.314 
（kW）

0.615 
（kW）

0.867 
（kW）

1.086 
（kW）

1.301 
（kW）

1.505 
（kW）

1.633 
（kW） 0.06 ～ 0.15

B2.5S 18L － 12H
B2.5S 36R － 14H

A

b
lh

la

lw

dd dh d dalds

A

b
lh

la

lw

ddds dh d dal

図１(歯先面取り図)

2D・3D CAD

B焼入 スパイラルベベル (S45C)
モジュール   1/1.5/2/2.5 歯数比 1 : 2、1 : 3
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商   品   記   号
歯数比

u

歯　数

z

基準円
直　径

d

歯先円
直　径

da

組　立
距　離

A

穴　径

dd(H7H7)

ハ　ブ
外　径

dh

ハ　ブ
長　さ

lh

穴長さ

l

全　長

lw

端面から
歯先の距離

la

歯　幅

b

ね　じ 歯先角
　

a

ザグリ径
（参考値）

dS

重　量

W(g)2-M ls

B50S 20

1：2

20 10  10.89 15.52 3(H8)  8 5 8 8.54 5.74 3.2 - - 29° 8’  5.6 3.0 

B50S 20 ＊ 3 20 10  10.89 15.52 3(H8)  8 5 8 8.54 5.74 3.2 2-M2.5 2.5 29° 8’  5.6 2.8 

B50S 40 40 20  20.45 10.56 4(H8)  12 4 6.3 7.31 6.01 3.2 - - 66° 0’  13.5 8.2 

B50S 40 ＊ 4 40 20  20.45 10.56 4(H8)  12 4 6.3 7.31 6.01 3.2 2-M3 2 66° 0’  13.5 7.8

B80S 20
1：2

20 16  17.43 22.5  5 12 5.5 10 10.79 6.86 4.5 - - 29° 8’  9.8 9.0 

B80S 40 40 32  32.72 16.46  6 20 6 9.5 11.01 9.18 4.5 - - 66° 0’  22.9 33.4 

B1S 20 － 6

1：2

20 20  21.79 29.6  6 16 8.6 14 15.03 10.05 5.7 - - 29° 8’  12.1 21.3 

B1S 20 ＊ 6 20 20  21.79 29.6  6 16 8.6 14 15.03 10.05 5.7 2-M4 4 29° 8’  12.1 20.5 

B1S 20 ＊ 8 20 20  21.79 29.6  8 16 8.6 14 15.03 10.05 5.7 2-M4 4 29° 8’  12.1 18.3 

B1S 40 － 8 40 40  40.89 21.8  8 25 8 13 15.02 12.69 5.7 - - 66° 0’  28.4 71.7 

B1S 40 ＊ 8 40 40  40.89 21.8  8 25 8 13 15.02 12.69 5.7 2-M5 4 66° 0’  28.4 69.6 

B1S 40 ＊ 10 40 40  40.89 21.8  10 25 8 13 15.02 12.69 5.7 2-M5 4 66° 0’  28.4 67.0 

B1S 15 － 6

1：3

15 15  17.67 31  6 13 8.17 14.4 15.16 8.95 6.7 - - 22° 17’  8.0 12.0 

B1S 15 ＊ 6 15 15  17.67 31  6 13 8.17 14.4 15.16 8.95 6.7 2-M4 4 22° 17’  8.0 11.4 

B1S 45 － 10 45 45  45.37 20  10 25 8 12.9 14.97 13.06 6.7 - - 73° 27’  31.1 86.0 

B1S 45 ＊ 10 45 45  45.37 20  10 25 8 12.9 14.97 13.06 6.7 2-M5 4 73° 27’  31.1 84.2 

B1.5S 18 － 8
1：2

18 27  29.68 40.74  8 22 12.5 21 22.96 14.41 9.8 - - 29° 25’ 12.2 59.4 

B1.5S 36 － 10 36 54  55.34 26.75  10 30 10 15.5 18.54 14.59 9.8 - - 66° 17’ 34.3 139.9 

B1.5S 15 － 8
1：3

15 22.5  26.51 46  8 19.5 11.78 21.1 22.29 12.92 10.1 - - 22° 17’ 11.7 41.8 

B1.5S 45 － 12 45 67.5  68.06 30  12 37.5 12 19.4 22.47 19.59 10.1 - - 73° 27’ 46.6 300.8 

B2S 18 － 10
1：2

18 36 ( 39.58)
 37.81 53.12 10 28 15.12 27 29 18.01 12.6 - - 29° 25’ 19.1 129.6 

B2S 36 － 12 36 72 ( 73.79)
 72.15 35.21 12 36 13 21 24.07 19 12.6 - - 66° 17’ 47.6 313.0 

B2S 15 － 10
1：3

15 30 ( 35.35)
 34.19 62 10 26 16.33 28.9 30.32 17.89 13.4 - - 22° 17’ 16.6 103.8 

B2S 45 － 14 45 90 ( 90.75)
 89.29 40 14 50 16 25.9 29.94 26.12 13.4 - - 73° 27’ 62.3 722.7 

B2.5S 18 － 12
1：2

18 45 ( 49.47)
 47.27 64.29 12 36 17 32 34.97 20.41 16.7 - - 29° 25’ 21.1 250

B2.5S 36 － 14 36 90 ( 92.24)
 90.18 42.55 14 50 15 25 29.01 22.29 16.7 - - 66° 17’ 57.5 640

B2.5S 15 － 10
1：3

15 37.5 ( 44.18)
 42.74 77.93 10(H8) 32 20.8 38.5 40.41 22.79 19 - - 22° 17’ 18.2 220

B2.5S 45 － 16 45 112.5 ( 113.44)
 111.6 40.67 16 60 14 24.5 28.74 23.32 19 - - 73° 27’ 74.1 1,100

B3S 18 － 15
1：2

18 54 ( 59.37)
 56.72 75.27 15 41 18 37 40.06 22.61 20 - - 29° 25’ 27.4 390

B3S 36 － 16 36 108 ( 110.68)
 108.2 52.32 16 60 19 31 36.06 28 20 - - 66° 17’ 68.9 1,150

単位：ｍｍ
精度 材質 圧力角 熱処理 歯面硬度 バックラッシ①

JIS B 1704  3 級 S45C 20 度 ー ー 表を参照
★表面処理は行っておりません。許容伝達動力表はピニオンが入力側であることを前提にした数値です。
★本許容伝達動力表のテーブルは JGMAの式を採用しております。単位換算方法は参考資料P. 20 をご確認願います。
★歯先円直径daの (　)内の数値は理論値です。実際の最大外径はこの数値から軸心と平行に面取りした後の数値となります。（図１参照）
★【＊】にはねじ穴が2カ所、セットスクリュー2個が付いています。
①同品種、同材質、一対の噛合い時の理論値です。

B ストレートベベル (S45C)
モジュール   0.5/0.8/1/1.5/2/2.5/3 歯数比 1 : 2、1 : 3
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A

b
lh

la

lw

dd dh d dalds

A

b
lh

la

lw

ddds dh d dal

2-M (120°)ls

120°

回転速度別許容伝達動力表　曲げ強さ（単位：W） 回転速度別許容伝達動力表　歯面強さ（単位：W） バックラッシ
（単位：mm) 商   品   記   号

10
rpm

100
rpm

200
rpm

400
rpm

600
rpm

800
rpm

1,000
rpm

10
rpm

100
rpm

200
rpm

400
rpm

600
rpm

800
rpm

1,000
rpm

0.2 2.0 4.1 8.2 12.4 16.5 20.7 - - - - - - - 0.02 ～ 0.08

B50S 20
B50S 20 ＊ 3
B50S 40
B50S 40 ＊ 4

0.7 7.7 15.5 31.0 46.5 62.0 77.6 - - - - - - - 0.02 ～ 0.08
B80S 20
B80S 40

1.3 13.8 27.7 55.5 83.3 111.1 138.0 - - - - - - - 0.05 ～ 0.12

B1S 20 － 6
B1S 20 ＊ 6
B1S 20 ＊ 8
B1S 40 － 8
B1S 40 ＊ 8
B1S 40 ＊ 10

1.1 11.3 22.6 45.6 68.5 91.2 113.4 - - - - - - - 0.05 ～ 0.12

B1S 15 － 6
B1S 15 ＊ 6
B1S 45 － 10
B1S 45 ＊ 10

4.4 44.4 88.8 170.3 255.4 334.6 403.0 0.3 3.9 7.6 15.8 23.9 31.4 38.1 0.05 ～ 0.12
B1.5S 18 － 8
B1.5S 36 － 10

3.8 38.4 76.9 153.9 230.9 307.8 375.9 0.3 3.2 6.4 13.0 19.6 26.3 32.2 0.05 ～ 0.12
B1.5S 15 － 8
B1.5S 45 － 12

0.010 
（kW）

0.102 
（kW）

0.204 
（kW）

0.408 
（kW）

0.602 
（kW）

0.764 
（kW）

0.912 
（kW） - 0.010 

（kW）
0.020 
（kW）

0.040 
（kW）

0.060 
（kW）

0.077 
（kW）

0.093 
（kW） 0.05 ～ 0.12

B2S 18 － 10
B2S 36 － 12

0.009 
（kW）

0.091 
（kW）

0.182 
（kW）

0.364 
（kW）

0.546 
（kW）

0.703 
（kW）

0.844 
（kW） - 0.007 

（kW）
0.015 
（kW）

0.031 
（kW）

0.047 
（kW）

0.062 
（kW）

0.075 
（kW） 0.05 ～ 0.12

B2S 15 － 10
B2S 45 － 14

0.020 
（kW）

0.209 
（kW）

0.418 
（kW）

0.837 
（kW）

1.189 
（kW）

1.494 
（kW）

1.767 
（kW）

0.002 
（kW）

0.021 
（kW）

0.042 
（kW）

0.085 
（kW）

0.122 
（kW）

0.155 
（kW）

0.186 
（kW） 0.06 ～ 0.15

B2.5S 18 － 12
B2.5S 36 － 14

0.019 
（kW）

0.197 
（kW）

0.394 
（kW）

0.789 
（kW）

1.155 
（kW）

1.464 
（kW）

1.744 
（kW）

0.001 
（kW）

0.017 
（kW）

0.034 
（kW）

0.070 
（kW）

0.104 
（kW）

0.133 
（kW）

0.160 
（kW） 0.06 ～ 0.15

B2.5S 15 － 10
B2.5S 45 － 16

0.036 
（kW）

0.361 
（kW）

0.722 
（kW）

1.419 
（kW）

1.979 
（kW）

2.465 
（kW）

2.892 
（kW）

0.003 
（kW）

0.037 
（kW）

0.074 
（kW）

0.148 
（kW）

0.209 
（kW）

0.264 
（kW）

0.315 
（kW） 0.06 ～ 0.15

B3S 18 － 15
B3S 36 － 16

A

b
lh

la

lw

ddds dh d dal

図１(歯先面取り図)

2D・3D CAD

B ストレートベベル (S45C)
モジュール   0.5/0.8/1/1.5/2/2.5/3 歯数比 1 : 2、1 : 3
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商   品   記   号
歯数比

u

歯　数

z

基準円
直　径

d

歯先円
直　径

da

組　立
距　離

A

穴　径

dd(H8H8)

ハ　ブ
外　径

dh

ハ　ブ
長　さ

lh

穴長さ

l

全　長

lw

端面から
歯先の距離

la

歯　幅

b

キ ー
み ぞ

b2 × t2

ね　じ 歯先角
　

a

ザグリ径
（参考値）

dS

重　量

W(g)2-M ls

B1.5S 18 － 8H

1：2

18  27  29.68 40.74  8 22 12.5 21 22.96 14.41 9.8 - - - 29° 25’  12.2 59.4 

B1.5S 18 ＃ 10H 18  27  29.68 40.74  10 22 12.5 21 22.96 14.41 9.8 3×1.4 2-M4 6.5 29° 25’  12.2 54.5 

B1.5S 36 － 10H 36  54  55.34 26.75  10 30 10 15.5 18.54 14.59 9.8 - - - 66° 17’  34.3 139.9 

B1.5S 36 ＃ 10H 36  54  55.34 26.75  10 30 10 15.5 18.54 14.59 9.8 3×1.4 2-M4 5 66° 17’  34.3 138.6 

B1.5S 15 － 8H
1：3

15  22.5  26.51 46  8 19.5 11.78 21.1 22.29 12.92 10.1 - - - 22° 17’  11.7 41.8 

B1.5S 15 ＃ 8H 15  22.5  26.51 46  8 19.5 11.78 21.1 22.29 12.92 10.1 3×1.4 2-M4 6 22° 17’  11.7 40.6 

B1.5S 45 － 12H 45  67.5  68.06 30  12 37.5 12 19.4 22.47 19.59 10.1 - - - 73° 27’  46.6 300.8 

これから下の重量はすべて kg単位の数値になります。

B2S 18 － 10H

1：2

18  36 ( 39.58)
 37.81 53.12  10 28 15.12 27 29 18.01 12.6 - - - 29° 25’  19.1 0.13 

B2S 18 ＃ 12H 18  36 ( 39.58)
 37.81 53.12  12 28 15.12 27 29 18.01 12.6 4×1.8 2-M5 8 29° 25’  19.1 0.12 

B2S 36 － 12H 36  72 ( 73.79)
 72.15 35.21  12 36 13 21 24.07 19 12.6 - - - 66° 17’  47.6 0.31 

B2S 36 ＃ 18H 36  72 ( 73.79)
 72.15 35.21  18 36 13 21 24.07 19 12.6 6×2.8 2-M5 6.5 66° 17’  47.6 0.29 

B2S 15 － 10H

1：3

15  30 ( 35.35)
 34.19 62  10 26 16.33 28.9 30.32 17.89 13.4 - - - 22° 17’  16.6 0.10 

B2S 15 ＃ 12H 15  30 ( 35.35)
 34.19 62  12 26 16.33 28.9 30.32 17.89 13.4 4×1.8 2-M5 8.5 22° 17’  16.6 0.093 

B2S 45 － 14H 45  90 ( 90.75)
 89.29 40  14 50 16 25.9 29.94 26.12 13.4 - - - 73° 27’  62.3 0.72 

B2S 45 ＃ 20H 45  90 ( 90.75)
 89.29 40  20 50 16 25.9 29.94 26.12 13.4 6×2.8 2-M5 8 73° 27’  62.3 0.69 

B2.5S 18 － 12H
1：2

18  45 ( 49.47)
 47.27 64.29  12 36 17 32 34.97 20.41 16.7 - - - 29° 25’  21.1 0.25 

B2.5S 36 － 14H 36  90 ( 92.24)
 90.18 42.55  14 50 15 25 29.01 22.29 16.7 - - - 66° 17’  57.5 0.64 

B2.5S 15 － 10H
1：3

15  37.5 ( 44.18)
 42.74 77.93  10 32 20.8 38.5 40.41 22.79 19 - - - 22° 17’  18.2 0.22 

B2.5S 45 － 16H 45  112.5 ( 113.44)
 111.6 40.67  16 60 14 24.5 28.74 23.32 19 - - - 73° 27’  74.1 1.10 

B3S 18 － 15H

1：2

18  54 ( 59.37)
 56.72 75.27  15 41 18 37 40.06 22.61 20 - - - 29° 25’  27.4 0.39 

B3S 18 ＃ 20H 18  54 ( 59.37)
 56.72 75.27  20 41 18 37 40.06 22.61 20 6×2.8 2-M6 9 29° 25’  27.4 0.35 

B3S 36 － 16H 36  108 ( 110.68)
 108.2 52.32  16 60 19 31 36.06 28 20 - - - 66° 17’  68.9 1.15 

B3S 36 ＃ 25H 36  108 ( 110.68)
 108.2 52.32  25 60 19 31 36.06 28 20 8×3.3 2-M6 9.5 66° 17’  68.9 1.07 

B3S 15 － 12H
1：3

15  45 ( 53.02)
 51.29 89.36  12 36 20.3 42 44.53 23.2 23 - - - 22° 17’  20.3 0.34 

B3S 45 － 18H 45  135 ( 136.12)
 133.9 50.95  18 70 19 32 36.69 30.13 23 - - - 73° 27’  88.8 1.95 

B4S 18 － 20H
1：2

18  72 ( 79.16)
 75.63 99.73 20 55 23.5 48 52.02 29.52 25.8 - - - 29° 25’  37.6 0.94 

B4S 36 － 22H 36  144 ( 147.58)
 144.3 71.56 22 75 23 42 49.53 39.14 25.8 - - - 66° 17’  92.7 2.89 

B4S 15 ＃ 20H
1：3

15  60 ( 70.69)
 68.38 119.14 20 52 27.8 57 59.67 30.92 31 6× 2.8 2-M8 14 22° 17’  31.1 0.78 

B4S 45 ＃ 30H 45  180 ( 181.5)
 178.6 65.47 30 80 22 40 46.55 37.71 31 8× 3.3 2-M8 11 73° 27’  117.6 4.19 

単位：ｍｍ
精度 材質 圧力角 熱処理 歯面硬度 バックラッシ①

JIS B 1704  4 級 S45C 20 度 歯部高周波 HRC47 ～ 53 表を参照
★表面処理は行っておりません。許容伝達動力表はピニオンが入力側であることを前提にした数値です。
★本許容伝達動力表のテーブルは JGMAの式を採用しております。単位換算方法は参考資料P. 20 をご確認願います。
★歯先円直径daの (　)内の数値は理論値です。実際の最大外径はこの数値から軸心と平行に面取りした後の数値となります。（図１参照）
★【#】にはキー溝・キー材とねじ穴が2 カ所・セットスクリューが2 個付属しています。
①同品種、同材質、一対の噛合い時の理論値です。

B焼入 ストレートベベル (S45C)
モジュール   1.5/2/2.5/3/4 歯数比 1 : 2、1 : 3
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A

b
lh

la

lw

dd dh d dalds

回転速度別許容伝達動力表　曲げ強さ（単位：W） 回転速度別許容伝達動力表　歯面強さ（単位：W） バックラッシ
（単位：mm) 商   品   記   号

10
rpm

100
rpm

200
rpm

400
rpm

600
rpm

800
rpm

1,000
rpm

10
rpm

100
rpm

200
rpm

400
rpm

600
rpm

800
rpm

1,000
rpm

4.1 41.1 82.2 164.4 246.6 323.5 390.8 1.0 11.6 24.0 49.6 75.7 100.6 122.7 0.05 ～ 0.12

B1.5S 18 － 8H
B1.5S 18 ＃ 10H
B1.5S 36 － 10H
B1.5S 36 ＃ 10H

3.6 36.5 73.0 146.1 219.2 292.3 357.5 0.8 9.1 18.8 38.9 59.4 80.2 99.0 0.05 ～ 0.12
B1.5S 15 － 8H
B1.5S 15 ＃ 8H
B1.5S 45 － 12H

  これから下はすべて kW単位の数値になります

0.009 0.095 0.190 0.380 0.562 0.716 0.857 0.002 0.027 0.057 0.118 0.177 0.228 0.276 0.05 ～ 0.12

B2S 18 － 10H
B2S 18 ＃ 12H
B2S 36 － 12H
B2S 36 ＃ 18H

0.008 0.086 0.172 0.345 0.518 0.669 0.805 0.002 0.022 0.045 0.094 0.144 0.188 0.229 0.05 ～ 0.12

B2S 15 － 10H
B2S 15 ＃ 12H
B2S 45 － 14H
B2S 45 ＃ 20H

0.019 0.192 0.385 0.771 1.100 1.389 1.649 0.005 0.057 0.118 0.243 0.353 0.452 0.542 0.06 ～ 0.15
B2.5S 18 － 12H
B2.5S 36 － 14H

0.018 0.183 0.366 0.732 1.074 1.366 1.633 0.004 0.047 0.098 0.203 0.304 0.392 0.473 0.06 ～ 0.15
B2.5S 15 － 10H
B2.5S 45 － 16H

0.033 0.332 0.665 1.310 1.837 2.300 2.710 0.009 0.100 0.207 0.420 0.600 0.761 0.905 0.06 ～ 0.15 

B3S 18 － 15H
B3S 18 ＃ 20H
B3S 36 － 16H
B3S 36 ＃ 25H

0.031 0.317 0.635 1.271 1.814 2.290 2.718 0.007 0.084 0.174 0.359 0.522 0.667 0.800 0.06 ～ 0.15 
B3S 15 － 12H
B3S 45 － 18H

0.077 0.773 1.546 2.908 4.007 4.943 5.883 0.021 0.239 0.494 0.958 1.344 1.679 2.018 0.06 ～ 0.15
B4S 18 － 20H
B4S 36 － 22H

0.075 0.758 1.517 2.940 4.099 5.104 6.013 0.018 0.207 0.427 0.853 1.210 1.526 1.816 0.06 ～ 0.15
B4S 15 ＃ 20H
B4S 45 ＃ 30H

A

b
lh

la

lw

ddds dh d dal

図１(歯先面取り図)

2-M (120°)ls
b2

t2
120°

2D・3D CAD

B焼入 ストレートベベル (S45C)
モジュール   1.5/2/2.5/3/4 歯数比 1 : 2、1 : 3
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商   品   記   号
歯数比

u

歯　数

z

基準円
直　径

d

歯先円
直　径

da

組　立
距　離

A

穴　径

dd(H8H8)

ハ　ブ
外　径

dh

ハ　ブ
長　さ

lh

穴長さ

l

全　長

lw

端面から
歯先の距離

la

歯　幅

b

ね　じ 歯先角
　

a

ザグリ径
（参考値）

dS

重　量

W(g)2-M(120°) ls
B80SU 20 ＊ 5

1：2

20 16 17.43 22.5  5 12 5.5  10 10.79 6.86 4.5 2-M3 2.5 29° 8’  9.8 8.8

B80SU 40 ＊ 6 40 32 32.72 16.46  6 20 6  9.5 11.01 9.18 4.5 2-M4 3.5 66° 0’  22.9 33.2

B1SU 20 － 6 20 20 21.79 29.6  6 16 8.6  14 15.03 10.05 5.7 - - 29° 8'  12.1 21.6

B1SU 40 － 8 40 40 40.89 21.8  8 25 8  13 15.02 12.69 5.7 - - 66° 0'  28.4 72.6

B1SU 20 ＊ 6 20 20 21.79 29.6  6 16 8.6  14 15.03 10.05 5.7 2-M4 4 29° 8’  12.1 20.8

B1SU 40 ＊ 8 40 40 40.89 21.8  8 25 8  13 15.02 12.69 5.7 2-M5 4 66° 0’  28.4 70.4

B1.5SU 18 － 8 18 27 29.68 40.74  8 22 12.5  21 22.96 14.41 9.8 - - 29° 25’ 12.1 60.0 

B1.5SU 36 － 10 36 54 55.34 26.75  10 30 10  15.5 18.54 14.59 9.8 - - 66° 17’ 34.3 141.3 

B2SU 18 － 10 18 36 ( 39.58)

37.81 53.12  10 28 15.12  27 29 18.01 12.6 - - 29° 25’ 19.1 131.0 

B2SU 36 － 12 36 72 ( 73.79

72.15 35.21  12 36 13  21 24.07 19 12.6 - - 66° 17’ 47.6 316.2 

商   品   記   号
歯数比

u

歯　数

z

基準円
直　径

d

歯先円
直　径

da

組　立
距　離

A

穴　径

dd(H8H8)

ハ　ブ
外　径

dh

ハ　ブ
長　さ

lh

穴長さ

l

全　長

lw

端面から
歯先の距離

la

歯　幅

b

ね　じ 歯先角
　

a

ザグリ径
（参考値）

dS

重　量

W(g)2-M(120°) ls
B50B 20

1：2

20 10 10.89 15.52 3  8 5 8 8.54 5.74 3.2 - - 29° 8’  5.6 3.2 

B50B 40 40 20 20.45 10.56 4  12 4 6.3 7.31 6.01 3.2 - - 66° 0’  13.5 8.9 

B50B 20 ＊ 3 20 10 10.89 15.52 3  8 5 8 8.54 5.74 3.2 2-M2.5 2.5 29° 8’  5.6 3.0

B50B 40 ＊ 4 40 20 20.45 10.56 4  12 4 6.3 7.31 6.01 3.2 2-M3 2 66° 0’  13.5 8.5

B80B 20 20 16 17.43 22.5 5 12 5.5 10 10.79 6.86 4.5 - - 29° 8’  9.8 9.8 

B80B 40 40 32 32.72 16.46 6 20 6 9.5 11.01 9.18 4.5 - - 66° 0’  22.9 36.1 

単位：ｍｍ
精度 材質 圧力角 熱処理 歯面硬度 バックラッシ①

JIS B 1704  4 級 SUS304 20 度 ー ー 表を参照
★表面処理は行っておりません。許容伝達動力表はピニオンが入力側であることを前提にした数値です。
★本許容伝達動力表のテーブルは JGMAの式を採用しております。単位換算方法は参考資料P. 20 をご確認願います。
★歯先円直径daの (　)内の数値は理論値です。実際の最大外径はこの数値から軸心と平行に面取りした後の数値となります。（図１参照）
★【＊】にはねじ穴が2 カ所ありますが、セットスクリューは付いておりません。
①同品種、同材質、一対の噛合い時の理論値です。

単位：ｍｍ
精度 材質 圧力角 熱処理 歯面硬度 バックラッシ①

JIS B 1704  4 級 C3604B 20 度 ー ー 0.02 ～ 0.08
★表面処理は行っておりません。許容伝達動力表はピニオンが入力側であることを前提にした数値です。
★【＊】にはねじ穴が2カ所、セットスクリュー2個が付いています。
①同品種、同材質、一対の噛合い時の理論値です。

B ストレートベベル (SUS304)
モジュール   0.8/1/1.5/2 歯数比 1 : 2

ストレートベベル (C3604B) 黄銅
モジュール   0.5/0.8 歯数比 1 : 2B
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A

b
lh

la

lw

ddds dh d dal

2-M (120°)ls

120°

A

b
lh

la

lw

ddds dh d dal

2-M (120°)ls

120°

回転速度別許容伝達動力表　曲げ強さ（単位：W） バックラッシ
（単位：mm) 商   品   記   号

10rpm 100rpm 200rpm 400rpm 600rpm 800rpm 1,000rpm

0.3 3.5 7.0 14.1 21.1 28.2 35.2 0.02 ～ 0.08
B80SU 20 ＊ 5
B80SU 40 ＊ 6

0.6 6.9 13.9 27.8 41.7 55.6 69.1 0.05 ～ 0.12

B1SU 20 － 6
B1SU 40 － 8
B1SU 20 ＊ 6
B1SU 40 ＊ 8

2.1 21.3 42.7 85.5 128.3 168.1 202.5 0.05 ～ 0.12
B1.5SU 18 － 8
B1.5SU 36 － 10

4.9 49.5 99.1 198.3 292.2 370.9 442.4 0.05 ～ 0.12
B2SU 18 － 10
B2SU 36 － 12

A

b
lh

la

lw

dd dh d dalds

A

b
lh

la

lw

ddds dh d dal

図１(歯先面取り図)

2D・3D CAD

B ストレートベベル (SUS304)
モジュール   0.8/1/1.5/2 歯数比 1 : 2

ストレートベベル (C3604B) 黄銅
モジュール   0.5/0.8 歯数比 1 : 2B
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ウォームギヤ
　Wシリーズ 
　G シリーズ

商 品 記 号 の 読 み 方

W 1 S R 1 + B ‒ 8
歯車の種類 モジュール 材質 ねじれ方向 条数 穴仕上 形状 穴径

W：ウォーム モジュールサイズを表現。
モジュール１より下の場合、
表記の数字は実際モジュール
の 100 倍。
例：
モジュール 0.5 は " 50 "
モジュール 0.8 は " 80 "

S ：S45C
SU ：ステンレス SUS304

R：右ねじれ
L：左ねじれ

1：1条ウォーム
2：2条ウォーム

旋削仕上
【－】： ネジ穴無 ,

キー溝無
【＋】：ネジ穴 1ヵ所有
【＝】：キー溝有

A ：ハブ無し
B ：片側ハブ
C ：両側ハブ
CF ： 両側ハブ

(追加工用)
L ：両側軸

単位：mm

G 1 A 20 R 2 + 6
歯車の種類 モジュール 材質 歯数 ねじれ方向 相手ウォーム条数 穴仕上 穴径

G：ウォームホイール モジュールサイズを表現。
モジュール１より下の場合 ,
表記の数字は実際モジュール
の 100 倍。
例：
モジュール 0.5 は " 50 "
モジュール 0.8 は " 80 "

B ：黄銅 C3604B
BP ：青 POM
A ： アルミニウム青銅鋳物

CAC702
アルミニウム青銅
C6191BE

D ：白 POM
DB ： 白 POM

黄銅 C3604 ブッシュ入 

例：
歯数 20 は
" 20 " で表記。

R：右ねじれ
L：左ねじれ

1：1条ウォーム
2：2条ウォーム

旋削仕上
【－】： ネジ穴無 ,

キー溝無
【＋】：ネジ穴 1ヵ所有
【＝】：キー溝有

単位：mm

（材質により若干、記号体系が異なります。）

※外観はイメージです。 

商品記号 W50 W50 G50 G50 G50 W80 W80 G80 G80 G80 

形状

ページ P. 262 P. 263 P. 262 P. 262 P.262 P. 264 P. 265 P. 264 P. 264 P. 264
材質 SUS304 S45C CAC702 黄銅 青 POM SUS304 S45C CAC702 青 POM 白 POM

モジュール ｍ 0.5 ｍ 0.5 ｍ 0.5 ｍ 0.5 ｍ 0.5 ｍ 0.8 ｍ 0.8 ｍ 0.8 ｍ 0.8 ｍ 0.8
歯部処理 転造 転造 切削 切削 切削 転造 転造 切削 切削 切削

商品記号 W2 G2 W2.5 G2.5 W3 G3

形状

ページ P. 274 P. 274 P. 276 P. 276 P. 277 P. 277
材質 S45C CAC702 S45C CAC702 S45C CAC702

モジュール ｍ 2 ｍ 2 ｍ 2.5 ｍ 2.5 ｍ 3 ｍ 3
歯部処理 転造 切削 切削 切削 切削 切削

商品記号 W1 W1 G1 G1  G1 W1.5 W1.5 G1.5  G1.5 G1.5

形状

ページ P. 266 P. 267 P. 266 P. 266 P. 268 P. 270 P. 271 P. 270 P. 270 P. 272

材質 SUS304 S45C 白 POM/ 白 POM
( 黄銅ブッシュ入 ) 青 POM CAC702 SUS304 S45C 白 POM/ 白 POM

( 黄銅ブッシュ入 ) 青 POM CAC702

モジュール ｍ 1 ｍ 1 ｍ 1 ｍ 1 ｍ 1 ｍ 1.5 ｍ 1.5 ｍ 1.5 ｍ 1.5 ｍ 1.5
歯部処理 転造 転造 切削 切削 切削 転造 転造 切削 切削 切削



258

目
次

イ
ン
フ
ォ
メ
ー
シ
ョ
ン

ギ
ヤ
ボ
ッ
ク
ス

ノ
ー
バ
ッ
ク
ラ
ッ
シ
ギ
ヤ

平
歯
車

ラ
ッ
ク

ヘ
リ
カ
ル
・
ス
ク
リ
ュ
ー
ギ
ヤ

マ
イ
タ
ギ
ヤ

ベ
ベ
ル
ギ
ヤ

ウ
ォ
ー
ム
、
ウ
ォ
ー
ム
ホ
イ
ー
ル

参
考
資
料

ウォーム・ウォームホイール　インフォメーション

1. ウォーム・ウォームホイールの特徴 

加工方法 モジュール ウォームホイール歯面の摩耗 歯面粗さ 歯面硬度 焼入れ

転造 0.5 ～ 2.0 小 転造面　Ra1.6 母材の 1.2 ～ 1.3 倍 不可

切削 2.5 ～ 3.0 大 切削面　Ra4.5 母材硬度 可

相手歯車を弊社以外の商品と組合わせて使用すると不具合が発生する恐れがあります。 規格品以外の仕様で設計される時は弊社までご
相談ください。

 1） 転造ウォームの特徴
 ①表面硬度：

　 冷間転造による加工のため、ねじ面の表面は加工硬化によって硬さが向上し、金属の繊維組織が切断されていないので
機械切削のウォームに比べ機械的性質も優れています。 転造後の歯面硬さは母材の硬さの 1.2 倍～ 1.3 倍になります。硬
度は「HB240 ～ 260」。

 ②表面粗さ： 
　ねじ面が鏡面になり、ねじ山の角は転造時のもり上がりの為、完全な曲面となっています。

 ③ウォームホイールの寿命の向上
　ねじ面が鏡面のため、切削したウォームを使用した場合と比較して、ウォームホイールの寿命が長くなります。

 ④ポリアセタール樹脂のウォームホイールとの相性
　 上記のような特徴があるため、転造ウォームはポリアセタールのような軟材質ウォームホイール歯面の磨耗が小さく、
その耐久性は極めて優れています。

 ⑤最大単一ピッチ誤差と圧力角誤差
　 単一ピッチ誤差及び圧力角誤差は転造用ロールダイスの精度によって左右されますが、転造されたウォームの単一ピッ
チ誤差の最大は 18 μｍで圧力角誤差は± 20’ となっています。

 ⑥コストパフォーマンス
　高価な研削仕上げのウォームと比較して、表面粗さに優れ、コストパフォーマンスが高いです。

 転造加工の説明：
① 素材の塑性変形の原理を利用し、一対の転造ロールの間に材料を置き両側から油圧力により強圧しながら回転させて加
工します。

②材料：S45C、SUS304。（非金属及びその他の材質についてはご相談ください。）
③ねじピッチの範囲は 0.5mm～ 2mmです。
④単体物は外径 40mm、長さ 80mm 迄です。
⑤特殊な歯形形状につきましては、弊社にご相談ください。

 2） 歯研ウォームの特注製造
 ①全体精度：

　歯研ウォームは全体的な精度がとても優れており高精度の機械によく使用されます。

 ②製作の流れ：
　お客様から図面をいただき、別途見積いたします。

259

目
次

イ
ン
フ
ォ
メ
ー
シ
ョ
ン

ギ
ヤ
ボ
ッ
ク
ス

ノ
ー
バ
ッ
ク
ラ
ッ
シ
ギ
ヤ

平
歯
車

ラ
ッ
ク

ヘ
リ
カ
ル
・
ス
ク
リ
ュ
ー
ギ
ヤ

マ
イ
タ
ギ
ヤ

ベ
ベ
ル
ギ
ヤ

ウ
ォ
ー
ム
、
ウ
ォ
ー
ム
ホ
イ
ー
ル

参
考
資
料

ウォーム・ウォームホイール　インフォメーション

2. 互いにかみ合うウォームとウォームホイールの選択方法

ウォームとウォームホイールのねじれ方向及び条数は同じ組み合わせでご使用ください。

かみ合い可能
ウォーム

R1 R2 L1 L2

ウォームホイール R1 R2 L1 L2

ウォーム・ホイール
右ねじれ

ウォーム
右ねじれ

ウォーム・ホイール
左ねじれ

ウォーム
左ねじれ

ウォームとウォームホイールの 
右ねじれ・左ねじれの見分け方

3. ウォームとウォームホイールの組立上の注意

1）  理想的なかみ合いを得るためには、正確に直角度を出してください。
2）  かみ合いにおける歯面の摩擦が大きいので、潤滑方法については次ページの５．4) をご参照の程お願いいたします。
3）  ウォーム軸およびウォームホイール軸はたわまないように軸受はできるだけ歯車に近いところに頑丈に設計してください。
4）  ウォームに働く軸方向スラストはかなり大きくなりますので注意してください。軸方向スラストについては 4の図をご
参照ください。

5）  歯当たりにつきましては参考資料 P.9 の「歯車の歯当たり」をご参考ください。

右ねじれウォーム・ホイール
Right hand worm wheel

右ねじれウォーム
Right hand worm

左ねじれウォーム・ホイール
Left hand worm wheel

左ねじれウォーム
Left hand worm

実物画像
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ウォーム・ウォームホイール　インフォメーション

4. ウォームに働く軸方向スラスト

スラストベアリング

右ねじれ
正面図 側面図 正面図

回転方向 スラスト方向

側面図

左ねじれ

スラストベアリング

駆動

駆動
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ウォーム・ウォームホイール　インフォメーション

5. ウォームとウォームホイールの技術情報

 1） セルフロック 
ウォームホイールからウォームを駆動できない現象を指します。理論上進み角 4°以下でセルフロックとなります。
材質・加工精度・潤滑油・振動などの影響を受け、作用しない場合がございます。
※確実に止める必要がある場合は他の安全装置を設けてください。

 2） 伝達効率
弊社のウォームギヤの理論上の伝達効率は 1条：45％～ 55％； 2 条：55％～ 65％です。
ただし潤滑油や回転数などの影響を受けるため、参考値としてご使用ください。

 3） バックラッシ
弊社ギヤはカタログ記載の組み立て距離で組んだ際、商品ページでの掲載バックラッシになるよう設計しています。
かみ合い中心距離が変化したときの法線方向バックラッシ変化量は下記の計算式で計算できます。
弊社規格品の圧力角20°での計算式です。

 Jn= Δ a ／ 1.46
Jn：法線方向バックラッシ変化量
Δ a：かみ合い中心距離の変化量

 4） 潤滑
潤滑方法は周速度が一つの目安となります。周速度は下記の方法で計算できます。

※周速度 [m/s] = 

潤滑方法
周速度 (m/s)

0 5 10 15 20

グリース潤滑法
はねかけ潤滑法
強制潤滑法

 潤滑油
・目的：  歯面の金属接触を避ける、歯面の摩擦によって発生する熱を取り去る、歯面の磨耗粉を除去する。振動や騒音が抑

制される場合があります。
・適正油量： 図 1に歯車が油中に浸る量の目安を示します。
 浸る量が大きいと、かくはん抵抗や風損 ( チャーニング損失 ) が増加します。

　油面

　　　ウォーム軸中心線

　 油面

H=    d 3 
1 

d 

ウォームが下に来る場合は
ウォーム直径の半分まで油に入れてください。

ウォームが上に来る場合は
ホイール直径の 1/3 まで油に入れてください。

図1　潤滑油量の目安

×ピッチ円直径 [mm] × 回転数 [rpm]
1000 × 60
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使用例

W ：ウォーム
G ：ウォームホイール

商   品   記   号
ねじれ
方　向

条　数

z

基準円
直　径

d

歯先円
直　径

da

形 歯　幅

b

穴　径

dd(H8H8)

ハ　ブ
外　径

dh

ハ　ブ
長　さ

lh

全　長

l

進み角 重　量

W(g)
W50SU R1 ＋ B R 1 9 10 B 13 3 7.6 5 18 3°11’ 7.3

B形【＋】

l

b
2.5 M2.5
lh

dd dhda d
単位：ｍｍ

精度 材質 圧力角 歯部加工方法
対応する JIS 規格なし SUS304 20 度 精密転造
★表面処理は行っておりません。
★ 【＋】にはねじ穴・セットスクリューが付いております。セットスクリューの
材質はステンレスではありません。

商   品   記   号
歯数比

u

歯　数

z

噛合ピッチ
円直径

d

転　位
係　数

x

のどの
直　径

dT

歯先円
直　径

da

形 歯　幅

b

穴　径

dd(H8H8)

ハ　ブ
外　径

dh

ハ　ブ
長　さ

lh

全　長

l

ね　じ 噛合中心
距　　離

a

ウォームのねじれ
方向及び条数

重　量

W(g)M ls
G50B 20 ＋ R1 1：20 20 10 -0.015 11 11.45

1B 5

3  9 6 11 M3 3 9.5

R1

5.9 
G50B 30 ＋ R1 1：30 30 15 -0.023 16 16.45 4  12 6 11 M3 3 12.0 11.2 
G50B 40 ＋ R1 1：40 40 20 -0.031 21 21.45 5  15 8 13 M4 4 14.5 22.7 
G50B 50 ＋ R1 1：50 50 25 -0.038 26 26.45 5  16 8 13 M4 4 17.0 29.8 

単位：ｍｍ
精度 材質 圧力角 歯部加工方法 バックラッシ①

対応する JIS 規格なし C3604B 20 度 切削 表を参照
★表面処理は行っておりません。【+】にはねじ穴・セットスクリューが付いております。
★ 本許容伝達動力表のテーブルは JGMAの式を採用しております。単位換算方法は参考資料P. 20のご確認願います。
①相応ウォームとウォームホイールの噛合い時のバックラッシです。（円周方向のバックラッシです）
②ウォームの回転数に対してのウォームホイールの許容トルク値です。  

商   品   記   号
歯数比

u

歯　数

z

噛合ピッチ
円直径

d

転　位
係　数

x

のどの
直　径

dT

歯先円
直　径

da

形 歯　幅

b

穴　径

dd

ハ　ブ
外　径

dh

ハ　ブ
長　さ

lh

全　長

l

噛合中心
距　　離

a

ウォームのねじれ
方向及び条数

重　量

W(g)
G50BP 20 － R1 1：20 20 10 -0.015 11 11.45

1B 5

3  9 6 11 9.5

R1

1.0
G50BP 30 － R1 1：30 30 15 -0.023 16 16.45 4  12 6 11 12.0 2.0
G50BP 40 － R1 1：40 40 20 -0.031 21 21.45 5  15 8 13 14.5 3.8
G50BP 50 － R1 1：50 50 25 -0.038 26 26.45 5  20 8 13 17.0 6.6
G50BP 60 － R1 1：60 60 30 -0.046 31 31.45 5  25 8 13 19.5 10.2
G50BP 80 － R1 1：80 80 40 -0.061 41 41.45 6  30 8 13 24.5 17.7

単位：ｍｍ
精度 材質 圧力角 歯部加工方法 バックラッシ①

対応する JIS 規格なし 青 POM 20 度 切削 表を参照
★ 本許容伝達動力表のテーブルはルイスの式を採用しております。単位換算方法は参考資料P. 20 のご確認願います。
★素材の特性上、経年変化、温度変化により寸法・精度の変化が起こります。
★青POMの詳細につきましてはP.22をご覧ください。
①相応ウォームとウォームホイールの噛合い時のバックラッシです。（円周方向のバックラッシです）
②ウォームの回転数に対してのウォームホイールの許容トルク値です。

商   品   記   号
歯数比

u

歯　数

z

噛合ピッチ
円直径

d

転　位
係　数

x

のどの
直　径

dT

歯先円
直　径

da

形 歯　幅

b

穴　径

dd(H8)

ハ　ブ
外　径

dh

ハ　ブ
長　さ

lh

全　長

l

ね　じ 噛合中心
距　　離

a

ウォームのねじれ
方向及び条数

重　量

W(g)M ls
G50A 20 ＋ R1 1：20 20 10 -0.015 11 11.45

1B 5

3  9 6 11 M3 3  9.5

R1

6.6
G50A 30 ＋ R1 1：30 30 15 -0.023 16 16.45 4  12 6 11 M3 3 12 12.0
G50A 40 ＋ R1 1：40 40 20 -0.031 21 21.45 5  15 8 13 M4 4 14.5 21.6
G50A 50 ＋ R1 1：50 50 25 -0.038 26 26.45 5  20 8 13 M4 4 17 34.8
G50A 60 ＋ R1 1：60 60 30 -0.046 31 31.45 5  25 8 13 M4 4 19.5 54.5
G50A 80 ＋ R1 1：80 80 40 -0.061 41 41.45 6  30 8 13 M4 4 24.5 86.0

単位：ｍｍ
精度 材質 圧力角 歯部加工方法 バックラッシ①

対応する JIS 規格なし CAC702
（アルミニウム青銅鋳物） 20 度 切削 表を参照

★表面処理は行っておりません。【+】にはねじ穴・セットスクリューが付いております。
★本許容伝達動力表のテーブルは JGMA の式を採用しております。単位換算方法は参考資料 P. 20 のご確認願います。
①相応ウォームとウォームホイールの噛合い時のバックラッシです。（円周方向のバックラッシです）
②ウォームの回転数に対してのウォームホイールの許容トルク値です。

歯直角モジュール   0.5 （並歯）
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W ：ウォーム
G ：ウォームホイール

B形【＋】

l

b
2.5 M2.5
lh

dd dhda d

ウォーム回転速度別 ウォームホイルの許容伝達トルク (単位 : N・cm) 歯面強さ② バックラッシ①
（単位：mm) 商   品   記   号

100
rpm

250
rpm

500
rpm

1,000
rpm

1,200
rpm

1,500
rpm

1,800
rpm

21.687 18.482 15.435 12.661 11.975 11.162 10.515 

0.06 ～ 0.15

G50B 20 ＋ R1
46.452 40.111 34.015 28.096 26.636 24.892 23.520 G50B 30 ＋ R1
79.380 69.188 59.466 49.343 46.834 43.855 41.493 G50B 40 ＋ R1
120.226 105.546 91.365 76.263 72.451 67.923 64.337 G50B 50 ＋ R1

ウォーム回転速度別 ウォームホイルの許容伝達トルク (単位 : N・cm) 歯面強さ② バックラッシ①
（単位：mm) 商   品   記   号

100
rpm

250
rpm

500
rpm

1,000
rpm

1,200
rpm

1,500
rpm

1,800
rpm

9.00 9.00 9.00 9.00 8.94 8.94 8.87 

0.06 ～ 0.15

G50BP 20 － R1
13.50 13.50 13.50 13.41 13.41 13.41 13.31 G50BP 30 － R1
18.01 18.01 18.01 18.01 17.88 17.88 17.75 G50BP 40 － R1
22.50 22.50 22.50 22.50 22.34 22.34 22.19 G50BP 50 － R1
27.00 27.00 27.00 27.00 26.82 26.82 26.63 G50BP 60 － R1
32.15 32.15 32.15 32.03 32.03 31.92 31.92 G50BP 80 － R1

商   品   記   号
ねじれ
方　向

条　数

z

基準円
直　径

d

歯先円
直　径

da

形 歯　幅

b

穴　径

dd(H8)

ハ　ブ
外　径

dh

ハ　ブ
長　さ

lh

全　長

l

進み角 重　量

W(g)
W50S R1 ＋ B R 1 9 10 B 13 3 7.6 5 18 3°11’ 7.3

単位：ｍｍ
精度 材質 圧力角 歯部加工方法

対応する JIS 規格なし S45C 20 度 精密転造
★表面処理は行っておりません。
★ 【＋】にはねじ穴・セットスクリューが付いております。セットスクリューの
材質はステンレスではありません。

ウォーム回転速度別 ウォームホイルの許容伝達トルク (単位 : N・cm) 歯面強さ② バックラッシ①
（単位：mm） 商   品   記   号

100
rpm

250
rpm

500
rpm

1,000
rpm

1,200
rpm

1,500
rpm

1,800
rpm

30.83 26.26 21.94 18.00 17.02 15.87 14.95

0.06 ～ 0.15

G50A 20 ＋ R1
66.07 57.03 48.36 39.95 37.87 35.39 33.44 G50A 30 ＋ R1
112.86 98.36 84.54 70.15 66.58 62.34 58.99 G50A 40 ＋ R1
170.92 150.05 129.89 108.41 103.00 96.57 91.46 G50A 50 ＋ R1
239.89 211.80 183.56 154.60 146.99 137.94 130.76 G50A 60 ＋ R1
409.47 362.63 316.59 270.27 257.25 241.75 229.44 G50A 80 ＋ R1

l
b lh

da dd dhdT d

1B形【－】

l
b lh

ls

da dd dhdT d

1B形【＋】

M

a

2D・3D CAD

歯直角モジュール   0.5 （並歯）
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使用例

W ：ウォーム
G ：ウォームホイール

B形【＋】

l
b

3
M3lh

dd dhda d

商   品   記   号
ねじれ
方　向

条　数

z

基準円
直　径

d

歯先円
直　径

da

形 歯　幅

b

穴　径

dd(H8H8)

ハ　ブ
外　径

dh

ハブ長さ 全　長

l

進み角 重　量

W(g)lhL lhR

W80SU R1 ＋ B R 1 10.4 12 B 14 5  10.3 - 6 26 4°24’ 18.0 
W80SU R1 － L R 1 10.4 12 L 20 -  8 (h9) 20 40 80 4°24’ 40.0 

単位：ｍｍ
精度 材質 圧力角 歯部加工方法

対応する JIS 規格なし SUS304 20 度 精密転造
★表面処理は行っておりません。
★【+】にはねじ穴があり、セットスクリューは付いておりません。

商   品   記   号
歯数比

u

歯　数

z

噛合ピッチ
円直径

d

転　位
係　数

x

のどの
直　径

dT

歯先円
直　径

da

形 歯　幅

b

穴　径

dd(H8H8)

ハ　ブ
外　径

dh

ハ　ブ
長　さ

lh

全　長

l

ね　じ 噛合中心
距　　離

a

ウォームのねじれ
方向及び条数

重　量

W(g)M ls
G80A 20 ＋ R1 1：20 20 16 -0.029 17.6 18.1

1B 6

5 12 6 12 M3 3 13.2

R1

12.9 
G80A 30 ＋ R1 1：30 30 24 -0.044 25.6 26.1 5 16 6 12 M3 3 17.2 26.5 
G80A 40 ＋ R1 1：40 40 32 -0.059 33.6 34.1 6 18 8 14 M4 4 21.2 50.7 
G80A 50 ＋ R1 1：50 50 40 -0.074 41.6 42.1 6 20 8 14 M4 4 25.2 75.7 
G80A 60 ＋ R1 1：60 60 48 -0.089 49.6 50.2 8 30 8 14 M4 4 29.2 121.1
G80A 80 ＋ R1 1：80 80 64 -0.119 65.6 66.2 8 40 8 14 M4 4 37.2 214.3

単位：ｍｍ
精度 材質 圧力角 歯部加工方法 バックラッシ①

対応する JIS 規格なし CAC702（アルミニウム青銅鋳物）
C6191BE（アルミニウム青銅） 20 度 切削 表を参照

★表面処理は行っておりません。【+】にはねじ穴・セットスクリューが付いております。
★本許容伝達動力表のテーブルは JGMAの式を採用しております。単位換算方法は参考資料P. 20 のご確認願います。
①相応ウォームとウォームホイールの噛合い時のバックラッシです。（円周方向のバックラッシです）
②ウォームの回転数に対してのウォームホイールの許容トルク値です。

商   品   記   号
歯数比

u

歯　数

z

噛合ピッチ
円直径

d

転　位
係　数

x

のどの
直　径

dT

歯先円
直　径

da

形 歯　幅

b

穴　径

dd

ハ　ブ
外　径

dh

ハ　ブ
長　さ

lh

全　長

l

ね　じ 噛合中心
距　　離

a

ウォームのねじれ
方向及び条数

重　量

W(g)M ls
G80BP 20 － R1 1：20 20 16 -0.029 17.6 18.1

1B 6

4 12 6 12 - - 13.2

R1

2.4
G80BP 30 － R1 1：30 30 24 -0.044 25.6 26.1 5 18 6 12 - - 17.2 5.6
G80BP 40 － R1 1：40 40 32 -0.059 33.6 34.1 6 20 8 14 - - 21.2 9.8
G80BP 50 － R1 1：50 50 40 -0.074 41.6 42.1 6 25 8 14 - - 25.2 15.5
G80BP 60 － R1 1：60 60 48 -0.089 49.6 50.1 8 30 8 14 - - 29.2 22.2
G80BP 80 － R1 1：80 80 64 -0.119 65.6 66.2 8 40 8 14 - - 37.2 42.4

単位：ｍｍ
精度 材質 圧力角 歯部加工方法 バックラッシ①

対応する JIS 規格なし 青 POM 20 度 切削 表を参照
★本許容伝達動力表のテーブルはルイスの式を採用しております。単位換算方法は参考資料P. 20 のご確認願います。
★素材の特性上、経年変化、温度変化により寸法・精度の変化が起こります。
★青POMの詳細につきましてはP.22をご覧ください。
①相応ウォームとウォームホイールの噛合い時のバックラッシです。（円周方向のバックラッシです）
②ウォームの回転数に対してのウォームホイールの許容トルク値です。

商   品   記   号
歯数比

u

歯　数

z

噛合ピッチ
円直径

d

転　位
係　数

x

のどの
直　径

dT

歯先円
直　径

da

形 歯　幅

b

穴　径

dd

ハ　ブ
外　径

dh

ハ　ブ
長　さ

lh

全　長

l

ね　じ 噛合中心
距　　離

a

ウォームのねじれ
方向及び条数

重　量

W(g)M ls
G80D 20 ＋ R1 1：20 20 16 -0.029 17.6 18.1

1B 6

5 12 6 12 M3 3 13.2

R1

2.5 
G80D 30 ＋ R1 1：30 30 24 -0.044 25.6 26.1 5 16 6 12 M3 3 17.2 5.2 
G80D 40 ＋ R1 1：40 40 32 -0.059 33.6 34.1 6 18 8 14 M4 4 21.2 10.0 
G80D 50 ＋ R1 1：50 50 40 -0.074 41.6 42.1 6 20 8 14 M4 4 25.2 14.0 

単位：ｍｍ
精度 材質 圧力角 歯部加工方法 バックラッシ①

対応する JIS 規格なし 白 POM 20 度 切削 表を確認
★【+】にはねじ穴・セットスクリューが付いております。
★本許容伝達動力表のテーブルはルイスの式を採用しております。単位換算方法は参考資料P. 20 のご確認願います。
★本商品の許容トルク値及びバックラッシにつきましては、青POM商品の相応する数値をご確認ください。
★素材の特性上、経年変化、温度変化により寸法・精度の変化が起こります。
①相応ウォームとウォームホイールの噛合い時のバックラッシです。（円周方向のバックラッシです）
②ウォームの回転数に対してのウォームホイールの許容トルク値です。

歯直角モジュール   0.8 （並歯）
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W ：ウォーム
G ：ウォームホイール

＋】

Ｌ形

l
b lhRlhL

dhda dhd

商   品   記   号
ねじれ
方　向

条　数

z

基準円
直　径

d

歯先円
直　径

da

形 歯　幅

b

穴　径

dd(H8H8)

ハ　ブ
外　径

dh

ハブ長さ 全　長

l

進み角 重　量

W(g)lhL lhR

W80S R1 ＋ B R 1 10.4 12 B 14 5  10.3 - 6 26 4°24’ 18.0 
W80S R1 － L R 1 10.4 12 L 20 -  8 (h9) 20 40 80 4°24’ 40.0 

l
b lh

da dd dhdT d

1B形【－】

l
b lh

ls

da dd dhdT d

1B形【＋】

M

ウォーム回転速度別　ウォームホイルの許容伝達トルク (単位 : N・ｍ ) 歯面強さ② バックラッシ①
（単位：mm) 商   品   記   号

100
rpm

250
rpm

500
rpm

1,000
rpm

1,200
rpm

1,500
rpm

1,800
rpm

0.872 0.735 0.607 0.499 0.470 0.441 0.411 

0.06 ～ 0.15

G80A 20 ＋ R1
1.871 1.597 1.352 1.117 1.058 0.989 0.931 G80A 30 ＋ R1
3.194 2.763 2.371 1.960 1.862 1.744 1.646 G80A 40 ＋ R1
4.841 4.223 3.645 3.038 2.891 2.704 2.557 G80A 50 ＋ R1
6.799 5.965 5.163 4.342 4.126 3.870 3.666 G80A 60 ＋ R1
11.606 10.213 8.904 7.590 7.221 6.782 6.433 G80A 80 ＋ R1

ウォーム回転速度別　ウォームホイルの許容伝達トルク (単位 : N・ｍ ) 歯面強さ② バックラッシ①
（単位：mm) 商   品   記   号

100
rpm

250
rpm

500
rpm

1,000
rpm

1,200
rpm

1,500
rpm

1,800
rpm

0.28 0.28 0.28 0.27 0.27 0.27 0.27 

0.06 ～ 0.15

G80BP 20 － R1
0.41 0.41 0.41 0.41 0.41 0.41 0.41 G80BP 30 － R1
0.55 0.55 0.55 0.55 0.55 0.55 0.55 G80BP 40 － R1
0.69 0.69 0.69 0.69 0.69 0.68 0.68 G80BP 50 － R1
0.83 0.83 0.83 0.82 0.82 0.82 0.82 G80BP 60 － R1
1.04 1.04 1.04 1.03 1.03 1.03 1.03 G80BP 80 － R1

単位：ｍｍ
精度 材質 圧力角 歯部加工方法

対応する JIS 規格なし S45C 20 度 精密転造
★表面処理は行っておりません。
★【+】にはねじ穴・セットスクリューが付いております。セットスクリューの材質はステンレスではありません。

a

2D・3D CAD

歯直角モジュール   0.8 （並歯）



266

目
次

イ
ン
フ
ォ
メ
ー
シ
ョ
ン

ギ
ヤ
ボ
ッ
ク
ス

ノ
ー
バ
ッ
ク
ラ
ッ
シ
ギ
ヤ

平
歯
車

ラ
ッ
ク

ヘ
リ
カ
ル
・
ス
ク
リ
ュ
ー
ギ
ヤ

マ
イ
タ
ギ
ヤ

ベ
ベ
ル
ギ
ヤ

ウ
ォ
ー
ム
、
ウ
ォ
ー
ム
ホ
イ
ー
ル

参
考
資
料

使用例

W ：ウォーム
G ：ウォームホイール

商   品   記   号
ねじれ
方　向

条　数

z

基準円
直　径

d

歯先円
直　径

da

形 歯　幅

b

穴　径

dd(H8H8)

ハ　ブ
外　径

dh

ハ　ブ
長　さ

lh

全　長

l

進み角 重　量

W(g)
W1SU R1 ＋ B R 1 16 18 B 15.5 6 15.85 7 32 3°35’ 42.0 
W1SU R2 ＋ B R 2 16 18 B 15 6 15.85 7 32 7°11’ 42.0 

商   品   記   号
歯数比

u

歯　数

z

噛合ピッチ
円直径

d

転　位
係　数

x

のどの
直　径

dT

歯先円
直　径

da

形 歯　幅

b

穴　径

dd(H8H8)

ハ　ブ
外　径

dh

ハ　ブ
長　さ

lh

全　長

l

噛合中心
距　　離

a

ウォームのねじれ
方向及び条数

重　量

W(g)
G1DB 20 ＋ R2 1：10 20  20 -0.079  22  23

0B 8  6
16

9 17
18 R2 15.0 

G1DB 20 ＋ R1 1：20 20  20 -0.019  22  23 16 18 R1 15.0 
G1DB 30 ＋ R1 1：30 30  30 -0.029  32  33 20 23 R1 25.7 
G1D 20 － R2 1：10 20  20 -0.079  22  23.5

1B 10

 6 17

8 18

18 R2 6.0 
G1D 20 － R1 1：20 20  20 -0.019  22  23.5  6 17 18 R1 6.0 
G1D 30 － R2 1：15 30  30 -0.118  32  33.5  6 22 23 R2 14.0 
G1D 30 － R1 1：30 30  30 -0.029  32  33.5  6 22 23 R1 14.0 
G1D 40 － R1 1：40 40  40 -0.039  42  43.5  8 25 28 R1 22.2 
G1D 50 － R1 1：50 50  50 -0.048  52  53.5  8 30 33 R1 34.7 
G1D 60 － R1 1：60 60  60 -0.058  62  63.5  10 30 38 R1 46.0 
G1D 80 － R1 1：80 80  80 -0.078  82  83.5  10 40 48 R1 84.0 
G1D 100 － R1 1：100 100  100 -0.098  102  103.5  10 40 58 R1 125.0 

商   品   記   号
歯数比

u

歯　数

z

噛合ピッチ
円直径

d

転　位
係　数

x

のどの
直　径

dT

歯先円
直　径

da

形 歯　幅

b

穴　径

dd

ハ　ブ
外　径

dh

ハ　ブ
長　さ

lh

全　長

l

噛合中心
距　　離

a

ウォームのねじれ
方向及び条数

重　量

W(g)
G1BP 20 － R2 1：10 20  20 -0.079  22  23.5

1B 10

 5 17

8 18

18 R2 6.8
G1BP 20 － R1 1：20 20  20 -0.019  22  23.5  5 17 18 R1 6.8
G1BP 30 － R2 1：15 30  30 -0.118  32  33.5  6 22 23 R2 13.9
G1BP 30 － R1 1：30 30  30 -0.029  32  33.5  6 22 23 R1 13.9
G1BP 40 － R1 1：40 40  40 -0.039  42  43.5  8 30 28 R1 24.9
G1BP 50 － R1 1：50 50  50 -0.048  52  53.5  8 35 33 R1 37.8
G1BP 60 － R1 1：60 60  60 -0.058  62  63.5  8 40 38 R1 53.4
G1BP 80 － R1 1：80 80  80 -0.078  82  83.5  10 50 48 R1 91.7
G1BP 100 － R1 1：100 100 100 -0.098 102 103.5  10 60 58 R1 141.3

A形

b2

dd

t2

b

da d

B形

l
b

3.5
M4x0.7lh

dd dhda d

l

L形

l
b lhRlhL

dhda dhd

1B OB

単位：ｍｍ
精度 材質 圧力角 歯部加工方法

対応する JIS 規格なし SUS304 20 度 精密転造
★表面処理は行っておりません。【+】にはねじ穴があり、セットスクリューは付いておりません。

単位：ｍｍ
精度 材質 圧力角 歯部加工方法 バックラッシ①

対応する JIS 規格なし 白 POM③ 20 度 切削 表を参照
【+】にはねじ穴・セットスクリューが付いております。★素材の特性上、経年変化、温度変化により寸法・精度の変化が起こります。
★本許容伝達動力表のテーブルはルイスの式を採用しております。単位換算方法は参考資料P. 20 のご確認願います。
★本商品の許容トルク値及びバックラッシにつきましては、青POM商品の相応する数値をご確認ください。
①相応ウォームとウォームホイールの噛合い時の円周方向のバックラッシ。②ウォーム回転数に対してのウォームホイール許容トルク値。
③1B品は白POMのみで構成されております。OB品は白POMに黄銅 (C3604B)ブッシュが入っております。

単位：ｍｍ
精度 材質 圧力角 歯部加工方法 バックラッシ①

対応する JIS 規格なし 青 POM 20 度 切削 表を参照
★本許容伝達動力表のテーブルはルイスの式を採用しております。単位換算方法は参考資料P. 20 をご確認願います。
★素材の特性上、経年変化、温度変化により寸法・精度の変化が起こります。
★青POMの詳細につきましてはP.22をご覧ください。
①相応ウォームとウォームホイールの噛合い時のバックラッシです。（円周方向のバックラッシです）
②ウォームの回転数に対してのウォームホイールの許容トルク値です。

歯直角モジュール   1 （並歯）
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W ：ウォーム
G ：ウォームホイール

a

l
b lh

da dd dhdT d

1B形【－】

l
b lh

4

da dd dhdT d

OB形【＋】 

ポリアセタール

M4x0.7

C3604B(BSBM)

ブッシュ外形
　歯数 20: 12
 　 30:   14

ウォーム回転速度別　ウォームホイルの許容伝達トルク (単位 : N・ｍ ) 歯面強さ② バックラッシ①
（単位：mm) 商   品   記   号

100
rpm

250
rpm

500
rpm

1,000
rpm

1,200
rpm

1,500
rpm

1,800
rpm

0.63 0.63 0.63 0.63 0.62 0.62 0.62 

0.08 ～ 0.20

G1BP 20 － R2
0.63 0.63 0.63 0.62 0.62 0.62 0.62 G1BP 20 － R1
0.95 0.95 0.95 0.94 0.93 0.93 0.93 G1BP 30 － R2
0.95 0.95 0.95 0.93 0.93 0.92 0.92 G1BP 30 － R1
1.26 1.26 1.26 1.24 1.24 1.23 1.23 G1BP 40 － R1
1.58 1.58 1.58 1.55 1.55 1.54 1.54 G1BP 50 － R1
1.89 1.89 1.89 1.86 1.86 1.85 1.85 G1BP 60 － R1
2.52 2.52 2.52 2.49 2.48 2.47 2.47 G1BP 80 － R1
3.15 3.15 3.15 3.11 3.10 3.08 3.08 0.15 ～ 0.30 G1BP 100 － R1

商   品   記   号
ねじれ
方　向

条　数

z

基準円
直　径

d

歯先円
直　径

da

形 歯　幅

b

穴　径

dd(H8H8)

ハ　ブ
外　径

dh

ハブ長さ 全　長

l

キーみぞ

b2 × t2

進み角 重　量

W(g)lhL lhR

W1S R1 ＝ A
R 1

16 18

A 25 8 - - - 25 3 × 1.4 3°35’ 28.0 
W1S R1 ＋ B B 17 6 15.85 - 7 32 - 3°35’ 42.0 
W1S R1 ＋ B － 8 B 17 8 15.85 - 7 32 - 3°35’ 42.0 
W1S R1 － L L 25 - 13(h8) 25 50 100 - 3°35’ 120.0 
W1S R2 ＝ A

R 2

A 25 8 - - - 25 3 × 1.4 7°11’ 28.0 
W1S R2 ＋ B B 16.5 6 15.85 - 7 32 - 7°11’ 42.0 
W1S R2 ＋ B － 8 B 16.5 8 15.85 - 7 32 - 7°11’ 42.0 
W1S R2 － L L 25 - 13(h8) 25 50 100 - 7°11’ 120.0 
W1S L1 ＝ A

L 1
A 25 8 - - - 25 3 × 1.4 3°35’ 28.0 

W1S L1 ＋ B B 17 6 15.85 - 7 32 - 3°35’ 42.0 
W1S L1 － L L 25 - 13(h8) 25 50 100 - 3°35’ 120.0 
W1S L2 ＋ B L 2 B 16.5 6 15.85 - 7 32 - 7°11’ 42.0 
W1S L2 － L L 25 - 13(h8) 25 50 100 - 7°11’ 120.0 

単位：ｍｍ
精度 材質 圧力角 歯部加工方法

対応する JIS 規格なし S45C 20 度 精密転造
★表面処理は行っておりません。
【+】にはねじ穴・セットスクリューが付属。【＝】にはキー溝・キー材が付いています。

2D・3D CAD

歯直角モジュール   1 （並歯）
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使用例

W ：ウォーム
G ：ウォームホイール

商   品   記   号
歯数比

u

歯　数

z

噛合ピッチ
円直径

d

転　位
係　数

x

のどの
直　径

dT

歯先円
直　径

da

形
 

歯　幅

b

穴　径

dd(H8H8)

ハ　ブ
外　径

dh

ハ　ブ
長　さ

lh

全　長

l

キー
みぞ

b2 × t2

噛合中心
距　　離

a

ウォームのねじれ
方向及び条数

重　量

W(g)
G1A 20R2 ＋ 6 1：10

20 20

-0.079 

22 23.5

1B 10

 6

17

8 18

-

18

R2 35.0 
G1A 20R2 ＋ 8 1：10 -0.079  8 - R2 32.0 
G1A 20R2 ＝ 8 1：10 -0.079  8 3× 1.4 R2 31.7 
G1A 20R1 ＋ 6 1：20 -0.019  6 - R1 35.0 
G1A 20R1 ＋ 8 1：20 -0.019  8 - R1 32.0 
G1A 20R1 ＝ 8 1：20 -0.019  8 3× 1.4 R1 31.7 
G1A 20L2 ＋ 6 1：10 -0.079  6 - L2 35.0 
G1A 20L1 ＋ 6 1：20 -0.019  6 - L1 35.0 
G1A 30R2 ＋ 6 1：15

30 30

-0.118 

32 33.5

 6

22

-

23

R2 73.0 
G1A 30R2 ＋ 8 1：15 -0.118  8 - R2 69.5 
G1A 30R2 ＝ 10 1：15 -0.118  10 3× 1.4 R2 66.0 
G1A 30R1 ＋ 6 1：30 -0.029  6 - R1 73.0 
G1A 30R1 ＋ 8 1：30 -0.029  8 - R1 69.5 
G1A 30R1 ＝ 10 1：30 -0.029  10 3× 1.4 R1 66.0 
G1A 30L2 ＋ 6 1：15 -0.118  6 - L2 73.0 
G1A 30L1 ＋ 6 1：30 -0.029  6 - L1 73.0 
G1A 40R2 ＋ 8 1：20

40 40

-0.158 

42 43.5

 8

25

-

28

R2 121.0 
G1A 40R1 ＋ 8 1：40 -0.039  8 - R1 121.0 
G1A 40R1 ＋ 10 1：40 -0.039  10 - R1 119.5 
G1A 40R1 ＝ 10 1：40 -0.039  10 3× 1.4 R1 118.0 
G1A 40L2 ＋ 8 1：20 -0.158  8 - L2 121.0 
G1A 40L1 ＋ 8 1：40 -0.039  8 - L1 120.0 
G1A 50R2 ＋ 8 1：25

50 50

-0.197 

52 53.5

 8

30

-

33

R2 190.0 
G1A 50R1 ＋ 8 1：50 -0.048  8 - R1 190.0 
G1A 50R1 ＋ 10 1：50 -0.048  10 - R1 187.5 
G1A 50R1 ＝ 12 1：50 -0.048  12 4× 1.8 R1 185.0 
G1A 50L2 ＋ 8 1：25 -0.197  8 - L2 190.0 
G1A 50L1 ＋ 8 1：50 -0.048  8 - L1 190.0 

単位：ｍｍ
精度 材質 圧力角 歯部加工方法 バックラッシ①

対応する JIS 規格なし CAC702（アルミニウム青銅鋳物）
C6191BE（アルミニウム青銅） 20 度 切削 表を参照

★ 表面処理は行っておりません。【+】にはねじ穴・セットスクリューが、【＝】にはキー溝・キー材が付い
ております。
★ 本許容伝達動力表のテーブルは JGMAの式を採用しております。単位換算方法は参考資料P. 20 をご確
認願います。
①ウォームとウォームホイールの噛合い時のバックラッシです。（円周方向のバックラッシです）
②ウォームの回転数に対してのウォームホイールの許容トルク値です。

歯直角モジュール   1 （並歯）

269

目
次

イ
ン
フ
ォ
メ
ー
シ
ョ
ン

ギ
ヤ
ボ
ッ
ク
ス

ノ
ー
バ
ッ
ク
ラ
ッ
シ
ギ
ヤ

平
歯
車

ラ
ッ
ク

ヘ
リ
カ
ル
・
ス
ク
リ
ュ
ー
ギ
ヤ

マ
イ
タ
ギ
ヤ

ベ
ベ
ル
ギ
ヤ

ウ
ォ
ー
ム
、
ウ
ォ
ー
ム
ホ
イ
ー
ル

参
考
資
料

W ：ウォーム
G ：ウォームホイール

ウォーム回転速度別　ウォームホイルの許容伝達トルク (単位 : N・ｍ ) 歯面強さ② バックラッシ①
（単位：mm) 商   品   記   号

100
rpm

250
rpm

500
rpm

1,000
rpm

1,200
rpm

1,500
rpm

1,800
rpm

2.185 1.793 1.479 1.185 1.107 1.009 0.980 

0.08 ～ 0.20

G1A 20R2 ＋ 6
2.322 1.930 1.597 1.303 1.225 1.146 1.078 G1A 20R1 ＋ 6
2.185 1.793 1.479 1.185 1.107 1.009 0.980 G1A 20L2 ＋ 6
2.322 1.930 1.597 1.303 1.225 1.146 1.078 G1A 20L1 ＋ 6
4.488 3.547 2.900 2.312 2.175 1.989 1.852 G1A 30R2 ＋ 6
4.978 4.184 3.528 2.891 2.724 2.548 2.401 G1A 30R1 ＋ 6
4.488 3.547 2.900 2.312 2.175 1.989 1.852 G1A 30L2 ＋ 6
4.978 4.184 3.528 2.891 2.724 2.548 2.401 G1A 30L1 ＋ 6
8.339 6.918 5.742 4.684 4.390 4.096 3.861 G1A 40R2 ＋ 8
8.496 7.212 6.164 5.086 4.792 4.488 4.243 G1A 40R1 ＋ 8
8.339 6.918 5.742 4.684 4.390 4.096 3.861 G1A 40L2 ＋ 8
8.496 7.212 6.164 5.086 4.792 4.488 4.243 G1A 40L1 ＋ 8
12.965 10.838 8.878 7.271 6.830 6.379 6.017 G1A 50R2 ＋ 8
12.926 11.054 9.476 7.859 7.408 6.948 6.585 G1A 50R1 ＋ 8
12.965 10.838 8.878 7.271 6.830 6.379 6.017 G1A 50L2 ＋ 8
12.926 11.054 9.476 7.859 7.408 6.948 6.585 G1A 50L1 ＋ 8

a

1B形【＝】

b2

t2

b lh

l

dhddTda
dd

4

M5x0.8

1B形【＋】

2D・3D CAD

歯直角モジュール   1 （並歯）
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参
考
資
料

使用例

W ：ウォーム
G ：ウォームホイール

商   品   記   号
ねじれ
方　向

条　数

z

基準円
直　径

d

歯先円
直　径

da

形 歯　幅

b

穴　径

dd(H8H8)

ハ　ブ
外　径

dh

ハ　ブ
長　さ

lh

全　長

l

進み角 重　量

W(g)
W1.5SU R1 － B

R
1

25 28 B 30 10 20 13 43
3°26’

120.0 W1.5SU R2 － B 2 6°54’

商   品   記   号
歯数比

u

歯　数

z

噛合ピッチ
円直径

d

転　位
係　数

x

のどの
直　径

dT

歯先円
直　径

da

形 歯　幅

b

穴　径

dd

ハ　ブ
外　径

dh

ハ　ブ
長　さ

lh

全　長

l

噛合中心
距　　離

a

ウォームのねじれ
方向及び条数

重　量

W(g)
G1.5DB 20 － R2 1：10

20 30
-0.072 

33 34.3 0B 10  8 22 10 20 27.5
R2

35.0 G1.5DB 20 － R1 1：20 -0.018 R1
G1.5D 20 － R2 1：10 20 30 -0.072 33 35.3

1B 15
 8 25

10 25
27.5

R2
21.0 

G1.5D 30 － R2 1：15 30 45 -0.109 48 50.3  10 30 35 42.0 

商   品   記   号
歯数比

u

歯　数

z

噛合ピッチ
円直径

d

転　位
係　数

x

のどの
直　径

dT

歯先円
直　径

da

形 歯　幅

b

穴　径

dd

ハ　ブ
外　径

dh

ハ　ブ
長　さ

lh

全　長

l

噛合中心
距　　離

a

ウォームのねじれ
方向及び条数

重　量

W(g)
G1.5BP 20 － R2 1：10 20 30 -0.072 33 35.3

1B 15

 6 25 10 25 27.5 R2 22.0
G1.5BP 20 － R1 1：20 20 30 -0.018 33 35.3  6 25 10 25 27.5 R1 22.0
G1.5BP 30 － R2 1：15 30 45 -0.109 48 50.3  8 30 10 25 35 R2 43.4
G1.5BP 30 － R1 1：30 30 45 -0.027 48 50.3  8 30 10 25 35 R1 43.4
G1.5BP 40 － R1 1：40 40 60 -0.036 63 65.3  10 40 13 28 42.5 R1 81.6
G1.5BP 50 － R1 1：50 50 75 -0.045 78 80.3  10 50 13 28 50 R1 128.5

1B OB

単位：ｍｍ
精度 材質 圧力角 歯部加工方法

対応する JIS 規格なし SUS304 20 度 精密転造
★表面処理は行っておりません。

単位：ｍｍ
精度 材質 圧力角 歯部加工方法 バックラッシ①

対応する JIS 規格なし 白 POM③ 20 度 切削 表を参照
★本許容伝達動力表のテーブルはルイスの式を採用しております。単位換算方法は参考資料P. 20 をご確認願います。
★本商品の許容トルク値及びバックラッシにつきましては、青POM商品の相応する数値をご確認ください。
★素材の特性上、経年変化、温度変化により寸法・精度の変化が起こります。
①相応ウォームとウォームホイールの噛合い時のバックラッシです。（円周方向のバックラッシです）
②ウォームの回転数に対してのウォームホイールの許容トルク値です。
③1B品は白POMのみで構成されております。OB品は白POMに黄銅（C3604B）ブッシュが入っております。

単位：ｍｍ
精度 材質 圧力角 歯部加工方法 バックラッシ①

対応する JIS 規格なし 青 POM 20 度 切削 表を参照
★本許容伝達動力表のテーブルはルイスの式を採用しております。単位換算方法は参考資料P. 20 をご確認願います。
★素材の特性上、経年変化、温度変化により寸法・精度の変化が起こります。
★青POMの詳細につきましてはP.22をご覧ください。
①相応ウォームとウォームホイールの噛合い時のバックラッシです。（円周方向のバックラッシです）
②ウォームの回転数に対してのウォームホイールの許容トルク値です。

B形【－】

l

b lh

dd dhda d

歯直角モジュール   1.5 （並歯）
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参
考
資
料

W ：ウォーム
G ：ウォームホイール

ブッシュ外径  16

a

l
b lh

da dd dhdT d

1B形【－】

16

OB形【－】ポリアセタール

C3604B(BSBM)

l
b lh

da dd dhdT d

B形【－】

l

b lh

dd dhda d

dd dh

b2

dd

t2

lhL lhR

l

b

dhda d

C形【＝】

商   品   記   号
ねじれ
方　向

条　数

z

基準円
直　径

d

歯先円
直　径

da

形 歯　幅

b

穴　径

dd(H8H8)

ハ　ブ
外　径

dh

ハブ長さ 全　長

l

キーみぞ

b2 × t2

進み角 重　量

W(kg)lhL lhR

W1.5S R1 － B

R

1

25 28

B 30 10

20

- 13 43 - 3°26’ 0.12

W1.5S R1 － CF 1 C 35 12 10 10 55 - 3°26’ 0.14

W1.5S R1 ＝ C 1 C 35 12 10 10 55 4 × 1.8 3°26’ 0.13

W1.5S R2 － B 2 B 30 10 - 13 43 - 6°54’ 0.12

W1.5S R2 ＝ C 2 C 35 12 10 10 55 4 × 1.8 6°54’ 0.13

W1.5S L1 － B

L

1 B 30 10 - 13 43 - 3°26’ 0.12

W1.5S L1 ＝ C 1 C 35 12 10 10 55 4 × 1.8 3°26’ 0.13

W1.5S L2 － B 2 B 30 10 - 13 43 - 6°54’ 0.12

W1.5S L2 ＝ C 2 C 35 12 10 10 55 4 × 1.8 6°54’ 0.13

ウォーム回転速度別　ウォームホイルの許容伝達トルク (単位 : N・ｍ ) 歯面強さ② バックラッシ①
（単位：mm) 商   品   記   号

100
rpm

250
rpm

500
rpm

1,000
rpm

1,200
rpm

1,500
rpm

1,800
rpm

1.22 1.22 1.21 1.20 1.20 1.19 1.19 

0.08 ～ 0.20

G1.5BP 20 － R2
1.21 1.21 1.21 1.19 1.19 1.18 1.18 G1.5BP 20 － R1
1.83 1.83 1.82 1.79 1.79 1.79 1.78 G1.5BP 30 － R2
1.82 1.82 1.81 1.78 1.78 1.78 1.77 G1.5BP 30 － R1
2.43 2.43 2.41 2.38 2.38 2.37 2.36 G1.5BP 40 － R1
3.04 3.04 3.02 2.97 2.97 2.96 2.95 G1.5BP 50 － R1

単位：ｍｍ
精度 材質 圧力角 歯部加工方法

対応する JIS 規格なし S45C 20 度 精密転造
★表面処理は行っておりません。【＝】にはキー溝・キー材が付いています。

2D・3D CAD

歯直角モジュール   1.5 （並歯）
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参
考
資
料

使用例

W ：ウォーム
G ：ウォームホイール

商   品   記   号
歯数比

u

歯　数

z

噛合ピッチ
円直径

d

転　位
係　数

x

のどの
直　径

dT

歯先円
直　径

da

形 歯　幅

b

穴　径

dd(H8H8)

ハ　ブ
外　径

dh

ハ　ブ
長　さ

lh

全　長

l

キー
みぞ

b2 × t2

噛合中心
距　　離

a

ウォームのねじれ
方向及び条数

重　量

W(kg)

G1.5A 20R2 － 8 1：10

20 30

-0.072 

33 35.3

1B 15

 8

25

10 25

-

27.5

R2 0.11 

G1.5A 20R2 ＝ 12 1：10 -0.072  12 4× 1.8 R2 0.10 

G1.5A 20R1 － 8 1：20 -0.018  8 - R1 0.11 

G1.5A 20R1 ＝ 12 1：20 -0.018  12 4× 1.8 R1 0.11 

G1.5A 20L2 － 8 1：10 -0.072  8 - L2 0.11 

G1.5A 20L1 － 8 1：20 -0.018  8 - L1 0.11 

G1.5A 30R2 － 10 1：15

30 45

-0.109 

48 50.3

 10

30

-

35

R2 0.23 

G1.5A 30R1 － 10 1：30 -0.027  10 - R1 0.23 

G1.5A 30R1 ＝ 15 1：30 -0.027  15 5× 2.3 R1 0.18 

G1.5A 30L1 － 10 1：30 -0.027  10 - L1 0.23 

単位：ｍｍ
精度 材質 圧力角 歯部加工方法 バックラッシ①

対応する JIS 規格なし CAC702（アルミニウム青銅鋳物）
C6191BE（アルミニウム青銅） 20 度 切削 表を参照

★表面処理は行っておりません。【＝】にはキー溝・キー材が付いております。
★ 本許容伝達動力表のテーブルは JGMAの式を採用しております。単位換算方法は参考資料P. 20をご確認
願います。
①相応ウォームとウォームホイールの噛合い時のバックラッシです。（円周方向のバックラッシです）
②ウォームの回転数に対してのウォームホイールの許容トルク値です。

歯直角モジュール   1.5 （並歯）
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参
考
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W ：ウォーム
G ：ウォームホイール

a

1B形【－】

da dT d

l
b lh

dd dh

1B形【＝】

b2

t2

ウォーム回転速度別　ウォームホイルの許容伝達トルク (単位 : N・ｍ ) 歯面強さ② バックラッシ①
（単位：mm) 商   品   記   号

100
rpm

250
rpm

500
rpm

1,000
rpm

1,200
rpm

1,500
rpm

1,800
rpm

6.801 5.370 4.390 3.498 3.273 3.008 2.802 

0.08 ～ 0.20

G1.5A 20R2 － 8
7.036 5.762 4.762 3.851 3.635 3.381 3.185 G1.5A 20R1 － 8
6.801 5.370 4.390 3.498 3.273 3.008 2.802 G1.5A 20L2 － 8
7.036 5.762 4.762 3.851 3.635 3.381 3.185 G1.5A 20L1 － 8
14.700 11.858 9.741 7.830 7.389 6.840 6.409 G1.5A 30R2 － 10
15.092 12.544 10.486 8.545 8.085 7.546 7.114 G1.5A 30R1 － 10
15.092 12.544 10.486 8.545 8.085 7.546 7.114 G1.5A 30L1 － 10

2D・3D CAD

歯直角モジュール   1.5 （並歯）
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参
考
資
料

使用例

W ：ウォーム
G ：ウォームホイール

商   品   記   号
ねじれ
方　向

条　数

z

基準円
直　径

d

歯先円
直　径

da

形 歯　幅

b

穴　径

dd(H8H8)

ハ　ブ
外　径

dh

ハブ長さ 全　長

l

キーみぞ

b2 × t2

進み角 重　量

W(kg)lhL lhR

W2S R1 － B

R

1

31 35

B 35 12

25

- 15 50 - 3°42’ 0.22
W2S R1 － CF 1 C 41 14 12 12 65 - 3°42’ 0.25
W2S R1 ＝ C 1 C 41 14 12 12 65 5 × 2.3 3°42’ 0.24
W2S R2 － B 2 B 35 12 - 15 50 - 7°25’ 0.22
W2S R2 ＝ C 2 C 41 14 12 12 65 5 × 2.3 7°25’ 0.24

単位：ｍｍ
精度 材質 圧力角 歯部加工方法

対応する JIS 規格なし S45C 20 度 精密転造
★表面処理は行っておりません。【＝】にはキー溝・キー材が付いております。

商   品   記   号
歯数比

u

歯　数

z

噛合ピッチ
円直径

d

転　位
係　数

x

のどの
直　径

dT

歯先円
直　径

da

形 歯　幅

b

穴　径

dd(H8H8)

ハ　ブ
外　径

dh

ハ　ブ
長　さ

lh

全　長

l

キー
みぞ

b2 × t2

噛合中心
距　　離

a

ウォームの
ねじれ

方向及び条
数

重　量

W(kg)

G2A 20R2 － 10 1：10

20 40

-0.084 

 44  47

1B 20

10

32

15 35

-

35.5

R2 0.26 
G2A 20R2 ＝ 15 1：10 -0.084 15 5 × 2.3 R2 0.23 
G2A 20R1 － 10 1：20 -0.020 10 - R1 0.26 
G2A 20R1 ＝ 15 1：20 -0.020 15 5 × 2.3 R1 0.23 
G2A 20L2 － 10 1：10 -0.084 10 - L2 0.26 
G2A 20L1 － 10 1：20 -0.020 10 - L1 0.26 
G2A 25R1 － 12

1：25 25 50 -0.026  54  57 12 38
-

40.5
R1 0.41 

G2A 25L1 － 12 - L1 0.41 
G2A 30R2 － 12 1：15

30 60

-0.126 

 64  67

12

40

-

45.5

R2 0.56 
G2A 30R1 － 12 1：30 -0.031 12 - R1 0.56 
G2A 30R1 ＝ 18 1：30 -0.031 18 6 × 2.8 R1 0.53 
G2A 30L1 － 12 1：30 -0.031 12 - L1 0.56 

単位：ｍｍ
精度 材質 圧力角 歯部加工方法 バックラッシ①

対応する JIS 規格なし CAC702
（アルミニウム青銅鋳物） 20 度 切削 表を参照

★表面処理は行っておりません。【＝】にはキー溝・キー材が付いております。
★ 本許容伝達動力表のテーブルは JGMAの式を採用しております。単位換算方法は参考資料P. 20 をご確認願います。
①相応ウォームとウォームホイールの噛合い時のバックラッシです。（円周方向のバックラッシです）
②ウォームの回転数に対してのウォームホイールの許容トルク値です。

歯直角モジュール   2 （並歯）
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参
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W ：ウォーム
G ：ウォームホイール

商   品   記   号
ねじれ
方　向

条　数

z

基準円
直　径

d

歯先円
直　径

da

形 歯　幅

b

穴　径

dd(H8H8)

ハ　ブ
外　径

dh

ハブ長さ 全　長

l

キーみぞ

b2 × t2

進み角 重　量

W(kg)lhL lhR

W2S L1 － B

L

1

31 35

B 35 12

25

- 15 50 - 3°42’ 0.22

W2S L1 ＝ C C 41 14 12 12 65 5 × 2.3 3°42’ 0.24

W2S L2 － B
2

B 35 12 - 15 50 - 7°25’ 0.22

W2S L2 ＝ C C 41 14 12 12 65 5 × 2.3 7°25’ 0.24

1B形【－】

da dT d

l
b lh

dd dh

1B形【＝】

b2

t2

ウォーム回転速度別　ウォームホイルの許容伝達トルク (単位 : N・ｍ ) 歯面強さ② バックラッシ①
（単位：mm) 商   品   記   号

100
rpm

250
rpm

500
rpm

1,000
rpm

1,200
rpm

1,500
rpm

1,800
rpm

14.504 11.466 9.310 7.350 6.860 6.370 5.880 

0.08 ～ 0.20

G2A 20R2 － 10
14.949 12.250 10.094 8.134 7.644 7.154 6.664 G2A 20R1 － 10
14.504 11.466 9.310 7.350 6.860 6.370 5.880 G2A 20L2 － 10
12.936 12.250 10.094 8.134 7.644 7.154 6.664 G2A 20L1 － 10
22.932 18.816 15.582 12.642 11.956 11.172 10.486 G2A 25R1 － 12
22.932 18.816 15.582 12.642 11.956 11.172 10.486 G2A 25L1 － 12
32.144 26.656 22.246 18.130 17.150 15.974 14.994 G2A 30R1 － 12
32.144 26.656 22.246 18.130 17.150 15.974 14.994 G2A 30L1 － 12

a

単位：ｍｍ
精度 材質 圧力角 歯部加工方法

対応する JIS 規格なし S45C 20 度 精密転造
★表面処理は行っておりません。【＝】にはキー溝・キー材が付いております。

B形【－】

l

b lh

dd dhda d

dd dh

b2

dd

t2

lhL lhR

l

b

dhda d

C形【＝】

2D・3D CAD

歯直角モジュール   2 （並歯）
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使用例

W ：ウォーム
G ：ウォームホイール

商   品   記   号
ねじれ
方　向

条　数

z

基準円
直　径

d

歯先円
直　径

da

形 歯　幅

b

穴　径

dd(H8H8)

ハ　ブ
外　径

dh

ハブ長さ 全　長

l

キーみぞ

b2 × t2

進み角 重　量

W(kg)lhL lhR

W2.5S R1 － B

R

1

37 42

B 42 14

30

- 18 60 - 3°52’ 0.37
W2.5S R1 ＝ C 1 C 47 16 14 14 75 5 × 2.3 3°52’ 0.41
W2.5S R2 － B 2 B 42 14 - 18 60 - 7°46’ 0.37
W2.5S R2 － CF 2 C 47 16 14 14 75 - 7°46’ 0.42
W2.5S R2 ＝ C 2 C 47 16 14 14 75 5 × 2.3 7°46’ 0.41
W2.5S L1 － B L 1 B 42 14 - 18 60 - 3°52’ 0.37

1B形【－】

da dT d

l
b lh

dd dh

単位：ｍｍ
精度 材質 圧力角 歯部加工方法

対応する JIS 規格なし S45C 20 度 切削
★表面処理は行っておりません。【＝】にはキー溝・キー材が付いております。

商   品   記   号
歯数比

u

歯　数

z

噛合ピッチ
円直径

d

転　位
係　数

x

のどの
直　径

dT

歯先円
直　径

da

形 歯　幅

b

穴　径

dd(H8H8)

ハ　ブ
外　径

dh

ハ　ブ
長　さ

lh

全　長

l

噛合中心
距　　離

a

ウォームのねじれ
方向及び条数

重　量

W(kg)
G2.5A 20R2 － 12 1：10

20  50
-0.092 

 55  58.8

1B 24

12 40

16 40

43.5
R2 0.50 

G2.5A 20R1 － 12 1：20 -0.022 R1 0.50 
G2.5A 30R2 － 14 1：15

30  75
-0.138 

 80  83.8 14 50 56
R2 1.02 

G2.5A 30R1 － 14 1：30 -0.034 R1 1.02 
G2.5A 30L1 － 14 1：30 -0.034 L1 1.02 

単位：ｍｍ
精度 材質 圧力角 歯部加工方法 バックラッシ①

対応する JIS 規格なし CAC702
（アルミニウム青銅鋳物） 20 度 切削 表を参照

★表面処理は行っておりません。
★本許容伝達動力表のテーブルは JGMAの式を採用しております。単位換算方法は参考資料P. 20 をご確認願います。
①相応ウォームとウォームホイールの噛合い時のバックラッシです。（円周方向のバックラッシです）
②ウォームの回転数に対してのウォームホイールの許容トルク値です。

B形【－】

l

b lh

dd dhda d

dd dh

b2

dd

t2

lhL lhR

l

b

dhda d

C形【＝】

a

商   品   記   号
ウォーム回転速度別　ウォームホイルの許容伝達トルク (単位 : N・ｍ ) 歯面強さ②
100
rpm

250
rpm

500
rpm

1,000
rpm

1,200
rpm

1,500
rpm

1,800
rpm

G2.5A 20R2 － 12 26.166 20.580 16.758 13.328 12.446 11.368 10.486 
G2.5A 20R1 － 12 27.048 22.050 18.130 14.700 13.818 12.838 11.956 
G2.5A 30R2 － 14 56.448 45.276 37.142 29.792 28.028 25.970 24.010 
G2.5A 30R1 － 14 58.016 47.922 39.984 32.536 30.772 28.616 26.656 
G2.5A 30L1 － 14 58.016 47.922 39.984 32.536 30.772 28.616 26.656 

バックラッシ①
（単位：mm)

0.08 ～ 0.20

0.15 ～ 0.3

歯直角モジュール   2.5 （並歯）
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使用例

W ：ウォーム
G ：ウォームホイール

商   品   記   号
ねじれ
方　向

条　数

z

基準円
直　径

d

歯先円
直　径

da

形 歯　幅

b

穴　径

dd(H8H8)

ハ　ブ
外　径

dh

ハブ長さ 全　長

l

キーみぞ

b2 × t2

進み角 重　量

W(kg)lhL lhR

W3S R1 － B

R

1

44 50

B 50 16

36

- 20 70 - 3°55’ 0.62
W3S R1 － CF 1 C 55 20 15 15 85 - 3°55’ 0.67
W3S R1 ＝ C 1 C 55 20 15 15 85 6 × 2.8 3°55’ 0.66
W3S R2 － B 2 B 50 16 - 20 70 - 7°50’ 0.62
W3S R2 － CF 2 C 55 20 15 15 85 - 7°50’ 0.67
W3S R2 ＝ C 2 C 55 20 15 15 85 6 × 2.8 7°50’ 0.66
W3S L1 － B L 1

B 50 16 - 20 70 - 3°55’ 0.62
W3S L1 ＝ C C 55 20 15 15 85 6 × 2.8 3°55’ 0.66

単位：ｍｍ
精度 材質 圧力角 歯部加工方法

対応する JIS 規格なし S45C 20 度 切削
★表面処理は行っておりません。【＝】にはキー溝・キー材が付いております。

商   品   記   号
歯数比

u

歯　数

z

噛合ピッチ
円直径

d

転　位
係　数

x

のどの
直　径

dT

歯先円
直　径

da

形 歯　幅

b

穴　径

dd(H8H8)

ハ　ブ
外　径

dh

ハ　ブ
長　さ

lh

全　長

l

キー
みぞ

b2 × t2

噛合中心
距　　離

a

ウォームのねじれ
方向及び条数

重　量

W(kg)
G3A 20R2 － 16 10 20

 60

-0.094 

 66  70.5
1B 28

16

48
17 45

-

52

R2 0.80 
G3A 20R1 － 16

20 20 -0.023 
16 - R1 0.80 

G3A 20R1 ＝ 20 20 6× 2.8 R1 0.77 
G3A 20L1 － 16 16 - L1 0.80 
G3A 25R1 － 16 25 25  75 -0.029  81  85.5 16 55

-
59.5

R1 1.22 
G3A 25L1 － 16 - L1 1.22 

単位：ｍｍ
精度 材質 圧力角 歯部加工方法 バックラッシ①

対応する JIS 規格なし CAC702
（アルミニウム青銅鋳物） 20 度 切削 表を参照

★表面処理は行っておりません。【＝】にはキー溝・キー材が付いております。
★本許容伝達動力表のテーブルは JGMAの式を採用しております。単位換算方法は参考資料P. 20 をご確認願います。
① 相応ウォームとウォームホイールの噛合い時のバックラッシです。②ウォームの回転数に対してのウォームホイー
ルの許容トルク値です。

B形【－】

l

b lh

dd dhda d

dd dh

b2

dd

t2

lhL lhR

l

b

dhda d

C形【＝】

1B形【－】

da dT d

l
b lh

dd dh

1B形【＝】

a

b2

t2

商   品   記   号
ウォーム回転速度別　ウォームホイルの許容伝達トルク (単位 : N・ｍ ) 歯面強さ②
100
rpm

250
rpm

500
rpm

1,000
rpm

1,200
rpm

1,500
rpm

1,800
rpm

G3A 20R2 － 16 42.532 33.418 26.950 21.560 20.188 18.228 16.758 
G3A 20R1 － 16 44.100 35.868 29.302 23.716 22.344 20.580 19.012 
G3A 20L1 － 16 44.100 35.868 29.302 23.716 22.344 20.580 19.012 
G3A 25R1 － 16 67.326 55.076 45.276 36.848 34.790 31.948 29.694 
G3A 25L1 － 16 67.326 55.076 45.276 36.848 34.790 31.948 29.694 

バックラッシ①
（単位：mm)

0.15 ～ 0.30

2D・3D CAD

歯直角モジュール   3 （並歯）
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Memo

i

参 考 資 料
歯車に関する詳細な資料は、別刷「技術資料」をご用意しております。

目　次

1. 歯形の大きさを表す基本寸法 ……………………………………………………… 1
（1） モジュール m（単位：mm） ………………………………………………………… 1
（2） ダイヤメトラルピッチ P または DP  ……………………………………………… 1
（3） サーキュラーピッチ CP …………………………………………………………… 1

2. 歯車組立のポイント ………………………………………………………………… 3

3. 平歯車及びヘリカルギヤの中心距離 …………………………………………… 4
（1） 平歯車及びヘリカルギヤの精度規格 ……………………………………………… 4
（2）  中心距離：平行、又は食い違い軸を持つ歯車対の軸間の最短距離 …………… 4

4. 平歯車及びヘリカルギヤの軸の平行度 ………………………………………… 4
（1） 適用範囲 ……………………………………………………………………………… 4
（2） 用語の定義 …………………………………………………………………………… 5
（3） 許容値 ………………………………………………………………………………… 5

5. バックラッシの測り方 ……………………………………………………………… 7
（1） か さ歯車のバックラッシ …………………………………………………………… 7
（2） ウォームギヤのバックラッシ ……………………………………………………… 8

6. 歯車の歯当たり ………………………………………………………………………… 9

7. 各種歯車の効率  …………………………………………………………………… 11

8. 歯車の潤滑 …………………………………………………………………………… 12

（1）  歯車の潤滑の目的 ………………………………………………………………… 12
（2） 歯車の潤滑方法 …………………………………………………………………… 12
（3） 適正油量 …………………………………………………………………………… 13
（4） ポリアセタールギヤについて …………………………………………………… 14
（5） 歯車材の組み合わせについて …………………………………………………… 14

9. 騒音，振動の原因と対策 ………………………………………………………… 15

10. 歯車記号と用語 ……………………………………………………………………… 16
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11. 許容伝達動力表の解説 …………………………………………………………… 17

（1） 平歯車およびはずば歯車の曲げ強さ、歯面強さ ……………………………… 17
（2） かさ歯車の曲げ強さ、歯面強さ ………………………………………………… 18
（3） 円筒ウオームギヤ歯面強さ ……………………………………………………… 18

12. 許容伝達動力表の曲げ強さの使用方法例  ………………………………… 19

計算例 １．規格歯車の許容伝達トルク：T [N.m] を求める。 …………………… 19
計算例 ２．平歯車の条件により規格歯車を選定する。 …………………………… 20
動力の換算式 …………………………………………………………………………… 20

13. SI 単位への切換えで問題になる単位の換算率表 ………………………… 21

14. ISO 規格と JIS 規格の整合化 …………………………………………………… 22

はじめに ………………………………………………………………………………… 22
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常用するはめ合いの穴の寸法許容差 ……………………………………………… 28

常用するはめ合いの軸の寸法許容差 ……………………………………………… 30

メートル並目および細目ネジのピッチと下穴参考ドリル寸法 …………… 32

六角穴付きボルトに対するざぐりおよびボルト穴の寸法 ………………… 33

平行キー用キー溝の形状及び寸法 ………………………………………………… 34

軸用　C形止め輪（参考） …………………………………………………………… 37
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1. 歯形の大きさを表す基本寸法
歯車の歯形の大きさを表すのに，次の３種類があります。

（1） モジュール m　単位：mm
　基準ピッチを円周率で除した値をモジュールといい，歯の大きさを定めるものです。メートル制歯車の大きさを表
すもので，基準円直径d（mm）を歯数zで除した数値です。モジュールの値が大きいほど歯の大きさは大きくなります。

(mm)
z

dm
歯　数

基準円直径モジュール 　または歯先円直径（外径）を da とすれば

2z
dm a     となります。図1-1にモジュールの原寸図を示します。

（2） ダイヤメトラルピッチ P または DP 
　直径ピッチともいい，インチ制歯車の歯の大きさを表すもので，歯車zを基準円直径d（in）で除した数値です。つ
まり直径１インチ当たりの歯数をいいDPの値が小さいほど歯の大きさは大きくなります。

)(
(in)

無名数
基準円直径
歯　数

d
zDP 　または，歯先円直径（外径）を da とすれば

(in)

2

ad
zDP     となります。

モジュールとダイヤメトラルピッチとの間には次の関係があります。（モジュールとダイヤメトラルピッチとの比較）。

(mm)
425

DP
.m

m
.DP 425

（3） サーキュラーピッチ CP
　円周ピッチともいい，互いに隣り合う２つの歯の中心間の距離をピッチ円の円弧で測った長さです。すなわちピッ
チ円の円周を歯数で除した数値で，

(mm))(
z

dCP
歯　数

ピッチ円の円周

図1-1　モジュールの原寸図

モジュール 0.5mm

モジュール 0.75mm

モジュール 0.8mm

モジュール 1mm

モジュール 1.25mm

モジュール 1.5mm

モジュール 2mm

モジュール 2.25mm

モジュール 2.5mm

モジュール 2.75mm

モジュール 3mm

モジュール 3.5mm

モジュール 3.75mm

モジュール 4mm

モジュール 4.5mm

モジュール 5mm

モジュール 6mm

モジュール 7mm
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　ただし は円周率　 ＝3.14159……

　または歯先円直径（外径）を da とすれば (mm)
2z
daCP

　歯形の大きさを表すには，以上の３種類のいずれかが用いられますが，このうちサーキュラーピッチCPは，目的
の移動距離，及び位置決めに使用されています。

　なお，モジュールの標準値は，日本工業規格　JIS 
B 1701-2:1999円筒歯車－インボリュート歯車歯形　
第２部　モジュール，及び同規格の付属書（規定）－
ISO 54に規定されていないインボリュート円筒歯車歯
形のモジュール１未満－の標準値を下記に示します。

表1-1　円筒歯車のモジュールの標準値
単位ｍｍ

I II I II I II I II
0.1 1 5.5 25

0.15 1.125 6 28
0.2 1.25 (6.5) 32

0.25 1.375 7 36
0.3 1.5 8 40

0.35 1.75 9 45
0.4 2 10 50

0.45 2.25 11
0.5 2.5 12

0.55 2.75 14
0.6 3 16

0.7 3.5 18
0.75 4 20

0.8 4.5 22
0.9 5

できるだけ，I列のモジュールを用いることが望まし
い。モジュール6.5は，できる限り避けるのがよい。

　かさ歯車の標準値は，JIS B 1706-2:1999すぐばか
さ歯車－第２部　モジュール及びダイヤメトラルピッ
チ，及び同規格の付属書（規定）－ISO 678に規定さ
れていないすぐばかさ歯車のモジュール１未満－の標
準値を抜粋して下記に示します。なお，ダイヤメトラ
ルピッチについては省略します。

表1-2　すぐばかさ歯車のモジュールの標準値
単位ｍｍ

I II I II I II
0.3 1 3.5

0.35 1.125 4
0.4 1.25 4.5

0.45 1.375 5
0.5 1.5 5.5

0.55 1.75 6
0.6 2 (6.5)

0.7 2.25 7
0.75 2.5 8

0.8 2.75 9
0.9 3 10

できるだけ，I列のモジュールを用いることが望まし
い。モジュール6.5は，できる限り避けるのがよい。

表1-3　モジュールとダイヤメトラルピッチの比較
単位ｍｍ

モジュール  9  8.467  8  7.257  7  6.35  6  5.08  5  4.233  4
ダイヤメトラルピッチ  2.822  3  3.175  3.5  3.629  4  4.233  5  5.08  6  6.35
全歯たけ  20.25  19.05  18.00  16.33  15.75  14.29  13.50  11.43  11.25  9.52  9.00
ピッチ  28.27  26.60  25.13  22.80  21.99  19.95  18.85  15.96  15.71  13.30  12.57

モジュール  3.629  3.5  3.175  3  2.822  2.54  2.5  2.309  2.25  2.117  2
ダイヤメトラルピッチ  7  7.257  8  8.47  9  10  10.16  11  11.289  12  12.70
全歯たけ  8.17  7.88  7.14  6.75  6.35  5.72  5.63  5.20  5.06  4.76  4.50
ピッチ  11.40  11.00  9.98  9.43  8.87  7.98  7.85  7.25  7.07  6.65  6.28

モジュール  1.814  1.75  1.588  1.5  1.411  1.27  1.25  1  0.8  0.75  0.5
ダイヤメトラルピッチ  14  14.514  16  16.933  18  20  20.32  25.4  31.75  33.867  50.8
全歯たけ  4.08  3.94  3.57  3.38  3.17  2.86  2.81  2.25  1.80  1.69  1.13
ピッチ  5.70  5.50  4.99  4.71  4.43  3.99  3.93  3.14  2.51  2.36  1.57
注：全歯たけは頂げきCを0.25mとして計算しています。
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2. 歯車組立のポイント
歯車を組立るときには，次のような点に注意しての作業をおすすめします。

①  歯車を使用・保管する際は歯車本体に傷などが付かないよう注意してください。また、さびなどが発生しないよ
う気を付けて保管してください。

　たとえ小さなキズでも騒音の原因となる場合があります。

② バックラッシの確認を行う。
　バックラッシは，大きくても小さくても騒音の原因となります。適正バックラッシが保たれているかを確認してく
ださい。もし，適正バックラッシでない場合は，中心距離の調整を行ってください。
　弊社ギヤのバックラッシは，各商品インフォメーションページをご覧ください。

③ 歯当りの確認を行う。
　適正な歯当りが保たれていないと，振動・騒音の原因になるばかりだけでなく，歯車の寿命にも悪影響を及ぼしま
す。歯当りについては，参考資料「歯車の歯当たり」をご覧ください。

④ 適正潤滑油を適正油量用いる。
　適正潤滑油と適正油量は参考資料「歯車の潤滑」をご覧ください。

⑤ なじみ運転の実施。

ウォームギヤの試運転の重要性

　なじみ運転により歯当り面積が広くなり，歯面強度の向上が期待できます。ウォームギヤの歯形は他の歯車の歯形
と比べて複雑な曲面であり，精度よく仕上げることは難しく歯面粗さの向上も加工したままでは限界があります。負
荷運転に際していきなり全負荷またはそれに近い負荷をかけると，歯面の焼付（かじり）を起こしやすくなります。
そのためなじみ運転を行う必要があります。
　なじみ運転の効果として歯面の細かい凹凸を少なくし，歯当り面積を増加させる。（単位面積当たりの負荷の減少）
および接触（噛み合い）に伴う歯面の加工硬化によって耐摩耗性が向上することが考えられます。これらにより，歯
車の寿命の延長や振動・騒音の低減が期待できます。

ウォームギヤの試運転の方法

　なじみ運転の具体的方法として無負荷運転から歯当りを確認しながら徐々に負荷を増加させながら運転させます。
また，潤滑油はなじみ運転後，全量交換し，その後は6ヶ月または2500時間ごとに交換することをおすすめします。

⑥ これらの他，歯車全体の動バランス，組立方法等にも留意することをおすすめします。
　実際の運転状況により最終調整を行ってください。
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3. 平歯車及びヘリカルギヤの中心距離
　平歯車及びヘリカルギヤの中心距離は，できる限り正確に加工し，歯車を組み立てて下さい。表3-1に日本歯車工
業会JGMA1101-1（2000）平歯車及びヘリカルギヤの中心距離の許容差の抜粋を示します。

中心距離の許容差
（1）平歯車及びヘリカルギヤの精度規格
　JIS B 1702-1及びJIS B 1702-2のN3～N12級歯車（一般に，研削加工又は機械加工される範囲）に対して中心距離
の許容差を示します。 

（2） 中心距離：平行平歯車対，又は食い違い軸をもつ歯車対（45°のねじれ角のあるヘリカルギヤ）の軸間の最短距離。
　例： ① 平歯車の場合
  モジュール 0.5、歯数 20の平歯車：基準円直径の半径 5
  モジュール 0.5、歯数 25の平歯車：基準円直径の半径 6.25 →中心距離：11.25mm
 ② ヘリカルギヤの場合(歯直角モジュール）　規格品の基準円直径は商品ページで確認できます。
  モジュール 1.5、歯数 13のヘリカルギヤ：基準円直径の半径 13.79
  モジュール 1.5、歯数 26のヘリカルギヤ：基準円直径の半径 27.575 →中心距離：41.365mm

表3-1　歯車の中心距離の許容差

 ＊ 各許容値が±符号となっていますが，外歯車対の中心距離ではプラス側の許容値を推奨します。
 　反対に内歯車対の中心距離では，マイナス側の許容値を推奨します。
  単位: m

歯車の精度等級
中心距離（mm） N3, N4 N5, N6 N7, N8 N9, N10 N11, N12

5以上 20以下 ±6 ±10 ±16 ±26 ±65
20を超え 50以下 ±8 ±12 ±20 ±31 ±80
50を超え 125以下 ±12 ±20 ±32 ±50 ±125
125を超え 280以下 ±16 ±26 ±40 ±65 ±160
280を超え 560以下 ±22 ±35 ±55 ±88 ±220
560を超え 1,000以下 ±28 ±45 ±70 ±115 ±280
1,000を超え 1,600以下 ±39 ±62 ±98 ±155 ±390
1,600を超え 2,500以下 ±55 ±88 ±140 ±220 ±550
2,500を超え 4,000以下 ±84 ±130 ±205 ±330 ±825

4. 平歯車及びヘリカルギヤの軸の平行度
JGMA1102（2000）の抜粋を示します。
0．序文 この規格は平歯車及びヘリカルギヤの軸の平行精度の許容値について規定する。
  この規格は，基本的にはISO/TR10064-3（1996）の推奨値と一致している。

（1） 適用範囲
　この規格は，次のような諸元をもつ鉄鋼製インボリュート平歯車及びヘリカルギヤの軸の平行精度について規定す
る。
以下この規格に適用される歯車を単に歯車という。
① 歯直角モジュール 0.5～70
② 基準円直径 5～10,000
③ 歯幅 4～1,000

備考 1. やまば歯車の軸にもこの規格を適用する。
　　 2． この規格の引用規格を次に示す。
  JIS B 0102（1999） 歯車用語－ 幾何学的定義
  JIS B 1702-1（1998） 円筒歯車－ 精度等級－第1部
    歯車の歯面に関する誤差の定義及び許容値
  ISO/TR10064-3（1996） Cylindrical gears-Code of inspection practice-part3
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（2） 用語の定義
　この規格で用いる用語の定義は，JIS B 0102（1999）（歯車の歯面用語－幾何学的定義）によるほか，次による。 
①  軸の平行精度　軸の平行誤差と軸の食い違い誤差とによって構成される精度。
②  軸の平行誤差　一方の歯車側の軸芯 a 上の，測定区間 L の両端の点を A ， B とし，一方の点 A と他方の軸の軸心 
b とを含む平面 H と，点 A を通り b に平行で H に垂直な平面 V とを考え，点 B の H への正射影を C としたとき
の2点 0 

（1）
， C 間の距離（図4-1参照）。

 注（1）:  点 0 は， V ， H 及び点Bを含み V と H に垂直な平面 S との交差である。
③  軸の食い違い誤差　（2） において，点 B の V への正射影を D としたときの2点 O ， D 間の距離 （図4-1参照）

軸の平行誤差

軸の食い違い誤差

軸心 a

軸心 b

測定区間

許容域

図4-1　軸の平行誤差と食い違い誤差

（3） 許容値
　歯車の軸の平行精度の誤差の許容値は、JIS B 1702-1（1998）における精度等級N0～ N12に対応したものと
し，次のとおりとします。
① 軸の平行誤差の許容値　fx  
  歯車軸の測定区間 L に対する fx の求めかたは次の式によります。

 fx'fx
b
L=

ここに， L : 測定区間の長さ （mm）
 b : 歯幅 （mm）ただし，大小歯車の歯幅が異なる場合はその小さい方
 fx’ : 表4-1に示す数値（ m） 

② 軸の食い違い誤差の許容値　fy
 歯車軸の測定区間 L に対する fy の求めかたは次の式によります。

 fy'fy
b
L=

ここに， L : 測定区間の長さ（ｍｍ）
 b : 歯幅（ｍｍ）ただし，大小歯車の歯幅が異なる場合はその小さい方
 fy’ : 表4-2に示す数値 （ m） 

備考
　使用目的によっては，軸の平行精度の誤差の許容値に，歯車の精度等級と異なる等級の値を採用することできます。
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表4-1　歯幅当たりの軸の平行誤差の許容値　fx’ 
単位: m

基準円直径 d (mm) 歯幅 b (mm)
歯車精度等級

N0 N1 N2 N3 N4 N5 N6 N7 N8 N9 N10 N11 N12

 5≦d≦20
 4≦b≦10 1.1 1.5 2.2 3.1 4.3 6.0 8.5 12 17 24 35 49 69
 10＜b≦20 1.2 1.7 2.4 3.4 4.9 7.0 9.5 14 19 28 39 55 78
 20＜b≦40 1.4 2.0 2.8 3.9 5.5 8.0 11 16 22 31 45 63 89

 20＜d≦50
 4≦b≦10 1.1 1.6 2.2 3.2 4.5 6.5 9.0 13 18 25 36 51 72
 10＜b≦20 1.3 1.8 2.5 3.6 5.0 7.0 10 14 20 29 40 57 81
 20＜b≦40 1.4 2.0 2.9 4.1 5.5 8.0 11 16 23 32 46 65 92

 50＜d≦125

 4≦b≦10 1.2 1.7 2.4 3.3 4.7 6.5 9.5 13 19 27 38 53 76
 10＜b≦20 1.3 1.9 2.6 3.7 5.5 7.5 11 15 21 30 42 60 84
 20＜b≦40 1.5 2.1 3.0 4.2 6.0 8.5 12 17 24 34 48 68 95
 40＜b≦80 1.7 2.5 3.5 4.9 7.0 10 14 20 28 39 56 79 111

 125＜d≦280

 4≦b≦10 1.3 1.8 2.5 3.6 5.0 7.0 10 14 20 29 40 57 81
 10＜b≦20 1.4 2.0 2.8 4.0 5.5 8.0 11 16 22 32 45 63 90
 20＜b≦40 1.6 2.2 3.2 4.5 6.5 9.0 13 18 25 36 50 71 101
 40＜b≦80 1.8 2.6 3.6 5.0 7.5 10 15 21 29 41 58 82 117

 280＜d≦560

 10＜b≦20 1.5 2.1 3.0 4.3 6.0 8.5 12 17 24 34 48 68 97
 20＜b≦40 1.7 2.4 3.4 4.8 6.5 9.5 13 19 27 38 54 76 108
 40＜b≦80 1.9 2.7 3.9 5.5 7.5 11 15 22 31 44 62 87 124
 80＜b≦160 2.3 3.2 4.6 6.5 9.0 13 18 26 36 52 73 103 146

表4-2　歯幅当たりの軸の食違い誤差の許容値　fy’
単位: m

基準円直径 d (mm) 歯幅 b (mm)
歯車精度等級

N0 N1 N2 N3 N4 N5 N6 N7 N8 N9 N10 N11 N12

 5≦d≦20
 4≦b≦10 0.5 0.8 1.1 1.5 2.2 3.1 4.3 6.0 8.5 12 17 24 35
 10＜b≦20 0.6 0.9 1.2 1.7 2.4 3.4 4.9 7.0 9.5 14 19 28 39
 20＜b≦40 0.7 1.0 1.4 2.0 2.8 3.9 5.5 8.0 11 16 22 31 45

 20＜d≦50
 4≦b≦10 0.6 0.8 1.1 1.6 2.2 3.2 4.5 6.5 9.0 13 18 25 36
 10＜b≦20 0.6 0.9 1.3 1.8 2.5 3.6 5.0 7.0 10 14 20 29 40
 20＜b≦40 0.7 1.0 1.4 2.0 2.9 4.1 5.5 8.0 11 16 23 32 46

 50＜d≦125

 4≦b≦10 0.6 0.8 1.2 1.7 2.4 3.3 4.7 6.5 9.5 13 19 27 38
 10＜b≦20 0.7 0.9 1.3 1.9 2.6 3.7 5.5 7.5 11 15 21 30 42
 20＜b≦40 0.7 1.1 1.5 2.1 3.0 4.2 6.0 8.5 12 17 24 34 48
 40＜b≦80 0.9 1.2 1.7 2.5 3.5 4.9 7.0 10 14 20 28 39 56

 125＜d≦280

 4≦b≦10 0.6 0.9 1.3 1.8 2.5 3.5 5.0 7.0 10 14 20 29 40
 10＜b≦20 0.7 1.0 1.4 2.0 2.8 4.0 5.5 8.0 11 16 22 32 45
 20＜b≦40 0.8 1.1 1.6 2.2 3.2 4.5 6.5 9.0 13 18 25 36 50
 40＜b≦80 0.9 1.3 1.8 2.6 3.6 5.0 7.5 10 15 21 29 41 58

 280＜d≦560
 10＜b≦20 0.8 1.1 1.5 2.1 3.0 4.3 6.0 8.5 12 17 24 34 48
 20＜b≦40 0.8 1.2 1.7 2.4 3.4 4.8 6.5 9.5 13 19 27 38 54
 40＜b≦80 1.0 1.4 1.9 2.7 3.9 5.5 7.5 11 15 22 31 44 62
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5. バックラッシの測り方
（1） か さ歯車のバックラッシ
　かさ歯車のバックラッシを測る方法には，平歯車や
ヘリカルギヤと同様に，円周方向バックラッシjtと法線
方向バックラッシjnを測る2つの方法があります。
　小歯車を固定し，大歯車の外端にインジケータを当
てて測定します。
　歯直角圧力角をαn，まがり歯かさ歯車の歯の中央
（平均）ねじれ角をβmとすると，jtとjnの間には次のよ
うな関係があります。

mntn jj βα coscos= mnnt /jj βα coscos=

（上記の式は，まがり歯かさ歯車の式ですが，すぐ歯
かさ歯車ではcosβm＝1です。）

　JISでは，円周方向バックラッシをJIS B 1705 かさ歯
車のバックラッシで規定しています。

　これとは別な方法として，かさ歯車を所定の位置決
め距離に組立て，小歯車を軸方向に動かせて，その移
動量をインジケータで読みとる方法が用いられます
(図5-2)。　円周方向バックラッシjtと位置決め方向の
バックラッシjxの間には次のような関係があります。

jx＝jt /2 tanαn sinδ1 すぐ歯かさ歯車
jx＝jtt /2 tanαt sinδ1 まがり歯かさ歯車

ここに，
jtt : 正面における円周方向のバックラッシ
jtt＝jt/cosαt

αt : 正面圧力角 αt＝tan
－1
(tan αn /cosβ)

　例えば，圧力角20°歯数比1：1のすぐ歯かさ歯車
において，円周方向バックラッシjtを1mmとすると，
位置決め方向バックラッシjxは1.94mmとなります。
すなわち，微小なバックラッシを約2倍に拡大して測
ることができます。

てこ式ダイヤルゲージ

測定子の動き

図5-1　かさ歯車のバックラッシ測定方法（円周方向）

図5-2　歯車を軸方向に移動させてバックラッシを測る

Jx：軸方向移動量

Jt：円周方向バックラッシJx：軸方向移動量

ピニオン固定

ギヤ固定

Jt：円周方向バックラッシ
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（2） ウォームギヤのバックラッシ
　平歯車とヘリカルギヤと同様の方法で測定します。
一般にはウォームを固定し，ウォームホイールの歯面
にインジケータを当てて測定する方法が用いられま
す。
ウォームギヤに関するバックラッシのJIS規格はまだ
制定されていないため，商品ページに示すバックラッ
シの値は弊社ギヤを所定の中心距離に組み立てた場合
に，設定されるバックラッシです。
　精密な位置決めや角度割り出しに用いるウォームギ
ヤのバックラッシは，慎重に小さくする必要がありま
すが，動力伝達に用いる場合は，発熱による膨張を考
慮し，大きめに設定されることをおすすめします。バッ
クラッシが大きくてもウォームギヤの性能はほとんど
同じです。
　バックラッシによるウォームの空転角度が問題視さ
れる場合があります。ここでは，ウォームギヤのバッ
クラッシ計算よりもウォームの空転角度の計算例を挙
げて説明します。
　図5-3の様に，ウォームホイールの歯面にインジ
ケータを当て，円周方向のバックラッシを測定します。

　例えば，モジュール2，歯数比1：30
ウォームの基準円直径31mm
ウォームの進み角3° 42′
リード＝6.2963
のウォームギヤで，円周方向バックラッシ測定値が
0.2mmであった場合，以下の式で求めます。

2963620360360 ./.
リード

円周バックラッシウォームの空転角

 '2711°=

となり，ウォームが11°27′空転することになります。
（ウォームのリード：ウォームが一回転するときに，
歯面のある一点が軸方向に進む距離）

図5-3　ウォームギヤのバックラッシの測り方
（円周方向）
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6. 歯車の歯当たり
　歯車単体の精度がどんなに良くても，歯車の歯当りが正しくないと，振動・騒音の原因になるばかりだけでなく，
歯車の寿命にも悪影響を及ぼします。旧JIS B 1741-1977歯車の歯当たりの抜粋を示します。
　旧JIS B 1741「歯車の歯当り」による歯当りの割合は次の通り規定されています。
　歯すじ方向については，有効歯すじ長さ b' に対する歯当りの長さの平均値 bc の割合 （％） をいい，歯たけ方向に
ついては，かみ合い歯たけ h' に対する歯当りの幅の平均値 lc の割合 （％） をいう。
注   　歯の端部に面取りがある場合には，面取り部の寸法を差し引いた長さとする。なお，大小両歯車の有効歯すじ
の長さが異なる場合には小さい方をとります。

　クラウニングを施したかさ歯車で，無負荷のときの，
歯すじ方向の歯当りの中心は，外端から歯すじの長さ
の60％付近にあることが望ましい（図6-2参照）。

図6-1　歯車の歯当り

図6-2　クラウニングを施したかさ歯車の歯当り

100(%)
'b
bcの割合歯すじ方向の歯当たり 100(%)

'h
lcの割合歯たけ方向の歯当たり

（a） 円筒歯車
 平歯車

（b）  かさ歯車
 まがりばかさ歯車

 ヘリカルギヤ （c）  円筒ウォームギヤ 
 ウォームホイール
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ウォームの回転方向

入口側 出口側

入口隙間

ウォーム

360° 
270° 

180° 90°90°

270° 

360° 

0° 

90° 

180° 

噛
合

終り

回

転

始め

（a） （b）

（a） （b）

　　下側

　上側
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　円筒ウォームギヤの歯当りの割合は，ウォームとか
みあうウォームホイールの歯面に対するものである。
一般に，ウォームホイールの歯面の入口側に歯当りが
偏ることは好ましくなく，歯すじ方向の歯当りの中心
が多少出口側に寄り，入口隙間を確保できる状態が望
ましい（図6-3参照）

図6-3　ウォームホイールの歯当り

図6-4　ウォームギヤの入口隙間 
｛和栗，上野，ウォームギヤの潤滑に関する二三の問題，
機械の研究，8巻，4号（1956）｝ 

図6-5 ウォームギヤ（2条）の接触線と
 ウォームの当り（膨みがないとき）
引用文献は図6-4と同じものです。

図6-6　クラウニングつきかさ歯車のかみ合い
{グ リ ー ソ ン 社，INSTALLATION OF BEVEL GEARS 
(1965)}

コニフレックスベベルギヤ
(クラウニングつきすぐばかさ歯車)

 まがりばかさ歯車

　図はともに （a） が正常な位置での組み立てで， （b） 
は小歯車の円すい頂点の位置がずれて組み立てられた
ものです。歯当り位置の変化に注意して見てください。

図6-7　かさ歯車のよい歯当り

まがりばかさ歯車
(小歯車のまがり方向は左です)
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表6-1　円筒歯車の歯当りの割合

区分
歯当りの割合

歯すじ方向 歯たけ方向

A 有効歯すじの長さの
70％以上

有効歯形の長さの
40％以上

B 有効歯すじの長さの
50％以上

有効歯形の長さの
30％以上

C 有効歯すじの長さの
35％以上

有効歯形の長さの
20％以上

表6-3　かさ歯車の歯当りの割合

区分
歯当りの割合

歯すじ方向 歯たけ方向

A 有効歯すじの長さの
50％以上

有効歯形の長さの
40％以上

B 有効歯すじの長さの
35％以上

有効歯形の長さの
30％以上

C 有効歯すじの長さの
20％以上

有効歯形の長さの
20％以上

表6-2　円筒ウォームギヤの歯当りの割合

区分
歯当りの割合

歯すじ方向 歯たけ方向

A 有効歯すじの長さの
50％以上

有効歯形の長さの
40％以上

B 有効歯すじの長さの
35％以上

有効歯形の長さの
30％以上

C 有効歯すじの長さの
20％以上

有効歯形の長さの
20％以上

表6-4　歯当り区分と精度等級との対応

歯当り
の区分

円筒歯車の精度等級 かさ歯車の精度等級

旧JIS B 1702-1960 JIS B 1704-1973

A 1, 2 1, 2

B 3, 4 3, 4

C 5, 6 5, 6

7. 各種歯車の効率 
(歯車のみの参考値)

歯車の種類 歯車の効率
平歯車 97 - 99%

ヘリカルギヤ 97 - 99%
かさ歯車 96 - 99%

ウォーム
ギヤ

１条 45 - 55% 
２条 55 - 65% 

 当社規格品の数値です。

　下記、表6-1 ～表6-4では、歯車の精度等級によって推奨される歯当たりの区分を表します。可能な限りこのよう
な歯当たりになるようにしてください。
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8. 歯車の潤滑
（1）  歯車の潤滑の目的
　歯車の潤滑の目的は最終的に歯車の寿命をのばすことにあります。具体的な効果を以下に示します。
① 歯面の金属接触を避ける
② 歯面の摩擦によって発生する熱を取り去る
③ 振動・騒音を少なくする
　歯面への潤滑不足が生じると，先ず振動・騒音が高くなり，やがて温度上昇に伴った焼付き（カジリ）などによっ
て，軸受の損傷へとつながります。この様な事故を起こさないためには，適正な潤滑油を適正な方法で適正な量を歯
車に潤滑することが必要です。

（2） 歯車の潤滑方法
　歯車の潤滑方法は，以下の3種類があります。
① グリース潤滑法
② はねかけ潤滑法（油浴またはスプラッシュ潤滑法）
③ 強制潤滑法
　に分類されます。
　これらは，歯車の種類，周速，面圧（歯面に加わる負荷），歯面の仕上げ状態，材料の硬さ，材料の組み合わせに
より選定する必要がありますが，一般には歯車の周速を目安にして選定されています。
　表8-1に歯車の周速による潤滑方法の選定の目安を示します。

8-1（1）平歯車，ヘリカルギヤ及びかさ歯車

潤滑方法
周速度 (m/s)

0 5 10 15 20

グリース潤滑法

はねかけ潤滑法

強制潤滑法

8-1（2）ウォームおよびハイポイドギヤ

潤滑方法
周速度 (m/s)

0 5 10 15 20

グリース潤滑法

はねかけ潤滑法

強制潤滑法

表8-1　歯車の周速による潤滑方法の選定の目安

周速度の計算方法

周速度（m/s）＝ ×ピッチ円（mm）×回転数（rpm）
1000×60

※各数値の単位にご注意ください。
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1
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（3） 適正油量
① はねかけ潤滑法（油浴またはスプラッシュ潤滑法）
歯車が油面に浸る量は歯車の種類により異なります。浸る量が大きいと，かくはん抵抗や風損（チャーニング損失）
が増加します。図8-1に歯車が油中に浸る量の目安を示します。

（a） 平歯車およびヘリカルギヤ（水平軸）

（b） 平歯車およびヘリカルギヤ（垂直軸） 

（c） かさ歯車およびハイポイドギヤ

（d1） ウォームギヤ （下ウォーム）

（d2） ウォームギヤ（上ウォーム）

図8-1　歯車が油中に浸る量

② 強制潤滑法 
吹き付け油量：
　一般に，歯車のかみ合い部に対して，そこを通る油
の温度上昇が８℃を超えない程度とされていますが，
歯幅1cmに対して，低速では0.5l/min，高速では1l/
minを目安にします。高速では，次の経験式を目安に
用いることがあります。

 m.l 310260/min）油量（

説明：
 m : モジュール (mm)
  : ピッチ円周速 (m/s)  

吹き付け方法：
　歯面に直角な方向で吹き付け，かみ合い部より少し
手前が良いとされています。高速では，かみ合い終わ
りの方向から吹き付けることもあります。
　温度上昇を防ぐために，回収された潤滑油は冷却す
ることが必要です。
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（4） ポリアセタールギヤについて
　プラスチック歯車の強度はの歯車と比較しますと
金属製の歯車の約1/6～1/9ぐらいになります。また，
温度，湿度など自然現象の外的要因による影響があり
ますので，外的条件も合わせてご検討ください。

表8-2　周速またはすべり速度限界

潤滑 無潤滑 油潤滑
平歯車および
かさ歯車の周速 m/s 6 12

ウォームギヤの
すべり速度 m/s 1 2.5

最低使用限界温度 -38°C

プラスチック歯車のバックラッシ
　プラスチックは熱伝導率が金属と比較して非常に小
さく，熱膨張係数は金属よりもかなり大きいため，寸
法変化が起こります。よってプラスチック同志の歯車
のかみ合いのバックラッシは，金属同士の歯車のそれ
よりも多くなるように歯切りをしています。
 

（5） 歯車材の組み合わせについて
　プラスチック歯車同士の組み合わせでは，ポリアセ
タールと金属の組み合わせの時の材料係数を１とする
とポリアセタールとポリアセタールの組合せの場合
0.75となりポリアセタールと金属に比べて75％の強
度となります。

　歯車の組み合わせはポリアセタールと金属の組み合
せが良いとされていますが，このとき注意しなければ
ならない点は、金属歯車の歯面の面粗さで，歯面粗さ
が粗いとポリアセタール歯車のほうが摩耗が多くなり
ます。
　したがって，ポリアセタール歯車とかみ合う金属歯
車の歯面粗さは最大Ra1.6を目安としてください。
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9. 騒音，振動の原因と対策
　歯車を含んだ機械が回り始めると，必ず歯車のかみ合い音が聞こえます。歯車のかみ合う音は，500～5000Hzの
人間の耳に感じやすい周波数で，たとえその音が小さくても，発生音の周波数成分や歯車が使われる環境によって不
快に感じられることがあります。音のトラブルが発生すると，歯車は必ずその責めを負うことになります。しかし，
音の原因は単に歯車だけではなく，装置全体の設計から潤滑油に至るまで多岐にわたっています。図9-1に，歯車騒
音の原因と対策を示します。
　この図より歯車騒音を低くするためには，次のことが考えられます。
① 歯車の精度，組立の精度を高める。→（元凶対策）
② 歯車，軸，歯車箱は音の出にくい材質，形状とする。→（音源対策）
　　（共振を避け，減衰を早くする。）
③ 密閉して音を外に出さない。→（遮断と遮へい）

図9-1　歯車騒音の原因と対策

　歯車の騒音
　対策 

歯車を打撃している
強制力を取り除く
（元凶対策）

歯車自身に原因がある
場合

ばねこわさに
よるもの

モジュール
歯数
歯幅
かみ合い率
ねじれ角，まがり角
転位
歯形修整

歯形整形

歯車誤差に
よるもの

ピッチ誤差
歯形誤差
かみ合い誤差
歯当たり不良
歯みぞの振れ
バックラッシ
加工法

他に振動源がある場合

原動機の振動
駆動系からの影響
構成要素の共振
負荷の変動

打撃で発生した振動
対策（音源対策）

振動・音が起きにくい構造にする
表面積を小さくする
形状を変える
リブなどで押さえる

速やかに振動を減衰させる

材質
熱処理
潤滑油と給油法
吸振材

強制的に振動を減衰させる 減衰機（ダンパ）の使用

発生した振動・音の伝播経路を抑える
（遮断と遮へい） 

歯車本体への細工
軸
軸受
歯車箱の形状と材質
フタとカバー
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10. 歯車記号と用語
KG ギヤは JIS 記号を採用しています
歯車の図面に関する各部寸法記号は、多岐にわたりますがKGギヤではJIS規格、歯車の参考文献に使われている記号
を採用しています。

歯車記号と用語
歯車の計算に使う歯車記号については、JIS B0121-1999(歯車記号)に規定されています。歯車用語については、JIS 
B 0102(歯車用語)に規定されています。

直線上及び円周上関係寸法  
用　語 記　号

中心距離 center distance a
円ピッチを総称する場合 when you call pitch P
 基準ピッチ  reference pitch P
 正面ピッチ  transverse pitch Pt

 歯直角ピッチ  normal pitch Pn

 軸方向ピッチ  axial pitch Px

 法線ピッチ  base pitch Pb

 正面法線ピッチ  transverse base pitch Pbt

 歯直角法線ピッチ  normal base pitch Pbn

歯たけ tooth depth h
 歯末のたけ  addendum ha

 歯元のたけ  dedendum hf

 キャリパ歯たけ  chordal addendum h
 かみ合い歯たけ  working tooth depth h’
歯厚を総称する場合 when you call tooth thickness s
 歯厚  tooth thickness s
 基礎円上の歯厚  base circle sb

 弦歯厚  chordal tooth thickness s
 またぎ歯厚  sector span w
歯溝の幅 spacewidth e
頂げき bottom clearance c
円周方向バックラッシ circumferential backlash ji

法線方向バックラッシ normal backlash jn

歯幅 facewidth b
 有効歯幅  effective facewidth b’又は bw

リード lead Pz

かみ合い長さ length of path of contact ga

 近寄りかみ合い長さ  length of approach path gf

 遠のきかみ合い長さ  length of recess path g
 重なりかみ合い長さ  overlap length g
直径を総称する場合 when you call diameter d
 基準円直径  reference diameter d
 かみ合いピッチ円直径  working pitch diameter d’又は dw

 歯先円直径  tip diameter da

 基礎円直径  base diameter db

 歯底円直径  root diameter df

半径を総称する場合 when you call radius r
 基準円半径  reference radius r
 かみ合いピッチ円半径  working pitch radius r’又は rw

 歯先円半径  tip radius ra

 基礎円半径  base radius rb

 歯底円半径  root radius rf

曲率半径 curvature radius
円すい距離を総称する場合 when you call cone distance R
 円すい距離  cone distance Re

 中央円すい距離  mean cone distance Rm

 内端円すい距離  inner cone distance Ri

 背円すい距離  back cone distance Rv

組立距離 locating distance A

角度関係寸法
用　語 記　号

圧力角を総称する場合 when you call pressure angle
 基準圧力角  reference pressure angle
 かみ合い圧力角  working pressure angle ’又は w

 工具圧力角  cutter pressure angle o

 正面圧力角  transverse pressure angle t

 歯直角圧力角  normal pressure angle n

 軸平面圧力角  axial pressure angle x

ねじれ角を総称する場合 when you call helix angle
 基準円筒ねじれ角  reference cylinder helix angle
 歯先円筒ねじれ角  tip cylinder helix angle a

 基礎円筒ねじれ角  base cylinder helix angle b

進み角を総称する場合 when you call lead angle
 基準円筒進み角  reference cylinder lead angle
 歯先円筒進み角  tip cylinder lead angle a

 基礎円筒進み角  base cylinder lead angle b

軸角 shaft angle
円すい角を総称する場合 when you call angle
 ピッチ角  pitch angle
 歯先角  tip angle a

 歯底角  root angle f

歯末角 addendum angle a

歯元角 dedendum angle f

正面接触角 transverse angle of transmission
重なり角 overlap angle
全接触角 total angle of transmission
冠歯車の角度ピッチ angle pitch of crown gear 
インボリュートα involute α inv 

歯数及び比率  
用　語 記　号

歯数 number of teeth z
相当平歯車歯数 equivalent number of teeth zv

条数又は小歯車歯数 number of thread z1

歯数比 gear ratio u
速度伝達比 transmission ratio i
モジュール module m
正面モジュール transverse module mt

歯直角モジュール normal module mn

軸方向モジュール axial module mx

かみ合い率 contact ratio
 正面かみ合い率  transverse contact ratio
 重なりかみ合い率  overlap contact ratio
 全かみ合い率  total contact ratio
滑り率 specific sliding
角速度 angular velocity
線速度 linear velocity v
回転数 revolution per minute n
転位係数 rack shift coefficient x
中心距離修正係数 center distance modification coefficient y
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11. 許容伝達動力表の解説
　本カタログに記載されております許容伝達動力表「曲げ強さ」「歯面強さ」「許容ウオームホイールトルク歯面強さ」
のテーブルはJGMAの式（日本歯車工業会規格）を採用しております（樹脂歯車を除く）。ただし、歯車の種類、モジュー
ルサイズにより、モジュールサイズにより、JGMAの式の適用外であるため参考値になります。なお、歯車の種類とモ
ジュールサイズの区分は表11-1をご参照ください。

表11-1　JGMAの式の適用範囲抜粋
歯車の種類 JGMA規格 No モジュールサイズ ピッチ円直径

平歯車 JGMA401 － 01
JGMA402 － 01 1.5 ～ 25mm ピッチ円直径 25 ～ 3200mm

ヘリカルギヤ

すぐば傘歯車 JGMA403 － 01
JGMA404 － 01 外端正面モジュール 1.5 ～ 25mm

外端ピッチ円直径 1600mm以下

まがりば傘歯車 外端ピッチ円直径 1000mm以下

ウオームギヤ JGMA405 － 01 軸方向モジュール 1.0 ～ 25mm ホイールのピッチ円直径 900mm以下

（1） 平歯車およびはずば歯車の曲げ強さ、歯面強さ
材質

項目
SCM435 S45C

（1）SUS304 （1）C3604B アセタール
高周波焼入れ － 高周波焼入れ

使用計算式
平歯車およびヘリカルギヤの曲げ強さ計算式　JGMA 401 － 01 LEWIS の

式平歯車およびヘリカルギヤの歯面強さ計算式　JGMA 402 － 01
相手歯車 同一歯数および同一材質 －
許容曲げ応力 : Flim 36.5kgf/mm2 21.0kgf/mm2 25.0kgf/mm2 10.5kgf/mm2 4.2kgf/mm2 3.4kgf/mm2

許容ヘルツ応力 : Hlim 121kgf/mm2 － 106.5kgf/mm2 － － －
寿命期間中に歯がかみあう回数 107 回以上 （KL=1.0） －
原動機側からの衝撃 均一負荷 －
被動機械からの衝撃 中程度の衝撃 （K0=1.25） －
潤滑方式および油の動粘度 油潤滑 100 cSt （50℃） （ZL=1.0） －
歯車の支持方法 両軸受けに対称に両側支持 －
歯元曲げ破損に対する安全率 : SF 1.2 －
歯面強さに対する安全率 : SH 1.15 －
荷重方向  荷重の方向は一定
荷重方向が正逆転の場合（ラックピニオン含む）と　中間ギヤは各種歯車の許容伝達表の値の2/3となります。
許容伝達動力表の歯面強さは　遊び歯車や大歯車と2ヶ所でかみ合う小歯車（中間歯車）には適用できません。
注(1)JGMA401-01とJGMA402-01に規定されていない規格はJGMA6101-01とJGMA6102-01に準拠しております。

本カタログに記載されております許容伝達表動力表の曲げ強さに対して回転数ｎ＝100[rpm]における許容伝達トルク値[N.m]を各表に表示しておりま
す。（表示範囲：モジュールm1-5,材質S45C）
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（2） かさ歯車の曲げ強さ、歯面強さ

材質
項目

SCM435 SCM440 S45C
（2）SUS304

高周波焼入れ 歯研、
高周波焼入れ － 高周波焼入れ

使用計算式
かさ歯車の曲げ強さ計算式　JGMA 403 － 01（日本語　以降同様）
かさ歯車の歯面強さ計算式　JGMA 404 － 01（日本語　以降同様）

相手歯車 選定された商品の相手歯車
許容曲げ応力 : Flim 31.0kgf/mm2 31.0kgf/mm2 19.0kgf/mm2 22.0kgf/mm2 10.5kgf/mm2

許容ヘルツ応力 : Hlim 109.0kgf/mm2 115.0kgf/mm2 54.0kgf/mm2 85.0kgf/mm2 －
寿命期間中に歯がかみあう回数 107 回以上 （KL=1.0）
原動機側からの衝撃 均一負荷
被動機械からの衝撃 中程度の衝撃 （K0=1.25）
潤滑方式および油の動粘度 油潤滑 100 cSt （50℃） （ZL=1.0）
軸、歯車箱などの剛性 普通
歯車の支持状態 両歯車片持支持

（KM =1.8） （KM =2.1）
歯元曲げ破損に対する信頼度係数 : KR 1.2
歯面強さに対する信頼度係数 : CR 1.15
荷重方向 荷重の方向は一定
荷重方向が正逆転の場合は 各種歯車の許容伝達表の値の2/3となります。
注(2)JGMA403-01とJGMA404-01に規定されていない規格はJGMA6101-01とJGMA6102-01に準拠しております。

（3） 円筒ウオームギヤ歯面強さ
ホイールの材質

項目
C3604B
黄銅

FC200
ねずみ鋳鉄

CAC702
アルミニウム青銅

使用計算式 円筒ウオームギヤの強さ計算式　JGMA　405-01
歯面強さに対する許容応力係数 : Flim 0.42 0.63 0.56
期待寿命時間 26,000 時間
油潤滑 歯車用極圧添加剤の入った適正な粘土の潤滑油を使用 （ZL=1.0）
潤滑方式 油浴潤滑 （ZM=1.0）
歯当たり JIS B 1741( 歯当たり　日本語 ) の区分 Aに相当する歯当たり （KC=1.0）
起動状況 起動時のトルクが定格トルクの２００％以下で1時間あたりの起動回数は2回未満 （KS=1.0）
原動機側からの衝撃 均一負荷
被動機械からの衝撃 均一負荷 （Kh=1.0）
荷重方向が正逆転の場合は 各種歯車の許容伝達表の値の2/3となります。
注(1)JGMA403-01とJGMA404-01に規定されていない規格はJGMA6101-01とJGMA6102-01に準拠しております。

KG CALMET for Window(歯車諸元計算、強度計算ソフト　日本語)を使用する事により容易に計算する事が出来ます。
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12. 許容伝達動力表の曲げ強さの使用方法例 
規格平歯車の許容伝達トルクを求める
平歯車の使用条件より規格歯車を選定する

計算例 １．規格歯車の許容伝達トルク：T [N.m] を求める。
(1) 規格歯車の商品記号　S2S 40B-2016 を使用する場合
 1) モジュール m=2 3) 歯幅　20[mm]
 2) 歯数 z =40 4) 穴径　16[mm]
(2) 歯車の使用条件
 1) 平歯車の歯数比 u=1:1
 2) 平歯車の回転数 n=100[rpm]
 3) 平歯車の強度計算に関する条件 (JGMA401-01 を参照 )
  a) 歯車は歯車箱内で油浴潤滑とする。
  b) 歯車軸の軸受けは歯車の両側で支持する。
  c) 原動機側から歯車に均一負荷を受ける ｡
  d) 被動機械から歯車に中程度以下の衝撃を受ける ｡
  e) 歯車が寿命期間中にかみ合う回数は 107 回以上とする。
(3) カタログの許容伝達動力表 (kW) 曲げ強さにより許容伝達トルクを求める。
 1) (1) (2) の条件にてカタログの許容伝達動力表 (kW) 曲げ強さより数値を読み取る。
  KW=1.61[kW]
 2) 動力 kW[kW] をトルク [N.m] に換算する

T=9549.7 kW n=100 よりn

T=9549.7 × 1.61 =153.75[N.m]100
 よって選定した規格歯車 S2S 40B-2016 の許容伝達トルクは T=153.75[N.m] となります。
この歯車は以上の使用条件の場合、入力トルク T=153.75[N.m] までの範囲でご使用いただけます。
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計算例 ２．平歯車の条件により規格歯車を選定する。
(1) 歯車の使用条件（お客様の仕様）
 1) 平歯車に作用する最大の呼びトルク T=142 [N.m]( 安全率を含む )
 2) 平歯車の回転数 n=100 [rpm]
 3) 平歯車の歯幅  b=10-30 [mm]
 4) 平歯車の軸間距離 a=70-100[mm]
 5) 平歯車の歯数比 u=1:1
 6) 平歯車の強度計算に関する条件 (JGMA401-01 を参照 )
  a) 歯車は歯車箱内で油浴潤滑とする。
  b) 歯車軸の軸受けは歯車の両側で支持する。
  c) 原動機側から歯車に均一負荷を受ける ｡
  d) 被動機械から歯車に中程度以下の衝撃を受ける .
  e) 歯車が寿命期間中にかみ合う回数は 107 回以上とする。

(2) 平歯車に作用する軸トルク：T [N.m] を許容伝達動力表 (kW) 曲げ強さの動力：kW[kW] に換算する。

kW= T.n = 142 × 100 =1.487[kW]9549.7 9549.7

(3) 規格歯車より選定する
 1) 平歯車の選定条件
  a) モジュール m=2 とする ( 例 )
  b) 歯数 中心距離：a=70-100 [mm]
    歯数比 u=1:1
   より 35-50[ 枚 ] の間で検討する。
  c) 歯幅 b=10-30[mm]
  d) 回転数 n=100[rpm]
  e) 動力 kW=1.487[kW]

 2) 平歯車の選定 ｡
  a) カタログより平歯車　モジュール：ｍ=2.0  歯数：z=35-50 [ 枚 ] のページを参照
  b) 許容伝達動力表 (kW) 曲げ強さの表より、
   回転数 n=100 [mim-1] の欄を参照する
   動力 kW=1.487 [kW] 以上の数値となる歯数および歯幅を検索する。

   以上により
   歯数：z=38 [ 枚 ]   歯幅：b=20 [mm]   材質：S45C の条件にて
   許容伝達動力：kW=1.51 [kW]　表より
   呼び動力　　：kW=1.487 kW]　計算結果より
   （許容伝達動力）≧ （呼び動力）となる事がわかる
  c) 該当規格歯車商品記号
   S2S 38B-2016 以上のサイズが推奨されました。

2) SI 単位への換算
 1[kgf・m]=9.80665[N・m]
 1[W]=1[N・m/s]

ここに n : 回転速度 [rpm]
  r : 基準円半径 [mm]
    （転位歯車の場合はかみ合いピッチ円半径）
  T : トルク [N・m]
  kW : 動力 [kW]
  Ft  : 正面におけるかみ合いピッチ円上の円周力 [N]

 動力の換算式
1) トルクを求める
 T：トルク [N・ｍ ]

 T ＝ 9549.7 
kW
n 　⇔　kW ＝ 

T・n
9549.7

 T：トルク [kgf・ｍ ]

 T ＝ 973.8 
kW
n 　⇔　kW ＝ 

T・n
973.8

   T：トルク [kgf・ｍ ]

　 T ＝ 
Ft・r
1000 　⇔　Ft ＝ 

1000・T
r
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13. SI 単位への切換えで問題になる単位の換算率表

力

N dyn kgf
1 1 × 105 1.019 72 × 10-1

1 × 10-5 1 1.019 72 × 10-6

9.806 65 9.806 65 × 105 1

圧力

Pa bar kgf/cm2 atm mmH2O mmHg 又は Torr
1 1 × 10-5 1.019 72 × 10-5 9.869 23 × 10-6 1.019 72 × 10-1 7.500 62 × 10-3

1 × 105 1 1.019 72 9.869 23 × 10-1 1.019 72 × 104 7.500 62 × 102

9.806 65 × 104 9.806 65 × 10-1 1 9.678 41 × 10-1 1 × 104 7.355 59 × 102

1.013 25 × 105 1.013 25 1.033 23 1 1.033 23 × 104 7.600 00 × 102

9.806 65 9.806 65 × 10-5 1 × 10-4 9.678 41 × 10-5 1 7.355 59 × 10-2

1.333 22 × 102 1.333 22 × 10-3 1.359 51 × 10-3 1.315 79 × 10-3 1.359 51 × 10 1
注 IPa=IN/m2

応力

Pa Mpa or N/mm2 kgf/mm2 kgf/cm2

1 1 × 10-6 1.019 72 × 10-7 1.019 72 × 10-5

1 × 106 1 1.019 72 × 10-1 1.019 72 × 10
9.806 65 × 106 9.806 65 1 1 × 102

9.806 65 × 104 9.806 65 × 10-2 1 × 10-2 1

粘度

Pa･s cP P
1 1 × 103 1 × 10

1 × 10-3 1 1 × 10-2

1 × 10-1 1 × 102 1
 注 IP = Idyn・s/cm2 = Ig/cm・S,

 IPa・s = IN・s/m2, IcP = ImPa・s



22

目
次

イ
ン
フ
ォ
メ
ー
シ
ョ
ン

ギ
ヤ
ボ
ッ
ク
ス

ノ
ー
バ
ッ
ク
ラ
ッ
シ
ギ
ヤ

平
歯
車

ラ
ッ
ク

ヘ
リ
カ
ル
・
ス
ク
リ
ュ
ー
ギ
ヤ

マ
イ
タ
ギ
ヤ

ベ
ベ
ル
ギ
ヤ

ウ
ォ
ー
ム
、
ウ
ォ
ー
ム
ホ
イ
ー
ル

参
考
資
料

14. ISO 規格と JIS 規格の整合化
はじめに
はじめにJIS規格のISOへの整合化に伴い、多くのJIS規格(Technical reportを含む)が　改訂や新規作成されつつあり
ます。歯車に関するJIS規格およびJGMA規格(日本歯車工業会規格)についても順次改訂が行われますが　このカタロ
グ編集時はまだJIS規格およびJGMA規格のすべてが　改訂されたものとはいえず、廃止となった状態のままの規格も
あります。しかしながら　カタログを編集するにあたり、旧となったJIS規格やJGMA規格は不可欠なものです。
そこで 極力新しいJIS 規格やJGMA規格を採用して編集いたしましたが、新規格の存在しないもの、または旧規格を
使用しないと説明できない部分につきましては旧規格を使用し　規格番号の先頭に「旧」の文字を付記しました。
また、新旧規格を並列表記している部分もございます。
弊社では　ISO規格、JIS規格および　JGMA規格などの改訂状況に注目しながらカタログの改訂を行いますが　これ
らの規格が制定、改訂されても、本カタログに引用されている内容の改訂が出来ない場合がありますので　ご了承く
ださい。

KG STOCK GEARS の精度について
これまで永年にわたり用いてきたJIS B1702:1995(平歯車及びはすば歯車の精度)が廃止され、JIS B 1702-1:1998(円
筒歯車―精度等級　第一部：歯車の歯面に関する誤差の定義および許容値)およびJIS B 1702-2: 1998(円筒歯車―精
度等級　第2部：両歯面かみあい誤差および歯溝の振れの定義ならびに精度許容値)の2つの規定に分割されて制定さ
れました。
これらの内容について旧JIS B 1702と比較すると、モジュールや基準円直径（旧JISでは基準ピッチ円直径）の区分
が異なっている為に例えば旧JIS 4級が新JISでは何級に相当するかについて詳細に対応させることはできません。

　　　おおよその目安として
　　　　　　新JIS精度等級＝旧JIS精度等級+４(級)

といわれていますが　比較的歯数の小さい範囲または比較的歯数の大きい範囲では上記の目安が適用できない部分があり
ます｡

新旧歯車用語の比較例
JIS B0102 : 1999 旧 JIS B0102 : 1993

基準円直径 基準円ピッチ円直径

歯たけ 全歯たけ

かみ合い歯たけ 有効歯たけ

ピッチ角 ピッチ円すい角

歯先角 歯先円すい角

歯底角 歯底円すい角

（かさ歯車の）ねじれ角 （かさ歯車の）ねじれ角

（かさ歯車の）組立距離 （かさ歯車の）位置決め距離

新JIS規格に変更されていない個所があります。
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JIS B1702-1において定められた歯車の測定項目におけるKGギヤの精度等級は、およそ下記のとおりとなっております。

単一ピッチ誤差 JIS B 1702-1 N7 級相当

累積ピッチ誤差 JIS B 1702-1 N8 級相当

歯形誤差 JIS B 1702-1 N8 級相当

歯溝の振れ JIS B1702-2 N8 級相当（参考）

歯形誤差　歯溝の振れを常にJIS N8級に維持すればJIS N8級と言えるわけですが、規格歯車を経済的に製造する上で
問題が生じてまいります。従いまして現在では、JISの等級分類に従いKGギヤは『JIS N8級相当』となっております。

弊社規格品の精度等級

歯車の種類 シリーズ名 材質 精度

歯研平歯車
SG SCM435・440 JIS B1702-1 N5級

SGR S45C JIS B1702-1 N6級

平歯車 S S45C JIS B1702-1 N8級

平歯車・ねじ歯車（ヘリカルギヤ） S・H

SUS304 JIS B1702-1 N9級

黄銅 ※1 JIS B1702-1 N9級

ポリアセタール JIS B1702-1 N9~N10級 ※2

歯研スパイラルマイタギヤ
歯研スパイラルベベルギヤ

MG
BG SCM440 JIS B1704 1 級

歯研スパイラルマイタギヤ MGE SCM435・440 JIS B1704 2 級

マイタギヤ・ベベルギヤ M・B

S45C JIS B1704 3 級

S45C（焼入れ品） JIS B1704 4 級

SUS304 JIS B1704 4 級

黄銅 JIS B1704 4 級

ポリアセタール JIS B1704 5~6 級 ※2

※1 A1 形、B2 形は除きます。
※2 製作時の精度となります。素材の特性として、経年変化や熱膨張などにより精度の変化が起こります。
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硬さ換算表
鋼のビッカース硬さに対する近似的換算値

ビッカース
硬さ

ブリネル硬さ
10mm球・荷重3000kgf ロックウェル硬さ （2） ロックウェルスーパーフィシャル硬さ

ダイヤモンド円錐圧子

ショア硬さ

引張強さ
（近似値）
MPa

（kgf/mm2）（1）

ビッカース
硬さ荷重

標準球 Hult-gren
球

タングステン
カーバイド
球

Aスケール
荷重60kgf
ダイヤモンド
円錐圧子

Bスケール
荷重100kgf
径1/16in
球

Cスケール
荷重150kgf
ダイヤモンド
円錐圧子

Dスケール
荷重100kgf
ダイヤモンド
円錐圧子

15-N
スケール
荷重15kgf

30-N
スケール
荷重30kgf

45-N
スケール
荷重45kgf

940 - - - 85･6 - 68･0 76･9 93･2 84･4 75･4 97 - 940
920 - - - 85･3 - 67･5 76･5 93･0 84･0 74･8 96 - 920
900 - - - 85･0 - 67･0 76･1 92･9 83･6 74･2 95 - 900
880 - - (767) 84･7 - 66･4 75･7 92･7 83･1 73･6 93 - 880
860 - - (757) 84･4 - 65･9 75･3 92･5 82･7 73･1 92 - 860

840 - - (745) 84･1 - 65･3 74･8 92･3 82･2 72･2 91 - 840
820 - - (733) 83･8 - 64･7 74･3 92･1 81･7 71･8 90 - 820
800 - - (722) 83･4 - 64･0 73･8 91･8 81･1 71･0 88 - 800
780 - - (710) 83･0 - 63･3 73･3 91･5 80･4 70･2 87 - 780
760 - - (698) 82･6 - 62･5 72･6 91･2 79･7 69･4 86 - 760

740 - - (684) 82･2 - 61･8 72･1 91･0 79･1 68･6 84 - 740
720 - - (670) 81･8 - 61･0 71･5 90･7 78･4 67･7 83 - 720
700 - 615 (656) 81･3 - 60･1 70･8 90･3 77･6 66･7 81 - 700
690 - 610 (647) 81･1 - 59･7 70･5 90･1 77･2 66･2 - - 690
680 - 603 (638) 80･8 - 59･2 70･1 89･8 76･8 65･7 80 - 680

670 - 597 630 80･6 - 58･8 69･8 89･7 76･4 65･3 - - 670
660 - 590 620 80･3 - 58･3 69･4 89･5 75･9 64･7 79 - 660
650 - 585 611 80･0 - 57･8 69･0 89･2 75･5 64･1 - - 650
640 - 578 601 79･8 - 57･3 68･7 89･0 75･1 63･5 77 - 640
630 - 571 591 79･5 - 56･8 68･3 88･8 74･6 63･0 - - 630

620 - 564 582 79･2 - 56･3 67･9 88･5 74･2 62･4 75 - 620
610 - 557 573 78･9 - 55･7 67･5 88･2 73･6 61･7 - - 610
600 - 550 564 78･6 - 55･2 67･0 88･0 73･2 61･2 74 - 600
590 - 542 554 78･4 - 54･7 66･7 87･8 72･7 60･5 - 2055 (210) 590
580 - 535 545 78･0 - 54･1 66･2 87･5 72･1 59･9 72 2020 (206) 580

570 - 527 535 77･8 - 53･6 65･8 87･2 71･7 59･3 - 1985 (202) 570
560 - 519 525 77･4 - 53･0 65･4 86･9 71･2 58･6 71 1950 (199) 560
550 (505) 512 517 77･0 - 52･3 64･8 86･6 70･5 57･8 - 1905 (194) 550
540 (496) 503 507 76･7 - 51･7 64･4 86･3 70･0 57･0 69 1860 (190) 540
530 (488) 495 497 76･4 - 51･1 63･9 86･0 69･5 56･2 - 1825 (186) 530

520 (480) 487 488 76･1 - 50･5 63･5 85･7 69･0 55･6 67 1795 (183) 520
510 (473) 479 479 75･7 - 49･8 62･9 85･4 68･3 54･7 - 1750 (179) 510
500 (465) 471 471 75･3 - 49･1 62･2 85･0 67･7 53･9 66 1705 (174) 500
490 (456) 460 460 74･9 - 48･4 61･6 84･7 67･1 53･1 - 1660 (169) 490
480 448 452 452 74･5 - 47･7 61･3 84･3 66･4 52･2 64 1620 (165) 480

470 441 442 442 74･1 - 46･9 60･7 83･9 65･7 51･3 - 1570 (160) 470
460 433 433 433 73･6 - 46･1 60･1 83･6 64･9 50･4 62 1530 (156) 460
450 425 425 425 73･3 - 45･3 59･4 83･2 64･3 49･4 - 1495 (153) 450
440 415 415 415 72･8 - 44･5 58･8 82･8 63･5 48･4 59 1460 (149) 440
430 405 405 405 72･3 - 43･6 58･2 82･3 62･7 47･4 - 1410 (144) 430

420 397 397 397 71･8 - 42･7 57･5 81･8 61･9 46･4 57 1370 (140) 420
410 388 388 388 71･4 - 41･8 56･8 81･4 61･1 45･3 - 1330 (136) 410
400 379 379 379 70･8 - 40･8 56･0 81･0 60･2 44･1 55 1290 (131) 400
390 369 369 369 70･3 - 39･8 55･2 80･3 59･3 42･9 - 1240 (127) 390
380 360 360 380 69･8 (110･0) 38･8 54･4 79･8 58･4 41･7 52 1205 (123) 380

370 350 350 350 69･2 - 37･7 53･6 79･2 57･4 40･4 - 1170 (120) 370
360 341 341 341 68･7 (109･0) 36･6 52･8 78･6 56･4 39･1 50 1130 (115) 360
350 331 331 331 68･1 - 35･5 51･9 78･0 55･4 37･8 - 1095 (112) 350
340 322 322 322 67･6 (108･0) 34･4 51･1 77･4 54･4 36･5 47 1070 (109) 340
330 313 313 313 67･0 - 33･3 50･2 76･8 53･6 35･2 - 1035 (105) 330
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鋼のビッカース硬さに対する近似的換算値

ビッカース
硬さ

ブリネル硬さ
10mm球・荷重3000kgf ロックウェル硬さ （2） ロックウェルスーパーフィシャル硬さ

ダイヤモンド円錐圧子

ショア硬さ

引張強さ
（近似値）
MPa

（kgf/mm2）（1）

ビッカース
硬さ荷重

標準球 Hult-gren
球

タングステン
カーバイド
球

Aスケール
荷重60kgf
ダイヤモンド
円錐圧子

Bスケール
荷重100kgf
径1/16in
球

Cスケール
荷重150kgf
ダイヤモンド
円錐圧子

Dスケール
荷重100kgf
ダイヤモンド
円錐圧子

15-N
スケール
荷重15kgf

30-N
スケール
荷重30kgf

45-N
スケール
荷重45kgf

320 303 303 303 66･4 (107･0) 33･2 49･4 76･2 52･3 33･9 45  1005 ( 103) 320
310 294 294 294 65･8 - 31･0 48･4 75･6 51･3 32･5 -  980 ( 100) 310
300 284 284 284 65･2 (105･5) 29･8 47･5 74･9 50･2 31･1 42  950 ( 97) 300
295 280 280 280 64･8 - 29･2 47･1 74･6 49･7 30･4 -  935 ( 96) 295
290 275 275 275 64･5 (104･5) 28･5 46･5 74･2 49･0 29･5 41  915 ( 94) 290

285 270 270 270 64･2 - 27･8 46･0 73･8 48･4 28･7 -  905 ( 92) 285
280 265 265 265 63･8 (103･5) 27･1 45･3 73･4 47･8 27･9 40  890 ( 91) 280
275 261 261 261 63･5 - 26･4 44･9 73･0 47･2 27･1 -  875 ( 89) 275
270 256 256 256 63･1 (102･0) 25･6 44･3 72･6 46･4 26･2 38  855 ( 87) 270
265 252 252 252 62･7 - 24･8 43･7 72･1 45･7 25･2 -   840 ( 86) 265

260 247 247 247 62･4 (101･0) 24･0 43･1 71･6 45･0 24･3 37   825 ( 84) 260
255 243 243 243 62･0 - 23･1 42･2 71･1 44･2 23･2 -   805 ( 82) 255
250 238 238 238 61･6 99･5 22･2 41･7 70･6 43･4 22･2 36   795 ( 81) 250
245 233 233 233 61･2 - 21･3 41･1 70･1 42･5 21･1 -   780 ( 79) 245
240 228 228 228 60･7 98･1 20･3 40･3 69･6 41･7 19･9 34   765 ( 78) 240

 
230 219 219 219 - 96･7 ( 18･0) - - - - 33   730 ( 75) 230
220 209 209 209 - 95･0 ( 15･7) - - - - 32   695 ( 71) 220
210 200 200 200 - 93･4 ( 13･4) - - - - 30   670 ( 68) 210
200 190 190 190 - 91･5 ( 11･0) - - - - 29   635 ( 65) 200
190 181 181 181 - 89･5 ( 8･5) - - - - 28   605 ( 62) 190

 
180 171 171 171 - 87･1 ( 6･0) - - - - 26   580 ( 59) 180
170 162 162 162 - 85･0 ( 3･0) - - - - 25   545 ( 56) 170
160 152 152 152 - 81･7 ( 0･0) - - - - 24   515 ( 53) 160
150 143 143 143 - 78･7 - - - - - 22   490 ( 50) 150
140 133 133 133 - 75･0 - - - - - 21   455 ( 46) 140

130 124 124 124 - 71･2 - - - - - 20   425 ( 44) 130
120 114 114 114 - 66･7 - - - - - -   390 ( 40) 120
110 105 105 105 - 62･3 - - - - - - - 110
100 95 95 95 - 56･2 - - - - - - - 100
95 90 90 90 - 52･0 - - - - - - - 95

90 86 86 86 - 48･0 - - - - - - - 90
85 81 81 81 - 41･0 - - - - - - - 85

備考 : 太字体の数字はASTM E 140表1による（SAE-ASM-ASTMが合同で調整したものである。）
注 :  （1）括弧（　）を付けて示してある単位及び数値は，JIS Z 8438の換算表により psi から換算したものである。
  なお 1MPa = 1N/ mm2
 （2）表中括弧（　）内の数字はあまり用いられない範囲のものであり参考として示したものである。
 （3）JISハンドブック鉄鋼より引用
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鋼のロックウェル C硬さに対する近似的換算値

ロック
ウェルC
スケール
硬さ

ビッカース
硬さ

ブリネル硬さ
10mm球・荷重3000kgf ロックウェル硬さ (2) ロックウェルスーパーフィシャル硬さ

ダイヤモンド円錐圧子

ショア硬さ

引張強さ
（近似値）
MPa

（kgf/mm2）（1）

ロック
ウェルC
スケール
硬さ標準球 Hult-gren

球

タングステン
カーバイド
球

Aスケール
荷重60kgf
ダイヤモンド
円錐圧子

Bスケール
荷重100kgf
径1/16in
球

Dスケール
荷重100kgf
ダイヤモンド
円錐圧子

15-N
スケール
荷重15kgf

30-N
スケール
荷重30kgf

45-N
スケール
荷重45kgf

68 940 - - - 85･6 - 76･9 93･2 84･4 75･4 97 - 68
67 900 - - - 85･0 - 76･1 92･9 83･6 74･2 95 - 67
66 865 - - - 84･5 - 75･4 92･5 82･8 73･3 92 - 66
65 832 - - (739) 83･9 - 74･5 92･2 81･9 72･0 91 - 65
64 800 - - (722) 83･4 - 73･8 91･8 81･1 71･0 88 - 64
63 772 - - (705) 82･8 - 73･0 91･4 80･1 69･9 87 - 63
62 746 - - (688) 82･3 - 72･2 91･1 79･3 68･8 85 - 62
61 720 - - (670) 81･8 - 71･5 90･7 78･4 67･7 83 - 61
60 697 - 613 (654) 81･2 - 70･7 90･2 77･5 66･6 81 - 60
59 674 - 599 (634) 80･7 - 69･9 89･8 76･6 65･5 80 - 59
58 653 - 587 615 80･1 - 69･2 89･3 75･7 64･3 78 - 58
57 633 - 575 595 79･6 - 68･5 88･9 74･8 63･2 76 - 57
56 613 - 561 577 79･0 - 67･7 88･3 73･9 62･0 75 - 56
55 595 - 546 560 78･5 - 66･9 87･9 73･0 60･9 74 2075 (212) 55
54 577 - 534 543 78･0 - 66･1 87･4 72･0 59･8 72 2015 (205) 54
53 560 - 519 525 77･4 - 65･4 86･9 71･2 58･6 71 1950 (199) 53
52 544 (500) 508 512 76･8 - 64･6 86･4 70･2 57･4 69 1880 (192) 52
51 528 (487) 494 496 76･3 - 63･8 85･9 69･4 56･1 68 1820 (186) 51
50 513 (475) 481 481 75･9 - 63･1 85･5 68･5 55･0 67 1760 (179) 50
49 498 (464) 469 469 75･2 - 62･1 85･0 67･6 53･8 66 1695 (173) 49
48 484 451 455 455 74･7 - 61･4 84･5 66･7 52･5 64 1635 (167) 48
47 471 442 443 443 74･1 - 60･8 83･9 65･8 51･4 63 1580 (161) 47
46 458 432 432 432 73･6 - 60･0 83･5 64･8 50･3 62 1530 (156) 46
45 446 421 421 421 73･1 - 59･2 83･0 64･0 49･0 60 1480 (151) 45
44 434 409 409 409 72･5 - 58･5 82･5 63･1 47･8 58 1435 (146) 44
43 423 400 400 400 72･0 - 57･7 82･0 62･2 46･7 57 1385 (141) 43
42 412 390 390 390 71･5 - 56･9 81･5 61･3 45･5 56 1340 (136) 42
41 402 381 381 381 70･9 - 56･2 80･9 60･4 44･3 55 1295 (132) 41
40 392 371 371 371 70･4 - 55･4 80･4 59･5 43･1 54 1250 (127) 40
39 382 362 362 362 69･9 - 54･6 79･9 58･6 41･9 52 1215 (124) 39
38 372 353 353 353 69･4 - 53･8 79･4 57･7 40･8 51 1180 (120) 38
37 363 344 344 344 68･9 - 53･1 78･8 56･8 39･6 50 1160 (118) 37
36 354 336 336 336 68･4 (109･0) 52･3 78･3 55･9 38･4 49 1115 (114) 36
35 345 327 327 327 67･9 (108･5) 51･5 77･7 55･0 37･2 48 1080 (110) 35
34 336 319 319 319 67･4 (108･0) 50･8 77･2 54･2 36･1 47 1055 (108) 34
33 327 311 311 311 66･8 (107･5) 50･0 76･6 53･3 34･9 46 1025 (105) 33
32 318 301 301 301 66･3 (107･0) 49･2 76･1 52･1 33･7 44 1000 (102) 32
31 310 294 294 294 65･8 (106･0) 48･4 75･6 51･3 32･5 43  980 (100) 31
30 302 286 286 286 65･3 (105･5) 47･7 75･0 50･4 31･3 42  950 (97) 30
29 294 279 279 279 64･7 (104･5) 47･0 74･5 49･5 30･1 41  930 (95) 29
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鋼のロックウェル C硬さに対する近似的換算値

ロック
ウェルC
スケール
硬さ

ビッカース
硬さ

ブリネル硬さ
10mm球・荷重3000kgf ロックウェル硬さ (2) ロックウェルスーパーフィシャル硬さ

ダイヤモンド円錐圧子

ショア硬さ

引張強さ
（近似値）
MPa

（kgf/mm2）（1）

ロック
ウェルC
スケール
硬さ標準球 Hult-gren

球

タングステン
カーバイド
球

Aスケール
荷重60kgf
ダイヤモンド
円錐圧子

Bスケール
荷重100kgf
径1/16in
球

Dスケール
荷重100kgf
ダイヤモンド
円錐圧子

15-N
スケール
荷重15kgf

30-N
スケール
荷重30kgf

45-N
スケール
荷重45kgf

 28 286 271 271 271 64･3 ( 104･0) 46･1 73･9 48･6 28･9 41 910 (93)  28
 27 279 264 264 264 63･8 ( 103･0) 45･2 73･3 47･7 27･8 40 880 (90)  27
 26 272 258 258 258 63･3 ( 102･5) 44･6 72･8 46･8 26･7 38 860 (88)  26
 25 266 253 253 253 62･8 ( 101･5) 43･8 72･2 45･9 25･5 38 840 (86)  25
 24 260 247 247 247 62･4 ( 101･0) 43･1 71･6 45･0 24･3 37 825 (84)  24
 23 254 243 243 243 62･0  100･0 42･1 71･0 44･0 23･1 36 805 (82)  23
 22 248 237 237 237 61･5  99･0 41･6 70･5 43･2 22･0 35 785 (80)  22
 21 243 231 231 231 61･0  98･5 40･9 69･9 42･3 20･7 35 770 (79)  21
 20 238 226 226 226 60･5  97･8 40･1 69･4 41･5 19･6 34 760 (77)  20
 (18) 230 219 219 219 -  96･7 - - - - 33 730 (75) ( 18)

 
( 16) 222 212 212 212 -  95･5 - - - - 32 705 (72) ( 16)
( 14) 213 203 203 203 -  93･9 - - - - 31 675 (69) ( 14)
( 12) 204 194 194 194 -  92･3 - - - - 29 650 (66) ( 12)
( 10) 196 187 187 187 -  90･7 - - - - 28 620 (63) ( 10)
( 8) 188 179 179 179 -  89･5 - - - - 27 600 (61) ( 8)
( 6) 180 171 171 161 -  87･1 - - - - 26 580 (59) ( 6)
( 4) 173 165 165 165 -  85･5 - - - - 25 550 (56) ( 4)
( 2) 166 158 158 158 -  83･5 - - - - 24 530 (54) ( 2)
( 0) 160 152 152 152 -  81･7 - - - - 24 515 (53) ( 0)

注 :  （1）太字体の数字はASTM E 140表1による（SAE-ASM-ASTMが合同で調整したものである。）
 （2）括弧（　）を付けて示してある単位及び数値は，JIS Z 8438換算表により psi から換算したものである。
  なお 1MPa = 1N/ mm2
 （3）JISハンドブック鉄鋼より引用
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常用するはめ合いの穴の寸法許容差
単位： m

寸法の区分 
（mm） D E F G H

をこえ 以下 D8 D9 D10 E7 E8 E9 F6 F7 F8 G6 G7 H6 H7 H8 H9 H10 H11 H12 H13

- 3
+34 +45 +60 +24 +28 +39 +12 +16 +20 +8 +12 +6 +10 +14 +25 +40 +60 +100 +140

+20 +14 +6 +2 0

3 6
+48 +60 +78 +32 +38 +50 +18 +22 +28 +12 +16 +8 +12 +18 +30 +48 +75 +120 +180

+30 +20 +10 +4 0

6 10
+62 +76 +98 +40 +47 +61 +22 +28 +35 +14 +20 +9 +15 +22 +36 +58 +90 +150 +220

+40 +25 +13 +5 0
10 14 +77 +93 +120 +50 +59 +75 +27 +34 +43 +17 +24 +11 +18 +27 +43 +70 +110 +180 +270
14 18 +50 +32 +16 +6 0
18 24 +98 +117 +149 +61 +73 +92 +33 +41 +53 +20 +28 +13 +21 +33 +52 +84 +130 +210 +330
24 30 +65 +40 +20 +7 0

30 40
+119 +142 +180 +75 +89 +112 +41 +50 +64 +25 +34 +16 +25 +39 +62 +100 +160 +250 +390

40 50
+80 +50 +25 +9 0

50 65
+146 +174 +220 +90 +106 +134 +49 +60 +76 +29 +40 +19 +30 +46 +74 +120 +190 +300 +460

65 80
+100 +60 +30 +10 0

80 100
+174 +207 +260 +107 +126 +159 +58 +71 +90 +34 +47 +22 +35 +54 +87 +140 +220 +350 +540

100 120
+120 +72 +36 +12 0

120 140

140 160
+208 +245 +305 +125 +148 +185 +68 +83 +106 +39 +54 +25 +40 +63 +100 +160 +250 +400 +630

+145 +85 +43 +14 0

160 180

180 200

200 225
+242 +285 +355 +146 +172 +215 +79 +96 +122 +44 +61 +29 +46 +72 +115 +185 +290 +460 +720

+170 +100 +50 +15 0

225 250

250 280
+271 +320 +400 +162 +191 +240 +88 +108 +137 +49 +69 +32 +52 +81 +130 +210 +320 +520 +810

280 315
+190 +110 +56 +17 0

315 355
+299 +350 +440 +182 +214 +265 +98 +119 +151 +54 +75 +36 +57 +89 +140 +230 +360 +570 +890

355 400
+210 +125 +62 +18 0

400 450
+327 +385 +480 +198 +232 +290 +108 +131 +165 +60 +83 +40 +63 +97 +155 +250 +400 +630 +970

450 500
+230 +135 +68 +20 0

備考　表中の各段で，上側の数値は上ノ寸法許容差，下側の数値は下ノ寸法許容差を示す。
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常用するはめ合いの穴の寸法許容差
単位： m

寸法の区分 
（mm） Js K M N P R S T U X

をこえ 以下 Js6 Js7 Js8 Js9 K6 K7 M6 M7 N6 N7 P6 P7 R7 S7 T7 U7 X7

- 3 ±3 ±5 ±7 ±12.5
0 0 -2 -2 -4 -4 -6 -6 -10 -14

-
-18 -20

-6 -10 -8 -12 -10 -14 -12 -16 -20 -24 -28 -30

3 6 ±4 ±6 ±9 ±15
+2 +3 -1 0 -5 -4 -9 -8 -11 -15

-
-19 -24

-6 -9 -9 -12 -13 -16 -17 -20 -23 -27 -31 -36

6 10 ±4.5 ±7.5 ±11 ±18
+2 +5 -3 0 -7 -4 -12 -9 -13 -17

-
-22 -28

-7 -10 -12 -15 -16 -19 -21 -24 -28 -32 -37 -43

10 14
±5.5 ±9 ±13.5 ±21.5 -

-33
+2 +6 -4 0 -9 -5 -15 -11 -16 -21 -26 -51

14 18
-9 -12 -15 -18 -20 -23 -26 -29 -34 -39 -44 -38

-56

18 24
±6.5 ±10.5 ±16.5 ±26

-
-33 -46

+2 +6 -4 0 -11 -7 -18 -14 -20 -27 -54 -67

24 30
-11 -15 -17 -21 -24 -28 -31 -35 -41 -48 -33 -40 -56

-54 -61 -77

30 40
±8 ±12.5 ±19.5 ±31

-39 -51

-
+3 +7 -4 0 -12 -8 -21 -17 -25 -31 -64 -76

40 50
-13 -18 -20 -25 -28 -33 -37 -42 -50 -59 -45 -61

-70 -86

50 65
±9.5 ±15 ±23 ±37

-30 -42 -55 -76

-
+4 +9 -5 0 -14 -9 -26 -21 -60 -72 -85 -106

65 80
-15 -21 -24 -30 -33 -39 -45 -51 -32 -48 -64 -91

-62 -78 -94 -121

80 100
±11 ±17.5 ±27 ±43.5

-38 -58 -78 -111

-
+4 +10 -6 0 -16 -10 -30 -21 -73 -93 -113 -146

100 120
-18 -25 -28 -35 -38 -45 -52 -59 -41 -66 -91 -131

-76 -101 -126 -166

120 140

±12.5 ±20 ±31.5 ±50

-48 -77 -107

- -

-88 -117 -147

140 160
+4 +12 -8 0 -20 -12 -36 -28 -50 -85 -119
-21 -28 -33 -40 -45 -52 -61 -68 -90 -125 -159

160 180
-53 -93 -131
-93 -133 -171

180 200

±14.5 ±23 ±36 ±57.5

-60 -105

- - -

-106 -151

200 225
+5 +13 -8 0 -22 -14 -41 -33 -63 -113
-24 -33 -37 -46 -51 -60 -70 -79 -109 -159

225 250
-67 -123
-113 -169

250 280
±16 ±26 ±

40..5 ±65

-74

- - - -
+5 +16 -9 0 -25 -14 -47 -36 -126

280 315
-27 -36 -41 -52 -57 -66 -79 -88 -78

-130

315 355
±18 ±28.5 ±44.5 ±70

-87

- - - -
+7 +17 -10 0 -26 -16 -51 -41 -144

355 400
-29 -40 -46 -57 -62 -73 -87 -93 -93

-150

400 450
±20 ±31.5 ±48.5 ±77.5

-103

- - - -
+8 +18 -10 0 -27 -17 -55 -45 -166

450 500
-32 -45 -50 -63 -67 -80 -95 -108 -109

-172

備考　表中の各段で，上側の数値は上ノ寸法許容差，下側の数値は下ノ寸法許容差を示す。
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常用するはめ合いの軸の寸法許容差
単位： m

寸法の区分 
（mm） js k m n p r s t u x

をこえ 以下 js5 js6 js7 js8 k5 k6 m5 m6 n6 p6 r6 s6 t6 u6 x6

- 3 ±2 ±3 ±5 ±7
+4 +6 +6 +8 +10 +12 +16 +20 - +24 +26

0 +2 +4 +6 +10 +14 +18 +20

3 6 ±2.5 ±4 ±6 ±9
+6 +9 +9 +12 +16 +20 +23 +27 - +31 +36
+1 +4 +8 +12 +15 +19 +23 +28

6 10 ±3 ±4.5 ±7.5 ±11
+7 +10 +12 +15 +19 +24 +28 +32 - +37 +43
+1 +6 +10 +15 +19 +23 +28 +34

10 14
±4 ±5.5 ±9 ±13.5 -

+51
+9 +12 +15 +18 +23 +29 +34 +39 +44 +40

14 18
+1 +7 +12 +18 +23 +28 +33 +56

+45

18 24
±4.5 ±6.5 ±10.5 ±16.5

-
+54 +67

+11 +15 +17 +21 +28 +35 +41 +48 +41 +54

24 30
+2 +8 +15 +22 +28 +35 +54 +61 +77

+41 +48 +64

30 40
±5.5 ±8 ±12.5 ±19.5

+64 +76

-
+13 +18 +20 +25 +33 +42 +50 +59 +48 +60

40 50
+2 +9 +17 +26 +34 +43 +70 +86

+54 +70

50 65
±6.5 ±9.5 ±15 ±23

+60 +72 +85 +106

-
+15 +21 +24 +30 +30 +51 +41 +53 +66 +87

65 80
+2 +11 +20 +32 +62 +78 +94 +121

+43 +59 +75 +102

80 100
±7.5 ±11 ±17.5 ±27

+73 +93 +113 +146

-
+18 +25 +28 +35 +45 +59 +51 +71 +104 +124

100 120
+3 +13 +23 +37 +76 +101 +126 +166

+54 +79 +104 +144

120 140

±9 ±12.5 ±20 ±31.5

+88 +117 +147

- -

+63 +92 +122

140 160
+21 +28 +33 +40 +52 +68 +90 +125 +159

+3 +15 +27 +43 +65 +100 +134

160 180
+93 +133 +171
+68 +108 +146

180 200

±10 ±14.5 ±23 ±36

+106 +151

- - -

+77 +122

200 225
+24 +33 +37 +46 +60 +79 +109 +159

+4 +17 +31 +50 +80 +130

225 250
+113 +169
+84 +140

250 280
±11.5 ±16 ±26 ±40.5

+126

- - - -
+27 +36 +43 +52 +66 +88 +94

280 315
+4 +20 +34 +56 +130

+98

315 355
±12.5 ±18 ±28.5 ±44.5

+144

- - - -
+29 +40 +46 +57 +73 +98 +108

355 400
+4 +21 +37 +62 +150

+114

400 450
±13.5 ±20 ±31.5 ±48.5

+166

- - - -
+32 +45 +50 +63 +80 +108 +126

450 500
+5 +23 +40 +68 +172

+132

備考　表中の各段で，上側の数値は上ノ寸法許容差，下側の数値は下ノ寸法許容差を示す。
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常用するはめ合いの軸の寸法許容差
単位： m

寸法の区分 
（mm） d e f g h

をこえ 以下 d8 d9 e7 e8 e9 f6 f7 f8 g5 g6 h5 h6 h7 h8 h9 h10 h11 h12 h13

- 3
-20 -14 -6 -2 0

-34 -45 -24 -28 -39 -12 -16 -20 -6 -8 -4 -6 -10 -14 -25 -40 -60 -100 -140

3 6
-30 -20 -10 -4 0

-48 -60 -32 -38 -50 -18 -22 -28 -9 -12 -5 -8 -12 -18 -30 -48 -75 -120 -180

6 10
-40 -25 -13 -5 0

-62 -76 -40 -47 -61 -22 -28 -35 -11 -14 -6 -9 -15 -22 -36 -58 -90 -150 -220

10 14
-50 -32 -16 -6 0

14 18
-77 -93 -50 -59 -75 -27 -34 -43 -14 -17 -8 -11 -18 -27 -43 -70 -110 -180 -270

18 24
-65 -40 -20 -7 0

24 30
-98 -117 -61 -73 -92 -33 -41 -53 -16 -20 -9 -13 -21 -33 -52 -84 -130 -210 -330

30 40
-80 -50 -25 -9 0

40 50
-119 -142 -75 -89 -112 -41 -50 -64 -20 -25 -11 -16 -25 -39 -62 -100 -160 -250 -390

50 65
-100 -60 -30 -10 0

65 80
-146 -174 -90 -106 -134 -49 -60 -76 -23 -29 -13 -19 -30 -46 -74 -120 -190 -300 -460

80 100
-120 -72 -36 -12 0

100 120
-174 -207 -107 -126 -159 -58 -71 -90 -27 -34 -15 -22 -35 -54 -87 -140 -220 -350 -540

120 140

140 160
-145 -85 -43 -14 0

-208 -245 -125 -148 -185 -68 -83 -106 -32 -39 -18 -25 -40 -63 -100 -160 -250 -400 -630

160 180

180 200

200 225
-170 -100 -50 -15 0

-242 -285 -146 -172 -215 -79 -96 -122 -35 -44 -20 -29 -46 -72 -115 -185 -290 -460 -720

225 250

250 280
-190 -110 -56 -17 0

280 315
-271 -320 -162 -191 -240 -88 -108 -137 -40 -49 -23 -32 -52 -81 -130 -210 -320 -520 -810

315 355
-210 -125 -62 -18 0

355 400
-299 -350 -182 -214 -265 -98 -119 -151 -43 -54 -25 -36 -57 -89 -140 -230 -260 -570 -890

400 450
-230 -135 -68 -20 0

450 500
-327 -385 -198 -232 -290 -108 -131 -165 -47 -60 -27 -40 -63 -97 -155 -250 -400 -630 -970

備考　表中の各段で，上側の数値は上ノ寸法許容差，下側の数値は下ノ寸法許容差を示す。
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メートル並目および細目ネジのピッチと下穴参考ドリル寸法
単位：ｍｍ

ネジの呼び
ピッチ 下穴参考ドリル径

並目 細目 並目 ヘリサート

M1 0.25 0.2 0.75

M1.1 0.25 0.2 0.85

M1.2 0.25 0.2 0.95

M1.4 0.3 0.2 1.1

M1.6 0.35 0.2 1.25

M1.8 0.35 0.2 1.45

M2 0.4 0.25 1.6 2.1

M2.2 0.45 0.25 1.75 2.4

M2.5 0.45 0.35 2.1 2.6

M3 0.5 0.35 2.5 3.1

M3.5 0.6 0.35 2.9 3.7

M4 0.7 0.5 3.3 4.2

M4.5 0.75 0.5 3.8 3.6

M5 0.8 0.5 4.2 5.2

M6 1 0.75 5 6.3

M8 1.25 0.75 1 6.8 8.4

M10 1.5 0.75 1 1.25 8.5 10.5

M12 1.75 1 1.25 1.5 10.3 12.5

M14 2 1 1.25 1.5 12 14.5

M16 2 1 1.5 1.5 14 16.5

M18 2.5 1 1.5 2 15.5 19

M20 2.5 1 1.5 2 17.5 21

M22 2.5 1 1.5 2 19.5 23

M24 3 1 1.5 2 21 25

M27 3 1 1.5 2 24 28

M30 3.5 1 1.5 2 26.5 31

JISB0205,0207抜粋
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次に記載することがらは，参考のために示すものであって，規格の一部ではない。

六角穴付きボルトに対するざぐりおよびボルト穴の寸法
単位: mm

ねじの呼び 
（d） M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12 M14 M16 M18 M20 M22 M24 M27 M30 M33 M36 M39 M42 M45 M48 M52

d1 3 4 5  6  8  10 12 14 16 18 20 22 24 27 30 33 36 39 42 45 48 52

d ’ 3.4 4.5 5.5  6.6  9  11 14 16 18 20 22 24 26 30 33 36 39 42 45 48 52 56
D 5.5 7 8.5  10  13  16 18 21 24 27 30 33 36 40 45 50 54 58 63 68 72 78
D’ 6.5 8 9.5  11  14  17.5 20 23 26 29 32 35 39 43 48 54 58 62 67 72 76 82
H 3 4 5  6  8  10 12 14 16 18 20 22 24 27 30 33 36 39 42 45 48 52
H ’ 2.7 3.6 4.6  5.5  7.4  9.2 11 12.8 14.5 16.5 18.5 20.5 22.5 25 28 31 34 37 39 42 45 49
H ” 3.3 4.4 5.4  6.5  8.6  10.8 13 15.2 17.5 19.5 21.5 23.5 25.5 29 32 35 38 41 44 47 50 54

備考　上表のボルト穴径 （d’） は，JIS B 1001（ボルト穴径及びざぐり径）のボルト穴径２級による。



34

b1

h

b2

r2

r1

t 2
t 1

d

キー溝の断面

目
次

イ
ン
フ
ォ
メ
ー
シ
ョ
ン

ギ
ヤ
ボ
ッ
ク
ス

ノ
ー
バ
ッ
ク
ラ
ッ
シ
ギ
ヤ

平
歯
車

ラ
ッ
ク

ヘ
リ
カ
ル
・
ス
ク
リ
ュ
ー
ギ
ヤ

マ
イ
タ
ギ
ヤ

ベ
ベ
ル
ギ
ヤ

ウ
ォ
ー
ム
、
ウ
ォ
ー
ム
ホ
イ
ー
ル

参
考
資
料

平行キー用キー溝の形状及び寸法

単位：mm

キーの
呼び寸法

b×h

b1及びb2

の
基準寸法

滑動形 普通形 締込み形

r1及びr2
t1の

基準寸法
t2の

基準寸法
t1及びt2の
許容差

対応する
軸(穴)径d
（参考）

対応する
KGギヤの
穴径

b1 b2 b1 b2 b1及びb2

許容差
（H9）

許容差
（Ｄ10）

許容差
（Ｎ9）

許容差
（Js9）

許容差
（P9）

2×2 2 +0.025

0

+0.060

+0.020

-0.004

-0.029
±0.0125

-0.006

-0.031 0.08 ～ 0.16

1.2 1.0 

+0.1

0

6 ～ 8

3×3 3 1.8 1.4 8 ～ 10 8,10

4×4 4
+0.030

0

+0.078

-0.030

0

-0.030
±0.0150

-0.012

-0.042

2.5 1.8 10 ～ 12 12

5×5 5

0.16 ～ 0.25

3.0 2.3 12 ～ 17 14,15,16

6×6 6 3.5 2.8 17 ～ 22 18,20,22

（7×7） 7
+0.036

0

+0.098

+0.040

0

-0.036
±0.0180

-0.015

-0.051

4.0 3.3 

+0.2

0

20 ～ 25

8×7 8 4.0 3.3 22 ～ 30 25,28,30

10×8 10

0.25 ～ 0.40

5.0 3.3 30 ～ 38 32,35

12×8 12

+0.043

0

+0.120

+0.050

0

-0.043
±0.0215

-0.018

-0.061

5.0 3.3 38 ～ 44 40

14×9 14 5.5 3.8 44 ～ 50 45,50

（15×10） 15 5.0 5.3 50 ～ 55

16×10 16 6.0 4.3 50 ～ 58

18×11 18

+0.052

0

+0.149

+0.065

0

-0.052
±0.0260

-0.022

-0.074

7.0 4.4 58 ～ 65

20×12 20

0.40 ～ 0.60

7.5 4.9 65 ～ 75

22×14 22 9.0 5.4 75 ～ 85

（24×16） 24 8.0 8.4 80 ～ 90

25×14 25 9.0 5.4 85 ～ 95

28×16 28 10.0 6.4 

+0.3

0

95 ～ 110

32×18 32

+0.062

0

+0.180

+0.080

0

-0.062
±0.0310

-0.026

-0.088

11.0 7.4 110 ～ 130

（35×22） 35

0.70 ～ 1.00

11.0 11.4 125 ～ 140

36×20 36 12.0 8.4 130 ～ 150

（38×24） 38 12.0 12.4 140 ～ 160

40×22 40 13.0 9.4 150 ～ 170

（42×26） 42 13.0 13.4 160 ～ 180

45×25 45 15.0 10.4 170 ～ 200

50×28 50 17.0 11.4 200 ～ 230

56×32 56

+0.074

0

+0.220

+0.100

0

-0.072
±0.0370

-0.032

-0.106

1.20 ～ 1.60

20.0 12.4 230 ～ 260

63×32 63 20.0 12.4 260 ～ 290

70×36 70 22.0 14.4 290 ～ 330

80×40 80

2.00 ～ 2.50

25.0 15.4 330 ～ 380

90×45 90 +0.087

0

+0.260

+0.120

0

-0.087
±0.0435

-0.037

-0.124

28.0 17.4 380 ～ 440

100×50 100 31.0 19.5 440 ～ 500

JIS B1301準拠

35

b2

t2

t

b

目
次

イ
ン
フ
ォ
メ
ー
シ
ョ
ン

ギ
ヤ
ボ
ッ
ク
ス

ノ
ー
バ
ッ
ク
ラ
ッ
シ
ギ
ヤ

平
歯
車

ラ
ッ
ク

ヘ
リ
カ
ル
・
ス
ク
リ
ュ
ー
ギ
ヤ

マ
イ
タ
ギ
ヤ

ベ
ベ
ル
ギ
ヤ

ウ
ォ
ー
ム
、
ウ
ォ
ー
ム
ホ
イ
ー
ル

参
考
資
料

平行キー及びキー溝寸法
弊社のギヤのキーみぞ寸法は下記の規格を採用しており、全てJIS B 1301に準拠しております。

キー材の寸法許容差 

b × t 3 × 3 4 × 4 5 × 5 6 × 6 8 × 7 10 × 8 12 × 8 14 × 9

b 許容差 (h) h9 h9 h9 h9 h9 h9 h9 h9

t 許容差 (h) h9 h9 h9 h9 h11 h11 h11 h11

弊社のギヤの穴径に適応するキーサイズ
単位 : mm

適応する軸径 対応する
KGギヤの穴径

キーみぞの寸法
b2 × t2

幅 深さ
b2 許容差 Js 9 t2 許容差

  8 ～ 10
  8

3 × 1.4 3 ±0.0125 1.4

+0.1
0

10
10 ～ 12 12 4 × 1.8 4

±0.015

1.8

12 ～ 17
14

5 × 2.3 5 2.315
16

17 ～ 22
18

6 × 2.8 6 2.820
22

22 ～ 30
25

8 × 3.3 8
±0.018

3.3

+0.2
0

28
30

30 ～ 38
32

10 × 3.3 10 3.3
35

38 ～ 44 40 12 × 3.3 12
±0.0215

3.3

44 ～ 50
45

14 × 3.8 14 3.8
50
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センタ穴旧 JIS B1011

円弧形状をもつもの
（JIS B 4304によるセンタ穴ドリル）

面取りをもたないもの
（JIS B 4304によるセンタ穴ドリル）

面取りをもつもの
(JIS B 4304によるセンタ穴ドリル)

注  : 寸法 l は，センタ穴ドリルの長さに基づくが、t よりも短くてはならない。

推奨するセンタ穴の寸法
単位 : mm

d 呼び

種類
R 形

JIS B 4304による
A 形

JIS B 4304による
B 形

JIS B 4304による
D1

呼び
D2

呼び
t
参考

D3

呼び
t
参考

 (0.5) 1.06 0.5
 (0.63) 1.32 0.6
 (0.8) 1.70 0.7
 1.0  2.12 2.12 0.9  3.15 0.9
 (1.25)  2.65 2.65 1.1  4 1.1
 1.6  3.35 3.35 1.4  5 1.4
 2.0  4.25 4.25 1.8  6.3 1.8
 2.5  5.3 5.30 2.2  8 2.2
 3.15  6.7 6.70 2.8  10 2.8
 4.0  8.5 8.50 3.5  12.5 3.5
 (5.0)  10.6 10.60 4.4  16 4.4
 6.3  13.2 13.20 5.5  18 5.5
 (8.0)  17.0 17.00 7.0  22.4 7.0
 10.0  21.2 21.20 8.7  28 8.7

備考　括弧を付けて示した呼びのものは、なるべく用いない。
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軸に入れたとき，みぞにかくれないよう
にする。

d5は，軸にはめるときの外周の最大径。
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軸用　C 形止め輪（参考）

単位：mm
呼び 止め輪 適用する軸（参考）

1 2
d3 t

b a d0

（最小）
d5 d1

d2 m n
（最小）基準

寸法 許容差 基準
寸法 許容差 基準

寸法 許容差 基準
寸法 許容差

10 9.3
±0.15

1 ±0.05

1.6 3
1.2

17 10 9.6
0

-0.09

1.15

+0.14

0

1.5

11 10.2 1.8 3.1 18 11 10.5

0

-0.11

12 11.1

±0.18

1.8 3.2 1.5 19 12 11.5
14 12.9 2 3.4

1.7

22 14 13.4
15 13.8 2.1 3.5 23 15 14.3
16 14.7 2.2 3.6 24 16 15.2
17 15.7 2.2 3.7 25 17 16.2
18 16.5

1.2

±0.06

2.6 3.8 26 18 17

1.35

19 17.5 2.7 3.8

2

27 19 18
20 18.5

±0.2

2.7 3.9 CC 20 19

0

-0.21

22 20.5 2.7 4.1 31 22 21
24 22.2 3.1 4.2 33 24 22.9

25 23.2 3.1 4.3 34 25 23.9
26 24.2 3.1 4.4 35 26 24.9

28 25.9

1.6

3.1 4.6 38 28 26.6

1.75
30 27.9 3.5 4.8 40 30 28.6
32 29.6 3.5 5

2.5

43 32 30.3

0

-0.25

35 32.2
±0.25

4 5.4 46 35 33
36 33.2

1.8

±0.07

4 5.4 47 36 34

1.95

2

38 35.2 4.5 5.6 50 38 36
40 37

±0.4

4.5 5.8 53 40 38
42 38.5 4.5 6.2 55 42 39.5

45 41.5 4.8 6.3 58 45 42.5
48 44.5 4.8 6.5 62 48 45.5

50 45.8

2

5 6.7 64 50 47

2.2
55 50.8

±0.45

5 7 70 55 52

0

-0.3

56 51.8 5 7 71 56 53
60 55.8 5.5 7.2 75 60 57
65 60.8

2.5 ±0.08

6.4 7.4 81 65 62

2.7 2.5
70 65.5 6.4 7.8 86 70 67
75 70.5 7 7.9 92 75 72
80 74.5 7.4 8.2 97 80 76.5
85 79.5

3

±0.09

8 8.4

3

103 85 81.5
0

-0.35
3.2

+0.18

0

3
90 84.5

±0.55

8 8.7 108 90 86.5
95 89.5 8.6 9.1 114 95 91.5
100 94.5 9 9.5 119 100 96.5

105 98
4

9.5 9.8 125 105 101 0

-0.54
4.2 4110 103 9.5 10 131 110 106

120 113 10.3 10.9 143 120 116
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直径d0の穴の位置は，止め輪を適用する
穴に入れたとき，みぞにかくれないよう
にする。

d5は，穴にはめるときの内周の最大径。
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穴用　C 形止め輪（参考）

単位：mm

呼び
止め輪 適用する穴（参考）

d3 t b a d0

d5 d1

d2 m n
（最小）1 2 基準

寸法 許容差 基準寸法 許容差 約 約 最小 基準
寸法 許容差 基準

寸法 許容差

10 10.7

±0.18

1 ±0.05

1.8 3.1
1.2

3 10 10.4

＋0.11

0

1.15

＋0.14

0

1.5

11 11.8 1.8 3.2 4 11 11.4
12 13.0 1.8 3.3

1.5
5 12 12.5

13 14.1 1.8 3.5 6 13 13.6
14 15.1 2.0 3.6

1.7

7 14 14.6
15 16.2 2.0 3.6 8 15 15.7

16 17.3 2.0 3.7 8 16 16.8
17 18.3

±0.20

2.0 3.8 9 17 17.8
18 19.5 2.5 4.0 10 18 19.0

＋0.21

0

19 20.5 2.5 4.0

2

11 19 20.0
20 21.5 2.5 4.0 12 20 21.0
22 23.5 2.5 4.1 13 22 23.0

24 25.9

1.2

±0.06

2.5 4.3 15 24 25.2

1.35

25 26.9 3.0 4.4 16 25 26.2
26 27.9 3.0 4.6 16 26 27.2

28 30.1

±0.25

3.0 4.6 18 28 29.4
30 32.1 3.0 4.7 20 30 31.4

＋0.25

0

  

32 34.4 3.5 5.2

2.5

21 32 33.7
35 37.8

1.6

3.5 5.2 24 35 37.0

1.75

2

36 38.8 3.5 5.2 25 36 38.0
37 39.8 3.5 5.2 26 37 39.0

38 40.8 4.0 5.3 27 38 40.0
40 43.5

±0.4
1.8

±0.07

4.0 5.7 28 40 42.5

1.95
42 45.5 4.0 5.8 30 42 44.5
45 48.5 4.5 5.9 33 45 47.5
47 50.5

±0.45

4.5 6.1 34 47 49.5
48 51.5 4.5 6.2 35 48 50.5

＋0.30

0

50 54.2

2

4.5 6.5 37 50 53.0

2.2

52 56.2 5.1 6.5 39 52 55.0
55 59.2 5.1 6.5 41 55 58.0

56 60.2 5.1 6.6 42 56 59.0
60 64.2 5.5 6.8 46 60 63.0
62 66.2 5.5 6.9 48 62 65.0

63 67.2 5.5 6.9 49 63 66.0
65 69.2

2.5 ±0.08

5.5 7.0 50 65 68.0

2.7 2.5

68 72.5 6.0 7.4 53 68 71.0
70 74.5 6.0 7.4 55 70 73.0

72 76.5 6.6 7.4 57 72 75.0
75 79.5 6.6 7.8 60 75 78.0
80 85.5

±0.55

7.0 8.0 64 80 83.5

＋0.35

0

85 90.5

3

±0.09

7.0 8.0

3

69 85 88.5

3.2

＋0.18

0

3
90 95.5 7.6 8.3 73 90 93.5
95 100.5 8.0 8.5 77 95 98.5
100 105.5 8.3 8.8 82 100 103.5

105 112.0

4

8.9 9.1 86 105 109.0
＋0.54

0
4.2 4

110 117.0 8.9 10.2 89 110 114.0
112 119.0 8.9 10.2 90 112 116.0
115 122.0

±0.65
9.5 10.2 94 115 119.0

120 127.0 9.5 10.7 98 120 124.0 ＋0.63

0125 132.0 10.0 10.7 3.5 103 125 129.0
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自由状態 使用状態

備考　形状は，一例を示す。
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E 形止め輪（参考）

単位：mm

呼び

止め輪 適用する軸（参考）
d D H t b d1の区分 d2 m n

（最小）基準
寸法 許容差 基準

寸法 許容差 基準
寸法 許容差 基準

寸法 許容差 約 を越え 以下 基準
寸法 許容差 基準

寸法 許容差

0.8 0.8
0

-0.08
2

±0.1
0.7

0

-0.25

0.2 ±0.02 0.3 1 1.4 0.8
+0.05

0
0.3

+0.05

0

0.4

1.2 1.2

0

-0.09

3 1 0.3 ±0.025 0.4 1.4 2 1.2

+0.06

0

0.4 0.6
1.5 1.5 4

±0.2

1.3 0.4
±0.03

0.6 2 2.5 1.5
0.5

0.8
2 2 5 1.7 0.4 0.7 2.5 3.2 2

12.5 2.5 6 2.1 0.4 0.8 3.2 4 2.5
3 3 7 2.6 0.6

±0.04

0.9 4 5 3
0.7

+0.1

0

4 4 0

-0.12

9 3.5 0

-0.3

0.6 1.1 5 7 4 +0.075

0
1.25 5 11 4.3 0.6 1.2 6 8 5

6 6 12 5.2 0.8 1.4 7 9 6

0.9
7 7

0

-0.15

14 6.1

0

-0.35

0.8 1.6 8 11 7
+0.09

0

1.5
8 8 16 6.9 0.8 1.8 9 12 8 1.8
9 9 18 7.8 0.8 2 10 14 9

2
10 10 20 8.7 1

±0.05
2.2 11 15 10

1.15

+0.14

0

12 12 0

-0.18

23

±0.3

10.4 1 2.4 13 18 12 +0.11

0

2.5
15 15 29 13 0

-0.45
1.6

±0.06
2.8 16 24 15

1.75
3

19 19
0

-0.21

37 16.5 1.6 4 20 31 19
+0.13

0

3.5

24 24 44 20.8
0

-0.5
2 ±0.07 5 25 38 24 2.2 4

材料表記の説明
KG規格品材料表記の説明

材質種類の記号 使用しているKG規格歯車種類 名称・規格番号

S45C

スパーギヤ, ねじ歯車（ヘリカルギヤ）, ラックギヤ,
マイタ・ベベルギヤ (ストレート・スパイラル),

B-LOCKマイタギヤ (ストレート),
ウォーム, ノーバックラッシギヤ

炭素鋼
JIS G 4051

SCM435

SCM440

歯研スパーギヤ,
歯研マイタ・ベベルギヤ (スパイラル),

歯研ノーバックラッシギヤ,
ノーバックラッシギヤ

クロムモリブデン鋼
JIS G 4053

SUS304
SUS304L

スパーギヤ, ねじ歯車（ヘリカルギヤ）, ラックギヤ,
マイタ・ベベルギヤ (ストレート),

金属射出MIM マイタギヤ (ストレート),
B-LOCKマイタギヤ (ストレート),
ウォーム, ノーバックラッシギヤ

ステンレス鋼
JIS G 4303

C3604B
C3771B
C3713P

スパーギヤ, ラックギヤ,
マイタ・ベベルギヤ (ストレート),

ウォーム

黄銅
JIS H 3250
JIS H 3100

C6191BE ウォームホイール アルミニウム青銅
JIS H 3250

 CAC702 ウォームホイール アルミニウム青銅鋳物
JIS H 5120

A5056 ノーバックラッシギヤ アルミニウム
JIS H 4040

POM
(ポリアセタール)

スパーギヤ, ねじ歯車（ヘリカルギヤ）, ラックギヤ,
マイタギヤ (ストレート), ウォームホイール アセタール樹脂

KG規格歯車は以上のJIS材料から製造されています。入手可能性に応じて予告なしに同等仕様の代替材料に変更することがあります。
他規格とは化学組成が異なる場合があるので、参考程度に留めて下さい。一部の商品においては黒染めやアルマイト等々の表面処理を施しているので、
ご注意下さい。
ノーバックラッシギヤのバネや止め輪等々、ギヤボックスのボディや軸受、セットスクリュ－・キャップボルト等々、歯車以外の部品は除外しています。
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